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MEMORIA DESCRIPTIVA de la Patente de Invencién solicitada 4 favor de Don

Rogelio Zamora ,por "UN PROCEDILIENTO DE FABRICACICHN DI CALZADO LETALIGOY.

En la fabricacidn de clertos tipos de calzados,entre ellos los que se
usan en climas himedos,tales como zuecos,almadreiias,etc,no se ha llega=-
do en realidad 4 resultados verdaderamente précticos.

El material generalmente empleado en ellos,cue es la madera,aun-
que presenta ciertas ventajas tiene dicho material algunas caracteris-
ticas que no lo hacen del todo apropiado al objeto que se persigue.

Con el empleo en ésta fabricacidn,de metales ligeros,tales como el
aluminio y sus aleaciones,el calzado que se obtiene de éste material es
de una resistencia y durabilidad muy superiores al de madera; de una‘
ligereza considerable ya que el espesor que se adopte puede ser muy re-
ducidoj; de uns impermeabilidad pexrfecta; de aspecto verdaderamente atra-
vente pues el aluminio se puede facilmente pintar y decorar,etc,etc..;

Aunque & primera vista,pafece que el materizl de que se habla en la
presente Memoria no tiene aplicacidén més gue para la fabricacidn de una
clase de calzado tal como la almadreiia,de uso tan comin para el campo en
los paises hdmedos,fécil es comprender que por la facilidad de brufiir,
pintar‘& decorar el aluminio,igualmente aque la almadrefia,pueden fzbrie
carse ltambien otros tipos de calzado tales como el de sefiora siempre
que los modelos que se elijan para €sta fabricacidn sean de los dﬁe en

la parte delantera del zapato lleven poco materizsl con objeto de que no

se dificulte la flexién del pié. Teniendo presente dste circunstenciza

por lo que puede tambien combinatse el aluainio con el empleo en 1z parte

superior del calzado de trabillezs de cualquier otro material flexible,se

comprende que se puede llegar 4 modelos de zapatos verdaderamente gtrge
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en su parte interior para que el pié no se lastime.

Para dar una idea de ésta fabricacidn que se desea patentar se
rep;!sénta en el plano un despiece de un tipo cualquiera de calzado
metdlico,que se puede construir por medio de éste procedimiento de
aplicacibn y fabricacidn,indicdndose en las diversas figuras como el
éalzado puede consiruirse por partes cue despues se unen por soldadura
6 embuticidmn.

La Fig. 1®#,representa la parte delantera y superior del- calzado,
aue pﬁede tambien dividirse en dos parz facilidad de confornacién,se~
gln 1a Fig. 3&,

La Fig. 28,representa la parte posterior que recubre el taldn del
pie; ' ]

La Fig. 42 representa en planta lz parte que en el calzado ordina-
rio se designa por "suela". En éstc figura,en la parte de 1la derecha,se
indicz el taldnm de caucho & de cualouier otra materia similar que se
roscard 4 la suela metdlica por medio de tornillos. ¥ en 1ls parte ize
quierda se representa un detalle,de una de las puntas de apoyo delante-
ras de las almadreflas cuando se trate de éste tipo de calzado. Les citae
dos puntos de apoyc irén tambien recubiertos de pequernios tacones de cau-
cho 8 materiales similares,sujetos con sus correspondientes tornillos
como se indica,logrédndose de €ste manera hacer completemente silencioso
éste género de calzado,afiadiendo €sta grun ventaja 4 ls resistencis Ve
durabilidad del calzado metdlico Gue se desea patentar,

Las Fig. 58 y 6e&,representan en corte dos tipos de los tacones

que se acaban de describir segin le clase de calzado que se desée.

Hay que advertir que para demostrar la realidad ¥ rosibilidad de eje

cucidn del objeto de ésta Patente,se ha resefiado el brocedimiento de fg-

ry . [ . 0y .
bricacién del calzado metalico por piezas; sin enbargo,el empleo del

aluminio con su gren mzleabilidad permitird reducir 4 un mfnimun el nd-

mero de piezas de que conste cada tipo de calzado,ya due por dicha pro
Pledad del citado metal y sus aleaciones,se podr

rd s
o fabricar lo pis impore
tante por embuticidn,
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o€ reivindica la bropiedad de €sta Patente por
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El procedimiento de fabricacién que se describe basado en la apli-

cacién del aluminio y sus aleaciones en la fabricacidn de diversas

‘1ases de calzado,en la forma que queda descripto,

La Patente que se solicita ha de reczer sobre "Un PROCEDIMIEN—-
TC DE I’ABRIU‘.CIOI« DE CALZADO METALICO", )
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Madrid 20 de Junio de 1,931,

MAR!O SOLER
Por Poder
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