
. o

QUIJERO 19.972.

MEMORIA DESCRIPTIVA 

para solicitar

E D E  I R  V E N  C I O N

en

E S p Ai* A 

por VEINTE años 

a nombre de METALLGE SELLSCKAET AKTI2NGESELLSCKAET , cons­

tituida en Alemania y establecida en Boclcenheimer Anlage 

45, ERAÍKFURT a./u., Alemania, por :

" UN pROCEDIHIÜN TO PARA PRODUCIR 

" GAS FUERTE y  SUB-PRODUCTOS POR

"  ga sif ic a ció n  al oxigbso bajo

" PRESICN ELEVADA”

o P A T E K T
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Para l a  producción de un gas fberte  

esto es ,  de un gas d e .v a lo r  c a l o r í f i c o  superior a l  

propio del de gasógeno, se ha propuesto r e c ie n t e ­

mente g a s i f i c a r  a l  oxígeno von va lor izac ión  del gas  

bruto,  efectuando reacciones c a t a l í t i c a s  de h i d r o -



carburos y eliminando por lavadura s i  áuido car­

bón ico  inerte .  Para l o s  f in a s  da l a  conduc­

ción a d i s ta n c ia ,  hace f a l t a ,  s i  no ee ha hacho 

ya  antas de l a  v a lo r i z a c ió n ,  condensar esta  gas 

10 a la  pres ión  necesar ia ,  despué s de despa jar le  de

á c id o  s u l fh íd r i c o  y d*más impurezas. Pero l a

fa b r ic a c ió n  del  gas fu er te  por e s te  prucedimiento 

t ro p ie za  con inconvenientes  t é c n i c o s  y económicos 

imputables ante todo a l a s  capacidades hasta hoy 

15 in s u f i c i e n te s  de l o s  aparatas y procedimientos
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propuestos ,  al co&te de l  oxígeno n ecesar io  y a l o s  

de compresión de grandes magas de gas, así como a 

la s  d i f i c u l t a d e s  que o f r e c e  regular la s  c o n d ic io ­

nes de temperatura en l a  capa de combustible ; de 

modo que hasta ahora, no se sabe nada de r e a l i z a ­

ción té cn ica  de estas  p rop o s ic io n e s .

Para eliminar estas d i f i c u l t a d e s ,  

conforme al invento se e fe c tú a  la, g a s i f i c a c i ó n  

de l o s  combustibles a °1 a‘,r̂ da presión,  con o x í ­

geno o a ire  muy oxigenado, y con cantidad abun­

dante de vapor de agua. gn caeos e s p e c ia le s ,

r l  oxigeno puede añadirse anhídrido carbónico ade­

más da vapor de agua o en su s t i tu c ió n  de éste .

Se conocen v a r io s  t i p o s  de gasóge­

nos denominados "de a l ta  p re s ió n " ,  pero no f u n c io ­

nan, como requiere  e l  invento, con una pres ión  de 

v a r ia s  atmósferas; por e l  con tra r io ,  s irven para 

g a s i f i c a r  carbón en gra.no f i n o  a pres iones  de v ie n ­

to  que aproximadamente alcanzan 7 CO mm. de agua.

41 exceso de pres ión s i rv e  sobre todo para asegu­

rar l a  penetrac ión de l a  columna de carbón conte -
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nido ar¡ al gasógeno, y e l  g^s producido esto a 1 p 

■ pres ión  ord inar ia .  Verdad ->s que otras  propo­

s ic io n e s  r e c i e n te s  se r e f i e r e n  & la  g a s i f i c a c i ó n  

por pres ión  de samicoque, ron vapor de agua, pero 

con lo s  actuales  medios de 1 p t é c n i c o  se oponen 

a esto  d i f i c u l t a d a s  insuperables, pues para l a  

r e a c c ió n  endotérmica continua, de l  gas al. agua se 

requiere  c o lo r  cuya introducc ión  por r e ca le n ta ­

miento del  vapor de agua a tensión elevada, a tem­

peraturas que exceden de 600°C es técnicamente 

imp o s ib l  e.

Por o t ra  parte ,  se ha propuesto 

g a s i f i c a r  a temperaturas de l a  máxima. e levación 

p o s ib le  empleando como agente e d i f i c a d o r  aire 

seco so lo  o con pequeras cantidades de vapor de 

agua, a una pres ión sufic ientemente  elevada, para 

que, nnr *1 i n f l u j o  de l a  preeión y de la  a l ta  

temperatura el alquitrán contenido en e l  combus­

t i b l e  se d i s o c i e  mucho transformándose en h idro ­

carburos gaseosos ,  Usto e leva  algo el valor

c a l o r í f i c o  de l  gas, y e’Mta l a  formación de e l e ­

mentos condensables como alquitrán ,  a c e i t e ,  y s i ­

m ilares .

Ahora bien,  este  procedimiento no 

es ap licab le  a l a  d is tr ib u ció n  a d is t a n c ia  o urba­

na del gas, pues para e l l o  no basta el valor calo  

r í f i c o  del mismo ni pu composición, ni  sobre todo 

su peso e s p e c í f ic o ,  como tampoco su contenido en 

hidrógeno y en óxido de carbonó,

j¿n cambio, por l a  g a s i f ic a c ió n  a 

presión elevada con oxígeno o aire muy oxigenado
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y "bastante vapor de agua, * egún al invento, t e  

obt iene  un g&  de gran v a lo r ,  r i c o  en hidrógeno, 

jJ]l procedimiento,  conforme al invento, se desarro ­

l l a  en general como s igue:

8n e l  gasógeno se introduce como 

agente ga s i f i ca d or^ ox ígen o  comprimido, al que, 

conforme al invento, y en o p os ic ión  con la  prac­

t ica. an ter ior ,  te  añaden cantidades s u f i c i e n te s

de vapor de agua para que desciendan las  tempe­

raturas de reacc ión  en términos que e l  gas pj odu- 

c ido sea notablemente pobre en óx ido  de carbono, 

ev itándo le  por completo la* d i f i c u l t a d e s  inheren­

tes  a lo s  materiales da que e -té  hecha l a  cuba del

86

gasógeno, asi como la  e s co r i f i c a . c ió n  de l o s  residuos 

de la. g a s i f i c a c i ó n ,  Ademns,este vapor de aguo pue­

de in trod u c irse  reca lentado  ¡a unos 4 6 0° g, l o  que 

es perfectamente r e a l i z a b l e  en la. in d u str ia .  La 

p res ión  a. que se introduce  el agente g a s i f i c a d o r

puede ser  tan a l t a  que no haga f a l t a  ya comprimir 

e l  gas soplado para t ra n sp o r ta r lo  a d i s ta n c ia  y 

l i m p ia r lo jp o r  ejemplo, lavado de anhídrido carbónico ,  

S-* suprime,por consigu iente ,  toda operación de com- 

pi es ion,pues tanto al vapor de agua, como al  o x í ­

geno necesar ios  para gas i f i c a r , pueden obtenerse 

desde luego y s in  grandes gastos suplementarios a. 

l a  pres ión  a que se u t i l i z a n  de conformidad con el  

invento ,  gn todos lo s  procedimientos antes en uso 

para producir  gas y d i s t r i b u i r l o  a d is tar .c ia ,por  el 

c o n tra r io ,  e l  gas producid o ,de volumen 5 a 6 veces 

mayor que e l  oxigeno u t i l i z a d o  como gas i f  icador ,  t e- 

nia que comprimirse a la  pres ión  naces a r i a , ant es o
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después, de depurado. La economía que proporcio-  

100 na e l  nuevo procedimiento ?1 suprimir la  compre­

sión hace l a  g a s i f ic a c ió n  por el oxígeno acepta­

b le  ante todo desde el punto de v i s t a  económico.

La reacción a presión elevada o fre ­

ce ademas la. ventaja de i r  acompañada de un impor-
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tanta aumento de capacidad volumétrica,  beb ido  es 

que para un combustible de granulación dada , la  pro ­

ducción de polvo y e l  r ie s g o  de p e r fo r a c ió n  l o c a l i ­

zada del  gas en e l  gasógeno son proporc iona les  al 

peso e s p e c í f i c o  de l  agente gas i f  i c a d o r ; en con­

secuencia ,  por comparación con e l  procedimiento 

habitual de g a s i f i c a r  a pres ión  próxima a l a  a t ­

m osfér ica ,  a medida que aumenta, l a  presión de ga­

s i f i c a c i ó n  es p o s ib l e  también aumentar la  carga 

por unidad de secc ión  proporcionalmente a l a  ra íz  

de e s ta  pres ión ,  de modo que,prescindiendo del  au­

mento da pres ión  ya. asegurado por l a  g a s i f i c a c i ó n  

son oxígeno, puede asimismo aumentarse l a  c i r c u ­

la c i ó n  en proporción  aproximada, por ejemplo, a 

3 ,8  cuando se g a s i f i c a  a menos de 15 atmósferas.

Ademas, en e l  c?* o de l  procedimien­

to  conforme al invento, una pra& ión elevada, con 

fu erte  saturación de vapor de agua, produce una 

notable mejora del gas fu erte  por formarse hidro­

carburos complejos ( CE , CrKfi, e t c . )  en virtud  

-b5 del e fecto  de hidr ogen ación producido sobre el

combustible por. el hidrógeno naciente,  dn cuan­

to al proceso general de la s  rap.cciones gaseosas,  

l a  elevación de temperatura favorece,  como no­

t o r i o ,  la  d iso ciación  de e s to t  compuestos conple-

 ̂ £ **
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130 j o s ,  desp lazando hacia. e l  h idrógeno  l a  ecu a c ión

* de reacc ión .  Por otra p~rt3, e l  aumento de pre ­

s ión  l l e v a  al sistema de pequeños volúmenes, o
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e*e, en al caso presente,  a formar hidrocarburos 

complejos ,  f i j a n d o  el  hidrogeno l i b r e .  se ha 

v i s t o  por ensayos que e s te  procedimiento permite, 

sobra todo s i  se t ra ta  da combustibles r e c i e n t e s ,  

r e a l i z a r  un procaco  continuo de g a s i f i c a c i ó n  a tem­

peraturas de 600 a 7 00°C, alterando ya  l a r  bajas 

temperaturas con fu erte  pres ión  en el gererador 

el curco de le, rea cc ión  en e l  sentido conveniente 

de formación de h idrocarburos.  Además, puede

a ce le ra rse  bastante la  r eacc ión  añadiendo al com­

b u s t ib l e  sustancias de acc ión  c a t a l í t i c a .  Pero

hay sobre todo ven ta ja  en que, por l a  baj a. tempe­

ratura. de g a s i f i c a c i ó n  y  i a acción de l a  pres ión  

elevada, se modera la  formación de óx ido  de carbo­

no en provecho de la  de anhídrido carbónico ,  para, 

que el gas obtenido tenga, como se quiere ,  poco 

óx id o  de carbono; mientras que es f á c i l ,  p or  l o e  

procedimientos  conocidos ,  eliminar al arhídr ido  

carbónico  que const i tu ya  e l  componente gaseoso 

inerte ,  tanto mas cuanto que e l  gas soplado con­

forme al invento se h a l la  producido de antemano a 

l a  pres ión  adecuada a. l a  fase  de eünina .c ión  del 
anhídrido carbónico ,  y l a  compresión necesa r ia  en 

otras  c ir cunstanc ias  se hace ya i n ú t i l .  Al mis­

mo tiempo disminuye l a  cantidad de oxígeno necesa­

r i o  por metro cúl t i c o  de gas, a medida que aumenta 

l a  pres ión .

160 41 gas producido por e l  procedimiento
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del invento puede someterte directamente a p r o c e d i ­

mientos complemant ar ios  de depuración y v a l o r i z a ­

c ión ,  que se f a c i l i t a n  y  aceleran mucho por l a  p re ­

c ien  a que ya  se encuentra. Jeto se a p l i ca  en ge­

neral  a l a  e l iminación da loe elementos _ord ar¡t a- 

t l e c  o g?seosoc  del  gas ,y «  por compresión seguida 

cié enfriamiento a "baja temperatura, ya por ydtox- 

c ión .ya  por f i j a c i ó n  química con ayuda de cu ?xpOb 

so l id o s  o líquidota,yademf?s a la  e je c u c ió n  de r e a c ­

ciones c a t a l í t i c a s  da trprs formación, con ayuda 

d e l  invento se hace p o s i b l e  transformar por g a s i f i ­

cación a pres ión elevada, aun combusti"bles i n f e r i o ­

ras da poco gas, como l i g n i t o ,  en un gaS fuerte  

que en paso e s p e c i f i c o ,  va lor  c a l o r í f i c o  y poco 

cono enido en óx ido  c ai-toó n i c o  se a juste  a l a  nor­

ma ci®i gas d 3 alumbrado.

Los combustibles pulverizados se  

adaptan muy vent a.j os ament e al procedimiento del  

invento, guardo se usan combustibles en polvo

o grai o f in o ,  se f a c i l i t a  considerablemente su 

introduce ion en l a  ce mar a de reacción,  así como l a  

extracción de lo s  residuos,  que a las bajas tem­

p e ra tu ra  de gs^ i f i o a c i ó n  del procedimiento coíj-  

fc erv an su estructura pr im it iva .  jr esta  caso,

1^ reacción de g a s i f ic a c ió n  no se produce, natu­

ralmente, en una capa de combustible inmóvil, s i ­

no que, como es notorio ,  el polvo combustible se  

h?ej c irc u la r ,  en remolino a s -*r p o d b l e ,  en sen­

t id o  contrario al gst ascendente de reacción,

d¡l procedimiento del  invento puede 

efectuarse,  pues t haciendo f l u i r  en una cuba r e -
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v es t id a  de manipostería, por -jemplo, v e r t i c a l  o 

inc l inada ,  e l  po lvo  g a s i f i c a d l e ,  introduciendo 

en tanto  e l  agente g a s i f i c a d o r  muy comprimido por 

195 el fondo de l a  cuba, donde circula, hacia arr iba

en c o r r ie n te  opuesta a l a  del  p o lv o ;  s i  se introdu 

ce en este caco, por ejemplo, t angen c inlme^te el 

agente gas i f  icador,  se t ie n e  l a  venta ja  ya c o n o c i ­

da da mantener el po lvo  suspendido durante c i e r t o  

200 lapso  y animado de un movimiento de t o r b e l l i n o ,

mientras se transforma en gas.

Otra forma, de e je cu c ió n  del  p roce ­

dimiento c on s is ta  en in trodu c ir  el g a s i f i c a d o r  y 

polvo  en c o r r ie n te  igual por  abajo er l a  céma- 

205 ra de reacc ión ,  que se ensancha en cono por a r r i ­

ba de manera que al disminuir  la  ve loc idad  del

210

*i^)Vgas por esta  c-u&s, ?1 po lvo  se separe, p a r c i a l ­

mente al menos, de l a  c o r r ie n te  gaseosa.

La evacuación del residuo de g a s i f i  

cación se e f  -ctúa entonces interrumpiendo durante 

pocos segundos y a. in te r v a lo s  de c in c o  minutos, 

pór ejemplo, l a  carga de g a s i f i c a d o r ,  para que el  

residuo pueda caer a t ra vos  de l s  zona, estrechada. 

No hace f a l t a  disminuir la. tens ión  dentro d?  l a

215 cámara de g a s i f i c a c i ó n .

Para aumentar el e f e c t o  de hidroge­

nan ion producido por el hidrógeno r e su l ta n te  de 

la  gaa j.f i  cae ion, pu*de in te r c a la r s e  además, por 

de lante  de l a  zona de g a s i f i c a c i ó n ,  otra arnacial  

220 dQ hídrogenación en l a  que e l  hidrógeno formado

puede actuar durante mas tiempo sobre el combus­

t i b l e  antes de g a s i f i c a r .  Los gases oon h idró -
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geno, desde que cal en de 1.; ^on?. de g a s i f i c a c i ó n ,  

pueden parar a l a  zona de hidrog en ación situada. 

225 ¿raima, en tanto  que el combust i b l  -■ desciende

progresivamente en 1- zon® de g ' - c i f i c a c i ó n .  gl 

c-0 or necesar io  para hidrogen.ar procede en su ma­

yor  parte  del  mismo gas ascendente.,  pero  como 

1 - r ea cc ión  de hid.i ogenación se a ce le ra  mucho r e -  

230 guiándola con l a  máxima exactitud,  puede d isp oner ­

se asimismo un caldeo complementario e s p e c ia l  de 

1-- zona de hidrogenación,  que se obt iene,  como es 

c -b id o ,  con ayuda de alemantos térmicos  que atra ­

viesan la. zona de hidrogenación,  y que pueden ca- 

235 la n ta rse  por gatas o por r e s i s t e n c i a s  e l é c t r i c a s .

■también, t i  -1 combustible  se p re s ta  a e l l o ,  puede 

t-ervir é s t e  de r e s i s t e n c i a  p®re l a  c o r r i e n t e  e l é c ­

trica., u t i l i z á n d o s e  entonces como elemento de c a l ­

deo. Conviene elevar al mismo combustible a

1® temper atura necesar ia  en cada caso «?nt *s d :  •’ d- 

mit i r l o  en l^  zona da hidrogenación.

iv id -n t  emer.te, no hace f a l t a  que

la  pres ión  a. que se e fe c tú a  l a  g a s i f i c a c i ó n  corres

ponda a la  qu- re ina  :n 1 conducto de d i s t r i l u -

215 c ión ;  por t meo, pu :d ? convenir  a veces  g a e i f  icar

a una. pres ión  más fu e r t e  cuando b - y ta  e l l o  para 

producir  un gas fu e r te  que, eliminado e l  anhídr i ­

do carbónico ,  canga 1? composición qu® se busca.

Jn t a l  caso,  conviene u t i l i z a r  Ir energía de ten-  

250 sión tuperflua. para "cc ionnr  1» e máquinas a u x i l i a ­

res necesar ia  para la  p r á c t i c a  d ? l  procedimien­

to. Recíprocamente, en cons iderac ión  si  conjun

to  d®1 procedimiento,  la  pres ión  dentro del  ga.sóge

9



no puede m~rt mo^rse asimismo algo mjnor qu -• 1 - 

255 raquei ida po.ro I r  u t i l i z a c i ó n  u l t e r i o r  de l  gao, pa­

ra e le v a r la  por grado a inm ed i.ot am nt e d >epués de 

d -purar y v a lo r i z a r ,  o :n l o s  in te rv a lo s  de estas  

operac iones.

Lot  d i s p o s i t i v o s  par-: l a  c^rgr y 

260 evacuación de un gasógeno que fu n c io n e  conforme a.l

procedimiento del  invento deben con stru irse ,  tomo 

as natural ,  ter iendo  en cu mts 1- ŝ cons iderac iones

265

27 0

27 5

de cada caso. Los generadores dest inados  r 

g a s i f i c a r  r pres ión  normal por e l  procedimiento 

a n ter ior  tenían h^bitu^lm ,-nt e c i e r r e s  de doble  c o ­

no, por donde e l  combustible  era proyectado al in ­

t e r i o r  de la  jcámara de g a s i f i c a c i ó n ,  p^ro en 

l o  que t o ca  a la. g a s i f i c a c i ó n  d-3 combustibles a. 

pres ión  y con r e la c ió n  a todo l o  que h-st  a ahora 

se conocía,  es necesar io  asegurar la. estanqueidad 

de l o s  d i s p o s i t i v o s  de c i ^ r e  a. una pres ión  suma­

mente alta ,  y esc os d i s p o s i t i v o s  se hallan some­

t id o s  a un desgasto  cons iderab le .  Cuando se

abren, l - ’ s pres ionas  d* la s  d iversas  cámaras se 

equil ibran con v e lo c id a d es  de evacuación muy gran­

des, y  el combustible  arrastrado por 1  ̂ c o r r ie n te  

gaseosa provoca  un roce  muy intenso, sobre todo 

en la s  cara.s de la s  junturas;  además as necesar io  

ev itar  en l o  p o s ib l e  la s  pérdidas de gas -̂ l nanio-

280 brar la s  esc lusas .

Sagúr al invento,  se recurre  a una 

cámara de esc lusas  para °limin^r t -1  dif i cu l ta d ,  

31 combustible  s 3 introduce  en esto cámara, que 

re c i e r r o  en seguida, y en la  cual, con ayuda del

10
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exceto  da o'0.h ídrido carbónico  p r o c ^  *nt a d » l  pro­

caso, o do vapor da agua, o do ^mbos ^ ^ r t o g ,  o 

bien por medios .análogos, sa estab lece  la  pres ión  

r e in a r t e  en e l  gasógeno. JJ1 v, ombust i b l » se pa­

sa o cont inunción da est e. cámara 1̂ gasógeno, r e s ­

te.!)! ociando inmediatamente la. separación entre 

ambo? para in tro d u c ir  una nueva carga de combus­

t i b l e .  cuando se t r e t a  de combustibles muy

295

acuosos, la  cacara de esc lusas  puede d isponerse  

también de modo que en a l i a  pueda sacarse e l  

combustible  por e l  procedimiento conocido  que 

^^ m prende  l a  in trodu cc ión  d i r e c t a  de vapor a e l e ­

vada pres ión .  Igualmente, l o e  res iduos  de l a

g a e i í  i ca c ió n  se r e t i ra n  maniobr ando la s  esc lusas  

o por un mecanismo de expulsión  de cenizas .

300 ¿n cuanto al gasógeno, se construye «n forma de

cuba r e v e s t id a  de mampogtería, con. o sin mecanis­

mo de evacuación de cenizas,  y a pesar de la s  

fu e r te s  pres iones  u t i l i z a d a s ,  se l e  da una secc ión  

re lat ivamente  grande, pues e l  empleo de ba¿ae tsm- 

305 pera.turas de gasit  i ca c ió n  permite mantener l o ?  oo-

fuerzes  a que se somate la. parad del generador 

dentro de l í m i t e s  perf  oct cment e ac c ° s i o."L *» p a la  

técnica»  También es r á c i l  r e fr ig e r a r  l a  pared 

por ^gun. o a ire .

310 Sin embargo, ~1 gasógeno puado car­

garse  asimismo introduciendo e l  carbóp, a une p r e ­

sión muy por encima de la  de g a s i f i c a c i ó n ,  por  un 

canal d"3 moldeo convenientemente r ecog id o  en cono, 

de t a i  suerte que ai combustible  acumulado en es te  

315 canal s irva  de tabique entre  i  a pres ión  i n t e r i o r

11



d e j  generador y l a  e x t e r i o r  de l a  atmósfera, y  de 

apoyo a la  vez para el  Moque comprimido s igu ien-  

t e.

Así '"’ s p o s ib l e ,  por  ejemplo, u t i l i -  

320 z?r  un?, prensa de constru cc ión  conoc ida  destinada

r moldear "briquetas de l i g n i t o .  ¿¡¡1 canal de

moldeo, estanco a l o e  gases, de e s ta  prensa t e r ­

mina en un t r o z o  tubular de forma correspondiente 

a l a  de l a  briqueta, y que desemboce fln la  parte

p i t a  p r e -

¡ESPECIALMOVILI

330

3*¿5 superior  ue i  generador que iunciona

jp^ s ión .  ¿¡1 carbón en po lvo  o grano f i n o  se v i e r -
„

-¿3 ari i s t o l v a  da carga de l a  prensa de "briquetas 

cuyo p i l ó n  l o  empuja al canal de moldeo. Las 

asperezas da é s t e  6a van estrechando p rogres iva ­

mente de modo que l a  r e s i s t e n c i a  de rozamiento 

a l l í  producida sea superior a l e  que permite dar 

a l a s  "briquetas moldeadas 1°  s u f i c i e n t e  so l id e z ,  

y l e  r e s i s t e n c i a  adecuada a la  briqueta que obs­

truye  la  salida, s la  pres ión  i n t e r i o r .  La t o l -

335 va de carga de la  prensa se obtura, con pr ei erencia,

poi  medio de una eec lusa  o t ra m p i l la  de acc ión  au­

tomática, que fuñe ion.a a pres iones  d é b i l e s  (a pro ­

ximadamente a la  pres ión  atm osfér i ca ) ,  para p re se r ­

var al personal de s e r v i c i o  contra l o s  gasee que 

340 pudieran eventualmente escaparse por e l  canal de

moldeo de l e  prensa. Conviene edemas, aspirar

lo e  gases contenidos  en la  t o lv a  para que d ichos  

gases  no puedan molestar en ningún caso al perso-  

n a l .

345 ¿n cuanto a l a s  in s ta la c io n e s  da 

fa b r ic a c ió n  de gas con v a r i o s  gasógenos, s? ha oora-

12
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probado además que era muy conveniente asegurar 

la  carga de l o s  d iversos  generadores, así  como 

la  evacuación de la s  cenizas ,  por medio de d i s ­

p o s i t i v o s  de e s c lu s a  c o r r ie n te s ,  s in  r e p a r t i r  e l  

oombu&tibla entre  l o s  generadores antes cía in tro ­

du c ir  la  e s c lu sa  en la  cámara sometida a p res ión .  

Adamas de l a  economía de m aterial  y personal  ob­

ten ida ,  s 3 e v i ta  de e s te  modo cas i  por  completo 

todo  r i e s g o  de in c identes  de s e r v i c i o  der ivados  

de fa l s a s  maniobras y de d e f e c t o s  de esta.nquei- 

dad ds lo?, c i e r r e s .

jjn c i e r t o s  casos  conviene asimis­

mo -“Tiplear cámaras de e s c l u s - r  de mayor capacidad 

que l s  normal hasta ahora, ccn l a  p r o v is i ó n  de 

combustible  necesar ia  para un l^pso mas prolongado, 

por ejemplo, Igualmente pueden u t i l i z a r s e  dos

d® e s to s  d i s p o s i t i v o s  de carga superior  a l a  nor­

mal, que-se  ponen alternativamente en comunicación 

con l a s  cámaras de pres ión  de l o s  generadores, 

jJs-ta comunicación entre e l  generador y 1* camara 

d J esc lu sa s  se consigue entonces preferentemente 

por medio de un d i s p o s i t i v o  e s p a c ia l  de transporte  

por ejemplo, un t o r n i l l o  transportador ,  con ayuda 

de l  cu^l sa d i s t r ib u y e  el combustible en l o s  d i ­

v e rso s  puntos de consumo. Aun en egt® caso, 

naturalmente, puede el  combustible  in tro d u c i rs e  

en l a  cámara, p-^ra sor d i s t r ib u id o  entre l o s  d i ­

v ersos  gen°radores,  &o mediante una esclusa o 

t ra m p il la ,  sino por medio de ur.a prensa.

jjn el a i c u j o  adjunto se representan 

como ejemplo d iv e rs o s  d i s p o s i t i v o s  para la  p r e c t i -

13
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cp. del  procedimiento conforme el presante inven- 

t e ,  indicando:

La f i g u r a  1, en esquema, v a r io s  

generadores reunidos en una in s ta la c ió n  que com­

prende un d i s p o s i t i v o  común de carga y de eva- 

cuación de res iduos .

La i igura 2, de manera analoga, un 

aparato apropiado para l a  hidrogenación simultá­

nea.

Loe generadores 1, 2 y 3 l l e v a n  

un u i s p o s i t i v o  uwiüún ae carga, compuesto do la. cá­

mara de esc lusa  4, que se puede cerrar hermét i cara op­

t e  por arr iba  mediante una tapa 5, 3n l a  cá-

^trnara de esclusa se dispone un c ie r re  6 también

hermético, compuesto da un cono 6a, que sube y ba.- 

j a  por medio de una v a r i l l a  6b y un contrapeso 6o, 

y que cuando l a  pres ión  es mas fuerte  en el compar­

t im iento  i n f e r i o r  de la. camera de esc luse  que en 

el superior ,  ee a p l i c a  normé t iorment a con tra  l a  

cara de unión de l a  t o l v a  6d. Del compartimien­

to  i n f e r i o r  de l a  camera de esclusa salen tubos 

de carga 14 que terminan ®n l o e  d iv e rso s  genera­

dores .  3n l o s  tubos 14 pueden preverse  r e g i s ­

t r o s  para regular  a voluntad e l  reparto  de carbón 

°n tre  l o s  generadores, 31 tubo 10 sa le  de uno

de l o s  conductos de carga 14, o de uno de l o s  ge­

neradores,  y termina en e l  compartimiento superior  

de l a  cámara de esc lusa .  Un conducto 11 permi­

t e  d e ja r  escapar’ l o s  gases de este  compartimiento 

d '2 l a  cámara de esc lusa ,  Un l o s  conductos 10

y 11 se in terca la n  vá lvu las  de contención 10a y

14



lia, Ü  agente g a s i f i c a d o r  se 11 ava pov  lo e

410

415

420

425

430

4 35

440

tubos 12 a l o e  genaradores, compuestos da una pa.- 

red ló  de metal de mucha r e s i s t e n c i a ,  por ejemplo, 

de acero, y de un revest im iento  17 de materia l  r e ­

f r a c t a r i o .  La evacuación de l  gas producido

se asegura por l o s  conductos 1 3 . A la s  aber­

turas de descarga da res id u os  18 de l o s  generado­

res  siguen l o s  elementos t r en sport ad áre b, por ejem­

p lo ,  t o r n i l l o s  sin f i n  7 ,  que l l evan  l o s  res iduos  

de g a e i i  i cac ión  por l o s  tubos 19 al d i s p o s i t i v o  

da evacuación. iüste último se dispone del mis­

mo modo que el de carga, compone de una cé-

f^Tiara de esc lusa  15 herméticamente cerrada por aba- 

Sl j o  por l a  tapaS, y que un d i s p o s i t i v o  8, ig u a l ­

mente hermético,  gubdivide en dos compartimientos 

superior  e i n f e r i o r .  jil d i s p o s i t i v o  8 puede

hacerse l o  mismo que -®1 órgano 6 de carga, esto 

es, compuesto de un cono 8a que es une hermética­

mente 3 l e  t o lv a  8d y puede ba jar  y subir por me­

d io  de l a  v a r i l l a  8b y e l  contrapeso 8 c, s in

era Dar go, aquí nace f a l t a  que l a  ooturac ión  herméti­

ca entre 1-  ca^r» cón ica  y l a  de unión d e l e  t o l v a
t

8d se e fec túe  con p re s ió n  s u f i c i e n t e ,  obtenida, 

por ejemplo, por medios h id r á u l i c o s .  Un tubo 

de gas 20 une l a  parte  i n f e r i o r  de la  cámara de es­

c lusa  8 con el  generador o con e l  tubo de evacua­

c ión 19, y o tro  tubo de gas 21 s irv e  para evacuar 

e i  gas de l  compartimiento i n f e r i o r  de l e  cámara 

da esc lusa ,  j¡n e s to s  dos conductos ee disponen

órganos de contención 20a y 21a,

Para introducir el combustible en 

la  esclusa 6 , se deja primero escapar e l  gne del

15



compart imiento superior  de l a  cacara- da represa

por °1 conducto 11, hasta, que l a  presión, reinan­

t e  en apta cámara sea aproximadamente l a  atmos­

f é r i c a ,  Entonces queda s i  compart imiento in-

445 f e r i o r  herméticamente a is lado  de l  compartimiento

de represa  superior  por  e l  cono 6a y e l  elemento 

i n t e r i o r  6d. Abriendo l a  tapa 5, se introdu­

ce el combustib le  an dicho  compartimiento supe­

r i o r ,  Cerrado é s t e  últ imo por medio de l a  ta -

450 pa 5, se ebre l a  v á lv u la  10a in c lu id a  en al  tubo

10, e s ta b lec ien do  en el compart imi ento superior  

de esc lusa  la  misma pres ión  que en l o s  generadores, 

3n seguida pueda ba ja rse  e l  cono 6a, para que el

combustible  caiga de l  compartimiento superior  de

455 la  cámara, de donde se d is t r ib u y a ,  por l o s  tubos
_______ , <v̂

s l o s  d iv ersos  generadores.  j}n estos  se e f e c ­

túa  l a  g a s i f i c a c i ó n ,  mediante l a  in troducc ión  de 

una mezcla  de oxígeno y ds vapor de agua por  e l  

tubo de acarreo 12, y e l  espacio  l i b r e  que queda 

por debajo  de l  s a l i e n te  22 de la, manipostería ase­

gura el  mejor reparto  del  agente g a s i f i c a d o r  en el 

generador.

460

31 agente g a s i f i c a d o r ,  que puede 

contener, por ejemplo, da 6 a 10 volúmenes ua va- 

465 por ue s6 ua yor caua volúmen de oxígeno, se i n t r o ­

duce por aoajo , a un pres ión  de 20 a 50 atmósfe­

ras aproximadamante. T,1 gas producido,  que

abandona al generador por e l  tubo 13, a3 h a l la  

sensiblemente a igual pres ión .  Los res iduos  

470 de g a s i i i c a c i ó n  se transportan por l o e  t o r n i l l o s

7 de las  aberturas da evacuación 18 al compart i -
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miento superior  de l a  camera. de l a  e s c lu sa  15, don­

de se acumulan sobre e l  cono. Una vez s u f i ­

cientemente l l e n o  e l  compartimiento,  se b a ja  e l  

475 cono, y l o s  res iduos  caen en el uompart imiert o de

esc lusa  i n f e r i o r .  D-'spué s de subido o t ra  vez

°1 cono 8a y e s ta b le c id o  un c ie r re  Hermético entre 

-moop co^pcrt imi ent os, ce d e ja  c^er la  pres ión  

en °1 compartimiento da esc lusa  i n f e r i o r ,  se abre 

480 la  tapa 9,y l o s  res iduos  escapan de d icho  compar­

t im iento  i n f e r i o r .  se c i e r r a  da nuevo e&ta

compartimiento, y se r e s t a b le c e  una pres ión  su-

485

490

495

500

f i c i e n t e  por acceso d Q gas p r o e j a n t e  d » l  tubo 

20, pudiendo entonces "v^cuar d<*l mis^o modo una 

nueva cantidad de res id u os  de g a s i f i c a c i ó n .  

Construyendo l o s  árganos de carga y descarga de 

esta  manara o de otra análoga, puede e fe c tu a rse  la  

g a e i i i c a c i ó n  continuamente, sin d i f i c u l t a d e s  ope­

r a t o r i a s ,  Además, como e l  mismo d i s p o s i t i v o

da carga y descarga puede atender a una se r ie  en­

tera. de generadoras, e l  s e r v i c i o  r e e u l ta  r e l a t i ­

vamente s e n c i l l o .

Cuando, en casos e s p e c ia l e s ,  deba 

operarse a p res iones  muy a l ta s ,  a e s ta  g a s i f i c a ­

c ión  continua pu ed ep re fe r ir se  una producc ión  de 

gas in term itente .  Para e l l o  ee de ja  caer l a

p res ión  en la  cemara de g a s i f i c a c i ó n  cuando la  

r e a c c ió n  termina, evacuando e l  res iduo  y vo lv iendo  

a cargar la  de combustible .  jn  e s t e  caso puede

renunciarse a c o l o c a r  esc lusas  e s p e c i a l e s .

Si s. l a  g a s i f i c a c i ó n  se quiera aso­

c ia r  a la. vez una h idrogeneción  d e l  combustible ,

17
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<m ni que sean todav ía  incompletas e no ex istan  

l a  coqu^facción n i  l a  g a s i f i c a c i ó n ,  por  el h idró ­

geno o un cuerpo análogo contenido en el  gas pro ­

ducido,  conviene emplear e l  d i s p o s i t i v o  de l a  

f i g u r a  2. be compone é s t e  de una cuba -a -  de

acero, c i l i n d r i c a ,  por  ejemplo, construida par? 

soportar,  según la s  condic iones  operator ias  de­

seadas, un- pres ión  i n t e r i o r  de 100 atmósfar-s ,  

por « j  ampio, lista c i l i n d r o  de acero va t o ­

rrado da un revest im iento  r e f r a c t a r i o  y c a lo r í fu g o ,  

y su cavidad se subdivide, da arriba a abajo , en 

una zona de hidrogen.ación - b - ,  o tra  d® g a s i f i c a c i ó n  

- c -  y una cámara de cenizas -d~. Por encima del 

c i l i n d r o  de acero hay un d i s p o s i t i v o  de carga -a -  

para in trod u c ir  *1 combustible ,  jfl. cen icero

- d -  l l e v o  un ó r g - r o  - r -  para «vaeuar la s  cenizas .

]1 d i s p o s i t i v o  de cargo y d° «v-cu ación puede, en 

e s tos  d ^ ta l la g ,  hacers3 del  ^odo indicado en l a  

f i g u r a  1. dn l o s  l i m i t e s  de l a  zona de h i c r o -

genación - b -  ce instalan elementos de caldeo - g - ,  

d ispuestos  con p re fe re n c ia  según » l  p r i n c i p i p  de 

caldeo e l é c t r i c o  de r e s i s t e n c i a ,  que l levan  s i  

combustible  a una temper-tura favorable  para h idro ­

genar después de su entrada en l a  zona de hidroge-  

nación.  Por el tubo de acarreo -h -  situado de­

ba jo  de l a  zona da gcOEificación - c -  sa hoce l l e g a r  

oxigeno, mezclado con vapor de agua y, eventua.1- 

ment e con - r b iü r id o  carbónico .  los productos  

gassosos  de l o  g - s i x i c a c ió n  ce escapan en el  ex­

tremo superior de l a  zona de hidrogenación por  el 

conducto - i - ,  poro s u f r i r  en seguida, »n un a.par o -

18



t o  conocido y sometido igualmente a pres ión ,  un 

535 ^  tratamiento complementario que puede c o n s i s t i r

en el iminar e l  vapor d? agua, e l  anhídrido carbó­

n i co ,  h idrocarburos condensables y compuestos 

sulfurados.  Se dispone entonces de un gas de­

purado, previamente comprimido y dotado de un va- 

540 l o r  c a l o r í f i c o  apropiado a l o e  ueos d e l  gas ur ­

bano. También es p o s ib l e ,  naturalmente, b ornes-

terifco aun a otras  transformaciones ,  o u t i l i z a r l o  

para usos químicos, como l a  s í n t e s i s  del  amonía­

co, e t c .  Ae í , por  aj e^plo, después de r a t i -

545 í rar del  a i re  por compresión el  oxígeno necesar io

par= g ^ s i f i c ^ r ,  e l  n itrógeno  obtenido al mismo 

tiempo puede u t i l i z a r s e ,  con una parte  del  gaS 

producido,  pera, la  s í n t e s i s  de compuestos n i t r o g e ­

nados.

550 bíin embargo, para aumentar l a  ac­

ción de hidrogenación, todo o parte  del gas pro­

ducido en la  zona de g a s i f ic a c ió n  - c -  puede eva­

cuarse entre esta zona y la  de hidrogaración por 

el  tubo - k - ,  despojándolo antes del  vapor de agua, 

555 del anhídrido carbónico y da l o s  compuestos su l -

iurados.  Después de l l e v a r l o  a l a  temperatura

da hidrogena.ción, el gas así depurado se introdu­

ce por al  tubo - i -  en la  zona de hidrogenación.

Los productos de la  hidrogenación pueden entonces  

560 evacuarse de la  cámara de hidrogenación por un

conducto e sp e c ia l ,  o mezclarse a l o s  gapep jorcado  

en la  zona de g a s i f ic a c ió n ,  por el tuno - k - ,  

dn este caso se produce una circulación  cerrada de 

una parte  de lo s  gases carg-klas da hidrógeno a t r a

19
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vés  de la  zona, de hidroganación - o -  y del aparato 

para eliminar productos  de nidrogennción, annidri -  

do carbónico  a Hidrógeno sulfurado.  lío obstan­

te ,  l o s  dos gasee pueden someterse también pos se ­

parado a e s ta s  operaciones depuradoras.

Como la. producción de gas, la s  r e ­

acc iones  de nídrogeneción puedan a ce le ra rse  añadien­

do al combustible sustancias  c a t a l í t i c a s  o a e e le -  

r-’ t r i c e s ,  como, por ° jemplo,  compuestos de l o s  

metales a l c a l in o s ,  c a l c i o  o Hierro, conviene

part icularmente u t i l i z a r  sustancias a d ic ion a les  

su sce p t ib le s  de v o l a t i l i z a r s e  a las  a l t o s  tempe­

raturas re inantes  en la  zona de g a s i f i c a c i ó n ,  y 

que l o s  gases formados vuelvan a la  zona de h idro -  

gonación, sumamente diseminados, en forma de míe-

580 b la .

Además, en ocasiones es venta joso  

in trod u c ir  en l a  zona da hidrogenación a c e i te s  

reEiduarios ,  f e n i l o s  y otras  sustancias  proaucidas 

°n di s i t i o  o procedentes  d s l  e x t e r i o r ,  l a s  cuale-e 

5tí5 pueden transiormarse de este  modo en a c e i te s  mas

l i g e r o s  y °n gases de gran v a lo r ,  sin gastos  ^epe- 

c ia le s .

Jl gas producido por el procedimien­

to  del  invento se encuentra ya. a pres ión  elevada, 

590 por ejemplo, 20 atmósferas, ISn consecuencia ,

la  condensación d » l  v^por da agua, contan id o en al 

gas se e fec túa ,  a.l e n f r ia r  y depurar gte ú lt imo, 

a una temperatura "bastante mayor que antes.

Para condensar pueden emplearse r e f r ig e r a d o r e s  de 

595 s u p e r t i c ie  o de mezols. Con e l  condensado puede
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produ c irse  ventajosamente un vapor de media pre ­

sión,  que ee l l e v a ,  por  ejemplo, mediante compre­

sión a l a  pres ión  de g a s i f i c a c i ó n ,  in troduciéndo­

l o  en e l  generador.

600
Si e l  gas producido según e l  inven­

t o  ce dest ina  a la  s í n t e s i s  del  amoníaco o a l a  

hidrogeneción ,  conviene "buscar un contenido en h i ­

drógeno l o  mas elevado p o s i b l e .  se consigue

é s to ,  conforme al invento, no dando al agente gn.-

605

610

615

s i í ' i cador  ( i orzándolo  a atravesar rápidamente e l  

combustible) más que un lapso  relativamente corto  

para reacc ionar  con é&ta, l o  cual disminuye aun 

l a  reducc ión  de l  anhídrido carbónico  en óx ido  de 

carbono e impide en l o  p o s ib l e  la  lormación de 

hiarocarDuros por i i j  ac ión  de hidrógeno.  De e s ­

t e  modo puede producirse  un gas compuesto de h i ­

drógeno y anhídrido carbónico  en una proporc ión  

aproximada de 80 fa,

Naturalment e, es también p o s i o i e  

m od i f i ca r  en e l  sentido que se qu iera  y de modo 

ya conoc ido  l a  composición del  gas por g a s i f i c a ­

c i ó n  incompleta de l  combustible , o por evacuación 

p a r c ia l  de l  combustible l i b r e  de gasee,

Para g a s i f i c a r  con oxígeno a pre-

65¿0 síór. normal, era c o r r ie n te  hasta ahora separar

e l  oxigeno d e l  a i re ,  ¿81 oxigeno se obt iene

en t a l  caso a pres ión  normal, y para in tro d u c i r ­

l o  an el  generador hay que comprimirlo a l a  pre ­

sión deseada, pero  a veces  conviene producir

635 el oxigeno necesar io  para 1» g a s i f i c a c i ó n  por

e l e c t r ó l i s i s  del  agua a pres ión .  81 oxigeno

i»l -



se obtiene entonces directamente a. una, pre pión 

que puede corresponder a la  da g e e i f i c a c i ó n ,  l o  

que nace i n ú t i l  la  compresión que de otro  modo 

ee r e q u e r ir ía ,  Al mismo tiempo,, e l  Hidrógeno

obtenido a presión, puede serv ir  para va lo ra r  «1 

gas producido o e l  que se introduce en l a  zona 

de nidrogenacion,  o bien para l a  hidr ogenación 

d i re c t  a.

¡31 procedimiento c e n ó m e  al  in­

vento permite producir  un gas tuer te  de gran va­

l o r ,  de composición análoga a l a  del  alunarado,
ls

así  como proporcionarme rendimiento aprec iad le
i

en a c e i te s  l i g e r o s .  Regulando convenientemen­

te lap cond ic iones  de l a s  operaciones,  es p o s i ­

b le ,  según l ° s  cond ic ionas  de l  mercado, or ientar  

mas l a  act iv idad  de l a  in s ta la c ió n  hacia l a  p ro ­

ducción de gas o hacia  l a  de a c e i t e s .  Aun cuan

do se obtenga directamente un gas da l a  pres ión  

n ecesa r ia  pare 1 atiexigenci^s de l  consumo a d i s ta n ­

c ia ,  no se impone otro  t ra b a jo  de compresión que 

e l  de la s  cantidades r e í  at ivament e mínimas do! 

oxigeno consumido en e l  procedimiento.

- o - S O T a - o - 

Los puntos de invención, propia y

nueva que se presentan para que sean ob je to  de

esta Patenta de V3T1IT3 años, son l o s  s igu ien-  

t es:

" Un procedimiento para l a
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675
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producción de gas fu e r te  por g a s i t i c a c l ó n  d« com- 

buetib3.es bituminosos o res iduos  de d ePt i l a c i ó n  

seca, caracter izad o  por g a s i f i c a r  a. “ levada p re ­

sión,  empleando un agente g- 'ei i icador  compuesto 

de oxigeno o a i re  muy oxigenado y abundante vapor 

de agua,

2o . - Un procedimiento conforme 

se r e iv in d i c a  en “ 1 punto 1 ° . ,  caracter izad o  por 

agregarse al g a e i f i c - d o r  vapor de agua. ®n c a n t i ­

dad t a l  que l a  r eacc ión  de. g a s i f i c a c i ó n  se produz­

ca a temperaturas de 60C a 900°C y el carbono ga­

s i f i c a d o  s? transforme en su mayor parte en anJii- 

di ido ca roón ico f

3o . - Un p^oc^d imient o coniorme se 

r e iv in d i c a  «n e l  punto I o . ,  caracter izad o  por p ro ­

du c irse  abreviando e l  lapso  de rea cc ión  del  g a s i -  

f i c s d o r  un gas c o n s t i tu id o  en su m^yor p n r ta por 

hidrógeno y anhídrido carbónico  y con un contenido 

t o t a l  máximo de 25 % de metano y óx ido  de carbo­

no,

4o . - Un procedimiento cont orne se 

r e iv in d i c a  =>n i o s  puntos I o . a 3o . ,  ca r a c te r iz a ­

do por  g a s i t i ca rs ©  combustible  «n po lvo  o grano 

f in o  mantenido en suspensión.

5o . -  Un procedimiento con r o m 0* se 

r e iv in d ica  ?n l o e  puntos I o . a 4o . ,  caracter izad o  

por interrumpirse periódicamente l a  in troducc ión  

de l  g -p i i  i c -d o r  par» evacuar l o s  res iduos  de l a  ga- 

s i i  i cación.

6o . -  Un proc  ed imient o conforme se 

re iv in d ica  en l o s  puntos I o . a 5o . ,  caracter izado

-  23



por someterse directamente al gas producido» apro- 

vecnando su pres ión ,  a operaciones de v a lo r i z a c ió n  

t a l e s  coflio e l iminación  de l o s  elementos condensables 

o gaseosos por enir  i «miento a Paja temperatura,

690 adsorción o f i j a c i ó n  química por medio de cuerpos

s ó l id o s  o l í q u i d o s ,  o a. reacc iones  c a t a l í t i c a s  de 

transformación.

6y&

7 05

7 o , -  Un pr oc ed imi mt o conforme se 

r e iv in d i c a  en l o s  puntos I o . ,  a 6o » ,  c a r a c te r i z a ­

do por aprovecnarse la  d i s te n s ió n  de l  gas produ­

c id o  a p res ión ,  antes o después de la s  la se s  de 

tratamiento subsiguientes ,  p s m  produc ir  fuerza.

8o . - Un procedimiento conforme 

se r e i v i n d i c a  en l o s  puntos 1 ° .  a 7 o . ,  c a r a c t e r i ­

zado por someterse e l  combustible , antee de g a s í -  

í i c a r ,  a l s  acc ión  hidrogenante del  gas r i c o  en 

hidrógeno producido.

9o . - Un procedimiento conforme 

se r e iv in d i c a  en el punto 8o . ,  car «ct er izado por 

regu la rse  l a  temperatura de re a c c ió n  para l a  ac­

c ión hidrogenante de l  gas r i c o  en hidrógeno, me­

d iante  caldeo e s p e c ia l  de l a  cámara, do hidrogena.- 

c ion.

710

716

10. - Un procedimiento conforme se 

r e i v i n d i c a  en l o s  puntos 8o .y  9o . ,  caxaet er izado 

por someterse e l  gas producido,  ant es de in t r o ­

d u c i r l o  en lg. zona de hidfiog en ación que precede

a l a  de g a s i f i c a c i ó n ,  a una depuración p rev ia ,  

dest inada a enr iquecer le  en hidrógeno,

11, - Un procedimiento conforme 

ee r e iv in d i c a  en l o s  puntos 1° .  a 10, c « r « c t e r i -

-  ü4 -
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zndo por  ca lentarse  n I r temperatura conven lenta 

ni gns da g a s i f i c a c i ó n ,  depurado o no, antas da 

in t r o d u c i r l o  en la  zona de nidrogsnación ,

12. -  Un procedimiento conforma se 

r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o . a 11, caracter izado  

por u t i l i z a r e s  ®1 ca lor  contenido ?n l o s  gn.eee

s l a  sa l id a  de l  generador, y especialmente °n al 

vapor de agua no descompuesto en e l  curso de ip  

ga.sii i ca c ió n ,  para p rodu c ir  un vapor da pres ión  

med i a.

13. -  Un procedimiento conforme se 

re iv in d ic a  en al punto 12 ,  caract erizado por l l e ­

var el vapor de presión media producido, mediante 

compresión, a la  presión necesaria  para g a e i i i c a r .

14. -  Un procedimiento conforme se 

r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o . a 1 3 , caracter izado  

por agregarse a.l combustible  sustancias  de acc ión 

c a t a l í t i c a ,  2 sp ec i alment e s u s ce p t ib le s  de v o l a t i ­

l i z a r s e  a temperaturas comprendíase «n trs  l a  de h i -  

drogenación y la. a«  g a s i f i c a c i ó n .

15. -  Un procedimiento conform» se  

r e iv in d i c a  en l o s  puntos I o . a 14, csract  erizado 

por in tro d u c i rse  a ce i ta s  re&iduarios ,  f a n i l o e  y 

o t ro s  combustiDlae l í q u i d o s  producidos  en e l  s i ­

t i o  o procedentes  de l  e x t e r i o r ,  par* d i s o c i a r l o s

o nidrogsnarlos ,  en el generador o bien an l a  

zona de hidrogenación e s p e c ia l .

16. -  Un procedimiento conforme se 

r e iv in d ic a  en l o s  puntos I o . a 15, caracterizado  

por u t i l i z a r s e  el  nitrógeno ODtaniao *1 producir,  

part iendo del a ire ,  e l  oxigeno noc^errio  para g ?- 

síx i car, en unión de unaifíacción adecuada del gas
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producido, para l a  s í n t e s i s  de cojpuestos n i t r o ­

genados.

1 7 .  -  Un procedimiento conforme se r e i ­

vindica  en lo s  puntos I a a 15 a, caracterizado por produ­

c irse  el oxígeno necesario para g a s i f i c a r  jediante e l e c ­

t r ó l i s i s  del agua a presión  , y mezclarse e l  hidrogeno

755 obtenido a l  mismo tiempo con e l  gas de g a s i f i c a c i ó n  para

enriquecerlo en hidrogeno, s i  no se u t i l i z a  directamen­

te para l a  hidrogenación.

18 .  -  Un procedimiento para producir gas  

fuerte  y sub-prcductos por g a s i f i c a c i ó n  a l  oxígeno bajo

760^ £  presión  elevada*

Tal y como se ha d escr ito  en l a  Memoria 

que antecede, representado en e l  dibujo que se acompa­

ña y con lo s  f in e s  que se han e s p e c i f i c a d o .

Esta Memoria consta de v e i n t i s é i s  hojas  

765 e s c r i t a s  por una so la  cara.

Madrid, 16 de junio de 1931.
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