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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafla
a la solicitud de
una PLTENTE DE INVENCION por veinte afios en Espafia
a favor de
¥r, llenri LOVENFELD, residente en PARIS (Francia), 94, Aveme
Henri-Yartin

por |
» DISPOSITIVO PARA Li FABRICACION DE JABON AGUJEREADO FARA LA
BARBA~. |

frap o S8 g = T

La invencidn se refiere a la fabricacién de jabén para la
barba en forma de barras con canales longitudinales. iientras e+
fdoil moldear jabén de tooador ordinario en forma de barras por
medio de la prensa apropiada ¥, por otra parte, la fabrisacién
de barras de jabdn para la barba es posible sin otro dispositive
mientras no se trata mds que de barras llenas, se ofrecen conai-
derables dificultades cuando se quiere fabricar barras de jabon
para la barba con agujeros o canales longzitudinales de didmetro
uniforne, de un extremo de las barras al otro, segun han sido

empleados por los nuevos procedimientos de enjabonar la barba.
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1a compogieién del jabon para la barba y en particular su con-
tenido en sulfato de sodio (sal de glauber) confiere a la pasta
de jabon la propiedad de no compresibilidad y en todo caso, un
cardcter tal que cuando la pasta es cozprimida en la boca de ung
prensa se produzcan tensiones interiores gue ejercen su efecto
al salir de la boca y destruir de este modo, en totalided o en
parte, después de la salida, las cavidades producidas en la bo-
ca por medio de calibres. i

|
Por consiguiente, ha sido hasta ahora practicanente imposis

ble, fabricar, con las prensas conocidas para otras naterias y

que sirven para fabricar barras con canules, barras de jabon.xuﬁ
ra 1z barba con cenales paralelos de difmetro uniforme de un ex-
treno al otro de las barras. E

Segun la presente invencién las prensas de boca cénica y
calibres de moldeo para la formacida de los canales se hacen utiQ
lizebles para la fabricacién de las barras de jabén para la bar@a
merced a que un cierto mimero de calibres de moldeo dispu,estosf
en cfrculo pasen el extremo de la boca, mientras que un dedo eehr
tral que penetra en el espacio encerrado por los calibres pone
obstdculo a la libre entrada de la pasta de jabon «n este e:spa:;--I
cio.

Por estos medios se obtiene ¢l que la pasta de jabon que
sale de la booa sz deposite elrededor de las extromidades des-
bordantes de los calibres ds moldeo, y mientras que el exterior
se endurece, puede extenderse hacia el interior alrededor de loB
calibres con una libertad tal que se forma un ¢ilindro iaterior
unido al cilindro amular exterior por tabigues, por consiguiente,

una barra con cancles longitudinales paralelos dispuestos en cfr-

culo los unos al lado de los otros y cuyo corte transversal co-
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nente a dirigirse desde los cansles de moldeo hacia el centro.
Zn el dibujo ad junto se representa un e jemplo de ejecu~
cién por medio de una prensa del tipo conocido.

nite la fomacién de los canales longitudinales.

rrespomfe aproximedanente al corte transversal de los calibres 'j(

adends, con un canal medio que la materia ha fornado esponténea-+

de la cual se representa en corte, con la pieza interior que pepr-

La fige. 2 muestra un corte segun la lfnca II-II de la fi

La Tig. 3 muestra un corte a través de los calibrese se
1a 1fnea III-III-

La fig, 4 muestra un corte transversal de la barra de ja<

bon producida por el dispositivo sepun las figuras 1, 2y 3.
La fig. 5 muestra otro de los cortes tronsversales posi-

bles de le barra que el procedimiento permite obtener.

un c¢ilindro a con compresor en forms de espira b,y, en prolon=-
gacién del cilindro, de un cono-compresor g provisto de un ori-
ficio de evacuacidn d. En al cono compresor emcaja una estrells

rigida de hierro £ que lleva varias ramas y cuya periferia ha

»*

recibido a torno una forua cdnica, de nodo que su conicidad co

a esta concor ancia de las conicidades la estrella es manteni
en ol interior del cono compresor con una fijeza inmutable.

ramificaciones de la estrella £ llevan en su parte emterior ba:--

rras son colocadas oblicuamente en la diveceién de la boca g,
estrechéndose su corte transversal progresivamente. In la boca

b las barras g se terminan por calibres de moldeo paralelos en-

tre sf, asi cono con el eje centrsl de la prensa. Estos cali-

La prensa empleada puede componerse, como de ordinario, de

rresponde & la del cono coupresor eventualuente empleado. Debido

rras g de corte transversal torcido de tal suerte que dichas ba-

La fig. 1 muestra una vista lateral de la prensa, una parte

1.
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»
bres de moldeo j contiman a través de lu boca, sobrepasando al-

go los bordes exteriores de esta {ltima. Los calibres de moldeo
§tienen el corte transversal que guiere darse a los canales de 14
barra de jebon, por ejemplo, en la e jecucidn descrita para una
barra de jabon de corte transversel segun la fig., 4, un corte.
transversal e . forna de rifiones ( o de zebichuelas ) ademds de

A4

los calibres de noldeo, le estralla £ lleva en su centro un deds
j. que penetra en el espacio libre de la boca encerrado por los
cal ibres de moldeo, pero sin llegar hasta el orificio d del cunp?
compresor. il dedo j termina por consiguiente, nds 211 de 1a

abertura de evacuacidn del cono-corprerore Cuando la pasta de je~

bon es comprimida y esprimida, el dedo i no sirve por consiguien-
te de celibre conductor, perc sirve para repeler la pasta de jabon
de la entrada en el espacio libre encerrado por los calibres dé
moldeco, de forma que la pasta de jabon cue se desborda alradedér
de los calibres de moldeo y se pegﬁ alrededor de sus paredes tﬂe-
ne la posibilidad de verterse libremente hacia el interior, qunr'
do, inmediatemente después del desbordamiento, la superficie p%—
riférica exterior se haya endurecido ya. De este modo se forna el
cuerpo anular p de corte transversal particular, aproximadamenée
trionguler, que va unido al anillo exterior por tabiques g y posee
en ¢l interior un cono hueco.
Si se cmplea una pieza interior que comprende seis calibres
de moldeo dispuestos en circulo, se obtendrd una barra de jabon
que presenta aproxinadamente el corte transversal segun la fig; 5
del dibujo.

in perfeccionamiento de la pieza interior que lleva los :t— |

libres de noldeo y el dedo ceniral, se ha conseguido que sus p

tes, después de un irabajo de noldev preciso, conserven una posﬁ-
|
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cién rigdde e inmutable dursnte la compresién. La pieza inte-
rior puede ser inserteda cn el cono compresor de las premsas ory
dinarias previstas para las barras de jabon macizes, de suerle
que estas prcnsas pueden utilizarse entonces sin otra modifica-

cidn para la fabricacién de barras con canales.
¥ 0 T A.

En resumen: la PATEITR DQ LiVERCION recaerd sobre las reivindi-
ocaciones siguientus:

1.~ Dispositivo pars la fabricacién dc barras de jabon
para la barba que contiene un cierto mimero de canales que van
de un extremo el otro de las barras en la direccién del eje, pa-
ra el empleo de prensas de booas cénicas y de calibres de moldéo
para la formacidn de loc canales, caracterizado por el heoho de
que un cierp mimero de calibres de moldeo, dispuestos en efrcu-
lo, sobrepasan la extremidad de la boca, mientras que un dedo
central que penctra en el espacio cncerrado por los calibres dé
moldeo, impide a la pasta de jabon el libre acceso a este espa=
cio.

24 ,~ Dispositivo, segun la reivindieacidn 18, caracterizaQ
do por ume pieza interior en forma de estrella, de por sf cono-

cida, que se adapta a la superficie de la pared interior de la

boea cénica, y por calibres de moldeo es lleveda por los brazo
de la estrella, estrechéndose dichos calibres progresivamente

corte transversal, siendo dirigidos oblicuamente hacia el ori-
ficio de evacuacidén, termindndose en este punto en ealibres pa;
ralelos de direcoidn axial, cuyo corte transversal corresponde
a los cortes transversules deseados parz los canales, mientras
que del centro de la pieza interior en forma de estrella se exé

tiende axialmente hacia la parte anterior un dedo de cuslcuier




corte t¥nsversal que temina un poco nds allé del orifiocio de
evacuacifn. . I

- 3B.- Se reiviniica por fltimo como objeto sobre el que
ha de recser la P TEMTT DZ INVENCION que se solicita por veinte| -
afios en Espafias '
» DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE JABON AGUJEREADO PARA LA
BiRBAw,

Todo _éonfome queda expresado en la presente “emoria que

consta de seis hojes escritas a méquina por una sola cara y di-
bujos que se aconpafian.

adrid 16 de Junio de 1.93l.
ALFONSO Uﬁﬁ‘iﬂb

P.P. 'Méyf-
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