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¿ata memoria descriptiva ae re fie re  á una Patente de Invaioión 

destinada ó garantizar la  propiedad, a s i como» la  explotación ex­

clusiva , de un nuevo procedimiento para la  fabricación de rótulos 

que, indistintamente, pueden ser luminosos ó no.

5. Los rótulos fabrios dos de acuerdo con e l procedimiento de que

se trata , ae caracterizan por su excelente efecto y vistosidad, 

as i como por l a  sencillez de su fabricación, por lo  que resultan  

sumamente económicos, tanto por l a  clase ó Indole de los materia­

le s  empleados, por la  esoasa intervención de mano de obra especía­

lo. l iz a  da que ta l fabricación requiera.

E l procedimiento de referencia, en su forma general de r e a l i ­

zación práctica, consiste en p e r f i la r  sobre la  placa de v id rio  $ 

c r is t a l ó material transparente adoptado que haya de oonstituir e l  

rótulo de que se trata , las le tras  ó dibujos que han de formar e l  

15. propio rótu lo, y» por su cara posterior.

E l perfilado de referencia se lleva  á cabo en p lata , p recip i­

tada químicamente y purpurina cualquiera adecuada ó con pintura de 

diferentes colores que se aplica sobre los puntos convenientes de 

la  placa de c r is ta l de que se trata ó sobre e l  celuloide ó n ioro - 

20, lo ide .
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Obtenido e l perfilado de las letras o dibujoa de la  manera 

¿Uoha, se procede al rellano de cada le tra  con porciones de ce­

lu lo ide que pueden ser de un mismo oolor, formando superficies 

isas de co lor, o siendo dichas porciones de colores d istintos 

dando lugar a la formad 6n de dibujoa geométricos o caprichosos 

de todas cl&3es.

«or lo  que se re fie rv  a l fondo de lu propia picoa podrá dejar­

se del color natural de la  mioma o bien i r  pintaos, o provisto 

igualmente, de un recubrimiento ae celu loide a uno o más colores. 

También podría ser transformado un una superficie translúcida ú

opaGñ»

ai e l rétulo que ye trate áa fabricar ha de ser luminoso, se 

dispone detras de la ploca que lleva las le tras  y, de haberlos, 

loa dibujos, uno placa de material transparente o translúcido, 

como por ejemplo do nidrio o c r is ta l, o l aquel no he de ser lu— 

luminoso, 1- mencionada segunda piuca será de cualquier material 

no transparente por ejemplo, una tabla de ¡cadera o una plancha 

metálica.

laa damas partas o elementos qu completen ol rótulo asi fa ­

bricado, serán variables, entre otras , e l marco de que facu lta­

tivamente j.,uoda i r  provisto, e l aiatoraa de sustentación adop­

tado, y e l do iluminación que se emplee, en e l oaao de que aque­

l la  no se verifiqu e  por elementos independientes del propio ró­

tu lo.

¿ara la mejor comprensión del objeto d .l procedimiento que ae 

describe, se acompañan loa dibujos de la hoja adjunta en los que, 

á t itu lo  tan solo de ejemplo, ae represente un caso de ejecución 

práctica de un rótulo luminoso fabricado ae acucrao con e l mismo, 

n la í ig .  1, se muestra en v ista  de fren te una porción del 

50. mencionado rótulo y la f l g .  2, e.- una seooión ve rtica l del mismo.

J1 rótulo que ac deaoribe comprende dos plaoas 1 y h de v id rio ,



c r is ta l o de otro material cualquiera» transida rente por lo  que 

se re fie re  a la  primera y transparente o translúe ido por lo  que 

respecta a la segunda.

¿.n la placa 1» y por su cara posterior van perfiladas con un 

traso seguid© mas o menos grueso 3, las le tras  o dibujos que ha­

yan de figurar en e l propio rótulo y en e l espacio determinado 

por dicho p e r f i l  se diaponen unas láminas de celuloide transpa­

rente que ocupan todo ©1 cuerpo de la le tra . Tales láminas de 

celu loide pueden formar una sola hoja o pieza oon lo que la le ­

tra será de un oolor liso  y uniforme, pero pueden también estar 

formadas por poroiones de colorea y configuraciones distintas* 

dando lugar a la formación de dibujos caprichosos oomo se repre­

senta en 4, ya $Qxmnú.o fa jas como en 6, cuadricula dos como en 6, 

y en f in  cualquier suerte do dibujos, variables en su forrea y en 

sus coloraciones.

Por lo que se re fie re  al íen&o del prcplc rótulo, es decir, a 

la  parte no ocupada por las letras o dibujos del mismo, podrá ser 

l is o ,  o bien ir  provisto de porciones de celu loide en forma aná­

loga a las letras o bien transformando m una superficie translú­

cida ú opaca.

Las formas materiales de ejecución práctica del procedió:ento 

descrito» asi como las máquinas y aparatos que para e llo  se pre- 

cisen serán variables sin lim itación alguna. También variará cuan­

to se re fie re  a la  forma de montaje y sujeción de las plaoas 1 y 

2 entre s i ,  a l mareo o elemento de consolidación de las mismas;

© la  forma y medios empleados para la sustentación del rótulo asi 

formado, olase de inscripciones que en mismo figuren y en general 

en todo ouanto no a ltere , oamble o aodofiqu© la esenolalidad del 

procedimiento descrito.
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Se reivindica costo objeto de esta patente:

1 ’2 . «  Procedimiento para l a  fabricación  de rótulos* luminosos 

ó no. que en su esancialidad consiste, en p e r fi la r  sobre la  placa 

8&* de c r is ta l 6 material transparente con que so baja de formar e l  

rótulo y por su cara posterior, la s  le tras  signos y dibujos que 

hayan de figu ra r en ©1 propio rótulo; en v e r if io a r  e l re lleno de 

cada le t ra , signo ó dibujo mediante porciones de lámina de celu­

lo ide  de un mismo oo lor, ó de colores d iferentes, y , en disponer 

90. en la  parte posterior de la  re ferida placa de v idrio  ó c r is t a l a s i 

preparada, una segunda placo que para lo s  rótulos luminosos, será 

transparente ó translúcida y para los no luminosos podrá ser de un 

material opaco cualquiera.

£ « . -  iál propio prooedimiento en e l que. e l  perfilado de la s  l e -  

95. tra s , signos ó dibujos, mencionados en la  reivindicación  anterior, 

se lleva rá  á oabo por precipitación química de plata ó de una pur­

purina metálica ó por pintado á diferentes oclores de lo s  puntos 

oonvsaientes de la  plaoa de c r is t a l ,  celu lo ide ó nioroloide de que 

se tra ta .

íod. 3S« -  £1 propio procedimiento en e l que, la s  porciones de celu­

loide que constituyen e l re lleno de la  superfic ie  delimitada por 

e l perfilado de cada le t ra , podrá oonstltu ir una superfic ie  l i s a  ó 

formar dibujos geométricos ó caprichosos variab les en sus colora­

ciones.

4S. -  S I propio procedimiento m  e l que, e l fondo de la  pisos 

que constituye e l rótulo podrá ser l i s o ,  tranaparente ó no, ó con

IOS.
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dibujos obtenidos por la  combinación de poro iones de ooluloide de 

manera análoga & los dispuestos en e l in terior de oada le tra .

5 « . -  til! PROGSDIill.áfPO PAHA LA PABHICAQlOií DS HÓTÜLOS, 1UMIB0- 

SOS C BO

Barcelona 10 de Junio de 1921.
P. A.
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