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italiana, domiciliada en: 21, Via Fabio Filzi, MILANO (Ita-
lia) °

MEMORIA DESCRIPTIVA

En 1la memoria de la patente de invencidén n? 91,043 se
describe un procedimiento de raoricacidén de estructuras elés-
ticas tubulares de caucho, tales como neumdticos tubulares,
tubos y similares, sin emplear estructuras fibrosas, segin el
cugl dichas estructuras @e eaucho se forman consolidando entre
s{ varios estratos de caucho previamente llevados a diversos
estados de distensién o compresidn, de modo que por 1o me=-
nos un estrato esté méds o menos fuertemente distendido, mien-
tras que por lo menos otro estrato no esté distendido o esté
ligeramente contrafdo, y sin intervencidén de tejidos, hila-

dos o fibras textiles como elementos subpstanciasles de la
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misma estructura.

La presente invencién tiene por objeto un procedimien-
to mediante el cual pueden fapricarse en general estructu-
ras elédsticas de caucho sunque no sean tubulares, tales co-
mo cubiertas para neumdticos, cordones o cintas eldsticas,
correas de transmisidén, cintas transportadoras y similares,
La denominacién "caucho" debe entenderse aplicada a todos los
materiales en cuya composicidén entra el caucho, tanto si es=-
tédn constitufdos por caucho puro y azufre, como si contienen
otros ingredientes tales como caucho regenersdo, facticios,
caucho molido, plastificantes, aceleradores de la vulcsaniza=-
cién, antienvejecedores, fibras textiles molidas y otras subs-
tancias minerales y drgénicas usadas o que pueden usarse en
la industria del caucho.

Se sape también que la curva carga-slargamiento del ecau-
cho vulcanizado acusa al principio grandes alargamientos
para varisasciones pequefias de la carga, mientras que después
de cierto l1imite los alargamientos son pequeflos para varia-
ciones grandes de lg carge.

Por este motivo, en las estructuras eldsticas en cues-
tidn la parte constitufda por caucho solo no trabaje habi-
tualmente para resistir los esfuerzos principsles a que es-
t4 sujeta la estructura considerada, motivo por el cual es
necesario introducir en la misma estratos de tejido de al-
goddn, de seda o de otras fioras textiles que, teniendo un
pequefio alargamiento, sirvan pasra resistir dichos esfuerzos

prinecipsgles y ademas para limitar la distensidén de los es-
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tratos de caucho que en general no serian capsces de re=~
sistir por sf solos los esfuerzos a que estan sometidos
los objetos y que darfan lugar & slargamientos y tensio=-
nes tales que harfan prédcticamente imposidle su uso, por-
que la rigidez de ls goma cargada es demasiado pequefla y
su extensibilidad es demasiado grande; por otra parto se
sabe que sl caucho resiste tanto peor a diversos esfuer-
zos, como de cortadura, perforscién, etc. cuanto mayor
es su tensién; Por ejemplo en las correas de caucho y te~
la para transmisiones es obvio decir que la totalidad de
los esfuerzos de traceién se considera précticamente apli-
cada al tejido.

En algunos casos, como por ejemplo en los tejidos
elésticos para fajas ventrales, tirantes, ligas, etc;,
se aprovecha la propiedad eléstica que tiene el caucho en
la dltima regién de la curva a fin de obtener estructuras
eldsticas de gran rigidos; En log tejidos eldsticos ante-
dichos, durante la textura los hilos de csucho se estiran
hasta tener un alargamiento préximo al 500 %, y en los te-
jidos asf{ formados, cuando estén en reposo, los hilos de
osucho tienen todavia un alargamiento de un 300 %; y, por
tanto, los tejidos tienen el grado de rigidez necesario
para el uso y que no podrfan tener si los hilos de caucho
contenidos en los mismos no tuviesen ya tensidén al prine
cipio;

Segzin el presente procedimiento, las estructuras tex-

tiles se substituyen por estratos de caucho previamente
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vuleanizado, y estirados hasta un grado de distensién opor-
tuno, y consolidados en este estado & los otros estratos

de caucho crudo, semivulcanizado o vulcanizado, en estado
de reposo o en un estado de distensién inferior sl de los
estratos antedichos, mediante cualquiers de los sistemas
conocidos de vulcanizaciédn., Esta vulcanizacién también pue-
de efectuarse a la temperatura ambiente si los estratos adi-
cionales ya estén vulcanizados y si las soluciones de cau-
cho empleadas para su consolidacidén son autovuleanizantes,

Se consigue asf que la accidén en cuys virtud los es-
tratos tienden a recuperar su estado inicial, después de
la vulcanizacién del oonjunto de la estructura obtenida,
sea impedida parcialmente por los estratos en reposo, lo-y
gréndose de esta maners el doble efecto de tener algunos
estratos de caucho que trabajan en condiciones de elasti-
cidad en las cuales su facultad de distenderse es minims
aunque tengan una rigidez muy grande, y otros estratos de
caucho que se encuentran en estado de compresidn més conve-
niente para resistir a la cortadura, a la perforacidén, & la
abrasién, etec.

Para que las estructuras eldsticas as{ confeccionadas
resulten bien es conveniente que las soluciones vuleanizan-
tes empleadas para consolidar entre si los varios estratos
de caucho sean de efecto vulcanizador rapidisimo o que wul-
canicen a baja temperatura (aun a la temperaturs ambiente);
asf también cuando los estratos en estado de distensién in-

ferior o nula estén semivulcanizados o erudos conviene vul=-
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oanizarlos en breve tiempo a temperatura no demgsiado ele-
vada, 0 bién a temperatura bajs, pues de lo contrario el
estrato vulcanizado a tensién puede perder parte de su elas-
ticidad, y el complejo que se obtiene puede no presentar

de un modo completo las carscteristicas anteriormente des-
critas,

Estas estructuras elisticas son bien distintas y com-
pletamente diversas, sea como procedimiento de confeceidn,
sea como resultado final, de cualquiera de las que podrian
parecer similares, ya conocidas pars la confeccidén de va-
rios srticulos tubulares, verbigracia cémaras de aire para
neuméticos, En efecto, se ha propuesto, con el fin de logrer
que las cémarss de aire sean imperforables, confeccionar
dichas cémaras con dos o mds estratos de caucho vulcanizado
de los cuales uno por lo menos esté comprimido por la accidén
de otros que estén tensos, siendo la misién del estrato com~
primido la de cerrar los orificios producidos por clavos y
otros cuerpos puntiagudos,

Las estructuras as{ obtenidas son completamente distin-
tas de las actusles y no consiguen los objetos de la presen~
te invencidén, los cusles por otra parte ningin construector
ge habfa propuesto obtener; en ninguns de estas estructuras,
en efecto, se trabaja el caucho en estado tenso g fin de ob-
tener unsa rigidez mayor, ni se aprovechsa la compresidén de los
estratos oon el fin de sumentar lg resistencia a la abrasidn,
a la laceracidn etec,

En las presentes estructuras los estratos (o por lo me=-
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120 nos un estrato) en compresién resultan generalmente de la
parte externa de las paredes del objeto confeccionado, pa-
ra poder soportar los diversos esfuerzos de cortaduras,
abrasidén, perforaeidén, etc, procedentes del exterior, y
para psrmitir a los estratos internos en tensién que tra-

125 bajen haciendo las veces de tejido engomado ; eéto no es
empero esencial, porque cuando el objeto confeceionado no
se pone por el exterior en contacto con agentes deterio-
rantes, y para el fin a que se ha destinado es el estrato
externo el que ha de tener una gran rigidez, el estrato en

130 distensién podréd también ser externo y los estratos o es~-
trato en compresidn podrén ser internos.

Para aclarar me jor la esencis de 1la presente inven=-
cién, se describen, a tftulo de e jemplo, algunas formas de
realizacidén de la misma. Un cdrdén eldstico puede confec-

135 cionarse del modo siguiente:

Sobre una cuerda de caucho previamente vulcanizada y
puesta tensa se ajusta un tubo de caucho, que puede ser
erudo o semivulecanizado en estado de reposo, como también
caso de ser vulcanizado o semivulcanizado en estado lige-

140 remente tenso, Después se vulcaniza el conjunto asf{ forms-
do, y efectuada la vulcanizacidén se quita el cordén del apa-
rato tensor en el cusl habia permanecido hasta entonces, Es
evidente que para realizar una buena adherencia entre la
cuerda central y el tubo sobrepuesto se seguiran convenien-

145 temente las normas corrientes de fabricscidn es decir que las

superficies, si se trata de estratos vulcanizados, podrén ser
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raspadas y pulimentadas con bencina antes de extender so-
bre las mismas una solucidn de caucho crudo que serviré pa-
ra la consolidacidén, También podréd variar la composicidn
del caucho constitutivo de la cuerda y del tubo. |

S1 se quiere, en lugar de un tubo solo, pueden pasar-
se varios tubos sucesivamente por la cuerda, siguiendo las
mismas normas seguidas para el primer tubo y vuleanizando
por ltimo el comple jo obtenido.

Asi se obtiene una estructura que tiene el glma central
en estado tenso, y por lo tanto muy rigida, mientras que la
superficie externa estd comprimida y por lo tanto, como se
ha dicho anteriormente, se encuentras en mejores condiciones
de trabajo.

Las correas de trasmisidén y las cintas transportado-
ras actualmente usadas estén compuestas de uno o més estra-
tos internos de tejido de algoddén, de céflamo o de otra fi-
bra textil, engomado y de una cubierta externa de caucho,
En lugar de los estratos internos de tejido engomado se em-
plean, segin la presente invencidn, una o més hojas, més o
menos gruesas, de caucho en estado tenso, previamente vulca-
nizadas, y en torno a las mismass, mantenidas tensas medi en-
te un dispositivo apropiado, se aplican unsa o varias hojas
de caucho crudo, semivulcanizado o vulecanizado, en estado
de reposo o sometidas a una tensidén inferior a la de las
hojas internas, interponiendo entre las varias capas un es-
trato de solucién de caucho de vulcanizacidén rdpida, y des=-

pués se wvulcaniza el conjunto.
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De este modo pueden construirse correas continuas de
anillo, o bidn cintas de cuslquier longitud, Naturalmente
que el espesor de la hoja interna y el nimero y el grueso
de las hojas externas y el grado de tensidén de las mismas
puede veriar segin las dimensiones de la correa, la cali-
dad de la mezclea, etec,

También en este caso el estado de compresidn del es-
trato externo favorece la me jor conservacidén de la correa.

Se han descrito, a tftulo de ejemplo, algunas formas
de realizacidn del presente procedimiento, pero éste pue~
de aplicarse en general a otros cascs distintos de los ex-
puestos, asf como a todos los artfculos en cuyas composicidn
entran ordinariamente estratos de hilados o de tejidos de
fibras textiles y de eaucho, y también a los artfculos to-
talmente de caucho en los que sea necesario obtener una ri-
gidez muy grande, o donde interese tener caucho que traba=-
je a comﬁresién, verbigracia las cubiertas de neuméticos
pera ruedas de vehiculos, banda de rodaje de dichos neumd-
ticos, tejidos y cintas elésticas, anillos amortiguadores

de choques y otros articulos.
NOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere la pre-
sente memoria descriptiva se REIVINDICA:

l.,~ La propiedad y la explotacidén exclusiva de un pro-
cedimiento pare la taoricacidn de estructuras elésticas de

caucho, caracterizado por la consolidacidn, mediante vulca=-
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nizacién, sobre uno por lo menos de los estratos tensos
que forman armadura y constituidos por csucho previgmen-
te vulcanizado exento de srmaduras ribrosas y llevado

a un estado de distensidn conveniente, de por lo menos
otro estrato de caucho aplicado en estado de distensidn
substancialmente inferior, de modo que en el articulo
terminado dichos estratos adicionsales resulten comprimi-
dos bajo la accidn eldstica de la armadura de goma en
tensidn,

2.- La propiedad y la explotacidn exelusive de un
procedimiento como se hs especiticado en la reivindica-
eidén 1, caracterizado por el hecho de que los estratos
adicionales, en el momento de su adicién a los estratos
en tensién, estén constiduidos por caucho sin vulcanizar
y sin tensidn,

3.~ La propiedad y la explotacidn exclusiva de un pro=-
cedimiento como se ha especificado en la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de que los estratos adiciongles
por lo menos en parte estén constitufdos por caucho vul=~
canizado y llevando a una tensidn inferior & la de la ar-
madurs de caucho en estado tenso.

4.~ La propiedad y la explotacidén exclusiva de un pro-
cedimiento como se ha especificado en la reivindiecacidn 1,
caracterizado por el hecho de que los estratos adicionales
estén por lo menos en parte constituidos por csucho vulca-
nizado no tenso.

5.- La propiedad y la explotacién exclusiva de un pro=-
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cedimiento como se ha especificado en la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de que los estratos adieionales,
en el momento de su adicidén a los estratos tensos, estén
por lo menos en parte constitufdos por caucho semivulcani-
zado y llevado a una tensidén menor que ls de lg armadura
en estado tenso,.

6.- La propiedad y la explotacidn exclusiva de un pro-
cedimiento como se ha especiticado en la reivindicacidén 1,
caracterizado por el hecho de que los estratos adicionales,
en el momento de su adicidén a los estratos en tensidn, es-
tén por lo menos en parte constitufdos por csucho semivul-
canizado no tenso,

7.~ La propiedad y la explotacidén exclusiva del obje-
to de la patente, sean cusles Tueren las cireunstancias que
conocurran con su esencialidad definida en las santeriores
reivindi caciones, cual objeto estd constituido por:

"Un procedimiento para la tfapnricacién de estructuras

eldsticas de caucho sin emplear estructurass fiorosas"

Consta
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Consts la presente memoria de once hojas foliadas,

escritas por una gola cara.
Barcelona, 2 de Junio de 1931.
P, p. de la: SOCIETA ITALIANA PIRELLI,

J. BONET DEL RI®

P.P, j /
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