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*Parfeccionamiontos en materiales de revestimiento”.
TERNENT I =S

Solicitantes: DU PONT CELLOPHANE COMPANY, INC., residentes

en: n? 2, Park Avenue, New York, Estado
de New York, EE. UU. de A.

o STI I R AT

Bn la patente francesa n2? 647.330 se
describe la compogicidén de una materia susceptible de
prepararse en forma de hojas delgadas, o de ser apliocada
en forma de revestimiento o capa delgada, y que no tan

5. solo es impermeable an el sentido ordinario de la paladbra,
gino que, ademds, es inalterable por la humedad.

La finalidad del presente invento es obtener
materias provistas ya de un revestimiento que tenga estas
mismas propiedades y muy especialmente la obtencién de

10. hojas o léaminas de celulosa regenerada, cualesquiera que Sean
su ancho y su espesor, adquiriendo por virtud de este
revestimiento una gran resistencia a la penetraocidén del agua,
en estado de liquido o de vapor, sin restar lo més minimo

a su transparencia y su flexibilidad. Por otra parte,

15. cuando estas hojas son empleadas para embalar o envolver,
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e‘ indispensable gqne no se peguen s;l objeto gque envuelven,
respondiendo a este requisito el revestimiento antedicho.
Aplicado a una hoja delgada que Sea simplemente translficida
y hasta en determinados casos opaca, el revestimiento podri
dar la transparencia.

Bl producto empleado para este revestimiento
esti constituido por una unidn o mezcla de una o més
resinas, naturales o sintéticas y de una o mis ceras o
substancias andlogas, con o sin substancias plastificantes

o reblandecientes.
Iag resinas que con este fin se utilicen

deberan ser solubles en los lfquidos orginicosg y capaces

de dar por evaporacién pelfculas transparentes coherentes.
Por otra parte, sus colucioneg deberin estar preparadas de
modo que puedan soportar sin enturbiarse la adicidn

de disolventes de las ceras o materias andlogas, tales
como los hidrocarburos 1l{quidos: bencina, tolueno, gasolina,
etc...0 los cuerpos de otra serie como el éter, el tetra-
cloruro de carbono, el éter isopropilico, etc... Como
quiera que las resinas sintéticas se presentan con una
escala de dureza extremadamente extendida, se emplearin

de preferencia las que tengan wuna dureza media dotadas

de cierta flexibilidad transparentes y no pegadizas.

Para el caso conviensn; por ejemplo:

a) las resinas derivadas del vinilo, con
inclusién, estoraque,

b) las resinas resultantes de la condensacién
de alcoholes polihidroxilicos y de &cidos bésicos con
inclusidén o incorporacidn de productos de transformacién
tales como los derivados de log cuerpos grasos,

¢) las resinas obtenidas partiendo del
difenilo clorurado.

Iag resinas o gomas naturales pueden
emplearse para el objeto de este invento, ora tomadas

ingividualmente, ora mezcladas entre s{, o mezcladas con
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rdpinas sintéticas, las cuales por su parte tamblen podrén
gervir bien sea solag o bien mezcladas entre si.

Tntre las ceras y materias andlogas ge
elegiré de preferencia la parafina de punto de fusidn
elevado. No obstante, cualquier otra substancia
comprendida en esta categorfa, que sea flexible y resistente
a la par tal como la cera del Japdn, 1, egperma de ballena,
la cera de ceresina, la cera de abejas, el petrdleo
solidificado, la estearina, los jabones minerales, en
particular los de los metales pesados, podrd tambien
convenir , bien sea sola o bien mezclada con otras
substancias de este grupo.

Como substancia plastificante o reblandeciente
se tomari,de preferencia, el fesfato tricresilico, el

acelte de ricino, el ftalato de dibutilo u otro cuerpe
de punto de ebullicifn slevado, que carezca materialmente

de olor, de manera ques no sea 6bice para el empleo del
revestimiento en la envoltura de substancias alimenticiag.
Estos cuerpos pueden ser utilizados solosg 0 mezclados
entre s{. Dado caso que la flexibilidad del producto
revestido no sea muy rebuscada, hasta se podran suprimir
dichos cuerpos.

Ins proporciones de los tres componentes
resina, cera y plastificante podran variar dentro de
mirgenes muy amplios. Por lo general, la cantidad de resina
excederd de las de la cera y del plastificante ¥y hasta
de la suma de estas dos. In determinados ocasos no habré
inconveniente en aumentar 1lga proporcifn de cera, si bien
en el terreno préctico, una cantidad inferior a la tercera
parte en peso de la resina bastard para dar el resultado
deseado, tampoco deberi nunca ser tal que lg Superficie
revestida tenga sensacién de gser grasienta al tacto. Lg
cantidad de substancia plostificante o reblandeciente

que, como queda dicho, puede a veces ser nula, podré

en otros casos exceder del 50% dal conjunto. A veces
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sé‘é fitil para ayudar a la mezcla de resina y de la cera
y para obtener un revestimiento de una trangparencia
perfecta. EBstos cuerpos contribuyen también a facilitar
la adherencia directa de la mezcla a las hojas a revestir.
Yo obstante, habrd que procurar evitar todo exceso a fin
de no incurrir en el defecto de una superficie pegadizas
Los disolventes serin de preferencis,
bidrocarburos ciclicos o alifiaticos empleados solos o en
combinacién con el alcohol, los éteres o los ésteres.
Deberén disolver, a la vez, las resinas y las ceras. BEl
tolueno, por ejemplo, estd mnuy indicado en el caso de los
tres grupos de resinas sintéticas antes indicados. En
las soluciones la concentracién de los sélidos que forman
el producto de revestimiento oscilarad ordinariasmente
entre el 10 y el 40%, pero m3s bien entre el 15 y el 25%.
Bstos sbélidos podran ser mezclados mediante simple
fusibn, gin intsrvencién de disolvente alguno y aplicados
en este estado de fusidn sobre sl objeto a revestir.
%1l producto de revestimiento podrd ser aplicado, ya sea
an frio o en caliente sobre una o sobre ambas caras
del objeto a revestir, pudiendo efectuarse esta aplicacién
por los medios ordinarioss immersidn, impregnacién,
derrame, pintado, etc... Después de retirado el exceso de
substancia de revestimiento el objeto ravestid se dejara
secar a una temperatura gque sea por lo menos igual al
punto de fusifn de la cera, y cuando el revestimiento
haya sido aplicado sobre una hoja de celulosa regenerada
tal como la celofania, esta hoja revestida es sometida
a cierto humedecimiento para que conserve su flexibilidad.
A titulo de ejemplos no limitativos citaremos
los siguientes:

1l) Resina resultante de la conden~
sacibn de 60% de cloruro de

vinilo y 40% de acetato de vi-
nilo...-...Ql.....l’...'..“.. 15 partes en peSOO

Fosfato de tricresiloesseccacss 7 partes en peso.
Parafina refingd8eececescseccces 3 partes en peso.
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Disuélvase el conjunto de estos tres cuerpos

(de una manera cualquiers conveniente), en 100

a 200 vartes de tolueno y apliquese sobre celofania.

Despuéds de eliminado e! exceso, déjese secar en caliente y

humedézcase.

11)

I1T)

Iv)

7)

V1)

ViI)

VIII)

Lz misma resina empleada en l...

Pogfato de tricresilOececececcee
Parafina.........-.-..-....---..
Opérese como en el Ejemplo 1.

Resina del tipe polialcohol y
dcido polibésico,obtenida con:
Glicering........14'6 partes.)
Anhidrido ftalico 20'6% " );
Resina de pino...33 "

Acido de aceite )
de madera de ;
Ghinaoooanooooooo3l "

Parafina refingdaeeeecececccseos
Aceite de ricinODiseecececcanses
Opérese como en el Wjemplo 1.
La misma resina que en el
EiemDlo ITTeeeescancessoccnnnos
GOmAa A&MATYBeessoscsnsrresvannos
Parafingecsesececscecasecsccsons
Aceite de ricinoe.veceiveecencees

Opérese como en el Hjemplo 1.

Resina de difanilo, (conocida en
el comercio por el nomdbre de

3 "
1 "
15 partes
1 t

1,5 "
15 partes

5 ]

2 "

2 "

AurOClor 4265).ooooo.o'cooo-oc'oo 30 paI‘teS

Parafina...--....-..............e

A la mezcla V afiddase aceite de
ricino........‘......'.....'..'..

Resina, metaestoraque polimerizado
Parafingececeececscessecasecccnea
Fosfato de tricresilo.eeeeesceees
AlmACiZas s s rteoseecresscsanonnnans
Parafingeesccececososcennacnannans

TOlllen0.0....’..."..I......‘l..

Operese como en el Ejemplo I.

4 "
2 "
9 n
0,5 "
4 L]
5 ]
2 ]
20 "

15 partes en peso.

" L
" L
en peso.
” L]
" o
en peso.
] "
" "
" L
en peso.
" "
f ”
L LJ
L ]
L} "
1 "
" L]
" "
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Ix),)AllnéoigaoootoOovoooooooooocoooo‘.oooo 6partes en peSO.
160. Parafina.-.........................¢. 3 " " "

Abietato de etilo................... 2 " " "

ToluenoDeeeseesscosvsocsssascncsssseeeslO0 " " "

Opérese como en el Ejemplo I.
X) AlmAcigoececececeescsssensscoccncas " L
165, Cera de abejas blanqueadfeecececececoes 2 " "
Parafingeescscececscocsesoecaceccnes 2 " " "
TOluENOesocscessavesesaccccnscaceasee 50 " " "

Opérese como en el Ejemplo I.
XI) Resina de difenilo AUTOCLOTeeoosese 6 " "
170. I8N0 LiNTe et seuocaccnscensscsanosess 1,6 " " "
Parafingciieeeeeeeccininennnennenee 2,4 " "
POluENOesesssseseessssssscncscsnnes 50 " " "

Opérese como en el Ejemplo I.
Si ge desea que el producto tenga color, ss
175, afladird un pigmento o colorante a una de estas meszclas.
Ia celofania tratada de esta manera ofrece
una resistencia que es por lo menos siete vecas mayor
a la penetracifn, directa o difusa del vapor de agua.
Puede servir para envolver lo mismo materias secas que
180. hfmedas, las cuales se conservarin as{ en su estado
primitivo durante mucho tiempo.

Aun cuando la descripeidn que antecede se
refiere principalmente a la celofania, es evidente que el
invento puede apliocarse también con resultados satisfactorios
185. al revestimiento de materiag opacas tales como la gelatina

(endurecida o hidrolizada en parte , o ambas cosas), hojas

»‘. ¥y peliculas de derivados de la celulosa como acetato de

celulosa, nitrocelulosa, &teres de la celulosa y al
revestimiente de otras materias a impermeabilizar. Cuando
190. estas materias transparentes son tratadas en dicha forma,
Su transparencia no sufre alteracidn o menoscabo alguno,
sino que wmés bien es aumentada. Asimismo, las materias
translficidas adquieren cisrto grado de transparencia y

las materias Opacas, ccmo el papel por ejenplo, se vuelven
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tf!nslﬁoidas y con frecuencia transparentese
N0 7 4 |
Habiendo ya descrito ampliamente 1la naturaleza

<.

de nuestro invento, asli como la manera de llevarlo a 1la
préctica, debemos hacer constar que las disposiciones
anteriormente descritas son suseceptibles de ligeras
modificaciones de detalle, gin que se altere el principio

fundamental del invento, y lo gque constituye su esencia
y ror lo que solicitamos patente de invencidn por veinte

afios en Espalia es por: "Perfeccionamientos en materiales
de revestimiento"; caracterizéndose por lo siguiente;

12 = Por la preparacifn de un revestimiento
de impermesbilizacién sin que resulte pegajoso al
tacto, componiéndose dicho revestimiento de una mezcla
de una o més resina y de una o mas ceras o materias
anflogas, con o sin adicién de una substancia plastifi-
cante 0o de reblandecinmiento.

22.= Ia preparacifn de revestimientos
transparentes ¢ impermeabilizados mediante el empleo
mixto de las materias que se especifican en la reivindi-
cacibn le.

"Perfeccionamientos en materigles de
revestimiento®; tal y como queds sudbstancianlmente descrito

en la presente memoria.

Esta memoria consta de siete hojas escritas

por una sola cara.

Madrid, 13 de Junio de 1931.
DU PONT CELLOPHANE COMPAMY INC.,

P.P. 1/ '/
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