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El presente invento se r e f ie r e  a bolsas planas -  

hechas de una hoja soldable, que pueden ser colgadas median 

te  un calado practicado en su borde.

Es ya conocido e l  dotar has bolsas planas con -  

calados, bien sea en dos lugares opuestos de la s  paredes 

de la  bolsa, o bien en e l  borde de soldadura, para asi po­

derlas co lgar. Para este f in  se han empleado, por una par­

te , estampaciones c ircu la res o alargadas, con extremos re ­

dondeados, o por otra  parte , calados en forma de ranura — 

con extremos curvados perpendicularmente hacia abajo, con­

servándose e l lóbulo de la  hoja que queda lim itado por la  

ranura. Estos calados en forma de ranura, citados en ú l t i ­

mo lugar, se venían haciendo ya también de forma c ircu la r 

o sem icircu lar. E l lóbulo in te r io r , lim itado por e l  caJLado 

de forma de ranura, es empujado hacia un lado a l in trodu ir 

se la  barra destinada a co lgar de e l la  las bolsas, de modo 

que se produce un agujero.

A pesar de que la  suspensión de las bolsas p la ­

nas mediante estampaciones c ircu lares ai e l borde de la  — 

bolsa proporciona resultados sa tis fa c to r io s  en cuanto a 

la  carga admisible de la  bolsa colgada, se presentan no -  

obstante, d ificu ltad es  sustanciales en la  fabricación  de 

ta le s  bolsas, basadas en la  necesidad de elim inar las  par 

tes  estampadas. Se producen con e l lo  atascos de la  máqui­

na, especialmente cuando la  estampación se l le v a  a cabo -  

a l ca lor, como suele ocu rrir , puesto que en este caso las 

partes estampadas se pegan fácilm ente unas con o tras. S i 

se quieren p ractica r estampaciones circu lares de diámetro 

su fic ien te  en e l  borde de soldadura, se p rec isa  para e l lo  

además un borde de soldadura excesivamente ancho, lo  que
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tien e como consecuencia un mayor consumo de m ateria l. S i -  

no se está dispuesto a pasar por este aumento de necesida­

des de m ateria l entonces únicamente se pueden p ractica r -  

agujeros muy estrechos en lo s  anchos corrien tes de la  cos­

tura de soldadura. Cuando se tra ta  de una ranura con bordes 

curvados perpendicularmente hacia abajo, o bien de una ra­

nura sem icircu lar, s i bien resu lta  pos ib le  una abertura — 

de paso mayor en un borde relativam ente estrecho, resu lta , 

no obstante, que esta  forma de rea liza c ión  presenta una -  

capacidad de carga sustancialmente menor que la  de las  es­

tampaciones c ircu la res . E llo  es debido a que, una vez co l­

gada la  bolsa, la  carga hace que en lo s  extremos de la s  par 

tes cortadas o estampadas se produzcan va lores p icos de la  

tensión, que pronto destruyen la  bolsa s i  ésta  consiste en 

un m aterial de escasa.resistencia a l desgarramiento.

La misión del presente invento es tr ib a  en prever 

una bolsa, en cuyo borde estén previstos uno o varios cala 

dos para co lgar, y en cuya fabricación  no sea preciso e l i ­

minar partes estampadas, poseyendo los calados, p revistos 

en una costura de soldadura del ancho co rrien te , un tamaño 

y una capacidad de carga su fic ien tes .

El ob jeto del invento es una bolsa plana hecha 

de una hoja soldable, preferib lem ente de una hoja mixta, 

que está  cerrada a l menos en un borde mediante una costu­

ra de soldadura, en cuyo borde están p rev is tos  calados en 

forma de ranuras, destinados a co lgar la  bolsa, bolsa que 

está caracterizada por e l hecho de que la  lim itac ión  supe­

r io r  de los  calados de forma de ranura representa una l i ­

nea recta  o curvada en d irección  a l in te r io r  de la  bolsa -  

lin ea  que en ambos extremos presenta una curvatura re fo rza
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cLa en d irección  a l in te r io r  de la  bolsa y  que l le g a  por lo  

menos lo  suficientemente le jo s ,  para que lo s  extremos fin a ­

le s  del calado discurran en la  misma d irección  qne la  lin ea
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imaginaria de unión entre e l lo s  y  uno hacia e l  o tro , pero 

sin  l le g a r  a encontrarse, de modo que e l  lóbulo de hoja  11 

mitado por e l  calado permanece unido con la  bolsa en e l  eŝ  

pació intermedio comprendido en lo s  extremos fin a le s . Una 

forma de rea liza c ió n  preferen te del invento consiste en -  

que las curvaturas en e l  extremo del calado de forma de ra­

nura se hacen tan la rgas, que los extremos fin a le s  discu— 

rran de nuevo hacia e l borde de la  bolsa y  formen entes s i 

un ángulo obtuso.

Resultados especialmente favorables se consiguen 

cuando las  ¡paredes de la  bolsa están soldadas entre s í  -  

por lo  menos en la  zona de lo s  calados. Lo mejor para cum­

p l i r  con este req u is ito , es p ráctica r lo s  calados conforme 

a l invento en e l  borde de soldadura. Otro aumento de la  re 

s is ten c ia  a l desgarramiento de los calados de acuerdo con 

e l invento, se consigue fundiendo sus bordes que, en la  -  

forma de rea liza c ión  trad ic ion a l, pueden presentar fisuras 

cap ilares producidas por la  estampación. E llo  se consigue 

de la  manera más s e n c illa , empleando ú t i le s  de estampación 

que estén caldeados.
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E l progreso técn ico de lo s  calados conforme a l 

invento es triba  en que reúnen en s i  ÜSB ventajas de lo s  ca­

lados y  de las  estampaciones hasta ahora conocidos, pero 

en cambio evitan  sus inconvenientes. Los calados de acuer 

do con e l  invento admiten la  misma carga que la s  estampa­

ciones redondas hasta ahora conocidas, y pueden ser prac­

ticados con la  misma fa c ilid a d  que lo s  calados de forma -
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de ranura de hasta hoy en d ía , dotados de extremos curva­

dos perpendicularmente Recia abajo, y  sin  que sea necesario 

elim inar las partes estampadas.

E l invento será explicado a continuación con más 

d e ta lle , a base de lo s  dibujos adjuntos.

La figu ra  1 muestra una bolsa de cuatro lados -  

con borde soldado, que está  p rov is ta  en su borde soldado 

con los  calados para co lgar conforme a l invento. Las dos 

paredes 1 y 2 de la  bolsa están plegadas y forman un rebor 

de 3, que s irve  para f a c i l i t a r  e l  llenado u lte r io r  de la  -  

bolsa. En la  costura de soldadura 5 se encuentra e l  cala­

do 6 para co lgar la  bolsa, que en este caso tien e  forma de 

riñón. En e l espacio de carga de la  bolsa se encuentra e l 

producto a envasar 7, por ejemplo, ra jas de salchichón que 

una vez introducido en la  bolsa, se c ie r ra  mediante la  coj3 

tura de soldadura 8.

Las figu ras 2 y 3 muestran otras formas de lo s  

calados 6 de acuerdo con e l  invento.

La figu ra  4 muestra una bolsa de cuatro lados -  

con borde soldado, en la  que e l calado 6, de forma de ra­

nura conforme a l invento, está dispuesto en una esquina -  

soldada de la  bolsa. Además de en e l borde soldado, t a l  -  

como ha sido mostrado en las figu ras, pueden lo s  calados 

6 de acuerdo con e l  invento estar practicados también a -  

tmvés de ambas paredes de la  bolsa, dentro o fuera del — 

borde soldado.

La figu ra  5 muestra una bolsa con dos calados -  

en e l bordé soldado 5, que está hecha de una hoja plana, 

arralándose por lo  pronto dicha hoja para formar una espe 

c ié  de tubo f le x ib le ,  que se c ie r ra  por la  costura lo n g i-
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tudinal 9 y, seguidamente por las costuras transersales 5

y 8.

Como m ateria les para la  confección de la  bolsa -  

conforme a l invento, pueden ser empleadas en general todas

'! 5 las  hojas soldábles o prov istas de una capa soldable, ta ­

le s  como, por ejemplo, hojas de ce lu losa regenerada recu­

b iertas  con una capa de p o lie t ile n o  o po lip rop ilen o , hojas 

de p o lie t i le n te r e fta la to  con una capa de p o lie t ile n o  o po­

lip rop ilen o , po lip rop ileno  estirado recubierto de p o l ie t i -

10 leño, o bien hojas de varias capas de celu losa y aluminio 

con p o lie t ile n o  como capa soldable, o de p o l ie t i le n te r e f ta  

la to  y aluminio, con polietileno en calidad de capa sóida-

t b le .
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En resumen, e l  modelo de u t ilid a d  que se s o l ic i ta  

recaerá sobre las s igu ien tes:

REIVINDICACIONES

20

1. Una bolsa plana hecha de una hoja so lhble, 

preferentemente de una hoja mixta, que está  cerrada a l me­

nos en un borde por medio de una costura de soldadura, en 

cuyo borde está p rev is to  un calado en foma de ranura para 

co lgar la  bolsa, caracterizada porque la  lim itac ión  supe­

r io r  del calado de forma de ranura, representa una lin ea  - 

rec ta  o curvada en d irección  a l in te r io r  de la  bolsa, que 

en ambos extremos presenta una curvatura reforzada en d i-

28 rección a l in te r io r  de la  bolsa, curvatura que a l menos se 

prolonga lo  necesario, para que los bordes fin a le s  del ca­

lado discurran en la  misma d irección  que la  lín ea  imagina­

r ia  de unión entre ambos y  d ir ig id o s  uno hacia e l otro, sin 

que lleguen a encontrarse de modo que e l  lóbulo de hoja l i

30 mitado por e l  calado, permanece unido con la  bolsa en e l
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1 èspacio intermedio comprendido entre e l  f in a l  de los  extre

mos.

2. Una bolsa plana de acuerdo con la  r e iv in d i-

cación 1, caracterizado porque las curvaturas en e l  ex tre­

mo de lo s  calados <b forma de ranura, están hechas tan la r ­

gas, que los extremos fin a le s  forman entre s i  un ángulo — 

obtuso, discurrente en e l borde de la  bolsa.

3. Una bolsa plana de acuerdo con las  r e iv in d i­

caciones 1 y 2, caracterizada porque la s  paredes de la  bol 

sa están soldadas entre s i,  a l menos en la  zona de los ca­

lados de forma de ranuras.

4. Una bolsa plana de acuerdo con las re iv in d i­

caciones 1 a 3, caracterizada porque lo s  calados de forma 

de ranura están practicados en e l  borde soldado.

$. Una bolsa plana de acuerdo con las  r e iv in d i­

caciones 1 a 4, caracterizada porque lo s  bordes de lo s  ca­

lados de forma de ranura están fundidos.

6. Se re iv in d ica  por último como objeto sobre

e l  que ha de recaer e l  modelo de u tilid a d  que se s o l ic i ta

20 "UNA BOLSA PLANA".

Todo conforme queda descrito  y  reiv ind icado en

la  presenté memoria d escrip tiva  que consta de s ie te  pag i-

* ñas mecanografiadas y  dibujos adjuntos.

Madrid, BL de ju l io  de I .9 6 6
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