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El presente invento se refiere a bolsas planas -
hechas de una hoja soldable, que pueden ser colgadas median
te un calado practicado en su borde.

Es ya conocido el dotar las bolsas planas con -
calados, bien sea en d0s lugares opuestos de las paredes
de la bolsa, o bien en el borde de soldadura, para asi po-
derlas colgar. Para este fin se han empleado, por unas par-
te, estampaciones circulares o alargadas, con extremos re-
dondeados, o0 por otra parte, calados en forma de rapura --
con extremos curvados perpendicularmente hacia abajo, con-
servédndose el lébulo de la hoja que queda limitado por la
renura. Estos calados en forma de ranura, citados en Wlti-
mo lugar, se venian haciendo ya también de forma circular
o semicircular. E1 1ébulo interior, limitado por el calado
de forma de ranura, es empujado hacia un lado al introdwir
ge la barra destinada a colgar de ella las bolsas, de modo
que se produce un agujero.

A pesar de que la suspensidn de las bolsas pla-
nas mediante estampaciones circulares exel borde de la —-
bolsa proporciona resultados satisfactorios en cuanto a
la carga admisible de la bolsa colgada, se presentan no -
obstante, dificultades sustanciales en la fabricaciédn de
tales bolsas, basadas en la necesidad de eliminar las par
tes estampadas. Se producen con ello atascos de la méqui-
na, especialmente cuando la estampacidn se lleva a cabo -
al calor, como suele ocurrir, puesto que en este caso las
partes estampadas se pegan facilmente unas con otras. Si
se quieren practicar estempaciones circulares de didmetro
suficiente en el borde de soldadura, se precisa para ello

ademds un borde de soldadura excesivamente ancho, lo que
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tiene como consecuencia un mayor consumo de material. Si -
no se estd dispuesto a pasar por este aumento de necesida-
des de material entonces Unicamente se pueden practicar -
agujerog muy estrechos en los anchos corrientes de la cos-—
tura de soldsdura. Cuando se trata de una ranura con bordes
curvados perpendicularmente hacia abajo, o bien de una ra-
nura semicircular, si bien resulta posible una abertura --
de paso mayor en un borde relativamente estrecho, resulta,
no obstante, que esta forma de realizacidn presenta unav-
capacidad de carga sustancislmente menor que la de las es-
tampaciones circulares. Ello es debido a que, una vez col-
gada la bolsa, la carga hace que en los extremos de las par
tes cortadas o estampades se produzcan valores picos de la
tensibén, que pronto destruyen la bolsa si ésta consiste en
un material de escasm:resistencia sl desgarramiento.

La misidén del presente invento estriba en prever
una bolsa, en cuyo borde estén previstos uno o varios cala
dos para colgar, y en cuya fabricacidbén no sea preciso eli-
minar partes estampadas, poseyendo los calados, previstos
en una costura de soldadura del ancho corriente, un tamafio
y una capacidad de carga suficientes.

El objeto del invento es una bolsa plana hecha
de una hoja soldable, preferiblemente de una hoja mixta,
que estd cerrada al menos en un borde mediante una costu-
ra de soldadura, en cuyo borde estén previstos calados en
forma de ranuras, destinados a colgar la bolsa, bolsa que
estd caracterizada por el hecho de que la limitacidn supe-
rior de los calados de forma de ranura representa una li-
nea recta o curvada en direcclén al interior de la bolaes -

linea que en ambos extremos presenta une curvatura reforza
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da en direccién al interior de la bolsa ¥ que llega por lo
menos lo suficientemente lejos, para que los extremos fina-~
les del calado discurran en la misma direccidén que la linea
imaginaria de unidén entre ellos y uno hacia el otro, pero
sin llegar a encontrarse, de modo que el 1lébulo de hoja 1i
mitado por el calado permanece unido con la bolsa en el es
pacio intermedio comprendido en los extiremos finales. Una
forma de realizacidén preferente del invento consgiste en -
que las curvaturas en el extremo del calado de forma de ra-~
nura se hacen tan largas, que los extremos finales discu--
rran de nuevo hacia el borde de la bolsa y formen énte si
un angulo obtuso.

Resultados especialmente favorables se consiguen
cuando las .paredes de la bolsa estan soldadas entre si —
Por lo menos en la zona de los calados. Lo mejor para cum-
plir con este requisito, es précticar los calados conforme
al invento en el borde de soldadura. Otro aumento de la re
sistencia al desgarramiento de los calados de acuerdo con
el invento, se consigue fundiendo sus bordes que, en la =
forma de realizacidn tradicional, pueden presentar fisuras
capilares producidas por la estampacién. Ello se consgigue
de la manera més sencilla, empleando Gtiles de estampacidn
que estén caldeados.

El progreso técnico de los calados conforme al
invento egstriba en gque reunen en 8i ks ventajas de los ca-
lados y de las estampaciﬁnes hasta shora conocidas, pero
en cambio evitan sus inconvenientes. Los calados de acuer
do con el invento admiten la misma carga gue las estampa-
ciones redondas hasta ahora conocidas, y pueden ser prac-

ticadaes con la misma facilidad que los calados de forma -
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de ranura de hasta hoy en dfa, dotados de extremos curva-
dos perpendicularmente hecia abajo, y sin que sea necesario
eliminar lag partes estampadas.

El invento seré explicado a continuacibn con nés
detalle, a base de los dibujos adjuntos.

La figura 1 muestra una bolsa de cuatro lados -
con borde soldado, que estld provista en su borde soldado
con los calados para colgar conforme sl invento., Las dos
paredes 1 y 2 de la bolsa estin plegadas y forman un rebor
de 3, que sirve para facilitar el llenado ulterior de la =~
bolsa. En la costura.de soldadura 5 se encuentra el cala-
do 6 para colgar la bolsa, que en este caso tiene forma de
rifibn. En el espacio de carga de la bolsa se encuentra el
producto a envasar 7, por ejemplo, rajas de salchichdén que
una vez introducido en la bolssa, se cierra mediante la cog
ture de soldadura 8.

Las figuras 2 y 3 mﬁestran otras formas de los
calados 6 de acuerdo con el invento.

Le figura 4 muestra uns bolsa de cuatro lados -
con borde soldado, en la que el calado 6, de forma de ra-
nura conforme al invento, estéd dispuesto en una esquina -
soldads de la bolsa. Ademds de en el borde soldado, tal -
como ha sido mostrado en las figuras, pueden los calados
6 de acuerdo con el invento estar practicados también a -
tmrés de ambas paredes de la bolsa, dentro o fuera del —-
borde soldado.-

La figurs 5 muestrs una bolsa con dos calados -
en el borde soldado 5, que estd hecha de una hoja plana,
arrdlédndose por lo pronto dicha hoja para formar unsa espe-|

cie de tubo flexible, que se cierra por la costura longi-
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tudinal 9 y, seguidamente por las costuras transersales 5
y 8.

Como materiales para la confeccidén de la bolsa -
conforme al invento, pueden ser empleadas en general todas
las hojas soldables o provistas de una capa soldable, ta-
les como, por ejemplo, hojas de celulosa regenerada recu-
biertas con una capa de polietileno o polipropileno, hojas
de polietilentereftalato con una capa de polietileno o po-
lipropileno, polipropileno estirado recubierto de polieti-
leno, o bien hojas de varias capas de celulosa y aluminio
con polietileno como capa soldable, o de polietilenterefta
lato y aluminio, con polietileno en calidad de capa sclda-
ble.

En resumen, el modelo de utilidad que se solicita
recaerd sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. TUna bolsa plana hecha de una hoja solkble,
preferentemente de una hoja mixta, que estd cerrada al me-
nos en un borde por medio de una costura de soldadura, en
cuyo borde estd previsto un calado en fomm de ranura para
colgar la bolsa, caracterizada porque la. .limitacidén supe-
rior del calado de forma de ranura, representa una linea =~
recta o curvada en direccién al interior de la bolsa, que
en ambos extremos presenta una curvatura reforzada en di-
reccibén al interior de la bolsa, curvatura gque sl menos se
prolonga lo necesario, para que los bordes finales del ca-
lado discurran en la misma direccidn que la linea imagina-
ria de unibén entre ambos y dirigidos uno hacia el otro, sin
que lleguen a encontrarse de modo que el 1ldobulo de hoja 1i

mitado por el calado, permanece unido con la bolsa en el
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@#spacio intermedio comprendido entre el final de los extre

mos.

2. Una bolsa plana de acuerdo con la reivindi-
cacidén 1, caracterizado porque las curvaturas en el extre-
mo de los calados & forma de ranura, estdn hechas tan lar-
gas, que los extremos finales forman entre si un &ngulo -~
obtuso, discurrente en el borde de la bolsa.

%2. Una bolsa plana de acuerdo con las reivindi-~
caciones 1 y 2, caracterizada porque las paredes de la bol
sa estan soldadas entre si, sl menos en la zona de los ca-
lados de forma de ranuras.

4, TUna bolea plana de acuerdo con las reivindi-
caciones 1 a 3, caracterizada porque los calados de forma
de ranura estan practiéados en el borde soldado.

5« Una bolsa plana de acuerdo con las reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizada porque los bordes de los ca-
lados de forma de ranura estén fundidos.

6. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre
el que ha de recaer el modelo de utilidad que se solicita
"UNA BOLSA PLANA".

Todo conforme gqueda descrito y reivindicado en

la presente memoria descriptiva que consta de siete pagi-

" nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, - de Jjulio de 1.966

BERNARDO UNGRIA
D.p-.
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