
PATENTE DE INVENCION

Por v e in te  años por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO 

CORRESPONDIENTE PARA OBTENER DE CUALQUIER PAPEL CARBON MAYOR NU­

MERO DE COPIAS POR EL MEJOR APROVECHAMIENTO DEL MISMO" , a fa vor  

de D. Ju liu s J. D obrick y , C a lle  de Doña María de M olina, 50 , de 

esta  C orte .

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Hasta ahora e l  papel carbón solam ente se puede usar para 

hacer un número determ inado de c o p ia s , puesto  que cada golpe  d e l  t e ­

c la d o  de la  máquina de e s c r ib i r  o cada raya d e l  lá p iz  c la va  una par­

te  de la  t in ta  en la  co p ia  y por con s ig u ie n te  d e ja  en d ich o  papel e s ­

p a c io s  d e s c o lo r id o s .  E stos se aumentan con cada cop ia  hasta e l  e x ­

tremo de que en la  c o p ia s  p o s te r io r e s  sa len  la s  le t r a s  a medias o muy 

b o rrosa s  e i l e g i b l e s ,  c ir cu n sta n c ia s  que m otivan e l  desecho d e l  pa­

p e l como in s e r v ib le ,  ob ligando a s u s t i t u i r lo  por o t r o  nuevo, a pesar 

de que realm ente e s te  aún b ien  de t in t a .

A sí r e s u l t a ,  que s i  se pretende obtener co p ia s  b ien  c la ra s  

y l e g i b l e s ,  hay que lim ita r  e l  aprovecham iento de cada h o ja  d e l  papel 

carbón a un red u cid o  número de c o p ia s , muy p o ca s , por c i e r t o ,  lo  que 

o r ig in a  muchos g a s to s , y s i  por e l  c o n tr a r io  se pretende obtener mayor 

número para d ism inu ir lo s  g a s to s , habrá que conform arse en ú ltim o 

térm ino con cop ia s  c a s i  i l e g i b l e s .  No o b s ta n te , n i en e l  prim er c a s o , 

n i en e l  segundo se puede e v ita r  una perdida con s id e ra b le  por ser 

im posib le  e l  aprovecham iento com pleto de la  t in ta  que la  h o ja  c o n t ie n e .

Los in con v en ien tes  de r e s u lta r  i l e g i b l e s  por una p arte  y 

de lo s  ga stos  e leva d os  por o t r a ,  quedan anulados con e l  nuevo s i s ­

tema, o b je to  de la  p a te n te .

En e f e c t o ,  por e l  nuevo p roced im ien to  con su d is p o s i t iv o  

se e v ita  que progrese  la  acum ulación de lo s  e sp a c io s  d e s c o lo r id o s  

en e l  mencionado pap el hasta e l  punto de que la s  le t r a s  de la s  co p ia s
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p o s te r io r e s  aparezcan i l e g i b l e s ,  pues en e l  momento oportuno se hace 

pasar *tel r e fe r id o  papel desgastado a tra v és  d e l nuevo aparato y se 

consigue que la  t in ta  d e l papel carbón se rep a rta  sobre lo s  e sp a c io s  

d e s c o lo r id o s ,  por e l  p roceso  n atu ra l de ex ten sión  debida a la  f l u i ­

d e z , causada por e l  ca len tam iento  d e l  que e l  papel se hace o b je t o ,  

a su paso por e l  tubo c a lie n te  d e l  d i s p o s i t iv o ,  por lo  que r e s u lta  

que la  h o ja  d e l papel carbón reaparece  con  la s  señ a les  d e l  d esgaste  

tap ad as.

Con e s te  p roced im ien to  se consigue igualm ente una gran e c o ­

nomía de papel carbón por e l  t o t a l  aprovecham iento de é s t e ,  pudiendo 

ser renovado y u s a r lo  re p e tid a s  v e c e s , hasta  que su t in ta  se a g o te , 

merced a lo  cu a l e l  ahorro obten ido  o s c i la  en tre  e l  50 y e l  75

E l d is p o s i t iv o  lo  con stitu y en  un tubo de la tó n  n iqu elado  

o de cu a lq u ier  o tro  m a te r ia l adecuado ( l e t r a  a ) s u je to  en ambos c o s ­

tados por dos sosten es  ( l e t r a  c )  sobre su p la ta form a , la  que es tá  

unida a o tro  d is p o s i t iv o  ( le t r a s  f ,  g ,  j ,  k , 1 , m) para p ro v e e r lo  

de c a lo r  y un r o d i l l o  de goma u o tr o  m a ter ia l adecuado ( l e t r a  b) 

con sus su je ta d o re s  co rresp on d ien tes  ( l e t r a  d ) ,  para fren a r  e l  pa­

so d e l  papel ca rbón , según in d ica  la  plana con  sus c in c o  f ig u r a s ,  

la s  cu a les  rep resen tan :

La I a e l  aparato com p leto , v is t o  de fr e n te  e x te r io rm e n te .

La 2 a e l  d is p o s i t iv o  e l é c t r i c o ,  c o lo ca d o  en e l  in t e r io r  d e l  tu bo .

La 3 a e l  aparato com pleto v is t o  por e l  lado iz q u ie r d o .

La 4 a e l  aparato com pleto por su extrem o d erech o .

La 5 a e l  paso de la  h o ja  d e l papel carbón a trave's d e l  apara­

t o ,  v is t o  por e l  extremo d erech o .

La ren ovación  d e l  papel carbón se lo g ra  mediante la  d i s t r i ­

bu ción  de la  t in ta  e x is te n te  en  d ich o  p a p e l, op era ción  que se r e a l i ­

za de la  s ig u ie n te  manera:

E l paso de la  c o r r ie n te  por e l  d is p o s i t iv o  e l é c t r i c o ,  p ro ­

duce la  ir r a d ia c ió n  d e l  c a lo r  y como con secu en cia  e l  ca len tam iento  

d e l  tubo ( le t r a  a ) ,  (véanse f ig u r a  2 a le t r a s  f  y g e l  c o n ta c to ; l e ­

tra  j  h i l o s ;  le t r a  k m ica ; le t r a  1 ganchos; le t r a  m t ie r r a  r e f r a c ­

t a r i a . )  1
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Adquirida la  tem peratura con v en ien te , se interrum pe e l  

paso d& la  c o r r ie n t e , ( separando e l  enchufe o cerrando la  l l a v e ) .  En­

ton ces se c o lo c a  la  h o ja  ( l e t r a  z ) d eba jo  d e l  r o d i l l o  ( l e t r a  b ) l e ­

vantándolo un poco por medio de sus sosten es  ( l e t r a  c )  para lo  cu a l 

la  h o ja  se c o lo c a r á  siempre situando la  cara donde l le v a  la  t in ta  

h acia  la  parte in f e r io r  o sea hacia  la  p la ta form a . Luego se su je ta  

la  h o ja  por la  p a r te 'in tr o d u c id a  h acién d ola  pasar con le n t itu d  a l ­

rededor d e l tubo ( l e t r a  a) y en d ir e c c ió n  h acia  a r r ib a , según in d ica  

la  f ig u r a  5 a, hasta sa ca r la  por com pleto .

Al pasar la  h o ja  por e l  tubo c a l i e n t e ,  la  t in ta  se d is u e l ­

ve y se r e p a r te , y una vez fu era  la  h o ja , e s ta  queda s e c a . E ste p ro ­

ced im ien to  se puede r e p e t ir  v a ria s  v e c e s , m ientras haya t in ta  en la  

h o ja .

N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A .
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l 2. -  P r o c e d i m i e n t o  con su d is p o s i t iv o  corresp on d ien te  

para obtener de cu a lq u ier  papel carbón mayor número de cop ias  

por e l  m ejor aprovecham iento d e l  mismo.

2 2. -  En que por e l  nuevo sistem a o proced im iento  e l  aprovecham iento 

de cada h o ja  es más com pleto , merced a la  d is t r ib u c ió n  re p e tid a  

de la  t in ta  por lo s  esp a cios  d e s c o lo r id o s  por e l  u s o , lo  que 

aumenta considerablem ente la  economía de cada h o ja  d e l  papel 

ca rbón , puesto que a l tener que desh acerse  de e l l a s ,  ya no con ­

tien en  t in ta  alguna.

3 e . -  En que la  buena im presión  de la s  cop ia s  se puede lo g ra r  durante 

mucho tiem po, en tan to  haya t in ta  s u f ic ie n t e  en la  h o ja ,  aunque 

e x is t ie r a n  e sp a c io s  d e s c o lo r id o s  por e l  u s o , merced a la  d i s t r i ­

bución  adecuada y conven iente de la  t in t a .

4 2. -  Que d ich o  d is p o s i t iv o  es tá  c o n s t it u id o ,  en primer térm ino, por 

un tubo l i s o  de la tón  n iqu elado u o tro  m a te r ia l, herméticamente 

ce rra d o , y s u je t o  en ambos lados por dos sostenens sobre su p la ­

ta form a, la  cu a l e s tá  p re v is ta  por o tro  d is p o s i t iv o  para p r o ­

v e e r lo  de ca lo r  en e l  caso de es ta r  en u s o .
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5 C. -  Que o tra  parte  d e l d is p o s i t iv o  lo  in teg ra  la  in s ta la c ió n  e l é c ­

t r i c a ,  s itu ada en e l  in t e r io r  d e l  tu b o , para e l  f in  de sum inis­

t r a r le  c a lo r .

6 9. -  Que en ú ltim o térm ino e l  d is p o s i t iv o  es ta  compuesto de un r o d i l l o  

l i s o  de goma o cu a lq u ier  o tro  m a te r ia l, un ido a l  tubo de n iq u e l 

por sus extrem os mediante dos abrazaderas curvadas, que s irv e n  

para fren ar e l  paso de la s  h o ja s  d e l  papel carbón .

7 S. -  P r o c e d i m i e n t o  con su d is p o s i t iv o  corresp on d ien te  

para obtener de cu a lq u ie r  papel carbón mayor número de cop ia s  

por e l  m ejor aprovecham iento d e l mismo.

Esta M e m o r i a  con sta  de cuatro  h o ja s ,  e s c r i t a s  

por una so la  ca ra .

M adrid, 9 de ju n io  de 1931.
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