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M O D E L O  DE UTT I  L I  D A D 
por  VEINTE años

en España, a  favor de Don Benjamin Juan ROSON, de nacionalidad  
a rg e n tin a , dom iciliado en Av. P te . Roque Saens Peña 730, Bue­
nos A ire s , ARGENTINA, cuyo modelo se r e f i e r e  a:
"UNA OLLA A PRESION".-
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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
Da p resen te  invención se r e f ie r e  a o l la s  a  p re s ió n .
Es sabido que l a  o l la  común m ile n a ria , t r a b a ja  con 

c a lo r d e sp are jo , ya que e l  c a lo r  en e l  fondo de l a  o l l a  es ma 
yor que en l a s  capas su p e rio re s . E llo  o b lig a  a remover y dar 
v u e lta  lo s  alim entos que se e s tán  cocinando p a ra  que se co c i­
nen p a re jo s  y no se peguen en e l  fondo por exceso de cocción.

Por o tra  p a r te ,  e l  c a lo r  i n t e r io r  t o t a l  de l a  o l la  
común, depende, lógicam ente, de l a  can tidad  de c a lo r  que r e ­
c ib e , lo  cual o b lig a  a l  u su a rio  a saber graduar l a  fu en te  de 
ca lo r y saber qué can tidad  de c a lo r  n e c e s ita n  lo s  alim entos 
para  su c o rre c ta  cocción.

De lo  expuesto se desprende, que p a ra  co c in a r con 
la s  o l la s  comunes, no b a s ta  poner dentro  de l a  o l l a  lo s  a l i ­
mentos, sino  que también hay que saber graduar e l  c a lo r  y 
cu id ar lo s  a lim en to s, es d e c ir  hay que "saber cocinar" lo  que 
re q u ie re  ex p erien c ia  y p rá c tic a .

Las v e n ta ja s  de l a s  o l la s  a p res ió n  sobre l a  o l la
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común, re sid en  en e l hecho de que la  tem peratura in te r io r  
es pare ja  en toda la  o l l a ,  y esa tem peratura es in v a ria b le  
durante la  cocción cualqu iera sea la  llam a, a condición de 
que la  válvula permita la  sa lid a  de vapor. E llo , permite 
que la  persona que cocina con la  o l la  a p resión  no n e ces i­
te  cu idar la  cocción, n i dar vu e lta  lo s  a lim en tos, n i g ra­
duar la  fuente de c a lo r . Lo único que tie n e  que hacer, es 
d a rle  a lo s  alim entos e l tiempo de cocción adecuado. Un 
alim ento preparado con una o l la  a p res ió n , (nos referim os 
a re c e ta s  fa m ilia re s  comunes) no se sabe s i  fue preparado 
por una persona experta o por una persona que carece de 
experiencia  en e l a r te  de co c in a r.

Las o l la s  a p re s ió n , comunmente denominadas 
" o lla s  ráp idas" además de ab re v ia r  e l  tiempo de cocción 
y por ende ah o rra r com bustible, proporcionan una comida 
más t ie rn a  y sabrosa, y conservan a l  máximo p o sib le  lo s  
p r in c ip io  n u t r i t iv o s  (vitam ina y m inerales) de lo s  a l i ­
mentos.

No obstan te  la s  v e n ta ja s  señaladas preceden te­
mente, sorprende que la  o l la  a p resión  no haya desalo jado 
aún de la  cocina a la  o l la  común.

E llo  se debe a lo s  s ig u ien te s  m otivos:
1) Antes de usar la  o l la  hay que f i j a r s e  que 

la  válvula se encuentre perfectam ente lim p ia .
2) Durante la  cocción e l  usuario  está  o b lig a -
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do a v ig i la r  e l  funcionam iento de la  o l la  a p re s ió n , ya que 
cuando comienza e l escape de vapor hay que d ism inuir e l  ca­
l o r ,  pues la  sa lid a  abundante de vapor puede a r ra s a r  t r o c i -  
to s  de alim entos que se a lo ja n  en e l  pasaje  v a lv u la r o b stru  
yendo la  s a lid a  del vapor. E llo  ob liga a l  usuario  a e s ta r  
a te n to  a l  momento en que comienza a s a l i r  e l vapor para r e ­
d u c ir e l c a lo r .  Este inconvenien te es aún mayor en cocinas 
e lé c t r ic a s ,  pues en e s ta s  no es ta n  f á c i l  graduar o redu­
c i r  a l  in s ta n te  e l ca lo r como en la s  cocinas a llam a.

3) Para a b r i r  la s  o l la s  a p resión  conocidas, hay 
que m ojarlas previamente con agua f r í a  para condensar e l 
vapor y anu lar la  p resión  in te rn a , ya que, descomprimir
la  o l la  levantando la  válvula para que escape todo e l  vapor, 
aumenta precisam ente la  p o s ib ilid a d  de que la  válvula se 
o b stru y a .

4) A causa de te n e r que mojar la  o l la  con agua 
f r i a  para poder a b r i r l a ,  e l  usuario  se ve impedido de a b r ir  
cómodamente la  o l la  en cu a lq u ie r momento durante la  cocción, 
ya sea para co n tro la r  la  comida y/o agregar o tro s  alim entos 
de d is t in to  tiempo de cocción.

5) Como la  o l la  a p resión  es incomoda de a b r i r ,  
se debe c o n tro la r  e l tiempo de cocción lo  más exactamente 
p o sib le  mediante e l  uso de ta b la s ,  pues s i  se abre la  o lla  
an tes  de e s ta r  la  comida a punto, hay que vo lver a c a le n ta r ­
la  .
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6) Además por más precauciones que se tomen,siem­
pre e x is te  e l riesgo  de la  ob strucc ió n  de la  válvula (ya sea 
en e l pasaje v a lv u la r , en e l la b e r in to ,  o en ambos), debido 
a e s to , lo s  fa b r ic a n te s  aconsejan una s e r ie  de precauciones 
para dism inuir e s te  riesg o  pero s in  conseguir e lim in a rlo . 
Recomiendan poner líq u id o s  sólo hasta  la  mitad de la  o l la ,  
só lid o s  hasta  lo s  2 /3 , cu id ar que lo s  alim entos no toquen 
la  tap a , y más aún, se recomienda no cocinar aq ue llo s a l i ­
mentos que pueden producir espumas como lo s  almidones y ha­
r in a s ,  (a rro z , p a s ta s , l e n te ja s ,  a rv e ja s  secas , e tc . )  pues 
la s  espumas obstruyen fácilm en te  e l  la b e r in to  e x is te n te  en 
todos lo s  sistem as v a lv u la re s  actualm ente en uso.

Todos lo s  inconvenien tes mencionados, son la  r a ­
zón por la  cual la  o l la  a p resión  no fue adoptada por todas 
la s  amas de casa , pues gran p a rte  de e l la s  no aceptan la s  
incomodidades de manejo y rie sg o s  comunes a la s  o l la s  a 
p res ió n .

Es un ob jeto  de la  p resen te  invención proveer 
una o lla  a p resión  en la  cual se han eliminado todos lo s  
inconvenien tes señalados precedentem ente, debido a su s i s ­
tema v a lv u la r novedosa, que no req u ie re  v ig ila n c ia  n i  lim ­
p ieza , y es de obstrucción  im posib le . Además, a l  se r de 
ob strucc ió n  im posible perm ite hacer la  descompresión de 
la  o l la  s in  necesidad de m o jarla , mediante e l  procedim ien­
to s e n c illo  de le v a n ta r  la  v á lv u la .
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Es o tro  ob je to  de la  p resen te  invención proveer 

un sistem a v a lv u la r para o l la s  a p resión  de au to lim pieza, 
que no req u ie re  cuidados e sp e c ia le s  prev ios a su uso, en 
donde la  válvula puede ser ignorada por e l u su a rio , ya que 
a l  poner la  válvula en su a lo jam ien to , e l vástago se in tro  
duce en e l pasa je  v a lv u la r indicando que e s te  e s tá  l i b r e .

Otro o b je to , es e v ita r  que e l  usuario  deba v i ­
g i la r  e l funcionamiento de la  o l la  a p re s ió n . En la s  o l la s  
a p resión  conocidas hasta  e l p resen te , hay que e s ta r  a te n ­
to  para ver cuando empieza a s a l i r  vapor por la  válvula 
para re d u c ir e l  c a lo r .  El exceso de ca lo r produce la  sa­
l id a  de mucho vapor que puede a r r a s t r a r  p a r t íc u la s  de a l i ­
mentos, y a lo ja r s e  é s ta s  en e l  pasaje  v a lv u la r obstruyén­
dolo o puede a r r a s t r a r  espumas de almidones o h a rin as  (de 
c e re a le s , a rro z , legumbres secas, p a s ta s , e tc .)  la s  cuales 
dejan residuos en e l la b e r in to  del pasaje v a lv u la r , ob stru  
yéndolo fác ilm en te .

Además, durante la  sa lid a  de vapor la s  paredes 
in te r io re s  de la  válvula tiend en  a golpear contra la s  pa­
redes e x te r io re s  del pasaje v a lv u la r produciendo una s a l i ­
da despareja  de l vapor, lo  cual in tra n q u iliz a  a l  u su ario .
A veces, se producen obstrucc iones momentáneas pero que 
hacen aumentar rápidamente la  p resión  in te r io r  de la  o l la  
(bastan  10 seg . para aumentar 5 l i b r a s ) .  Si se produce la 
d eso bstrucc ión , la  válvula rec ib e  un impulso repentino
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hacia afuera  que puede l le g a r  a expulsar la  v á lv u la , y de 
cu a lq u ie r manera la  sa lid a  brusca de vapor es acompañada 
de l íq u id o s , lo  cual es muy desagradable par e l u su a rio . 
Para e v ita r  que la  válvula sea expulsada por una desobs­
tru cc ió n  re p e n tin a , es que se le  hace a la  válvula una sa­
l i e n te  in te r io r  y a l  pasaje  vá lvu la una s a l ie n te  e x te r io r  
para que s irv an  de enganche y t r a te n  de im pedir que la  
válvula sea expulsada. Estas s a l ie n te s  aumentan p re c is a ­
mente la  p o s ib ilid a d  de que e l  la b e rin to  sea o b stru id o .

Mediante e l  sistem a v a lv u la r de la  p resen te  
invención e l  usuario  no p rec isa  e s ta r  a ten to  a la  sa lid a  
del vapor. Cuando empieza a s a l i r  e l vapor, e l  usuario  
puede d ism inuir e l  ca lo r para ah o rra r com bustible, pero 
no n e c e s ita  hacerlo  porque lo  e x ija  la  seguridad o e l 
co rrec to  funcionamiento de la  o l l a .  Por o tra  p a r te ,  se 
t ie n e  la  ce rteza  que s i  e l  vapor no comenzó a s a l i r ,  es 
porque aún no ha llegado la  p res ió n  in te rn a  a su v a lo r 
adecuado, m ientras que en la s  o l la s  convencionales siem­
pre le  a s a l ta  la  duda a l  usuario  sobre la  p o s ib ilid a d  
de que no salga vapor porque es ta  obturada la  v á lv u la .

Es o tro  ob je to  de la  p resen te  invención p ro ­
veer un sistem a v a lv u la r que t ie n e  un pasaje  v a lv u la r , 
e l  cual no puede a lo ja r  t r o c i to s  só lid os porque e l  vás- 
tago de la  válvula lo  im pide. Las espumas ha rin o sas  que 
pueden s a l i r  con e l  vapor una vez que pasan e l  pasa je
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v a lv u la r ya quedan fuera  del sistem a, pues no hay la b e r in to .  
El vapor sa le  en forma pare ja  pues la  válvula no cabecea y 
tampoco e x is te n  la s  pequeñas in te rru p c io n es  que producen 
golpes de vapor.

Es o tro  ob je to  de la  p resen te  invención propor­
c ion ar una o l la  a p resión  que perm ite cocinar en vehícu los 
en movimiento. Es sabido lo  d if ic u l to s o  que re su lta  cocinar 
en un vahiculo en movimiento, (autom óvil, barco o avión) ya 
que con la  o l la  común se derrama e l  contenido y con la  o l la  
de p res ió n  conocida lo s  p e lig ro s  son más grandes. En t i e r r a  
se e v ita  e l  problema deteniendo e l  veh ícu lo , lo cual acarrea  
la  pérdida de tiempo pero en e l  agua o en e l a i r e  no se pue­
de e v i ta r  generalmente e l  movimiento. Mediante la  o l la  de 
la  p resen te  invención, se provee una válvula que tra b a ja  
en e q u il ib r io  perfec to  y e v ita  que la  válvula pueda s a l ta r  
en caso de un movimiento muy brusco de l veh ícu lo , median­
te  un se n c illo  d isp o s itiv o  de re té n , que deja a l  mismo 
tiempo l ib e r ta d  de movimiento a la  válvula e impide que sea 
despedida en un movimiento brusco.

Es o tro  ob je to  de la  p resen te  invención proveer 
una o lla  con un sistem a v a lv u la r  que, aún estando o b s tru i­
do e l  pasaje  v a lv u la r , la  válvula puede ser expedida por 
la  p res ió n  in te rn a  de la  o l l a .  En e fec to , en la s  o l la s  co­
nocidas la s  válvulas* cuando se obstruye e l  pasa je  v a lv u la r , 
la  válvula queda a is la d a  de la  p resión  in te r io r  y deja de
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t r a b a ja r .  El sistem a v a lv u la r de la  p resen te  invención, 
s i  b ien  es de obstrucción  im posib le , adm itiéndose la  h i ­
p ó te s is  s in  fundamento de que en algunas c irc u n s ta n c ia s  
no ocurrida  hasta  ahora, e l pasa je  v a lv u la r se obstruye­
se, la  ob strucc ió n  se ria  presumiblemente momentánea, ya í-uc 
que válvula siempre.queda en contacto  con la  p resión  in t e ­
r io r  a tra v é s  del extremo de l vastago de la  v á lv u la . Si 
la  p resión  in te rn a  aumenta un 30% es d e c ir  de 10 a 13 l i  
b ra s , e s ta  accionando sobre e l extremo del vastago que 
hará e lev a r la  v á lv u la , quedando a b ie r to  e l a s ie n to  don­
de se produce e l  c ie r re  y perm itiendo e l escape de vapor.
Si agregamos a lo  ya dicho: que la  o l la  tra b a ja  con dos 
v á lv u las  de escape es d e c ir ,  que para que aumente la  p re­
sión  in te r io r  ten d rían  que o b s tru irs e  la s  dos v á lv u la s , 
e s ta s  a su vez a l  aumentar la  p resión  en un 3% se elevan 
dejando a b ie r to  e l  c ie r re  v a lv u la r  fa c i l i ta n d o  la  sa lid a  
de vapor. Por o tra  p a r te , e l  movimiento de la  válvula f a ­
c i l i t a  la  remoción de lo s  o b stácu lo s , por lo  cual se l l e ­
ga a la  conclusión de que la  ob strucc ió n  de la  válvula es 
im posib le . Si se t r a ta s e  de dos vá lv u las  comunes deberá 
lógicam ente acep ta rse  la  p o s ib ilid ad  de que se obstruyan 
sim ultáneam ente, pero tra tán d o se  de una válvula cuya obs­
tru c c ió n  no se pudo comprobar en la s  e x p e rien c ia s , es de­
c i r  que de hecho se ha demostrado se r de ob strucc ió n  impo­
s ib le ,  pensar en la  o b stru cc ió n  de la s  dos carece de sen-
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una o lla  a p resión  con un sistem a v a lv u la r que perm ite la  
descompresión de la  o l la  y la  elim inación d e l vapor e x is te n ­
te  s in  necesidad de te n e r que e n f r ia r  la  o l la  y p roducir la  
condensación del vapor. Es ev idente la  incomodidad que r e ­
presen ta  para e l  usuario  ten e r que mojar la  o lla  a f in  de 
poder a b r i r l a .  Este inconvenien te adquiere mayor n o to r ie ­
dad cuando se desean cocinaralim entos que lle v a n  d iversos 
tiempos de cocción. Por o tra  p a r te , algunos u suario s e s ­
tán  acostumbrados a v ig i l a r  e l  punto de cocción cuando se 
preparan comidas e sp e c ia le s . En la s  o l la s  conocidas, se ha 
in ten tado  poner d isp o s itiv o s  para le v a n ta r  la s  v á lv u las  y 
expulsar e l  vapor por e l  pasa je  v a lv u la r a f in  de no ten e r 
que mojar la  o l l a .  E llo  ha tra íd o  muchos a c c id e n te s , por 
cuanto a l  expulsar e l  vapor por e l  pasa je  v a lv u la r , a r r a s ­
t r a  alim entos que ob tu rarán  e l  mismo; por eso es que lo s  
fa b r ic a n te s  aconsejan siempre mojar la  o l la  con agua f r í a  
para a b r i r l a .  Por o tra  p a r te ,  cuando la  o l la  es m ojada,el 
vapor se condensa en g o t i ta s  de agua que se depo sitan  so­
bre lo s  a lim en to s, lo  cual en muchos casos es desagradable 
o a fe c ta  la  p resen tac ión  de lo s  a lim en tos. Mediante e l  s i s ­
tema de la  p resen te  invención e l  vapor se descarga en 30 
segundos por e l  pasaje  v a lv u la r , lo  cual perm ite a b r i r  la  
o l la  y a l  c e rra r la  en o tro s  30 segundos recupera la  p resión
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in te rn a  norm al. Además, a l  se r expulsado e l  vapor se ev ita  
que se condensen g o ti ta s  que se depositan  sobre lo s  alim en­
to s .

Es o tro  ob jeto  de la  p resen te  invención, proveer 
una tapa que tie n e  una guarn ic ión  que absorbe todas l a s  de­
form aciones que puedan producirse en la  su p e rf ic ie  in te rn a  
del borde pestañado de la  o l l a ,  a la  vez que se compensa 
la s  deformaciones de la  su p e rf ic ie  plana de la  guarn ic ión , 
e impide que é s ta  quede pegada a dicha su p e rf ic ie  in te rn a  
del borde pestañado, a l  d estap ar la  o l l a .

En la s  o l la s  a p resión  conocidas, la  tapa debe 
c e rra r  la  o l la  propiamente d ich a , en forma herm ética . Para 
e l lo ,  la  tapa va p ro v is ta  de un borde o pestaña que a lo ja  
una guarn ic ión  de un m a te ria l e lá s t ic o ,  e l cual apoya con­
t ra  la  su p e rf ic ie  in te rn a  d e l borde superio r de la  o l la  
que está  pestañado hacia ad en tro . Para e llo  la  boca d e f i ­
nida por dicho borde pestañado como a s i  también la  tap a , 
tie n e n  una forma adecuada para p e rm itir  la  in tro du cc ión  
de é s ta ,  dentro  de la  o l la  y luego l le v a r la  a una posición  
en la  cual la  guarnición de m a te ria l e lá s t ic o  en fren te  la  
su p e rf ic ie  in te rn a  del borde pestañado de la  o l l a ,  luego 
de lo  cual mediante un mecanismo adecuado se efectúa  e l  
contacto  de la  una contra e l  o t ro .

Lo id e a l en e s te  t ip o  de c ie r re s  se ria  que la  
su p e rf ic ie  in te rn a  del borde pestañado sea perfectam ente
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p lan a . Pero en la  re a lid a d , como dicho borde es fabricado  
repujando e l  mismo sobre un molde co n s titu id o  por una p lu ­
ra lid a d  de secciones en forma de g a jo s , l s  su p e rf ic ie  in ­
te rn a  de l borde no es perfectam ente p lana, dando lug ar a 
escapes de p res ió n , La que ob liga  a e fec tu a r una re v is a ­
ción de lo s  mismos y c o rre g ir  la s  deformaciones por lo s  
lu g a re s  donde se produce la  pérd ida.

También puede s u f r i r  deformaciones la  s u p e rf i­
c ie  in te rn a  de l borde pestañado cuando se hace e l  pulido 
de dicho borde por la  p res ió n  que se e je rce  sobre e l  mis­
mo.

O tras veces, cuando se golpea la  o l la  durante e l  
uso, pueda producirse una l ig e ra  deform ación, que no es 
notada a simple v is ta  en e l  borde pestañado, deformación 
és ta  que impide que la  su p e rf ic ie  plana co rrespondien te  
de la  guarn ición  efec túe  un c ie r re  herm ético , perm itiendo 
también e l  escape de vapor. Este inconveniente es más d i -  
f i c i l  de so lucionar por cuanto dicha deformación de la  su­
p e r f ic ie  plana de l borde pestañado, que es de d i f í c i l  u b i­
cación req u ie re  mano de obra espec ia lizada  para su re p a ra ­
ción y dado e l  c a rá c te r  de la  deformación no siempre es 
p o sib le  a r re g la r  la  misma.

Otro inconveniente que se presenta en la  o l la  
a p res ió n  re s id e  en e l  hecho de que suele o c u r r ir  que la  
guarnición quede adherida a la  su p e rf ic ie  in te rn a  d e l bo r-
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de pestañado, cuando se r e t i r a  la  tap a , principalm ente cuan 
do la  guarn ic ión  o la  c itad a  su p e rf ic ie  in te rn a  del borde 
pestañado no se encuentra sufic ien tem en te  lim p ia . E llo  o b li 
ga a l  u suario  a ten e r que co lo car la  guarn ición  nuevamente, 
que a p a rte  d e l inconveniente que e l lo  a c a rre a , e x is te  la  
p o s ib ilid a d  que sea mal colocada, y luego no se produzca 
e l  c ie r r e  herm ético de la  ta p a .

Ocurre también que durante e l  uso la  guarnición 
puede ser deformada y a l  quedar marcadas la s  deformaciones 
en la  su p e rf ic ie  plana de la  misma, por pequeñas que sean 
perm iten e l  escape de vapor, lo  cual impide e l  hermetismo 
y req u ie re  un cambio de gu arn ic ión .

Es aún o tro  ob je to  de la  p resen te  invención pro­
veer una r e j i l l a  portadora de alim entos para o l la s  a p r e s i ­
ón que ocupa la  to ta l id a d  de la  su p e rf ic ie  in te rn a  c irc u ­
l a r  de la  o l l a ,  estando dicha r e j i l l a  c o n s titu id a  por dos 
sem ic írcu lo s , capaces de quedar apoyados a una d is ta n c ia  
p rudencial del fondo, teniendo cada sem icírcu lo , medios 
de su s ten tac ió n  propia en su posic ión  adecuada.

A f in  de que la  p resen te  invención pueda ser 
comprendida con toda c la r id a d  se la  d e sc rib irá  con re fe re n ­
cia a ejemplos p re fe rid o s  de re a liz a c ió n  a t i t u l o  i l u s t r a ­
tiv o  de la  misma, pero no l im ita t iv o ,  dejando expresa cons­
tan c ia  que e l  alcance de la  misma se define en la s  r e iv in ­
d icaciones que siguen a esta  memoria.2 5 .-
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La fig u ra  1 , es una v is ta  en p lan ta  de una o lla  

a p resión  de la  presen te  invención.
La fig u ra  2, muestra un co rte  por la  lin e a  A-B 

de la  f ig u ra  1 , en la  cual se i lu s t r a  en lin e a  de puntos 
la  forma de co locación de la  r e j i l l a  portadora de alim en­
to s .

La fig u ra  3, muestra un co rte  p a rc ia l  d e l s i s ­
tema v a lv u la r , cuando la s  vá lv u las  están  apoyadas en sus 
a s ie n to s .

La fig u ra  4 , muestra un co rte  s im ila r  a l  de la  
f ig u ra  3 en la  cual la s  v á lv u la s  e s tán  en su posic ión  lev an ­
tada para p e rm itir  la  descompresión de la  o l l a .

La fig u ra  5 , muestra un co rte  lo n g itu d in a l de 
una de la s  v á lv u las  de la  o l la  a p resión  de la  p resen ta  
invención.

La fig u ra  6, es una v is ta  en co rte  s im ila r  a 
la  f ig u ra  3, en la  cual se ha ap licado  e l d isp o s itiv o  de 
re té n  para u t i l i z a r  la  o l la  en vehícu los en movimiento.

La f ig u ra  7, muestra una v is ta  en co rte  par­
c i a l  del c ie r re  hermético de la  o l la  a p resión  de la  p re ­
sen te  invención en la  cual se ha ap licado  la  guarn ición  
m ejorada.

La fig u ra  8, es un co rte  de la  guarn ic ión  me­
jorada u t i l iz a d a  en la  o l la  de la  p resen te  invención .

2 5 .- La f ig u ra  9 , m uestra una v i s t a  en p e r s p e c t i -
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va de la  r e j i l l a  portadora de alim en tos, v is ta  de la  p arte  
in f e r io r .

La fig u ra  10, muestra una v is ta  en p lan ta  de la  
r e j i l l a  i lu s tr a d a  en la  f ig u ra  7.

La o lla  a p res ió n  de la  p resen te  invención com­
prende un re c ip ie n te  de cocción 11, p rov isto  de un mango 
12 y una agarradera 13 diam etralm ente opuesta a l  mango 12. 
Completa e l  conjunto una tapa 14 p ro v is ta  de un borde 15 
que a lo ja  una guarnición 16 de un m a te ria l e lá s t ic o ,  e l 
cual apoya contra  la  su p e rf ic ie  in te rn a  17 de l borde supe­
r io r  18 d e l re c ip ie n te  de cocción 11, que es tá  pestañado 
in ternam ente. Para e l lo  la  boca defin ida  por dicho borde 
pestañado 18 como a s i  también la  tapa 14, t ie n e  una forma 
adecuada, p .e .  forma de ov a lo , que en una po sic ió n  permi­
te  la  in tro du cción  de la  tapa dentro  de la  o lla  y luego 
o tra  posic ión  en la  cual e l  borde pestañado 18 queda super­
puesto sobre la  guarnición 16 y e l borde 15 de la  tapa 14.

La tapa 14 lle v a  un mango 1$ que t ie n e  una por­
ción extrema del mismo 20 f i ja d a  diam etralm ente en la  t a ­
pa 14 y cuya o tra  porción 21 se extiende más a l l á  de la  
tapa 14 y se proyecta sobre e l  mango 12 del re c ip ie n te  
de cocción 11.

Los mangos 12 y 19 respectivam ente lle v a n  me­
d ios para e fec tu a r e l  c ie r re  a p resión  de l borde 15 de la  
tapa 14 contra la  su p e rf ic ie  in te rn a  de l borde pestañado
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18. En e l  ejemplo i lu s tra d o  dichos medios e s tán  c o n s t i tu i ­
dos por un e je  22 que se proyecta hacia  a r r ib a  en e l mango 
12 cuyo extremo l ib re  se apoya en un alojam iento cen tran te  
23, que s irv e  de fu lc ro  a l  mango 19, que en e l extremo de 
la  porción 21 tie n e  a r tic u la d a  una a rg o lla  24, capaz de 
quedar trabada en un gancho 25 p rev is to  en e l extremo l i ­
bre de l mango 12, a l  f le x io n a rse  e lásticam en te  e l  mango 
19; cuando se presiona sobre su porción 21.

El mango 19 es tá  f i ja d o  a la  tapa por un par 
de v á lv u las  26, de la s  cuales solo se d e sc r ib irá  una so­
la  por se r ambas s im ila re s . La válvula 26 t ie n e  un cu er­
po tu b u la r 27 con una pestaña 28 p e r ifé r ic a  p re v is ta  en 
su extremo ex tern o , que es tá  d ispuesto  a trav és  de sendas 
perfo rac ion es 29 y 30 co ax ile s  p ro v is ta s  en e l mango 19 
y en la  tapa 14 de manera t a l  que la  pestaña 28 apoye 
sobre dicho mango 19, siendo f ija d o  e l  cuerpo 27 de la  
v á lv u la , mediante una tuerca  31 a ju stada  sobre la  super­
f i c i e  ex terna 32 roscada de dicho cuerpo 27. Completa la  
vá lvu la 26 un miembro obturador del p sas je  v a lv u la r 33 
del cuerpo tu b u la r 27, c o n s titu id o  por un vástago 34 de 
un diám etro algo menor que e l  diámetro in te rn o  de l pasa­
je  v a lv u la r  33 y de mayor lon g itu d  que la  lo n g itu d  de l 
cuerpo tu b u la r 27, teniendo en su extremo su p erio r e l  
vástago 34, un as ien to  de válvu la  troncocònico 35 s o l i ­
dario  y concéntrico  con e l  cuerpo 36 d e l miembro o b tu ra -
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d o r. Dicho cuerpo 36 t ie n e  un peso co rrespondien te  con la  
p resión  de trab a jo  de la  o l la  y de acuerdo con la  sección 
de l pasa je  33 de manera que, cuando la  p resión  in te rn a  de 
la  o l la  lle g a  a una p resión  t a l  superio r a la  p resión  que 
e je rc e  e l  peso del cuerpo 36 y vastago 34, debido a lo  
cual levan ta  a é s te  ligeram ente hacia a rrib a  para permi­
t i r  e l  escape de la  p resión  in te rn a  del re c ip ie n te  de coc­
ción 11, a trav és  del vástago 34 y e l psaje  v a lv u la r 33 y 
e l  a s ie n to  de válvula 35.

Para v a r ia r  la  p res ió n  de trab a jo  de la  o l l a ,  
e l  cuerpo 36 de l miembro ob tu rado r, de forma p re fe re n te ­
mente c i l in d r ic a ,  puede e s ta r  formado por dos p a rte s  36a. 
y 36 b ., teniendo la  cara superio r de la  p a rte  36a. una 
proyección c i l in d r ic a  37 que encaja en una p e rfo rac ió n  38 
correspondientem ente d ispu esta  en la  p a rte  36b.

El mango 19, tie n e  en su borde l a t e r a l  una va­
r i l l a  40 montada adyacentemente a la s  vá lvu las 26, y d is ­
puesta en forma g ira to r ia  sobre sendas grampas 41 f i j a s  
a l  mango 19, estando p ro v is ta  dicha v a r i l la  40 en c o rre s ­
pondencia con la s  vá lv u las  26 de lev a s  42 d isp u esta s  por 
debajo del cuerpo 36 de cada válvu la 26, capaz de apoyar 
sobre la  cara in f e r io r  de lo s  c itad o s  cuerpos 36 y levan­
ta r lo s  a l  g i ra r  la  v a r i l la  40 mediante e l brazo 45 d is ­
puesto e n re l extremo próximo a la  porción 21 del mango 19, 
en sen tido  c o n tra rio  a la s  agujas de l re lo j  de su posic ión
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no o p era tiv a  i lu s tra d a  en la  digura 3, a su posic ión  opera­
tiv a  i lu s tra d a  en la  digura 4 , debido a lo  cual lo s  a s ie n to s  
de válvu la  35 quedan fuera de contacto  con lo s  re sp ec tiv o s  
p asa je s  v a lv u la re s  33.

Completa e l  conjunto un ta&$n de m a te ria l s in té ­
tic o  43 d ispuesto  en e l  mango 19 y la  tapa 14 en tre  la s  v á l­
vu las 26.

En la  re a l iz a c ió n  i lu s tra d a  en la  f ig u ra  6, e l 
mango 19 en tre  la s  vá lv u las  26 tie n e  una p e rfo rac ió n  ro sca­
da 50 en la  cual se a lo ja  un perno 51 so lid a r io  con un miem­
bro de re ten c ió n  de la s  v á lv u la s  26 co n s titu id o  por un e le ­
mento en forma de U 53 que por su p a rte  h o riz o n ta l es s o l i ­
dario  con e l perno 51, m ien tras que lo s  extremos l ib r e s  se 
proyectan en sendos brazos h o riz o n ta le s  54 que se e x tie n ­
den parcia lm ente sobre lo s  cuerpos 36+de la s  v á lv u las  26 
a una d is ta n c ia  de lo s  mismos, su f ic ie n te  para p e rm itir  su 
levantam iento normal por acción  de la  p resión  in t e r io r  de l 
re c ip ie n te  de cocción, pero que impide que lo s  vástagos 34 
puedan s a l i r  de lo s  re sp ec tiv o s  pasa jes v a lv u la re s  33.

La guarnición 16 de la  p resen te  invención i l u s ­
trad a  en la s  fig u ra s  7 y 8, e s tá  c o n s titu id a  por un cuerpo 
longiform e 60 cerrado , de forma t a l  que se adapta a la  fo r ­
ma de la  tapa 14 del re c ip ie n te  de cocción a la  cual es tá  
d e s tin ad a .

El cuerpo 60 presen ta  una su p e rf ic ie  superio r 61,

' /
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substancia lm ente p lana, una su p e rf ic ie  l a t e r a l  in te rn a  62, 
una su p e rf ic ie  l a t e r a l  ex terna 63 de menor dimensión que 
la  su p e rf ic ie  l a t e r a l  in te rn a  62 y una su p e rf ic ie  in f e r io r  
64, de menor dimensión que la  su p e rf ic ie  su p e rio r 61, d e f i ­
niendo ambas su p e rf ic ie s  63 y 64 una e n tra n te  65 en e l  cuer­
po 60, de fin ida  por la s  porciones de su p e rf ic ie  66 y 67, 
respec tivam ente .

La mejora de la  p resen te  invención re s id e  funda­
mentalmente en una proyección continua 68 que se proyecta 
de la  su p e rf ic ie  superio r 61, próxima a la  s u p e rf ic ie  l a t e ­
r a l  externa 63. En e l ejemplo de re a l iz a c ió n  i lu s t r a d o , d i ­
cha proyección 68 es tá  c o n s titu id a  por una pared v e r t i c a l  
in te rn a  69) preferentem ente perpend icu lar a la  su p e rf ic ie  
su p e rio r 61, y una pared in c lin ad a  externa 70 que forma un 
ángulo agudo 71 con la  pared v e r t ic a l  in te rn a  69 y un ángu­
lo  obtuso 72 con la  su p e rf ic ie  superio r 61, t a l  como i l u s ­
t r a  la  f ig u ra  8.

Es im portante d e staca r que en e l  ejemplo d e sc rip -  
to  la  pared in te rn a  69 y la  pared externa 70, forman con la  
su p e rf ic ie  sup erio r 61, un prisma tr ia n g u la r  c ircu n stan c ia  
ésta  que perm ite f lex io n a r la  proyección 68 cuando es p re­
sionada contra la  su p e rf ic ie  in te rn a  17 del borde pestaña­
do 18 y acompañar a l  plano de la  c ita d a  su p e rf ic ie , amoldán­
dose a la s  pequeñas d ife re n c ia s  que é s te  p re se n te .

2 5 .- La r e j i l l a  portadora de alim entos 79 i lu s tra d a
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en la s  f ig u ra s  2, 9 y 10 comprende dos p iezas lam inares 80 
y 81 que tie n e n  cada una la  forma de un sem icírcu lo , y que 
unidas por sus bordes re c to s  82 y 83 definen  una su p e rf ic ie  
que se corresponde en forma y dimensión con la  forma y d i­
mensión dada por la s  paredes l a te r a le s  d e l re c ip ie n te  de 
cocción 11 a l  cual se desea a p lic a r  dicha r e j i l l a  79.

Los bordes curvos 84 y 85 de cada una de dichas 
p iezas lam inares tien en  sendas pestañas 86 y 87 que se ex­
tien d en  a lo  largo  de lo s  mismos. Completa cada pieza l a ­
minar 80 y 81, sendos elementos de apoya 88 y 89, estando 
d ispuesto  cada elemento de apoyo próximo a l  borde curvo en 
la  p a rte  más a le jad a  del borde re c to  y en un punto eq u id is ­
ta n te  de lo s  v é r t ic e s  que forman e l borde curvo y e l  borde 
rec to  de cada pieza lam inar.

En la  re a liz a c ió n  i lu s tra d a  lo s  elementos de apo­
yo 88 y 89, están  c o n s titu id o s  por una proyección c i l i n d r i ­
ca con la  su p e rf ic ie  de apoyo sem iesferica , pero podrá u t i ­
l iz a r s e  cu a lqu ie r forma s im ila r del elemento de apoyo que 
se considere convenien te .

El funcionamiento de la  o l la  a p res ió n  de la  p re ­
sente invención es extremadamente se n c illo  y tie n e  todas 
la s  v e n ta ja s  ennumeradas a l  comienzo de es ta  d e sc rip c ió n .

En e fe c to , a l  a p lic a rs e  la  tapa 14 en e l re c ip ie n ­
te  de cocción 11 la  su p e rf ic ie  in te rn a  17 de l borde pestañ a­
do 18, flex iona  la  proyección 68 de manera t a l  de apoyar 
la  pared v e r t i c a l  in te rn a  69 contra la  su p e rf ic ie  superio r
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61 adyacente, deformando ligeram ente é s ta ,  m ientras que la  
pared 70 apoya contra la  c itad a  su p e rf ic ie  in te rn a  17 jun­
tamente con e l re s to  de la  su p e rf ic ie  superio r 61. Es e v i­
den te , que a i  aflp j^rse la  tapa 14, luego de haber cocinado, 
y ceder la  p res ió n  contra la  su p e rf ic ie  in te rn a  17, la  pro­
yección 68 tenderá a vo lver a su posic ión  p r im itiv a , con lo  
cual despegará la  su p e rf ic ie  61 de la  su p e rf ic ie  in te rn a  
17. Em caso de que se haya producido, por golpe de la  o l l a ,  
alguna doformación o alabeo de la  su p e rf ic ie  in te rn a  17, 
ésta  será compensada con la  proyección 68, que por su con­
formación tien d e  a le v a n ta rse , cuando es presionada contra 
la  su p e rf ic ie  in te rn a  17 por la  tapa 14.

El usuario de la  o l la  a p resión  luego de haber 
cerrado herméticamente la  misma, coloca lo s  miembros ob tu­
rado res de la s  re sp ec tiv a s  v á lv u las  26, de manera t a l  que 
e l  vástago 34 de cada miembro obturador se d e s lic e  dentro 
de l pasa je  v a lv u la r 33 de l re sp ec tiv o  cuerpo tu b u la r 27, 
de manera t a l  que, s i  algún ob je to  extraño o impureza se 
h a lla ra  obturando e l  pasaje  v a lv u la r , se ria  desalo jado a l  
in tro d u c ir  a l  vástago 34. Esta c a ra c te r ís t ic a  es muy im­
p o rta n te , por ser una de la s  que le  dan a la  válvula de 
la  p resen te  invención e l  c a rá c te r  de au to lim p leza.

l i s t a  para se r usada la o l la  a p res ió n  es pues­
ta  a l  c a lo r ,  debido a lo  cual la  p resión  en e l  i n te r io r  
de la  o l la  aumenta a medida que aumenta la  tem peratura
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de la  misma, hata l le g a r ,  por ejem plo, a la  p resión  de 10 
l ib r a s ,  (7 gr/mm^), que es la  p resión  de tra b a jo  más común 
en o l la s  a p re s ió n . Al l le g a r  a esta  p resión  es cuando co­
mienzan a funcionar la s  v á lv u las  26. Es d e c ir ,  que a l  au­
mentar la  p resión  in te rn a , se produce e l  levantam iento de 
la s  v á lv u las  26 y sus re sp ec tiv o s  vastagos 34 sacando de 
su contacto  a lo s  a s ie n to s  de válvula 35 del cuerpo tubu­
l a r  27, perm itiendo e l  escape de p resió n , en forma de va­
po r.

En e l  caso h ip o té tic o  de que dicho espacio en­
t r a  e l vastago 34 y e l  pasa je  v a lv u la r  33 fuese obturado 
por algún alim ento , la  vá lvu la 26 no quedaría anulada co­
mo ocurre  en la s  o l la s  comunes, sino que la  p res ió n  i n t e r ­
na a c tu a r la  sobre e l extremo d e l vástago 34 haciendo s a l ­
t a r  e l miembro ob tu rado r, cuando lle g a  a un n iv e l superio r 
a la  p res ió n  de tra b a jo , t a l  como de 11 a 13 l i b r a s .

Las vá lv u las  conocidas hasta  ahora se pueden 
o b s tru ir  por lo s  t r e s  motivos s ig u ie n te s :

a) Pequeños t r o c i to s  de alim entos pueden a lo ja r ­
se en e l pasa je  v a lv u la r obstruyendo la  sa lid a  de vapor.

b) Un t ro c l to  de a lim en to , s in  p en e tra r en e l  
pasa je  v a lv u la r , puede quedaradherido a l a  boca d e l pasa je  
obstruyendo e l  paso del vapor.

c) Cuando e l  vapor a r r a s t r a  espumas formadas 
por almidones o harinas  (a rro z , f id e o s , c e re a le s , legumbres



10.-

1 5 .-

20 . -

2 5 .-

123187
secas, e t c . )  suele  o b s tru irs e  e l  la b e r in to .

Con respecto  a l  cunto a ) en nuestra  válvula lo s  
t ro c i to s  de alim entos no pueden in tro d u c irse  en e l  pasa je  
v a lv u la r  33 porque e l  vástago 34 lo  impide.

Con respecto  a l  punto b) cuando un t r o c i to  de 
alim ento es llevado  hasta  la  boca de l pasa je  v a lv u la r 33, en 
n u estra  vá lvu la  no puede quedar adherido a la  boca porque 
lo  impide la  s a l ie n te  o prolongación de l extremo de l v á s ta ­
go 34. Para que e l obstáculo  se adhiera a la  boca de l pa­
sa je  v a lv u la r 33 ten d ría  que empujar e l  vástago hacia a r r i ­
ba y para e l lo  se n e c e s i ta r ía  una p resión  30% mayor que la  
que precisam ente e x is te  en ese momento, y que no puede au­
mentar m ien tras no se tape la  boca d e l pasa je  v a lv u la r 33.

Con respecto  a l  punto c ) es sabido que en la s  
v á lv u las  a n te r io re s  la s  espumas no comienzan obstruyendo 
e l  pasa je  v a lv u la r 33 pues m ien tras e s tán  mezcladas con 
e l  vapor fluyen  fác ilm en te . El problema surge cuando la s  
espumas dejan e l  pasaje  v a lv u la r  y lle g a n  a l  la b e r in to  en 
donde la s  espumas tienden  a ad h e rirse  a la s  su p e rf ic ie s  
c a lie n te s  de l la b e r in to  formando una capa que aumenta r a ­
pidamente de espesor obstaculizando la  sa lid a  de vapor en 
forma in te rm ite n te  a l  p r in c ip io  y pudiendo l le g a r  a o b s tru ir  
lo  por com pleto.

En nuestra  válvula no es posib le  e s ta  c la se  de 
ob strucc ió n  pues nuestra  vá lvu la 26 no tie n e  lab e rin to ;u n a

-  22 - í
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vez que la s  espumas dejaron  e l pasaje v a lv u la r 33 se en­
cuen tran  fuera del sistema v a lv u la r . Anotamos de paso.que 
nuestro  pasaje  v a lv u la r 33 t ie n e  solamente la  te rc e ra  par­
te  de la  lon g itu d  que n e c e s ita n  lo s  o tro s  s is tem as.

Peñamos aclarado que nuestra  o l la  u t i l i z a  do­
ble  vá lvu la de escape, no para mayor seguridad (lo  cual 
es inn ecesario  dado que la  válvula es de ob strucc ió n  im­
p o sib le ) sino para hacer una más ráp ida descompresión.

Luego de term inada la  cocción en la  o lla  a p re­
s ió n , para la  descompresión de la misma, solo es necesa­
r io  hacer g i r a r  la  v a r i l la  40 , de manera t a l  que la s  l e ­
vas 42 se apoyen sobre l a s  ca ra s  in fe r io re s  de lo s  cuer­
pos 36 de lo s  miembros ob turadores re sp ec tiv o s  y con un 
pequeño g iro  ad ic io n a l lev an te  lo s  mismos, y con e l lo  lo s  
a s ie n to s  36 de lo s  re sp ec tiv o s  cuerpos tu b u la re s  27, per­
m itiendo e l  escape de la  p res ió n , en un tiempo breve, ap ro­
ximadamente 20 segundos, luego de lo  cual se podrá a b r i r  
la  o l la  que ha quedado s in  p re s ió n .

En caso de que se deseen cocinar alim entos a l  
vapor se coloca la  r e j i l l a  portadora de alim entos 79, i n ­
troduciendo primero in d is tin ta m en te  la  pieza lam inar 80 
ubicándola en su posic ión  contra e l  fonde de l re c ip ie n te  
de cocción 11, de manera t a l  que la  porción de pestaña 86 
donde hace ángulo e l borde curvo 84 con e l borde rec to  82 
y e l  elemento de apoyo 88 mantienen en perfec to  e q u ilib r io
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la  p ieza  lam inar 80, siendo in tro du cida  luego la  o tra  p ie ­
za lam inar SI re s ta n te  apoyando su borde rec to  83 contra 
e l  borde rec to  82 de la pieza lam inar 80, y quedando ig u a l­
mente soportada por la  porción de pestaña 87 donde hace á n ­
gulo e l borde curvo 85 con e l  borde rec to  83 y e l  r e s p e c t i ­
vo elemento de apoyo 89.

En caso de que fa l ta s e n  lo s  elementos de apoyo 
88 y 89, la s  p iezas lam inares 80 y 81 en vez de permanecer 
en su posic ión  adecuada, ten d erían  a encimarse una con la  
o t r a ,  a l  desp lazarse  la s  pestañas 86-87, sobre la  s u p e rf i­
c ie  curva que forzosamente forman la  unión de l fonde de 
la  o l la  con la s  paredes l a t e r a le s  de la  misma.

Habiendo a s i  d e sc rip to  algunas formas p r e f e r i ­
das de re a l iz a c ió n  de la  p resen ta  invención se desea d e ja r  
expresa constancia que e l  o b je to  inventivo  no se l im ita  a 
d ichas formas de re a l iz a c ió n , sino que en la s  mismas po­
drán ser in tro d u c id as  d iv e rsas  m odificaciones de forma 
y/o d e ta l le  que han de h a l la r s e  comprendidas en lo s  a lcan ­
ces de invención que se determ inan concretam ente en la s  
c laú su la s  re iv in d ic a to r ia s  que siguen a es ta  memoria.

En e fe c to , e l  pasa je  de f lu id o  en tre  e l  v á s ta -  
go y e l  pasaje  v a lv u la r puede re a l iz a r s e  por acanaladuras 
p re v is ta s  en e l  vástag o . Por o tra  p a r te , la  proyección con­
tin u a  sobre la  su p e rf ic ie  su p e rio r plana de la  guarn ición  
de la  tapa puede e s ta r  formada por la  pared in te rn a  y la
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pared externa que se unen e n tre  s i  formando una s u p e rf i­
c ie  de t ra n s ic ió n , que puede se r p lana, curva, o formar 
un ángulo d ied ro .

Aunque e s ta s  v a r ia n te s  de re a liz a c ió n  no han 
sido i lu s t r a d a s ,  se considera que la s  mismas forman p a r­
te  in te g ra n te  de la  p resen te  invención, como a s i  cu a lq u ie r 
o tra  v a r ia n te  que quede comprendida dentro d e l alcance 
de es ta  invención defin ida  en la s  c la á su la s  re iv in d ic a ­
to r ía s  que se estab lecen  a con tinuación .

10.- N 0 T A

Se declaran  como novedad y propiedad para t o ­
do e l  t e r r i t o r i o  español, e l  contenido de la s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S  
- o - o - o - o - o - o - o - o - 0 - 0 - 0 -

1 5 .-

2 0 .-

1 . -  Una o l la  a p res ió n  que incluye re c ip ie n te  
de cocción que tie n e  su borde l ib r e  pestañado internam en­
t e ,  una tapa que c ie r ra  herméticamente contra dicho borde 
l ib r e  pestañado y por lo  menos una válvula de gravedad,com 
prendiendo dicha válvula un pasa je  v a lv u la r d ispuesto  en 
dicha tapa en comunicación con e l  i n t e r io r  de l re c ip ie n te  
de cocción, medios de ob tu ración  de dicho pasa je  v a lv u la r 
capaz de separarse  de su a s ie n to  por acción  de la  p res ió n
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in te rn a  á e l re c ip ie n te  de cocción contra e l peso que e j e r ­
cen d ichos medios de o b tu rac ió n , incluyendo dichos medios 
de ob turación  un vástago que pasa a tra v é s  de dicho pasa­
je  v a lv u la r y se extiende más a l lá  de l mismo, quedando en 
contacto  permanente con la  p res ió n  in te r io r  del re c ip ie n ­
te  de cocción, estando p rev is to  en tre  e l  c itad o  vástago y 
la  pared de la  pe rfo rac ió n , por lo  menos un pasa je  de f l u i ­
do, para p e rm itir  la  descarga del f lu id o  a p res ió n  del in ­
t e r i o r  de l re c ip ie n te  de cocción hacia e l  e x te r io r  cuando 
la  p res ió n  in te rn a  es s u f ic ie n te  para le v a n ta r  lo s  medios 
de ob turación  de su a s ien to  en dicho pasa je  v a lv u la r .

2 .  -  Una o lla  p res ió n  de acuerdo con la  r e iv in ­
d icación  1, c a rac te riza d a  porque e l  vástago t ie n e  en su 
extremo conectado a dicho medio de ob tu ración , un a s ien to  
troncocónico capaz de apoyar sobre e l  extremo superio r de 
dicho pasa je  v a lv u la r y o b tu ra r e l mismo.

3 .  - Una o lla  a p resión  de acuerdo con la  r e i ­
v in d icac ió n  1, ca rac te rizad o  porque e l  diám etro del vás­
tago es substancialm ente menor que e l diám etro de l pasa­
je  v a lv u la r  para p e rm itir  e l  pasa je  de f lu id o  en tre  e l  
vástago y la  pared in te rn a  d e l c itado  pasaje  v a lv u la r .

4 .  -  Una o lla  a p res ió n  de acuerdo con la  r e i ­
v in d icac ió n  1, ca rac te rizad o  porque e l  vástago tie n e  una 
p lu ra lid a d  de acanaladuras que definen  p asa jes  de f l u i ­
do en tre  la  pared del pasaje v a lv u la r y e l  vástago .
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5 .  -  Una o lla  a p res ió n  áe acuerdo con la s  r e i ­

v in d icac io nes p receden tes, c a rac te riza d a  porque comprende 
dos v á lv u las  de gravedad.

6 .  -  Una o l la  a p resión  de acuerdo con la  r e i ­
v in d icac ió n  1 , c a rac te rizad a  porque la  tapa incluye me­
dios de leva capaces de le v a n ta r  dichos medios de o b tu ra ­
ción de su as ien to  contra e l  pasa je  v a lv u la r .

7 .  -  Una o lla  a p res ió n  de acuerdo con la  r e i ­
v in d icac ió n  6, c a rac te riza d a  porque dichos medios de leva 
es tán  d isp u esto s  sobre una v a r i l l a  montada g ira to riam en­
te  en la  tapa de la  o l l a ,  que t ie n e  medios de accionam i­
ento a d is ta n c ia  de dichos medios de le v a .

8 .  -  Una o lla  a p res ió n  de acuerdo con la  r e i ­
v in d icac ió n  7, ca rac te rizad a  porque dichos medios de l e ­
va están  co n s titu id o s  por una porción curvada de dicha 
v a r i l l a ,  d ispu esta  por debajo de dichos medios de o b tu ra ­
ción capaz de le v a n ta rlo  cuando la  v a r i l la  es girada so­
bre su e je  en e l sentido  adecuado por dichos medios de 
accionam iento.

9<- Una o lla  a p resión  de acuerdo con la  r e i ­
v in d icac ió n  1, ca rac te rizad a  porque e l  borde de la  tapa 
es tá  p rov isto  de una guarn ición  de un m a te ria l e lá s t ic o  
que cuando es tá  en su po sic ió n  de c ie r re  de l re c ip ie n te  
de cocción, apoya contra la  su p e rf ic ie  in te rn a  de l borde 
pestañado, siendo la  su p e rf ic ie  superio r de la  guarnición
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que apoya contra dicha su p e rf ic ie  in te rn a  d e l borde p e s ta ­
ñado substancialm ente plana y tie n e  una proyección c o n ti­
nua que se ex tiende sobre dicha su p e rf ic ie  su p e rio r , e s ta n ­
do formada dicha proyección continua por una pared in te rn a  
y una pared externa que se unen en tre  s í  por sus bordes su­
p e rio re s  formando una su p e rf ic ie  de tra a M a in n .

1 0 . -  Una o lla  a p resión  de acuerdo con la  r e i ­
v in d icac ió n  9, ca rac te rizad a  porque dicha su p e rf ic ie  de 
t ra n s ic ió n  es un ángulo d iedro  agudo.

1 1 . -  Una o lla  a p resión  de acuerdo con la  r e i ­
v in d icac ió n  9, c a rac te rizad a  porque dicha su p e rf ic ie  de 
tra n s ic ió n  es p lana.

1 2 . -  Una o lla  a p resión  de acuerdo con la  r e i ­
v in d icac ió n  9; ca rac te rizad a  porque dicha su p e rf ic ie  de 
t ra n s ic ió n  es curva.

1 3 . -  Una o l la  a p resión  de acuerdo con la  r e i ­
v in d icac ió n  9, ca rac te rizad a  porque dichas paredes i n t e r ­
na y ex terna e s tán  d isp u esta s  in c lin a d as  en forma conver­
gente en tre  s i  y se unen por su borde l ib r e  formando un 
ángulo d iedro  agudo, y con la  su p e rf ic ie  su p e rio r plana 
de la  guarn ición  forman un prisma t r ia n g u la r .

1 4 . -  Una o lla  a p res ió n  de acuerdo con la  r e i ­
v in d icac ió n  13, ca rac te rizad a  porque la  a l tu ra  d e l prisma 
tr ia n g u la r  es notablemente mayor que la  base.

1 5 . -  Una o l la  a p resión  de acuerdo con la  r e i —2 5 .-
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v in d icac ió n  13, c a rac te rizad a  porque la  pared in te rn a  fo r ­
ma un ángulo re c to  con la  su p e rf ic ie  superio r de la  gu arn i­
ción y la  pared externa e s tá  in c lin ad a  y forma un ángulo 
obtuso con la  su p e rf ic ie  superio r c i ta d a .

1 6 . -  Una o lla  a p res ió n  de acuerdo con la  r e i ­
v in d icac ió n  1, c a rac te rizad a  porque comprende una r e j i l l a  
portadora de alim entos capaz de a lo ja r s e  a c ie r ta  d is ta n ­
cia de l fondo de l re c ip ie n te  de cocción ocupando la  to ta ­
lid a d  de la  su p e rf ic ie  c i r c u la r  de dicho re c ip ie n te  de coc­
ción , estando c o n s titu id a  dicha r e j i l l a  por dos p iezas l a ­
m inares sem ic ircu la res  cuyos bordes curvos tie n en  sendas 
pestañas d isp u estas  hacia abajo capaces de apoyar sobre
la  su p e rf ic ie  curva que une la  pared c i l in d r ic a  con e l  fon­
do d e l re c ip ie n te  de cocción y sendos elementos de apoyo 
d isp u esto s  próximos a l  borde curvo de cada pieza lam inar 
en la  p a rte  más a le jad a  de l borde re c to  y en un punto eq u i­
d is ta n te  de lo s  v é r t ic e s  que forman e l  borde curvo y e l  bor. 
de rec to  en cada pieza lam inar, siendo la  a l tu ra  de dicho 
elemento de apoyo mayor que la  a l tu ra  de la  pestaña r e s ­
p e c tiv a .

17 . -"UNA OLLA A PRESION".
Todo e l lo  segdn queda d e sc r ito  y re iv in d icad o  -  

en l a  p resen te  memoria que consta de TREINTA ho jas mecano-
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g ra f ia d a s  por una só la  de sus ca ras , debidamente numera­
das e i lu s t r a d a s  con lo s  planos ad ju n to s . ^

Madrid, 9 de J u l io  de 1 .9 6 6 .-
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