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"Perfeccionamiantos en aparatos para el acondicionamiento
"del aire”.

Solicitantes: THE INDUSTRIAL DRYER CORPCRATION, residentes
en n? 432, Fairfield Avenue, Stamford,
Estado de Connecticut, Estados Unidos de

América.

El presente invento consiste en un aparato

destinado a poner el aire en condiciones higiénicas, bien

sea humedeciendo y calentando el aire, bien extrayendo 1la

humedad del aire y enfriéndolo, o bien extrayendo de &1
5. la humedad y calentandolo.

La finalidsd del invento es poner el aire en
las condiciones debidas para que sea respirable en
fabricas,talleres o instalaciones industriales de una Indole
cualquisera, asi como para suministrar el aire en condiciones

10. saneadas & edificios, 1lccales, habitaciones y otros
Ingzres ¢ aparatos de un modo general.

Bn zlgunos establecimientos industriales se
requiere que sl aire tenga cierto grado de humedad, (con o sin
calentamiento del mismo) para su ventilacidn en talleres,

15. obradores y otros locales, 2 fin de que el aire suministrado
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en tales condiciones contribuya, a su vez, a poner eu las
debidas condiciones los materiales que hayan ds ser
manipulados o trabajados, como ocurre, por ejemplo,
en las féabricas de pavel y en las de calzado y 2n otras
varias industrias, en las que el material a fabricar
tiene que estar mis o menos humedo.
En cambio, en ctros establecimientcs o

ccales, se requiere, que el aire esté templado o caliente

o en estado frio y més o menos exento de humedad, es decir

relativamente geco y caliente o relativamente seco y

frio.
Con arreglo al presente invento, el aire

puede vponerse en las condiciones de consumo que requiera
una fébrica, un aparato o maquina donde se utilice dicho
aire, o un edificio o local habitable, o en otras
relaciones en general.

El invento esti desiinado al suministro
de aire himedc, bien sea frfo o caliente, y sirve,
asimismo, para suministrar aire seco ya esté frfo ¢
caliente. Para acondicionar el aire de modo que se le
transmita un determinado grado de humedad, se le carga
de humedad de tal manera que adquiera uns verdadera
humedad.

En el curso de la presente memoria
comparindola con los dibujos que se acompafian, se iran
poniendo de manifiesto otros usos y ventajas que se derivan
del invento.

La Pig. 1 es un corte vertical longitudingl
de un aparato para el acondicionamiento del aire con
arreglo a este invento.

La Pig. 2 es un corte horizontal del mismo
aparato mostrando la relacidn aiternada de los tubos de
enfriamiento del gire y de las mechas o camisas saturables

que llevan dichos tubos.

La Pig. 3 es un detalle a escala ampliada
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en zlzado parcial y en corte vertical parcial, mostrando
una forma de construccidn prefercnte de tanques o cubas

de 1iquido y de camisas o mechas con relacibn a los

tubcs de condensacidén de humedad y de enfriamiento del aire.

%n el presente invento estdn tomadas las
debidas disposiciones 2n un nismo y solo aparato para
poner el aire en condiciones tales que se Ssque y ge
caliente o se enfrie, como asimismo para que se humedezca
de manera que se le transmita verdadera humedad, pudiendo
templarse o enfriarse dicho aire himedecido, segun se
quiera.

A indica una caja apropiada cuyo interior
v4 dividido por medio de tabiques horizontales b, ¢ a fin
de producir una canal de circulacibén B para el aire que
se esté humedeciendo. Segun puede verse en el dibujo,
los tahiques o particiones b tienen uno de sus extremos
unidos a la pared de la eaja o cémara al paso que las
particiones ¢ van unidas por uno de sus extremos a la
pared opuesta de la referida caja. Dichas particiones Db,
c, son paralelas o sensiblemente paralelas, ¥y van dispuestas
en el interior de la caja, de modo que hakiliten aberturas
o espacios que formen una canal o trayectoria continua y
sinunsa para el paso del aire.

En el ceonducto de entrada de la canal de paso
del aire, este es suministrado por la accibén de un aspirador
C. Tn el punto de salida de dicha canal de paso, el aire
es extraido por un extractor aspirador D , y desde éste el
aire es enviado por un cafién D1, a un punto de consumo
apropiado donde ss utiliza el aire hiumedo.

En E,E} vén indicadas unas hileras de tubos
verticales que se extienden en el sentido trangversal
de la caja o cdmara A, ¥y a través de la canal circulatoria
B, atravesando las extremidades superiores de dichos
tubos, la cubierta o parte superior g de la caja, mientras

que sus extremidades inferiores atraviesan el piso al de
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éicha caja, segun pusde verse en la Fig. 1l. Los expresados
tubos estin hechos de metal, y estan convenientemente
unidos a la cubierta o techo y al piso de la caja,
atravesando iguslmente los ta§iques b, ¢ v cruzando tambien
los varios ramales de la canai de raso B del aire. Segun
ge ve en la Fig. 2 cada hilera E,El lleva un numero

conveniente de tubos; por eiemplo, cuatro de ellos en

cada hilera ®, y tres en cada hilera El, si bien, desde
luego este nimero se podrd aumentar o disminuir con arreglo
a la capacidad que se desée dar al aparato. WS, desde
luego, recomendable alternar los tubos de una hilera

con los tubos de hileras contiguas, de cuya manera

los tubos de la hilera E, quedan fuera de alineacién

con los tubos de la hilera El, de suerte que todos los

tubos de una hilera estén Trente por frente de los espacios
que geparan una hilera o hileras contiguas, segun puede
verse con claridad en la Pig. 2 v se indica en las Pigs.

1y 2.  BEsta disposicibén aliernada o fuera de alineacidn

de los tubos es muy conveniente, puesto que de esta manera
todos los tubos se hallan expuestos al conbacto del aire

que circula por las canales de paso.

F son unos tanques o cubas de liguido que

hay colocados en las varias ramificaciones o trayectos de

la canal de paso del aire. Estos tanques o cubas

gon relativamente someros, que aparecen apoyados en las
particiones horizontales b, ¢. Dichos tanques estén

al descudbierto, a fin de que el liguido que contienen

se halle expuesto al aire que circula por la canal B.

Cada tanque tiene uns serie de orificios limitados o
circundandos por unos collarines verticales f proporcionando
asi los medios para que las hileras de tubos de aire E,El
puedan pasar = través de los tanques y de 1los collarines.
Estos tangues se cargan de agua u otro 1iquido, que llega
en ellos hasta determingda altura, debiendo estar el

nivel del liquido por debajo de las extremidades superiores
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ée los collarines f, (véanse Figs. 1 y 3).
Cada tubo lleva un elemento absorbente,
0 mAs bien una serie de elementos absorbentes, destinados
a ger saturados de liquido y de quadar expuestos al contacto
125. 'con el aire, de manera que despidan humedad, la cual es
absorbida vpor el aire circulante. De esta suerte el aire
gueda perfectamente humedecido al circular en contacto
con una multiplicidad de elementos absorbentes, en razdn
a que el aire llega a impresnarse de humedad al gradc de
130. saturacidn deseado.
%l elemento abscrbente de cada tubo consicste
en una especie de mecha G, compuesta de un material
fibroso apropiado que afecta la forma de un mgnguito o
camisa. Esta mecha o camisa envueive una determinada
125. longitud de uno y otro tubo de metal E o El, ¥y, por su
extremidad inferior, la mecha tubular circunda el collarin
f que sube verticalmente del fondo del tanque. Cada una
de estas mechas o camisas tubulares G vAa dispuesta de
modo que su parte inferior se halle sumergida en el
140. liquidec del tanque o cuba, subiendo luego dicha camisa
desde el tanque y cifiendo el tubo de metal hasta llegar
rriacticamente 4 tabique b o ¢, (véange Figg. 1y 3).
La mecha tubular con su parte inferior sumergida en el
1l{quido, absorbe este por capilaridad y este 1fquido sge
145, esparce por todo el largo y ancho de la mecha, con el
resultado de que pricticamente toda la superficie
saturada de la mecha G queda expuesta al contacto del
aire. Como guiera que hay un gran nimero de estas mechas
tubulares en las hileras de tubos alojadas en las
150. canales de paso del aire, dicho se esSti que esto constituye
una superficie de conjunto extensa y himeda al contacto
de la cual va pasando el aire, de cuya manera el aire
absorbe la humedad que despiden las mechas o camisas
himedas que envuelven los tubos, llegando el aire a

155. impregnarse asi de humedad al grado de saturacidn d eseado,
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éudiendo, como es consiguiente, variar este grado de
gaturacién sezun las circunstancias del caso.

Consultando la Fig. 1 se vera que cada
tubo E y El lleva varias mechas o camisas tubulares G,
160. y como existe una multiplicidad de e=stos tubcs, y los
tuhos de una hilera estén alternados con relacidn a los
tubos de hileras contiguas, resulta que los varios
ramales de la canal circulatoria, llevan un gran ndmero
de estas machas o camisas absorbentes. Esta multiplicidad
165, de mechas absorbentes o saturadas, es muy recomendable
para humedecer el aire, al grado de saturacifn deseado, y
para que el aire quede bien empapado de humedad en razdn
a gser 2l aire insuflado en gran volumen 7 a2 una determinada
velocidad por el interior de la canal, por el aspirador C.
170. Estas tomadas las detidas disposiciones
para que el aire reciba calorias durante el proceso de
su humectacidn, a cuyo efecto, hay dispuestos unos
radiadores H en puntos convenientes en el interior de 1la
canal de circulacibn, (Fig. 1). Como es consiguiente,
175, se deberin tambien disponer instrumentos apropiados,
tales como termbémetros, ampollas indicadoras de sequedad
y humedad o dispositivos anilogos que acusen el estado de
humedad o temperatura del aire sometido a tratamiento.
Tambien hay provistos medios tales como otros radiadores
180. H que suministren calorias en relacidn con el agua que
ae evapora de las mechas o camisas G. Las calorias
que emanan de los radiadores H al evaporar agua de las
mechas, se hacen latentes, pero como quiera que este
calor latente, (que vA bajando vor las mechas al agua que
185. hay en el tanque), se va haciendo poco a poco ostensible
se hace preciso drenar agua caliente de los tanques y
afiadir agua fresca de repuesto. Compo quiera que el aire
humedecido que sale por el conducto D, lleva consigo
una gran cantidad de agua, el agua fresca que se afiade

190. para substituir la evaporada por el aire, serd suficiente
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gara compensar 21 calor latente que, c¢omo hemos dicho
es continuamente abscrbido por el agua del tanque en razfn
proporcional al agua que se evapora de las mechas.

La répida evaporacidn de humedad de las
mechas tubulares o camisas, (que estén en contacto Intimo
con los *ubos de metal), debida a la circulacidén del
aire en gran volumen y a gran veiocidad en contacto
con las mechas saturadas, tiende a hacer bz jar la temperatura
de los tubos de metal y a que estos se mantengan en estado
frio. Este enfriamiento de los tubos se utiliza en
nuestro aparsto para condensar 1la humedad que ge halla
presente en el aire atmosférico, extrayendo de dicho aire
la humedad que contiene y secéndolo, de cuya manera el
aire enfriado y seco se vuede utilizar en un sitio o
lugar cualguiera gque gse desée.

Con tal fin nos servimos de una cémara
o conducto de entrada de aire I y de una cimara o conducto
de salida de aire J; la camara de admisibén o alimentacién
I se halla situada en la cubierta de la caja A y comunica
con lgs =axtremidades superiores de los tubos de metal
termostiticos ®, %1, mientras que la cimara o conducto de
salida J, se halla por debajo del piso de la caja, y
comunica con las extremidades inferiores de log citados
tubos termostdticos E,El, segun se muestra en la Fig. 1.
El aire atmosférico es enviado a la cémara I por un

conducto I1

Y la circulacidn del aire en el necesario

volumen y a la velocidad debida es efectuada por medio

de un aspirador X, comunicando este #litimo con la cimara

de salida J. De este aspirador arranca un tubo k que

sirve para conducir aire fric y en estado mis o menos

gseco a un punto cnuslguiera de consumo, de dicho aire.
Estan provistos los oportunos medios para

suministrar calorias al aire secado, dado caso que asi

convenga o se desée, y en la Pig.l 1la cémara de salida J,

v4 representada como provista de un radiador L, el cual,
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p&ede ser colocado en un punto cualquiera apropiado, tal
como en el orificio o junto al orificio por el cual pasa
el aire de la chmara J al cafién K.

pada la explicacidén que antecede y comparando
data con los dibujos se comprendera fécilmente el funciona-
miento del aparato. El alre se impregna de humedad al
circular en contacto con las mechas o manguitos saturados
G del humectador tubular miltiple y a este aire humedecido
se podran suministrar calorfas por medio de los radiadores
H, mientras circula aire por el interior del aparato,
poniéndose el aire en circulacién, bien sea por medio del
ventilador soplante C o del aspirador D. Is circulacidn
del aire se traduce en la rapida evaporacién de humedad
de las mechas o manguitos G que estan en contacto intimo
con 1los tubos de metal.y de resultas de esta evaporacién
ge enfrian los tubos de metal es decir, se rebaja su
temperatura. FEstos tubos frios se emplean para condensar
la humedzd contenida en el aire atmosférico que circula
por el conducto Il, roer la camara I, los tubos E,El y la
cédmara J, siendo inducida dicha circulacibén de agire por
el gspirador ¥, que insufla el aire seco por el conducto
k. Dicho se esti que el aire insuflado por el aspirador
K y enfriado al contacto de los tubos termostaticos se
podri calentar a la temperatura que se desée, por medio del
calor que emite el radiador L.

Nuestro aparato permite saturar el aire
de humedad al grado que se desée y enfriarlo o calentarlo
Segun convainga. El mismo aparato sirve para secar
el aire eliminandn Ae él toda humedad y para calentar
o enfriar dicho aire seco. Estas operaciones son llevadas
a cabo de una manera simulténea y en las operaciones de
humedecer ung corriente de aire y de secar una corriente
de aire independiente se utilizsn detérminados elementos
de un mismo aparato, o sean 1os tubos de metal y las
mechas o camicas tubulares saturadas. Como es consiguiente

la operacibén de humedecer el aire se podréd realizar aparte
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&e la del secado Jdel aire; o para expresarlo de otro modo,
tanto el aspirador K como las cémaras I, J, podrin estar
en reposo cuando el humectador esté en funciones, por la
accidn del ventilador C o del aspirador D, obrando en

265, conjunto o separadamente para hacer circular aire por
la canal B y en contacto con las mechas tubulares saturadas
Ge
Fn la operascidén de humedecimiento del aire
con arreglo a este invento, el aire pasa varias veces
270. sucegsivas y en contacto con las mechas o manguitos saturados
a cada paso, aumentando el gradoe de humedad del aire
progresivamente en estos pasos sucesivos, hasta que llega
a saturarse de humedad al grado deseado. Al principio
el aire a la presién atmosférica y en volumen necesario,
275, es suministrado a la canal de paso por la acciédn del
ventilador o del aspirador, (o de los dos a un tiempo
si se quiere), y a medida que el aire circula sucesiva-
mente por los varios pasos o trayectos v4d acompatiado
de un descenso de temperatura en cada uno de ellos, debido

280. al cambio de calorias por humedad. Pars compensar
este descenso de temperatura se utilizan medios tales
como los radiadores H para calentar sl aire a medida que
pasa de un conducto a otro de la serie y de esta manera,
se vé poniendo el aire en las condiciones debidas, recogiendo

285, el aire la humedad de las mechas saturadas que hay en cada
paso de la serie, verificandose una serie de fases
para calentar y expansionar el aire y otra serie de fases
para recoger o absorber humedad, a fin de que el porcentaje
de humedad vaya aumentando progresivamente, hasta que

290. por fin el aire adquiere un tanto por ciento de saturacidn
determninado.

Por medio de este procedimiento de calentar

y humedecer el aire alternadamente y de realizar este
humedecimiento en fases sucesivas, haciendo que circule

2905, el aire en presencia de los vapores de agua que despiden
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ios elemenrtos saturados, se puede ir aumentand6 nrogresiva-
mente el porcentaje de humedad del aire y transmitir a este
una verdadera humedad hasta el extremo de que llegue a
quedar saturado en un cien por cien si se quiere.

N 0 T _A.
Habiendo ya descrito ampliamente la naturalera

de nuestro invento asi como la manera de llevarlo a la
prdctica, debemos hacer constar que las disposiciones
anteriormente descritas son susceptibles de ligeras
modificaciones de detalle, sin gque se altere el principio
fundamental del invento, y lo que constituye su esencia
y por lo que solicitamos patente de invencidn por 20
afios en Egpafia es por: "Perfeccionamientos en aparatos para
el acondicionamiento del aire"; caracterizandose por 1lo
siguiente:

12.= Por la combinacibén de uns canal de
circulacidn que tiene una serie de pasos, medios para
hacer circular aire por el interior de la cansal de
circulacibén y por los paso3s sucesivos de la misma, medios
para calentar artificialmente el aire durante las fases
de su circulacibn por el interior de los pasos sucesivos
de la referida canal, una serie de elementos tubulares
que se extienden a través de los pasos de la citada canal
circulatoria, un material absorbente sostenido por los
expresados elementos tubulares y expuesto por el interior
de los pasos de la canal, para que el alre circule en
contacto con el mismo, medios para cargar de liquido el
material absorbente, y medios para hacer que circule aire
por el interior de los elementos tubulares con independencia
del aire que circula por la antedicha canal.

20.= En un aparato de la clase anteriormente
descrita, la combinacidn de una canal de circulacién
que tiene una serie de pasos, medios para hacer circular
aire por el interior de la canal de circulacidn y por los
pasos sucesivos de la misma, medios para calentar artificisl-

mente el aire durante las fases de su circulacidn por el
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interior de los pasos sucesivos de la referida canal, una
serie de elasmentos tubulares que estin al descubierto en
los pasos de la citada canal, medios de humectacidn que
coopersn con los citados elementos tubulares para el .
335 enfriamiento de estos, y medios para hacer que circule
aire por el interior de log clementos tubulares con
independencia del aire que circula por el interior de la
canal.
32.= ¥n un aparatc de la clase anteriormente
340. descrita, una canal de circulacidén que tiene una serie de
pasos, medios para bhacer circular aire por el interior de
dicha canal y por los pasos sucesivos de la misma, medios
para calentar artificialmente el aire durante los periodos
de su circulacidén por el interior de los pasos 3ucesivos
245. de la canal, unos tubcs dispuestos en hileras en sentido
transversal de los pasos de la citada canal, estando los
tubos de una hilera fuera de alineacién con los tubos de
hileras contiguas, unas mechas tubulares que circundan los
tubos de le2s hileras, y una serie de bateas o cubetas
350. situadas en el interior de los pasos de la referida canal
para cargar las citadas mechas tubulares de humedad.
490,= Bn un avarato de la clase anteriormente
descrita, una canal de circulacidén que comprende una
diversidad de pasos o conductos unidos en serie, medios
355, para hacer circular aire por el interior de dicha canal y
por los pasos sucesivos de la misma, medios para calentar
artificialmente el aire durante los veriodos de su
circulacidén por el interior de los pasos sucesivos de la
canal, unos tubos que atraviesan los pasos de la canal
360 de circulacidn, unos tanques o cubetas cargados de 1iquido,
dispnestos en el interior de los pasos de la canal y unas
mechas tubulares que cifien dichos tubos y sSe hallan sumergidos
en el liquido que contienen las cubetas, de cuya manera
las mechas se empapan por accién capilar del 1iquido gue

365. suministran dichos tangues.
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5¢.= Bn un aparato de la clase anteriormente
descrita una canal de circulacidn que comprende una diversi-
dad de pasos o conductos unidos en serie, unos tubos que
atraviesan los pasos de la canal de circulacién, unos
tanques o cubas de liquido provistos de collarines que
arrancan verticalmante de los tanques y ajustan alrededor
de los tubos, estando los referidos tanques situados en el
interior de los pasos sinuosos de la canal, unas mechas
tubulares absorbentes que cifien los tubos y collarines y
se hallan sumergidas en el liquido de los tanques, teniendo
cada tubo varias de estas mechas, medios para hacer
cirenlar aire nor el interior de la canal, y por cada uno
de los pasos sucesivos de la misma, en contacto con las
superficies remojadas de dichas mechas tubulares, y medios
para calentar artificialmente el aire durante las fases
de su circulacidn por los varios pasos antedichos.
62.= Un aparato rars acondicionar el aire,
el cual aparato comprende una canal de circulacién, unos
elementos tubulares colocados transversalmente en el
interior de dicha cansl, un material absorbente en contacto
con los elementos tubulares siendo dicho material
absorbente susceptible de saturarse de humedad, y estando
al descubierto en el interior de la canal de circulacibn,
medios para calentar aire, y medios para hacer que
circule aire calentado en contacto con el expresado
material absorbente, a fin de que el calor que hay
presente en el aire active la evaporacidén Ae humedad de
la superficie de los antedichos elementos tubulares.
7¢.= Un aparatc para acondicionar =1 aire,
el cual aparato comprende una canal de circulacibn, una
serie de elementos tubulares colocados transversalmente
en el interior de dicha canal, unos elementos difusores
de humedad en contacto con la serie de elementos tubulares,
componiéndose dichos elementos difusores de humedad

de un material susceptible de saturarse de humedad, medios



405.

410.

415.

420.

425,

- 13 -

J

para calentar 2ire artificislmente, y medios para hacer
que el aire caientado circule g8l contacto de los elementos
difusores de humedad, a fin de que el calor que encierra
el gire active la evaporacidén de humedad del material
absorbente de dichos elementos difusores de humedad, de
cuya manera Se genera vapor de agua por la evaporacidén de
humedad, y el aire calentado se carga de los vapores
de agua resultante.

8¢.= En un aparato para acondicionar el aire,
la combinacidn de los elementos siguientes: una canal de
circulacidén, una serie de elementos tubulares colocados
transversalmente en el interior de la citada canal,
unos medios de humectacidn puestos en contacto con las
superficies de los citados elementos tubulares, funcionando
dichos medios de humectacidn vor la evaporacidén de humedad
para enfriar los expresados elementos tubulares, medios
para calentar aire artificialmente, medios para hacer
que circule el aire caliente en contacto con los medios
de humectacién, a fin de que el calor que hay presente
en el aire active la evaporacidn de humedad de los elementos
je humectacidn y medios para hacer que circule aire en
contacto con las superficies de los expresados elementos
tubulares, pero aisladamente de los medios de humectacidn,
fluyendo el aive que circula vor los medics ultimamente
citadns, al contacto de las superficies refrigeradas de

los consabidos elementos tubulares.

Q.= ®n un aparato para acondicionar el aire
la combinacidén de los elementos siguientes: wuna canal de
circulacidn, unos elementos tubulares en el interior de
dicha canal, medios de humectacibén que consisten en un
material saturable colocado en contacto con las superficies
axteriores de dichos elementos tubulares, medios para
calentar aire artificialmente haciendo radiar calior en
la masa de eire, medios para hnacer circular aire calentado

en contacto con los medios de Lumectacibn y cuya misidn
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es hacer qus ol caler facilite la evaporacidén de humedad
de la materia saturable, a fin de que los citados elementos
tubulares se enfrien por su parte interior, y medios
independientes para que circule agire por el intericr de
los expresados zlcrentos tubulares y en contacto con las
superficies refrigeradas de los mismos.

10%2.= En un acondicionador de aire, la
combinacidén de los elementos siguientes: una canal de
circulacidén, unos slementos tubulares colocados transver—
salmente dentro de la canal, un material absorbente colocado
en contacto con las superficies de 1los citados elementos
tubulares, medios para radiavr calor en 1la masa {2 aire,
medios para hacer circular aire calentado, a2 fin de que
el calor radiado establezca enntacto con la expresada
materia absorbente y active 1la evapcracibn de humedad
de la misma, de cuya manera se enfrian los elementos
tubulares , medios para hacer que circule aire en contacto
con 1os elementos tubulares enfriados para que de esta
suerte se seque el aire as{ circulado, y medios para
calentar artificialmente el aire del cual se ha eliminado
agi lz humedad.

1le.= Fn un acondicicnador ¢&a aive, 1la
combinacidén de los elementos siguientes: una serie de
cuerpos tubulares guarnecidos de un material absorbente
en contacto con las superficies de dichos cuerpos tubulares,
medios para ca lentar aire artificialmente, medios para
hacar circular este aire a fin de que el calor que
encierra establezcag contacto con el material gbsorbante
y active la evaporacién d2 humedad del mismo, de cuya
manera se humedece 21 aire y 3e enfrian los cuerpos
tubulares, otros medios independientes para hacer
circular aire en contacto con las superficies refrigeradas
de los cuerpos tudbulares, de cuya manera el aire que
circula en segundo términc se seca, y unos conductos

independientes para que la salida Ael aire hfmedo y del



475,

480.

485,

490.

495.

50C.

505.

4.
aire 3eco tenga lugar.

- 15 =

12¢.= ®n un acondicionador de aire, la
combinacidn de una serie de elementes tubulares guarnecidos
de un material absorbente que esta en contacto con las
superficies e=xteriores de los mismos, medios para
suministrar humedad a ests material absorbente, medios
para calentar aire artificialmente, medlos para hacer
circular el aire calentadec, a fin de que el calor que
encierra =ctive la evanoracidn de hurmizdad 4e la materia
absorbente, de cuya manera el aire se humecta por la
4ifusidn del vapor de agua resultante y se enfrian los
el=mentos tubulares, y otirns wedios para hacer que
circule aire por el interior de dichos elementos tubulares
y en contacto con las superficies refrigeradas de los
mismos, de cuya maners se Seca el aire que circula por
el interior del elemento tubular.

132,= En un acondicionador de aire, la

combinacidén de los elementos siguientes: unos clementos
tubulares guarnecidos exteriormente de un material
absorbente, medios para suministrar humedsd a dicho
material absorbente, medios para calentar aire
artificialmente, medios para hacer circular el aire
calentzdo, a fin de que el calor que encierra active
la evaporacidn de humedad del material absorbente, de
cuya manera el aire se humedece por difundirse en él1
el vapor de agua resultante y se enfrisn interiormente
los elementos tubulgres, medios para dar salida al
aire humedecido, medios pars hacer circular otro aire
por el interior de los citados elementos tubulares y en
contacto con las superficies refrigeradas de losg
mismos, y medios independientes para dar salida al aire
refrigerado y seco.

142 ,= En un acorndicionador de alre, 1la
combinacidn de los elementos siguientes: unos elementos

tubulares guarnecidcs exteriormente de un material
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absorbente, medios para suministrar humedad a dicho
material absorbente, medios para calentar aire artifi-
cigimente, medios para hacer circular aire caliente, a
fin de que el calor de &ste active la evaporacién de
humedad, del material absorbente,de cuya manera se hunedece
el aire por la dirfusidn en la masa del miswmo, del vapor
de agua resultante y se enfrian los elementos tubulares
interiormente, medios para hacer circular aire por el
interior de los citados elemontos tubulares a fin de
que establezca contacto con las superficies refrigeradas
de los mismos, A4e cuya manera el aire se seca, medios para
que el aire seco salga por conducto distinto del aire
himedo, y medios para calentar el aire seco saliente.
152,= En un acondicionador de aire, 1la
combinacidn de los elementos siguientes: unos cuerpos
tubulares provistos de un material absorbente, medios
para suministrar humedad a dicho material, medios para
calentar aire, medios para que circule el aire caliente,
a fin de que el calor que éste encierra active la evaporacién
de humedad del material gbsorbente, de cuya manera se
enfrian los cuerpos tubulares, medios para hacer que circule
aire en contacto con las superficies refrigeradas de
dichos cuerpos tubulares, a2 fin de que se seque el aire
as{ circulado, y medios para calentar el aire seco saliente.
162,= En la industria del acondicionamiento del
aire, el sistema gue consiste en enfundar tubos mestilicos
con material susceptible de saturarse de humedad, en
calentar aire y hacer que el aire calentado circule
alrededor de los tubos lamiendo las superficies de estos,
en vaporizar la humedad del material saturable por la
accién del calor que encierra el aire circulado, en
enfriar los tubos metilicos y hacer que fluya aire en
contacto con las superficies refrigeradas de los tubos
metialicos, a fin de que el aire deseche la humedad.

172.= En la industria del saneamiento y
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acondicionamiento del aire, el sistema que consiste
en guarnecer unos tubos metdlicos de un material saturable
de humedad, en suministrar humedad a este material, en
calentar aire en hacer circular el aire caliente al contacto
de la materia saturabld de humedad, activando de este
modo la evaporacidén de la humedad y enfriando dichos
tubog y en hacer circular un volumen de aire independiente
en contacto con las superficies refrigeradas de los
tubos metglicos, de cuya manera se seca este segundo
volumen de aire circulsdo.
1892.= Bn la industria de acondicionamiento
del aire, el sistema que consiste en guarnecer unos tubos
de metal de un material saturable de humedad, en suministrar
humedad al material saturable, en calentar aire, en
hacer circular el aire caliente en contacto con el
material saturable de humedad, sctivando de esta suerte
la evaporacién de 1la humedad y enfriando los citados
tubos, en hacer circular wun volumen independiente de
alre en contacto con las superficies refrigeradas de los
tubos metdlicos, de cuya manera este aire circulado se
geca y en radiar calor al seno de 1la masa del aire seco
saliente.
199,= En nn gcondicionador de aire, la
combinacidén de los elementos siguientes: un elemento
refrigerante, medios saturables puestos en contacto con
dicho elgmento refrigerante, medios para calentar aire
artificialmente y hacer que el aire calentado circule en
contacto con los medios saturables, a fin de activar la
evaporacibn de la humedad Jue estos encierran, y medios
vara hacer circular aire en contacto con aquella superficie
del elemento refrigerante que esta libre de los citados
medios saturables.
202.= En lg industria de acondicionar el
aire, las fases de acondicionamiento que consisten en

hacer que el aire circule en serie y en sentido transversal
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laauiendo partes de una serie de elementos dispuestos en
sentido longitudinal, de los cuales se elimina la humedad
por evaporacién para enfriar dichos elementos, y en hacer
circulgr una corriente de aire jndependiente en gentido

580. sensiblemente paralelo a los elementos dispuestos en sentido
longitwdinal y en contacto con ellos, a fin de que se
seque dicha segunda corriente de aire.

219.= En un aparato para el acondicionamiento
del aire, una serie de elementos refrigerantes, medios

585, para humedecer una parte de la superficie de los citados
elementos, medios para lanzar una masa de aire contra
dicha superficie humedecida a fin de enfriar los
citados elementos, consistiendo dichos medios en una
gserie de canales ginuosas, y contiguas a través de las

590. cuales se extienden dichog elementos, estando dichas
canales unidas en serie y medios para lanzar una corriente
de aire, independiente del volumen de aire antedicho,
contra los citados elementos, a fin de enfriar y secar
dicha corriente de aire.

595, 222.= Un aparato para el tratamiento de
zases, mediante el cual se hace pasar uno de los gases
por una canal sinuosa que contiene varios cuerpos
impregnados de humedad, se hace que la humedad se
evapor8 de estos cuerpos y se hace pasar un segundo gas

600. a través de una serie de canales donde se efectla el
cambio tdrmico con dichos cuerpos, si bien aislado de
estos y circulando en sentido contrario al primero de

los gases.

io

232.= Un aparato para el tratamiento de

605 gases, el cual comprende los medios3 para calentar alterna—
damente un gas y hacerle pasar en contacto con cuerpos
impregnados de humedad, a fin de que se humedezca el gas
para hacer pasar un segundo gas en relacidn de cambio
térmico con dichos cuerpos, pero aislado de ellos, pars

610. enfriar dicho segundo gas.
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de modo tal que los humedezca y los deshumedezca, haciendo
pasar uno de los gases por varias gzonas que contienen
cuerpos saturados de humedad que humedecen dicho gas, ¥
pasando nn segundo gas en serie por dichss zonas, pero
aislado del primero de los gases, a fin de enfriar el
segundo gas.
250,= Un aparato vara el tratamiento de gases
de modo que los ponga alternadamente en e3tado hfémedo
y en estado seco, el cusl comprende medios para hacer
pasar un gas por varias zonas que contienen cuerpos
impregnados de humedad, para caientar el gas entremedias
de dichas zonas, a fin de que se humezca y medios para
pasar un segundo gas en gerie por lag expresadas zonas
y aislado del primer gas para enfriar el segundo gas.
"Perfeccionamientos en aparatos para el
acondicionaniento del aire"; tal y como queda substancial-
mente descrito en la presente memoria e ilustrado en

los dibujos que se acompalian.

Esta memoria consta de diecinueve ho jas

escritas por una sola cara.

Madrid, 8 de Junio de 1931.
THE INDUSTRIAL DRY®ER CORFPORATION.
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