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"P er fe cc ion a m ien tos  en aparatos  para e l  acond ic ionam iento  

" d e l  a i r e ” .

S o l i c i t a n t e s :  THE IINDUSTRIAL DRYER CORPORATION, r e s id e n te s
en n 2 432, P a i r f i e l d  Avenue, Stamford, 
Estado de C onnect icut ,  Estados Unidos de 

América.

El presente  invento  c o n s i s t e  en un aparato

dest inado  a poner e l  a i r e  en co n d ic ion es  h i g i é n i c a s ,  b ien  
sea humedeciendo y calentando e l  a i r e ,  b i e n  extrayendo la  
humedad d e l  a i r e  y e n f r i á n d o lo ,  o b ien  extrayendo de é l  

5. l a  humedad y c a le n tá n d o lo .
La f i n a l i d a d  del invento  es poner e l  a i r e  en 

la s  c o n d i c i o n e s  debidas para que sea r e s p i r a b l e  en 
f á b r i c a s , t a l l e r e s  o i n s t a l a c i o n e s  i n d u s t r i a l e s  de una í n d o le  

cu a lq u ie ra ,  a s i  como para sum in is trar  e l  a i r e  en co n d ic io n e s  
10. saneadas a e d i f i c i o s ,  l o c a l e s ,  h a b i t a c io n e s  y o t ros  

lugares  c aparatos  de un modo g e n e ra l .

En algunos e s ta b le c im ie n to s  i n d u s t r i a l e s  se 
r e q u ie re  que e l  a i r e  tenga c i e r t o  grado de humedad, (con  o s in  
ca lentamiento  d e l  mismo) para su v e n t i l a c i ó n  en t a l l e r e s ,  
obradores  y o t r o s  l o c a l e s ,  a f i n  de que e l  a i r e  suministrado15
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en t a l e s  c o n d ic io n e s  c on tr ibuya ,  a su v e z ,  a poner  en la s  

debidas c o n d i c i o n e s  lo s  m a te r ia le s  que hayan de ser  

manipulados o t ra b a ja d o s ,  como o c u r r e ,  por  e jemplo ,  
en la s  f á b r i c a s  de pa p e l  y en la s  de ca lzado  y en o t ra s  

v a r ia s  i n d u s t r i a s ,  en la s  que ex m a te r ia l  a f a b r i c a r  

t i e n e  que e s ta r  más o menos húmedo.
En cambio, en o t r o s  e s ta b le c im ie n to s  o 

l o c a l e s ,  se  r e q u ie r e ,  que e l  a i r e  e s te  templado o c a l i e n t e  

o en estado f r í o  y más o menos exento de humedad, es d e c i r  

r e la t iv a m en te  seco  y c a l i e n t e  o re la t iva m en te  seco y 

f r í o .
Con a r r e g lo  a l  p re se n te  in vento ,  e l  a i r e  

puede ponerse  en la s  c o n d i c i o n e s  de consumo que re q u ie ra  
una f á b r i c a ,  un aparato  o máquina donde se  u t i l i c e  dicho  
a i r e ,  o un e d i f i c i o  o l o c a l  h a b i t a b l e ,  o en o tra 3  
r e l a c i o n e s  en g e n e ra l .

E l  invento  e s t á  desbinado a l  sum in is tro  
de a i r e  húmedo, b ien  sea f r í o  o c a l i e n t e ,  y s i r v e ,  
asimismo, para sum in is trar  a i r e  se co  ya e s t é  f r í o  c 

c a l i e n t e .  Para a co n d ic io n a r  e l  a i r e  de modo que se l e  
transm ita  un determinado grado de humedad, se l e  carga 

de humedad de t a l  manera que adquiera  una verdadera  
humedad.

En e l  curso de la  p resen te  memoria 
comparándola con lo s  d i b u jo s  que se  acompañan, se i rán  

poniendo de m a n i f i e s t o  o t r o s  usos y ven ta ja s  que se  der ivan 
d e l  in v e n to .

La F ig .  1 es un c o r t e  v e r t i c a l  l o n g i t u d i n a l  
de un aparato para e l  a cond ic iona m iento  del a i r e  con 
a r r e g lo  a e s t e  in v e n to .

La F ig .  2 es un c o r t e  h o r i z o n t a l  d e l  mismo 
aparato mostrando la  r e l a c i ó n  a l terna d a  de l o s  tubos de 
en fr ia m ien to  d e l  a i r e  y de la s  mechas o camisas s a tu ra b le s  
que l l e v a n  d ich os  tubos .

50. La F ig .  3 es un d e t a l l e  a e s ca la  ampliada
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en alzado p a r c i a l  y en c o r te  v e r t i c a l  p a r c i a l ,  mostrando 
una forma de c o n s t r u c c i ó n  p r e f e r e n t e  de tanques o cubas 

de l í q u i d o  y de camisas o mechas con r e l a c i ó n  a l o s  
tubos de condensac ión  de humedad y de en fr ia m ie n to  d e l  a i r e .

Sn e l  p resente  in vento  están tomadas la s  

deb idas  d i s p o s i c i o n e s  en un mismo y s o l o  aparato para  
poner e l  a i r e  en c o n d i c i o n e s  t a l e s  que se  seque y se 
c a l i e n t e  o se e n f r í e ,  como asimismo para que se  humedezca 

de manera que se  l e  transmita  verdadera  humedad, pudiendo 
tem plarse  o e n f r i a r s e  dicho a i r e  humedecido, según se

q u ie ra .
A i n d i c a  una c a ja  apropiada cuyo i n t e r i o r  

vá  d i v i d i d o  p o r  medio de tab iques  h o r i z o n t a l e s  b, c a t í n  
de p r o d u c i r  una canal de c i r c u l a c i ó n  B para e l  a i r e  que
se e s t é  humedeciendo. Según puede v e r s e  en e l  d i b u jo ,  

l o s  tabiques o p a r t i c i o n e s  b t ienen  uno de sus extremos 

un idos  a la  pared de l a  c a ja  o cámara a l  paso que la s  
p a r t i c i o n e s  c. van unidas por uno de sus extremos a la  
pared opuesta  de la  r e f e r i d a  c a j a .  Dichas p a r t i c i o n e s  b, 
c , son p a r a le la s  o sens ib lem ente  p a r a l e l a s ,  y van d i sp u e s ta s  
en e l  i n t e r i o r  de la  ca ja ,  de modo que h a b i l i t e n  ab ertu ra s  
o e s p a c io s  que formen una cana l  o t r a y e c t o r i a  cont inu a  y

s inuosa  para e l  paso d e l  a i r e .
En e l  conducto de entrada de la  cana l  de paso 

d e l  a i r e ,  e s t e  es sum inistrado  por  la  a c c i ó n  de un a s p i r a d o r  
C. En e l  punto de s a l i d a  de d icha  canal de paso ,  e l  a i r e  
es e x t r a id o  por un e x t r a c t o r  a s p i r a d o r  D , y desde e s t e  e l  
a i r e  es enviado p o r  un cañón DI, a un punto de consumo 
apropiado donde se  u t i l i z a  e l  a i r e  húmedo.

En E,E^ van in d ica d a s  unas h i l e r a s  de tubos 

v e r t i c a l e s  que se ex t iend en  en e l  sent ido  t r a n s v e r s a l  

de la  c a ja  o cámara A, y a través  de la  cana l  c i r c u l a t o r i a  
B, atravesando la s  extremidades su p e r io re s  de d ich o s  
tubos ,  la  c u b ie r ta  o p a r te  s u p e r i o r  a de la  c a j a ,  m ientras  

extremidades i n f e r i o r e s  a t r a v ie s a n  e l  pi30 a l  de85. que sus



dicha  c a j a ,  según puede v e r s e  en la  F ig .  !• Los expresados  

tubos e s tá n  hechos de metal ,  y están  convenientemente 

unidos  a l a  c u b i e r t a  o techo  y a l  p i s o  de la  c a j a ,  
atravesando  igualmente l o s  tab iques  b, c y cruzando también 

90. l o s  v a r i o s  ramales de la  cana l  de paso B d e l  a i r e .  Según
se ve en la  F ig .  2 cada h i l e r a  E,E'*' l l e v a  un número 

conven iente  de tubos ;  por  e jem plo ,  cuatro  de e l l o s  en 
cada h i l e r a  E, y t r e s  en cada h i l e r a  E1 , s i  b i e n ,  desde 
luego  e s te  número se podrá aumentar o d ism inuir  con a r r e g l o  

95. a la  capacidad  que se desee dar a l  aparato* Es, desde 

lu ego ,  recomendable a l t e r n a r  l o s  tubos  de una h i l e r a  
con l o s  tubos  de h i l e r a s  c o n t ig u a s ,  de cuya manera 
l o s  tubos de la  h i l e r a  E, quedan fu era  de a l i n e a c i ó n  
con lo s  tubos de la  h i l e r a  e \  de s u e r te  que todos  l o s  

100. tubos de una h i l e r a  es tén  f r e n t e  por f r e n t e  de l o s  e sp a c io s  
que separan una h i l e r a  o h i l e r a s  c o n t ig u a s ,  según puede 

v e r s e  con c l a r i d a d  en la  F ig .  2 y se in d i c a  en la s  F igs .

1 y 2. Esta d i s p o s i c i ó n  a l terna da  o fuera  de a l i n e a c i ó n  
de lo s  tubos es muy conven iente ,  puesto  que de e s ta  manera 

105. todos  l o s  tubos se h a l l a n  expuestos  a l  con tacto  d e l  a i r e  
que c i r c u l a  por  la s  cana les  de paso .

F son unos tanques o cubas de l í q u i d o  que 
hay c o l o c a d o s  en la s  v a r i a s  r a m i f i c a c i o n e s  o t r a y e c t o s  de 
la  cana l  de paso de l  a i r e .  Estos tanques o cubas 

110. son re la t iv a m en te  someros, que aparecen apoyados en la s  
p a r t i c i o n e s  h o r i z o n t a l e s  b, c .  Dichos tanques están  

a l  d e s c u b ie r t o ,  a f i n  de que e l  l í q u i d o  que con t ien en  
se h a l l e  expuesto  a l  a i r e  que c i r c u l a  por l a  canal B.
Cada tanque t i e n e  una s e r i e  de o r i f i c i o s  l im ita d o s  o 

115. c ircundandos  por  unos c o l l a r i n e s  v e r t i c a l e s  f  proporc ionando  
a s i l o s  medios para que la s  h i l e r a s  de tubos de a i r e  E,E^ 
puedan pasar  a t ra v é s  de l o s  tanques y de l o s  c o l l a r i n e s . 

Estos tanques se cargan de agua u o t r o  l í q u i d o ,  que l l e g a  

en e l l o s  h a s ta  determinada a l t u r a ,  debiendo e s t a r  e l  
120. n i v e l  d e l  l í q u i d o  por  debajo de l a s  extremidades s u p e r io r e s
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ae l o s  c o l l a r i n e s  f ,  (véanse F ig s .  1 y 3 ) .
Cada tubo l l e v a  un elemento ab sorb ente ,  

o más b ien  una s e r i e  de elementos a b sorb e n te s ,  dest ina dos  
a se r  s a g r a d o s  de l í q u i d o  y de quedar expuestos  a l  con ta c to  

con e l  a i r e ,  de manera que despidan humedad, la  cual  es 

ab sorb ida  por  e l  a i r e  c i r c u l a n t e .  De esta  s u e r te  e l  a i r e  
queda per fec ta m ente  humedecido a l  c i r c u l a r  en c o n ta c to  
con una m u l t i p l i c i d a d  de elementos a b sorb en tes ,  en razón 

a que e l  a i r e  l l e g a  a impregnarse de humedad a l  grado de 
sa tu r a c ió n  deseado.

131 elemento absorbente  de cada tubo c o n s i s t e
en una e s p e c i e  de mecha G, compuesta de un m a te r ia l
f i b r o s o  apropiado que a f e c t a  l a  forma de un manguito o

camisa.  Esta mecha o camisa envuelve  una determinada
1

l o n g i tu d  de uno y o t ro  tubo de metal E o E , y ,  por  su 
extremidad i n f e r i o r ,  la  mecha tubu lar  c ircunda e l  c o l l a r í n  
f  que sube v e r t i ca lm e n te  d e l  fondo d e l  tanque. Cada una 
de e s ta s  mechas o camisas tubu lares  G vá d i sp u e s ta  de 
modo que su p a r te  i n f e r i o r  se h a l l e  sumergida en e l  
l í q u i d o  d e l  tanque o cuba, subiendo luego  d ich a  camisa 
desde e l  tanque y ciñendo e l  tubo de metal ha3ta l l e g a r  

práct icam ente  áL tab ique  £  o c ,  (véanse F ig s .  1 y 3 ) .  
l a  mecha tu b u la r  con su p a r te  i n f e r i o r  sumergida en e l  
l í q u i d o ,  absorbe e s t e  por  c a p i l a r i d a d  y e s te  l í q u i d o  se 
esparce  por tod o  e l  largo  y ancho de l a  mecha, con e l  
r e su l ta d o  de que p ráct icam en te  toda la  s u p e r f i c i e  
saturada de la  mecha G queda expuesta a l  c on ta c to  d e l  
a i r e .  Como quiera que hay un gran número de e s t a s  mechas 

tu b u la res  en la s  h i l e r a s  de tubos a lo ja d a s  en las
cana les  de paso d e l  a i r e ,  d icho  se e s t á  que es to  c o n s t i tu y e  
una s u p e r f i c i e  de con junto  extensa y húmeda a l  c o n ta c to

de la  cual  vá pasando e l  a i r e ,  de cuya manera e l  a i r e  
absorbe  la  humedad que desp iden  la s  mechas o camisas 
húmedas que envuelven l o s  tubos,  l legand o  e l  a i r e  a 

impregnarse a s í  de humedad a l  grado de s a tu r a c ió n  d ese a d o ,155
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p u l ie n d o ,  como es c o n s ig u ie n t e ,  v a r i a r  e s t e  grado de 

s a t u r a c ió n  según la s  c i r c u n s t a n c ia s  d e l  c a s o .
Consultando la  F ig .  1 se  verá  que cada 

tubo E y Ê " l l c ^ a  v a r i a s  mechas o camisas tu b u la re s  G,

y como e x i s t e  una m u l t i p l i c i d a d  de e s to s  tu b o s ,  y l o s  
tubos de una h i l e r a  están a l t e r n a d o s  con r e l a c i ó n  a l o s  
tubos de h i l e r a s  c o n t ig u a s ,  r e s u l t a  que l o s  v a r i o s  
ramales de la  canal  c i r c u l a t o r i a ,  l l e v a n  un gran número 
de e s ta s  mechas o camisas a b s o rb e n te s .  Esta m u l t i p l i c i d a d  

de mechas ab sorb entes  o saturadas ,  es muy recomendable 

para humedecer e l  a i r e ,  a l  grado de sa tu r a c ió n  deseado ,  y 
para que e l  a i r e  quede bien empapado de humedad en razón 
a ser  e l  a i r e  in s u f la d o  en gran volumen y a una determinada 

v e l o c i d a d  por  e l  i n t e r i o r  de la  ca n a l ,  por e l  a sp ira d o r  C.
Estas tomadas la s  deb idas  d i s p o s i c i o n e s  

para que e l  a i r e  r e c ib a  c a l o r í a s  durante e l  p r o c e so  de 
su humectación,  a cuyo e f e c t o ,  hay d i s p u e s to s  unos 

rad ia d ores  H en puntos conven ientes  en e l  i n t e r i o r  de la  
cana l  de c i r c u l a c i ó n ,  ( F i g .  l ) .  Gomo es c o n s ig u ie n t e ,  
se  deberán también d isp o n e r  instrumentos  a p rop ia d os ,  
t a l e s  como termómetros, ampollas in d i c a d o ra s  de sequedad 
y humedad o d i s p o s i t i v o s  aná logos  que acusen e l  e s t a d o  de 
humedad o temperatura de l  a i r e  sometido a t ra ta m ie n to .  
También hay p r o v i s t o s  medios t a l e s  como o t r o s  ra d ia d o re s  
H que sum in is tren  c a l o r í a s  en r e l a c i ó n  con e l  agua que 
se evapora de la s  mechas o camisas G-. Las c a l o r í a s  

que emanan de lo s  ra d ia d o re s  H a l  evaporar  agua de las 
mechas, se  hacen l a t e n t e s ,  pero como quiera  que es te  
c a l o r  l a t e n t e ,  (que vá bajando por  la s  mechas a l  agua que 
hay en e l  ta n q u e ) ,  se  va haciendo  poco  a poco  o s t e n s i b l e  
se hace p r e c i s o  drenar agua c a l i e n t e  de l o s  tanques y 
añadir  agua f r e s c a  de r e p u e s to .  Como q u iera  que e l  a i r e  
humedecido que s a l e  por  e l  conducto  D, l l e v a  co n s ig o  
una gran cant idad  de agua, e l  agua f r e s c a  que se añade 
para s u b s t i t u i r  la  evaporada por  e l  a i r e ,  s erá  s u f i c i e n t e190
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para compensar e l  c a l o r  l a t e n t e  que, como hemos d icho 

es continuamente a b sorb id o  por  e l  agua d e l  tanque en razón 
p r o p o r c i o n a l  a l  agua que se evapora de la s  mechas.

La rápida  e v a p ora c ión  de humedad de las  

mechas tubu lares  o camisas, (que están  en co n ta c to  íntimo 
con l o s  tubos de m e ta l ) ,  debida a la  c i r c u l a c i ó n  d e l  
a i r e  en gran volumen y a gran v e l o c i d a d  en c o n ta c to  
con la s  mechas saturadas ,  t i e n d e  a h a ce r  b a ja r  la  temperatura 

de l o s  tub03 de m eta l  y a que e s t o s  se mantengan en es tado  

f r í o .  Este en fr iam iento  de l o s  tub03 se u t i l i z a  en 
nu estro  aparato  para condensar la  humedad que se h a l l a  
p r e s e n te  en e l  a i r e  a t m o s f é r i c o ,  extrayendo de d icho  a i r e  
l a  humedad que co n t ie n e  y s e cá n d o lo ,  de cuya manera e l  
a i r e  en fr ia d o  y seco  se  puede u t i l i z a r  en un s i t i o  o 
lugar  cu a lq u ie ra  que se desee .

Oon t a l  f i n  no3 servimos de una cámara
0 conducto  de entrada de a i r e  I  y de una cámara o conducto 

de s a l i d a  de a i r e  J; la  cámara de admisión o a l im e n ta c ió n
1 se h a l l a  s i tu a d a  en la  c u b i e r t a  de la  c a ja  A y comunica 
con la s  extremidades s u p e r io r e s  de l o s  tubos  de metal  
t e r m o s t á t i c o s  E,E1, mientras que la  cámara o conducto  de 
s a l i d a  J, se h a l l a  por  debajo  de l  p i s o  de la  c a j a ,  y 
comunica con la s  extremidades i n f e r i o r e s  de l o s  c i ta d o s  

tubos t e r m o s tá t i c o s  E,E1, según se muestra en la  F ig .  1.

El a i r e  a t m o s fé r i c o  es enviado a la  cámara I por  un 
conducto  I ^  y l a  c i r c u l a c i ó n  del a i r e  en e l  n e c e s a r io  
volumen y a l a  v e l o c i d a d  debida  es e fe c tu a d a  por  medio
de un a s p i r a d o r  K, comunicando e s te  ú lt im o con l a  cámara 
de s a l i d a  J .  De e s te  a s p ira d o r  arranca un tubo k que 
s i r v e  para c o n d u c i r  a i r e  f r í o  y en estado máa o menos 
seco  a un punto cu a lq u ie ra  de consumo, de d icho  a i r e .

Están p r o v i s t o s  l o s  oportunos  medios para 
sum in is tra r  c a l o r i a s  a l  a i r e  secado,  dado caso que a s í  
convenga o se desee ,  y en la  P i g . l  la  cámara de s a l i d a  J, 
vá representa da  como p r o v i s t a  de un rad iad or  L, e l  cu a l ,



puede ser  c o lo c a d o  en un punto cu a lq u ie ra  aprop iado ,  t a l  

como en e l  o r i f i c i o  o junto a l  o r i f i c i o  por  e l  cual pasa

e l  a i r e  cié la  cámara J a l  cañón k.
Dada la  e x p l i c a c i ó n  que a n tecede  y comparando

230. é s ta  con l o s  d ib u jo s  se comprenderá f á c i lm e n te  e l  fu n c io n a -  
mjento  d e l  a p a ra to .  El a i r e  se  impregna de humedad a l  
c i r c u l a r  en c o n ta c to  con la s  mechas o manguitos saturados 

G d e l  humectador tub u la r  m ú l t i p l e  y a e s t e  a i r e  humedecido 
se podrán su m in is tra r  c a l o r í a s  por  medio de l o s  ra d ia d o re s  

235. H, mientras c i r c u l a  a i r e  por  e l  i n t e r i o r  d e l  aparato ,
pon iéndose  e l  a i r e  en c i r c u l a c i ó n ,  b i e n  sea por  medio de l  
v e n t i l a d o r  s o p la n te  C o d e l  a s p ira d o r  D. La c i r c u l a c i ó n  
d e l  a i r e  se  t raduce  en la  ráp ida  evaporac ión  de humedad 
¿[g ]_gg mechas o manguitos G que están  en co n ta c to  íntimo 

240. con i o s  tubos de metal<y de r e s u l t a s  de e s t a  evaporac ión  
se e n f r ía n  l o s  tubos de ibetal es d e c i r ,  se  r e b a ja  su 
temperatura .  Estos tubos f r í o s  se  emplean para condensar 

la  humedad conten ida  en e l  a i r e  a t m o s fé r i c o  que c i r c u l a  
por  e l  conducto  I 1 , por  l a  cámara I ,  l o s  tubos E,E1 y l a  

245. cámara J, s iendo  in d u c id a  d icha  c i r c u l a c i ó n  de a i r e  por  
e l  a s p ira d o r  K, que i n s u f l a  e l  a i r e  seco  por  e l  conducto 
k .  Dicho se es tá  que e l  a i r e  in s u f la d o  por  e l  asp ira d or  
K y e n fr ia d o  a l  c o n ta c to  de l o s  tubos  t e r m o s t á t i c o s  se 
podrá c a le n t a r  a la  temperatura que se  d esee ,  por  medio d e l

250. c a l o r  que emite e l  rad iador  L.
Nuestro aparato perm ite  s a tu ra r  e l  a i r e  

de humedad a l  grado que se  desee y e n f r i a r l o  o c a l e n t a r l o  
según convenga. El mismo aparato  s i r v e  para s e ca r  
e l  a i r e  eliminando de é l  toda humedad y para c a le n ta r  

255. o e n f r i a r  d icho  a i r e  s e c o .  Estas o p e ra c io n e s  son l l ev a d a s  
a cabo de una manera simultánea y en la s  o p e ra c io n e s  de 

humedecer una c o r r i e n t e  de a i r e  y de s e c a r  una c o r r i e n t e  
de a i r e  independ iente  se u t i l i z a n  detérminados elementos 
de un mismo ap arato ,  o sean l o s  tubos de metal y la s  

260. mechas o camisas tubu lares  sa turad as .  Gomo es c o n s ig u ie n t e  
l a  o p e ra c ió n  de humedecer e l  a i r e  se  podrá r e a l i z a r  aparte



Ae la  d e l  secado de l  aire*, o para e x p re s a r lo  de o t r o  modo, 
tanto  e l  a sp ira d or  K como la s  cámaras I ,  J,  podrán e s t a r  
en rep oso  cuando e l  humectador e s t é  en fu n c io n e s ,  por  la  
a c c ió n  d e l  v e n t i l a d o r  G o d e l  a sp ira d o r  L, obrando en 

265. c on ju nto  o separadamente para h a ce r  c i r c u l a r  a i r e  por

la  cana l  B y en co n ta c to  con la s  mechas tubu lares  saturadas

G.
En l a  op era c ión  de humedeciraiento de l  a i r e  

con a r r e g l o  a e s te  in vento ,  e l  a i r e  pasa v a r ia s  veces  
270. s u c e s iv a s  y en co n ta c to  con la s  mechas o manguitos saturados 

a cada paso ,  aumentando e l  grado de humedad d e l  a i r e  

progres ivam ente  en e s t o s  pasos s u c e s iv o s ,  hasta  que l l e g a  

a sa tu r a r s e  de humedad al  grado deseado .  Al p r i n c i p i o  
e l  a i r e  a l a  p r e s ió n  a t m o s fé r i ca  y en volumen n e c e s a r i o ,

275. es suministrado a la  cana l  de paso por l a  a c c i ó n  d e l  
v e n t i l a d o r  o d e l  a s p ira d o r ,  (o de l o s  dos a un tiempo 

s i  se q u i e r e ) ,  y a medida que e l  a i r e  c i r c u l a  s u ce s iv a ­
mente por l o s  v a r i o s  pasos o t r a y e c t o s  vá acompañado 
de un d escenso  de temperatura en cada uno de e l l o s ,  debido 

280. a l  cambio de c a l o r í a s  p or  humedad. Para compensar

e s te  descenso  de temperatura se u t i l i z a n  medios t a l e s  
como l o s  i*adiadores H para c a le n ta r  e l  a i r e  a medida que 
pasa de un conducto a o t r o  de la  s e r i e  y de e s t a  manera, 
se vá poniendo e l  a i r e  en la s  c o n d i c i o n e s  d eb id a s ,  re cog iendo  

285. e l  a i r e  la  humedad de la s  mechas saturadas que hay en cada 
paso de la  s e r i e ,  v e r i f i c á n d o s e  una s e r i e  de fa se s  
para c a le n ta r  y expansionar e l  a i r e  y o t r a  s e r i e  de fa ses  
para r e c o g e r  o absorber  humedad, a f i n  d e  que e l  p o r c e n t a je  

de humedad vaya aumentando progres ivam ente ,  hasta  que 
290. por  f i n  e l  a i r e  adquiere  un tanto  por  c i e n t o  de s a tu ra c ión  

determ inado .
Por medio de es te  p ro ced im ien to  de c a le n ta r  

y humedecer e l  a i r e  alternadamente y de r e a l i z a r  e s te  
humedecimiento en fa se s  s u c e s iv a s ,  hac iendo  que c i r c u l e  
e l  a i r e  en p r e s e n c ia  de l o s  vapores  de agua que despiden

— 9 -

295
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300.

305.

310.

315.

320.

325.

i o s  elementos saturados ,  se puede i r  aumentando p r o g r e s iv a ­
mente e l  p o r c e n t a je  de humedad d e l  a i r e  y t r a n s m i t i r  a e s te  

una verdadera  humedad hasta  e l  extremo de que l l e g u e  a 

quedar saturado  en un c i e n  por  c i e n  s i  se q u ie r e .

IT 0 T -A.__
Habiendo ya d e s c r i t o  ampliamente la  n a tu ra le z a  

de n u es tro  invento  a s i  como la  manera de l l e v a r l o  a la  
p r á c t i c a ,  debemos h a cer  con s ta r  que la s  d i s p o s i c i o n e s  
anter iorm ente  d e s c r i t a s  son s u s c e p t i b l e s  de l i g e r a s  
m o d i f i c a c i o n e s  de d e t a l l e ,  s i n  que se a l t e r e  e l  p r i n c i p i o  
fundamental d e l  in v e n to ,  y lo  que c o n s t i t u y e  su e s e n c ia  

y por  lo  que s o l i c i t a m o s  patente  de in v en c ión  por  20 

años en España es p o r :  "P e r fe cc ion a m ien tos  en aparatos  para 
e l  acond ic ionam iento  d e l  a i r e " ;  c a r a c te r i z á n d o s e  por  lo  

s i g u i e n t e :
1° .=  Por la  combinación de una canal  de 

c i r c u l a c i ó n  que t i e n e  una s e r i e  de pasos ,  medios para 
hacer  c i r c u l a r  a i r e  por e l  i n t e r i o r  de la ca n a l  de 
c i r c u l a c i ó n  y por l o s  pasos s u c e s iv o s  de l a  misma, medios 

para c a le n t a r  a r t i f i c i a l m e n t e  e l  a i r e  durante la s  fa ses  
de su c i r c u l a c i ó n  por  e l  i n t e r i o r  de l o s  pasos  su ce s iv o s  

de la  r e f e r i d a  canal ,  una s e r i e  de elementos tu b u la res  
que se  ext iend en  a t ra v és  de l o s  pasos de la  c i t a d a  canal  

c i r c u l a t o r i a ,  un m a t e r ia l  absorbente  s o s te n id o  por lo s  
expresados elementos tubu lares  y expuesto por  e l  i n t e r i o r  
de l o s  pasos de la  cana l ,  para que e l  a i r e  c i r c u l e  en 

c o n ta c to  con e l  mismo, medios para cargar  de l í q u i d o  e l  

m a t e r i a l  absorbente ,  y medios para hacer  que c i r c u l e  a i r e  
por e l  i n t e r i o r  de l o s  elementos tubu lares  con independenc ia  
de l  a i r e  que c i r c u l a  por  la  an ted icha  ca n a l .

22 .=  En un aparato de la  c l a s e  anter iorm ente  
d e s c r i t a ,  la  combinación de una cana l  de c i r c u l a c i ó n  
que t i e n e  una s e r i e  de pasos ,  medios para hacer  c i r c u l a r  
a i r e  p or  e l  i n t e r i o r  de la  canal de c i r c u l a c i ó n  y por  l o s  
pasos s u c e s iv o s  de la  misma, medios para c a le n t a r  a r t i f i c i a l ­
mente e l  a i r e  durante l a s  fa ses  de su c i r c u l a c i ó n  por  e l

330



i n t e r i o r  de l o s  pasos s u c e s iv o s  de l a  r e f e r i d a  cana l ,  una 
s e r i e  de elementos tubu lares  que es tán  a l  d e s c u b ie r to  en 
lo s  pasos de la  c i ta d a  cana l ,  medios de humectación que 
cooperan con l o s  c i ta d o s  elementos tubu lares  para e l  

335. en fr iam iento  de e s t o s ,  y medios para ha cer  que c i r c u l e  
a i r e  por  e l  i n t e r i o r  de lo s  elementos tubu lares  con 

independenc ia  d e l  a i r e  que c i r c u l a  por e l  i n t e r i o r  de l a  

ca n a l .
32.= En un aparato de la  c l a s e  anter iorm ente  

340. d e s c r i t a ,  una canal de c i r c u l a c i ó n  que t i e n e  una s e r i e  de 
pasos ,  medios para ha cer  c i r c u l a r  a i r e  por  e l  i n t e r i o r  de 
d icha cana l  y por  l o s  pasos  s u c e s iv o s  de la  misma, medios 
para c a le n t a r  a r t i f i c i a l m e n t e  e l  a i r e  durante l o s  p e r io d o s  
de su c i r c u l a c i ó n  por e l  i n t e r i o r  de l o s  pasos  su c e s iv o s  

345. de la  cana l ,  unos tubos d i sp u e s to s  en h i l e r a s  en s e n t id o  

t r a n s v e r s a l  de l o s  pasos de la  c i t a d a  canal ,  estando l o s  
tubos de una h i l e r a  fuera  de a l i n e a c i ó n  con l o s  tubos  de 
h i l e r a s  c o n t ig u a s ,  unas mechas tubu lares  que c ircundan l o s  
tubos de la s  h i l e r a s ,  y una s e r i e  de bateas o cubetas  

350. s i tuad as  en e l  i n t e r i o r  de l o s  pasos de l a  r e f e r i d a  canal  
para cargar  la s  c i ta d a s  mechas tubulares  de humedad.

42 .=  En irn aparato  de la  c l a s e  anter iormente  

d e s c r i t a ,  una canal de c i r c u l a c i ó n  que comprende una 
d iv e r s i d a d  de pasos  o conductos  unidos en s e r i e ,  medios 

355. para h a ce r  c i r c u l a r  a i r e  por  e l  i n t e r i o r  de dicha canal y 
por l o s  pasos su c e s iv o s  de la  misma, medios para c a le n ta r  
a r t i f i c i a l m e n t e  e l  a i r e  durante lo s  p e r io d o s  de su 
c i r c u l a c i ó n  por e l  i n t e r i o r  de lo s  pasos s u c e s iv o s  de la 
c a n a l ,  unos tubos que a t r a v ie s a n  los  pasos  de la  cana l  

360. de c i r c u l a c i ó n ,  unos tanques o cubetas cargados de l í q u i d o ,  
d i s p u e s t o s  en e l  i n t e r i o r  de l o s  pasos  de la  cana l  y unas 

mechas tubu lares  que c iñen  d ichos  tubos  y se h a l la n  sumergidos 
en e l  l í q u i d o  que con t ienen  la s  cubetas ,  de cuya manera 
la s  mechas se empapan p o r  a c c i ó n  c a p i l a r  del  l í q u i d o  que 
sum inistran  d ichos  tanques.365.
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5 2 .=  "gn un aparato de la  o l a s e  anter iorm ente  

d e s c r i t a  una ca n a l  de c i r c u l a c i ó n  que comprende una d i v e r s i ­
dad de pasos o conductos  unidos  en s e r i e ,  unos tubos que 
a t r a v ie s a n  l o s  pasos de la  canal  de c i r c u l a c i ó n ,  unos 

370. tanques o cubas de l í q u i d o  p r o v i s t o s  de c o l l a r i n e s  que
arrancan v e r t i c a lm e n t e  de l o s  tanques y a ju s ta n  a l re d e d o r  

de l o s  tu b o s ,  estando l o s  r e f e r i d o s  tanques s i tu a d o s  en e l  
i n t e r i o r  de l o s  pasos s in uosos  de la  cana l ,  unas mechas 
tubu lares  absorbentes  que c iñen l o s  tubos y c o l l a r i n e s  y 

375. se h a l la n  sumergidas en e l  l í q u i d o  de l o s  tanques ,  teniendo 
cada tubo v a r i a s  de es ta s  mechas, medios para hacer  
c i r c u l a r  a i r e  ñor e l  i n t e r i o r  de la  cana l ,  y por  cada uno 
de l o s  pasos  s u c e s iv o s  de la  misma, en co n ta c to  con las  
s u p e r f i c i e s  remojadas de d ichas  mechas tu b u la r e s ,  y medios 

380. para c a le n t a r  a r t i f i c i a l m e n t e  e l  a i r e  durante la s  fa ses  

de su c i r c u l a c i ó n  por l o s  v a r i o s  pasos a n te d i c h o s .
62.= Un aparato  para a c o n d ic io n a r  e l  a i r e ,  

e l  cual  aparato comprende una canal  de c i r c u l a c i ó n ,  unos 
elementos tubu lares  c o lo c a d o s  t ra nsversa lm ente  en e l  

385. i n t e r i o r  de d ich a  canal ,  un m a te r ia l  ab sorb en te  en co n ta c to  
con l o s  elementos tubu lares  s iendo  dicho m a te r ia l  

ab sorb ente  s u s c e p t i b l e  de sa tu ra rse  de humedad, y estando 
a l  d e s c u b ie r t o  en e l  i n t e r i o r  de la  cana l  de c i r c u l a c i ó n ,  
medios para c a le n t a r  a i r e ,  y medios para hacer  que 

390. c i r c u l e  a i r e  ca len ta do  en c o n ta c to  con e l  expresado 
m a te r ia l  ab sorb ente ,  a f i n  de que e l  c a l o r  que hay 
p re se n te  en e l  a i r e  a c t i v e  la  evaporac ión  de humedad de 
la  s u p e r f i c i e  de lo s  a n ted ich os  elementos t u b u la r e s .

72.= Un aparato  para a c o n d ic io n a r  e l  a i r e ,
395. e l  cua l  aparato comprende una cana l  de c i r c u l a c i ó n ,  una 

s e r i e  de elementos tubu lares  c o lo c a d o s  t ransversa lm ente  
en e l  i n t e r i o r  de d icha  cana l ,  unos elementos d i fu s o r e s  
de humedad en co n ta c to  con 3a s e r i e  de elementos tu b u la re s ,  

componiéndose d ich os  elementos d i fu s o r e s  de humedad 
de un m a t e r i a l  s u s c e p t i b l e  de sa tu ra rse  de humedad, medios400.
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410.

415.

420.

425.

430.

para c a l e n t a r  a i r e  a r t i f i c i a l m e n t e ,  y medios para ha cer  

que e l  a i r e  ca len tado  c i r c u l e  a l  c o n ta c to  de l o s  elementos 

d i f u s o r e s  de humedad, a f i n  de que e l  c a l o r  que e n c ie r r a  
e l  a i r e  a c t i v e  la  evaporac ión  de humedad d e l  m a te r ia l  
ab sorb ente  de. d ich os  elementos d i f u s o r e s  de humedad, de 
cuya manera se genera va por  de agua por  la  evaporac ión  de 
humedad, y e l  a i r e  ca len ta do  se carga de l o s  vapores  

de agua r e s u l t a n t e .
8 2 .=  En un aparato  para a c o n d i c i o n a r  e l  a i r e ,  

la  combinación de l o s  elementos s i g u i e n t e s :  una canal  de 
c i r c u l a c i ó n ,  una s e r i e  de elementos tu b u la r e s  c o lo c a d o s

transversa lm ente  en e l  i n t e r i o r  de la  c i t a d a  cana l ,  
unos medios de humectación puestos  en co n ta c to  c o n  la s  
s u p e r f i c i e s  de l o s  c i t a d o s  elementos tu b u la r e s ,  funcionando 
d ich os  medios de humectación por  la  evaporac ión  de humedad 
para e n f r i a r  l o s  expresados  elementos tu b u la r e s ,  medios 
para c a le n t a r  a i r e  a r t i f i c i a l m e n t e ,  medios para ha cer  
que c i r c u l e  e l  a i r e  c a l i e n t e  en c o n ta c to  con l o s  medios 

de humectación,  a f i n  de que e l  c a l o r  que hay p r e s e n te  
en e l  a i r e  a c t i v e  la  eva p ora c ión  de humedad de i o s  elementos 

de humectación y medios para ha cer  que c i r c u l e  a i r e  en 
c o n ta c to  con la s  s u p e r f i c i e s  de l o s  expresados elementos 
tu b u la r e s ,  pero  a is ladam ente  de l o s  medios de humectación,  
f luyendo  e l  a i r e  que c i r c u l a  por lo s  medios últimamente 
c i t a d o s ,  a l  c o n ta c to  de la s  s u p e r f i c i e s  r e f r i g e r a d a s  de 
l o s  consab idos  elementos tu b u la r e s .

9a .=  En un aparato  para a c o n d ic io n a r  e l  a i r e  
la  combinación de l o s  elementos s i g u i e n t e s :  una canal  de
c i r c u l a c i ó n ,  unos elementos tub u la res  en e l  i n t e r i o r  de 
d icha  ca na l ,  medios de humectación que c o n s i s t e n  en un 
m a t e r i a l  s a tu ra b le  c o lo c a d o  en co n ta c to  con las  s u p e r f i c i e s  
e x t e r i o r e s  de d ich os  elementos tu b u la res ,  medios para 

c a le n t a r  a i r e  a r t i f i c i a l m e n t e  haciendo  r a d i a r  c a l o r  en 
l a  masa de a i r e ,  medios para ha cer  c i r c u l a r  a i r e  ca len ta do  
en c o n ta c to  con l o s  medios de humectación y cuya m is ión



440.

445.

450.

455.

460.

465.

470 .

es hacer  que e l  c a lo r  f a c i l i t e  la  ev a pora c ión  de humedad 

de la  m a te r ia  s a t u r a b le ,  a f i n  de que lo s  c i t a d o s  elementos 
tub u la res  se e n f r í e n  por  su p a r te  i n t e r i o r ,  y medios 

independ ientes  para que c i r c u l e  a i r e  por  e l  i n t e r i o r  de 
l o s  expresarlos elementos tu b u la re s  y en c o n ta c to  con la s  
s u p e r f i c i e s  r e f r ig e r a d a s  de l o s  mismos.

103.= En un a c o n d ic io n a d o r  de a i r e ,  la  
combinación de l o s  e lementos s i g u i e n t e s :  una cana l  de 
c i r c u l a c i ó n ,  unos elementos tubu lares  c o lo c a d o s  t ra nsver ­

salmente dentro  de la  ca n a l ,  un m a t e r i a l  ab sorb ente  co lo ca d o  
en c o n t a c to  con la s  s u p e r f i c i e s  de lo s  c i t a d o s  elementos

tu b u la re s ,  medios para r a d ia r  c a l o r  en la  masa de a i r e ,  
medios para h a ce r  c i r c u l a r  a i r e  c a le n ta d o ,  a f i n  de que 
e l  c a l o r  radiado e s ta b le z c a  c o n ta c to  con l a  expresada 
m ater ia  ab sorb en te  y a c t i v e  la  eva pora c ión  de humedad 
de la  mi3ma, da cuya manera se  e n f r í a n  l o s  elementos 

tubulares.  , medios para h a ce r  que c i r c u l e  a i r e  en contacto  

con l o s  elementos tu b u la res  e n fr ia d o s  para  que de es ta  
s u e r te  se seque e l  a i r e  a s í  c i r c u l a d o ,  y medios para 
c a le n t a r  a r t i f i c i a l m e n t e  e l  a i r e  d e l  cua l  se ha eliminado 
a s í  la  humedad.

1 1 2 .=  En un a co n d ic io n a d o r  de a i r e ,  la  
combinación de lo s  elementos s ig u ie n t e s *  una s e r i e  de 
cuerpos tu b u la res  guarnec idos  de un m a te r ia l  ab sorb ente  
en c o n ta c to  con las  s u p e r f i c i e s  de d i c h o 3 cuerpos tu b u la res ,  
medios para ca dentar a i r e  a r t i f i c i a l m e n t e ,  medios para 
ha cer  c i r c u l a r  e s te  a i r e  a f i n  de que e l  c a l o r  que 

e n c ie r r a  e s t a b le z c a  c o n ta c to  con e l  m a te r ia l  absorbente  
y a c t i v e  la  evaporac ión  de humedad d e l  mismo, de cuya 
manera se humedece e l  a i r e  y 3e e n f r i a n  l o s  cuerpos 
tu b u la r e s ,  o t ro s  medios independí entes para ha cer  
c i r c u l a r  a i r e  en c o n ta c to  con la s  s u p e r f i c i e s  r e f r ig e r a d a s  
de l o s  cuerpos tu b u la r e s ,  de cuya manera e l  a i r e  que 
c i r c u l a  en segundo término se s e ca ,  y unos conductos  
independientes  para que la  s a l i d a  del  a i r e  húmedo y d e l
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a i r e  3 eco tenga lu ga r .
182.= En un a c o n d ic io n a d o r  de a i r e ,  l a  

combinación de una s e r i e  de elementos tubu lares  guarnecidos  

de un m a te r ia l  absorbente  que e s ta  en co n ta c to  con la s  
s u p e r f i c i e s  e x t e r i o r e s  de l o s  mismos, medios para 
sum in is tra r  humedad a e s te  m a te r ia l  ab sorb ente ,  medios 

para c a le n ta r  a i r e  a r t i f i c i a l m e n t e ,  medios para h a ce r  
c i r c u l a r  e l  a i r e  ca len ta d o ,  a f i n  de que e l  c a l o r  que 
e n c ie r r a  a c t i v e  la  evaporac ión  de humedad de la  materia  
ab sorb ente ,  de cuya manera e l  a i r e  se  humecta p or  la  

d i f u s i ó n  d e l  vapor  de agua r e s u l t a n t e  y se e n f r i a n  los  
elementos tu b u la re s ,  y o t r o s  medios para h a cer  que 

c i r c u l e  a i r e  por e l  i n t e r i o r  de d ich os  elementos tubu lares  

y en c o n ta c to  con las  s u p e r f i c i e s  r e f r i g e r a d a s  de l o s  
mismos, de cuya manera se seca  e l  a i r e  que c i r c u l a  por 
e l  i n t e r i o r  d e l  elemento tu b u la r .

132.=  En un a co n d ic io n a d o r  de a i r e ,  l a  
combinación de l o s  elementos s i g u i e n t e s ;  unos elementos 
tubu lares  guarnecidos  ex ter io rm en te  de un m a te r ia l  
ab sorb ente ,  medios para su m in is trar  humedad a d icho  
m a t e r ia l  a b sorb ente ,  medios para c a le n t a r  a i r e  

a r t i f i c i a l m e n t e ,  medios para hacer  c i r c u l a r  e l  a i r e  
ca le n ta d o ,  a f i n  de que e l  c a l o r  que e n c ie r r a  a c t i v e  
l a  evaporac ión  de humedad d e l  m a t e r i a l  a b so rb e n te ,  de 
cuya manera e l  a i r e  se humedece por  d i f u n d i r s e  en é l  
e l  vapor de agua r e s u l t a n t e  y se e n f r ia n  in te r io r m e n te  
l o 3 elementos tu b u la res ,  medios para dar s a l i d a  a l  
a i r e  humedecido, medios para hacer  c i r c u l a r  o t r o  a i r e  

p or  e l  i n t e r i o r  de lo s  c i t a d o s  elementos tu b u la r e s  y en 
c on ta c to  con la s  s u p e r f i c i e s  r e f r ig e r a d a s  de l o s  
mismos, y medios independientes  para dar" s a l i d a  a l  a i r e  
r e f r i g e r a d o  y s e co .

142#= En un a co n d ic io n a d o r  de a i r e ,  l a  
combinación de los  elementos s i g u i e n t e s ;  unos elementos 
tu b u la re s  guarnecidos  ex ter io rm en te  de un m a te r ia l
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16
A bsorbente ,  medios para su m in is tra r  humedad a d icho  
m a te r ia l  ab sorb ente ,  medios para c a le n ta r  a i r e  a r t i f i ­
c ia lm en te ,  medios para ha cer  c i r c u l a r  a i r e  c a l i e n t e ,  a 
f i n  de que e l  c a l o r  de é s te  a c t i v e  l a  e v a p ora c ión  de 

humedad, d e l  m a t e r i a l  a b s o rb e n te ,d e  cuya manera se  humedece 
e l  a i r e  por la  d i f u s i ó n  en la  masa d e l  mismo, d e l  vapor 
de agua r e s u l t a n t e  y se e n f r i a n  l o s  elementos tub u la res  
in te r io r m e n te ,  medios para h a cer  c i r c u l a r  a i r e  por  e l  
i n t e r i o r  de l o s  c i t a d o s  elementos tubu lares  a f i n  de 
qiie e s t a b le z c a  c o n ta c to  con la s  s u p e r f i c i e s  r e f r i g e r a d a s  
de l o s  mismos, de cuya manera e l  a i r e  se seca ,  medios para 

que e l  a i r e  seco  s a lg a  por  conducto  d i s t i n t o  d e l  a i r e  

húmedo, y medios para c a l e n t a r  e l  a i r e  seco  s a l i e n t e .
152.= En un a con d ic io n a d o r  d e  a i r e ,  la 

combinación de l o s  elementos s i g u i e n t e s :  unos cuerpos 

tu b u la re s  p r o v i s t o s  de un m a t e r i a l  a b sorb en te ,  medios 
para su m in is tra r  humedad a d icho  m a t e r i a l ,  medios para 
c a le n t a r  a i r e ,  medios para que c i r c u l e  e l  a i r e  c a l i e n t e ,  
a f i n  de que e l  c a l o r  que é s te  e n c ie r r a  a c t i v e  l a  eva p ora c ión  
de humedad de l  m a te r ia l  ab sorb ente ,  de cuya manera se 

e n f r ía n  lo s  cuerpos  tu b u la re s ,  medios para ha cer  que c i r c u l e  

a i r e  en c o n ta c to  con la s  s u p e r f i c i e s  r e f r i g e r a d a s  de 
d ich os  cuerpos tu b u la r e s ,  a f i n  de que se seque e l  a i r e  
a s í  c i r c u l a d o ,  y medios para c a le n t a r  e l  a i r e  s e co  s a l i e n t e .

1 6 ° .=  En l a  i n d u s t r i a  d e l  a cond ic iona m iento  d e l  

a i r e ,  e l  s istema que c o n s i s t e  en enfundar tubos m e t á l i c o s  
con m a t e r i a l  s u s c e p t i b l e  de s a tu ra rs e  de humedad, en 

c a le n t a r  a i r e  y ha cer  que e l  a i r e  ca len ta do  c i r c u l e  

a l r e d e d o r  de l o s  tubos lamiendo la s  s u p e r f i c i e s  de e s t o s ,  
en v a p o r i z a r  la  humedad d e l  m a t e r ia l  s a t u r a b le  por l a  
a c c i ó n  d e l  c a l o r  que e n c ie r r a  e l  a i r e  c i r c u l a d o ,  en 
e n f r i a r  lo s  tubos  m e tá l i c o s  y ha cer  que f l u y a  a i r e  en 
c o n ta c to  con la s  s u p e r f i c i e s  r e f r i g e r a d a s  de l o s  tubos 
m e t á l i c o s ,  a f i n  de que e l  a i r e  deseche la  humedad.

172.= En l a  i n d u s t r i a  d e l  saneamiento y
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ácond ic iona m iento  d e l  a i r e ,  e l  s istema que c o n s i s t e  
en guarnecer  unos tubos m e t á l i c o s  de un m a t e r i a l  s a tu r a b le  

de humedad, en sum in is tra r  humedad a e s te  m a te r ia l ,  en 

c a le n t a r  a i r e  en h a cer  c i r c u l a r  e l  a i r e  c a l i e n t e  a l  c o n ta c to

de la  m a ter ia  s a t u r a b lé  de humedad, a c t iva n d o  de e s te  
modo la  e v a p ora c ión  de la  humedad y en fr iando  d ich os  
tub 03 y en h a ce r  c i r c u l a r  un volumen de a i r e  independ iente  
en co n ta c to  con la s  s u p e r f i c i e s  r e f r i g e r a d a s  de l o s  
tubos m e t á l i c o s ,  de cuya manera se  seca  e s te  segundo 
volumen de a i r e  c i r c u l a d o .

189.= En la  i n d u s t r i a  de acond ic ionam iento  

d e l  a i r e ,  e l  s istema que c o n s i s t e  en guarnecer  unos tubos 
de metal  de un m a t e r ia l  s a tu r a b le  de humedad, en sum in is trar  
humedad a l  m a t e r i a l  s a t u r a b le ,  en c a le n ta r  a i r e ,  en 
h a cer  c i r c u l a r  e l  a i r e  c a l i e n t e  en co n ta c to  con e l  
m a te r ia l  s a t u r a b le  de humedad, ac t ivando  de es ta  s u e r te  
la  ev a p ora c ión  de la  humedad y en fr iando  l o s  c i ta d o s  
tubos,  en h a cer  c i r c u l a r  un volumen in depen d ien te  de 
a i r e  en c o n ta c to  con las  s u p e r f i c i e s  r e f r ig e r a d a s  de l o s  

tubos m e t á l i c o s ,  de cuya manera e s te  a i r e  c i r c u l a d o  se 
seca  y en ra d ia r  c a l o r  a l  seno de la  masa d e l  a i r e  seco  

s a l i  en te .
1 9 ° .=  En un a con d ic ion a d or  de a i r e ,  la  

combinación de los  elementos s i g u i e n t e s ;  un elemento 
r e f r i g e r a n t e ,  medios sa tu ra b le s  puestos  en c o n ta c to  con 
dicho elemento r e f r i g e r a n t e ,  medios para c a le n t a r  a i r e  
a r t i f i c i a l m e n t e  y hacer  que e l  a i r e  ca len ta d o  c i r c u l e  en 

con ta c to  con l o s  medios s a t u r a b le s ,  a f i n  de a c t i v a r  la  
evaporac ión  de la  humedad que e s t o s  e n c ie r ra n ,  y medios 
para h a ce r  c i r c u l a r  a i r e  en c o n ta c to  con a q u e l l a  s u p e r f i c i e  
d e l  elemento r e f r i g e r a n t e  que e s t á  l i b r e  de l o s  c i t a d o s  
medios s a t u r a b le s .

209.=  En l a  in d u s t r i a  de a c o n d i c i o n a r  e l  
a i r e ,  la s  fa ses  de acond ic ionam iento  que c o n s i s t e n  en 
hacer  que e l  a i r e  c i r c u l e  en s e r i e  y en s e n t i d o  t r a n s v e r s a l575



18 -

580.

585.

590.

595.

600.

605.

lamiendo p a rtes  de una s e r i e  de e lementos  d i sp u e s to s  en 
se n t id o  l o n g i t u d i n a l ,  de lo s  cuale3  se e l im ina  la  humedad 
por evaporac ión  para e n f r i a r  d i ch os  e lementos ,  y en hacer  
c i r c u l a r  una c o r r i e n t e  de a i r e  in d ep en d ien te  en se n t id o  

sens ib lem ente  p a r a l e l o  a l o s  elementos d i s p u e s t o s  en sent ido  
l o n g i t u d i n a l  y en co n ta c to  con e l l o s ,  a f i n  de que se 

seque d icha  segunda c o r r i e n t e  de a i r e .
219.=  En un aparato  para e l  acond ic ionam iento  

de l  a i r e ,  una s e r i e  de elementos r e f r i g e r a n t e s ,  medios 
para humedecer una pa rte  de l a  s u p e r f i c i e  de l o s  c i t a d o s  
e lementos ,  medios para lanzar  una masa de a i r e  c o n tra  
dicha s u p e r f i c i e  humedecida a f i n  de e n f r i a r  l o s  
c i ta d os  e lem entos ,  c o n s i s t i e n d o  d ichos  medios en una 

s e r i e  de canales  s in uosas ,  y con t igu a s  a t ra vés  de las  

cuales  se  ext ienden d i ch o s  e lementos ,  estando d ichas  
canales unida3 en s e r i e  y medios para lanzar  una c o r r i e n t e  
de a i r e ,  independ iente  d e l  volumen de a i r e  a n te d ich o ,  
contra  l o s  c i ta d o s  e lementos ,  a f i n  de e n f r i a r  y secar  

dicha c o r r i e n t e  de a i r e .
229.= Un aparato  para e l  t ra tam iento  de 

ga ses ,  mediante e l  cua l  se hace pasar uno de l o s  gases 

por una canal s inuosa  que co n t ie n e  v a r i o s  cuerpos 
impregnados de humedad, se  hace que la  humedad se 
eva p or i  de e s to s  cuerpos y se hace pasar un segundo gas 
a t ra vés  de una s e r i e  de cana les  donde se e fe c tú a  e l  
cambio térm ico  con d ichos  cu erp os ,  s i  b ien  a i s l a d o  de 

es tos  y c i r cu la n d o  en s e n t id o  c o n t r a r i o  a l  primero de 
l o s  g a se s .

239.= Un aparato para el  tra tam iento  de 

gases ,  e l  cu a l  comprende l o s  medios para c a le n t a r  alterna¡~ 

damente un gas y h a c e r l e  pasar en co n ta c to  con cuerpos 
impregnados de humedad, a f i n  de que se  humedezca e l  gas 
para h a ce r  pasar un segundo gas en r e l a c i ó n  d e  cambio 
térmico con d ich os  cuerpos ,  pero  a i s l a d o  de e l l o s ,  para 
e n f r i a r  d icho  segundo gas .610.
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242.=  Un aparato para e l  tra tam iento  de gases 

de modo t a l  que l o s  humedezca y l o s  deshumedezca, hac iendo  
pasar uno de l o s  gases por  v a r ia s  zonas que con t ie n e n  
cuerpos saturados de humedad que humedecen d icho  gas,  y 
pasando un segundo gas en s e r i e  por  d ichas  zonas,  pero  
a i s l a d o  d e l  primero de lo s  ga ses ,  a f i n  de e n f r i a r  e l  

segundo gas.
2 5 ° .=  Un aparato para e l  t ra ta m ien to  de gases 

de modo que l o s  ponga alternadamente en estado  húmedo 
y en estado seco ,  e l  cual comprende medios para hacer 
pasar un gas por  v a r ia s  zonas que cont ienen  cuerpos 
impregnados de humedad, para c a le n ta r  e l  gas entremedias 

de d ich a s  zonas, a f i n  de que se humezca y medios para 
pasar un segundo gas en s e r i e  por  la s  expresadas zonas

y a i s l a d o  del  primer gas para e n f r i a r  e l  segundo gas.
"P e r fe c c io n a m ie n to s  en aparatos  para e l  

acond ic ionam iento  d e l  a i r e " ;  t a l  y como queda s u b s t a n c i a l ­
mente d e s c r i t o  en la  p r e s e n te  memoria e i l u s t r a d o  en 
l o s  d ib u jo s  que se acompañan.

Esta memoria c o n s ta  de d ie c in u e v e  h o ja s  

e s c r i t a s  por una s o la  cara .

Madrid, 8 de Junio de 1931. 
THE INDUSTRIAL DRYER CORPORATION.
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