c/I.-

MEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencién por veinte afios, por: » Mejoras en
el procedipiento de fabricacién de ladrillos en el que se combinan
en una sola operacidn la cochura y secado » a favor de Don Franco

BANDINI, residente Roma (Italia) 133, Via Flaminia.-

Como se sabe el procedimiento ordinario para la fabrica-
cidn de ladrillos es el siguiente:
La arcilla de ladrillos cuando sale de la cantera se pre-
para primero convenientemente de manera que adquier2, afiadiendo
5 eventuslmente una cantidad adecuada de agua, el necesario grado de
plasticidad. La mezcla as{ formada se lleva a las mdquinas moldeado-
ras de ladrillos, secéndose natural o artificialmente, los ladrillos
modelados obtenidos. Los ladrillos secados se cuecen subsiguientemen
te en un horno y se extraen cuando se ha completado la cochura y
10 después se enfriam.
Todo esto requiere mucho tiempo y un nimero considerable de

operaciones las que debido al poco valor intrfnseco del material tra
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tado, aumentan considerablemente el precio del producto final,
Para evitar estos inconvenientes es decir, para

/ a) reducir a un minimo el tiempo requerido para el secado,

y para

b) combinar en una sola operacidn el secado rdpido y la co-
chura sin interrupcidn alguna en el proceso, |

el método 4 procedimiento segin el invento se ha estuddado v
tratado pricticamente para comprobar la buena calidad del produecto
obtenido.

El procedimiento comprende las siguientes fases:

1, Za mezela de arcilla se calienta antes del moldeado a unos
95° y se moldea por medio de una prensa o miquina moldeadora, conti-
nuéndose el caldeo durante el,modelado, obteniéndose una mayor plas
tieidad de la arecilla y una subsiguiente economfa en la fuerza de
transmisién requerida por la miquina modeladora.

2, Después del moldeado el ladrillo se coloca en una caja re-
fraetaria en cuyo fondo se ha diaspuesto previamente una capa de are-
na 4 otra substancia pulviforme, precalentdndose previamente esta
arena o similar a la temperatura de unos 95° C.

3.- E1 ladrillo se cubre entonces completamente con més arena
caliente previamente mezelada con una cantidad conveniente de combus
+ible pulviforme, También puede utilizarse combustible liqu;do en
ves de en polvo, no excluyéndose su uso en ningdn casS0,.

4, La caja refractaria se introduce en un tunel de tal longi-
tud que despaés de disponerlo en una fuente de calor en una posicidn
conveniente determinada se obtenga una temperatura de unos 95° C en
1a. abertura de entrada del tunel, aumentando naturalmente esta tem-
peratura progresivamente desde la abertura de entrada del tfmel ha-
cia el punto en que la fuente de calor mencionada se haya colocado,
teniendo esta fuente la nesesaria intemsidad para producir la igni-

cién del combustible mezclado con arena contenido en la caja refrae

taria cuando esta caja alcanza la posiecidn de dicha fuente de calor;
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5, 1a longitud del tdnel es%al que en la abetura de salida la
temperatura es proximamente la misma que la del aire exterior.

4 Es natural que si la caja refractaria se traslada con una ve-
locidad conveniente dentro y a lo largo del témel el ladrillo conte-
nido en la caja recibe sucesivamente las diferentes temperaturas
obtenidas en el recorrido desde la inicial de 95° C, a la del aire
exterior pasando por la temperatura prodacida por la fuente de calor
destinada a la ignieidn del combustible contenido en la caja refrac-
taria.

Esta combastidn dura hasta que se consume el combustible, mi-
diéndose este combustible de manera gque se obtenga el secado y co-
chura del ladrillo contenido en la eaja.

Prdcticamente la cantidad total de combustible necesaria para
el secado y cochura de los ladrillos es, como se sabe, unos 6 % del
peso de los ladrillos;

DesPués que se ha consumido el combustible la caja refractaria
que pasa & lo largo del ténel, produce o cede sg calor al aire expul
sado por la abertura de salida, de manera que dicha caja con el ma-
terial contenido en ells, tendrd aproximademente la misma temperatu-
ra que el aire exterior .

Es natural que si después de la primera caja, se introducen
en el ténel, varias de ellas llenas del mismo modo cada una tendrd,
en cada parte de este ténel la misma temperatura que en dieha por-
cién por la primera caja. Cuando se han alcanzado las condiciones
de trabajo, esto es, cuando en cada seccidn del tiénel la temperatu-
ra. es constante, @l funcionamiento de la fuente de calor exterior,
puede suprimirse, produciéndose la ignieidn del combustible elevan-
do la temperatura de la caja.

Segln varios detenidos ensayos exactos el tiempo requerido
para el secado, cochura y subsiguiente enfriamiento, de los ladri-
1los segfin el proceso especificado, es algo més de 36 horas. Este
tiempo, como ya es sabido, mo es completamente suficiente segfn los

sistemas utilizados hasta el,presente, ni afm para obtener el secado
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Es importante hacer notar que el procedimiento de fabrica-
o1én de los ladrillos segfln la patente, puede llevarse & la prdcti-
ca afn sin mezelar combustible en polvo § 1fquido con arena, si se
prevé una fuente conveniente de calor exterior, de una sufieiente
intensidad para producir la necesaria temperatura para las condicio-
nes de trabajo.

También es posible reducir la cantidad de combustible en
polvo 8 1fquido mezeclado con arena, pero menteniéndose al mismo tiem
po en accidn una fuente exterior de calor, aunque sea con una peque-
fis. emisién de calor.

£l procedimiento segin la patente puede también utilizarse
para hacer ladrillos habiéndose secado previamente la arcilla emplea
ds. y¥ habiéndose molido finamente, sometiéndola después a una presidn
conveniente en moldes de estampacidn, adaptdndose el invento a la
fabricacidn de ladrillos secos.

El procedimiento puede también emplearse cuando se moldean
ladrillos en frfo con una miquina de moldear, estando fria la mezcla
de areilla, inmergiéndose después en un lecho de arena fria y des-

pués en uno de arena caliente y combustible,

Descrito suficientemente el,presente invento lo que se de~
clara como de novedad € invencién propia, son las siguientes reivin-
dicaciones:

l.- Kejoras en el procedimiento de fabricacidn de ladrillos
en el gue se combinan en una sola operacién la cochura y el secado,
caracterizadas porque los ladrillos de arcilla se moldean en himedo
con preferencia, atilizando una prensa o méquina similar, se dispo-
nen en una caja refractaria abierta en un lecho de arena y combusti-
ble en polvo § 1fquido, introduciéndose dichas cajas una tras otra

a lo largo de un horno de tfnel donde se secan y cuecen con la ayuda

»
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de combustible en el lecho de arena;

2.- Mejoras en el procefiimiento de fabricaecién de ladrillos
gggﬁn lo reivindicado en el punto 1, caracterizadas porgque el moldea
do de los ladrillos tiene lugar a una elevada temperatura, por ejem
plo 95° C, utilizdndose para este fin eventualmente masas moldeadas
mlcaimme.

3.- Mejoras en el procedimiento de fabricacién de ladrillos
seé&n lo reivindicado en los puntos 1 y 2, caracterizadas porque se
utiliza un lecho calentado para ladrillos, con prefereneia moldeado
en caliente.

4.- Mejoras en el procedimiento de fabricacidén de ladrillos
seg&n.lo reivindicado en los puntos precédentes, caracterizadas por-
que en la abertura de entrada del tlnel la temperatura se mantiene
a unos 95° C.

5.- Mejoras en el procedimiento de fabricat¢idén de ladrillos
segﬁn lo reivindicado en el punto 1, caracterizadas porque se escoge
un combustible que posee una temperatura de inflamacidn de umos 300°.

6.- llejoras en el procedimiento de fabricacién de ladrillos
en el que se combinan en una sola,operaciénwla ecochura y secado. -se
gﬁn se describe y reivindica en la presente memoria descriptiva.

Consta esta memoria de einco piginas foliadas y escritas 4

méquina por una sola de sus caras.

Madrid, 4 5 de Junio de 1931l.-

Leocadio Lépez y Lépez.-
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