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a favor de CENTRE DE RECHERCHES DE PONT-A- MOUSSON, enR&- 
dad francesa, domiciliada en Pon-à- Mousson(Meurthe-et^\ 
Moselle, Francia), Avenue Camille-Cavallier por" RECI­
PIENTE DE PARED COMPUESTA".
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. < *

t *. * *

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un recipien­
te de pared compuesta para líquidos alimenticios, espe­
cialmente los de materias plásticas, de gran capacidad.

El empleo de las materias plásticas en la fa- 
5. bricación de recipientes destinados a contener líquidos

alimenticios se extiende cada vez más, a pesar de lo 
cual, actualmente, aún está limitado a los recipientes 
de poca capacidad, de no más de un litro.

Algunos da estos recipientes presentan formas 
o dispositivos para facilitar su manutención(presenta10.



- 2 -

5.

10.

15.

20.

25.

123083
eventual de orejas, asas) y su utilización(presendn even­
tual de un cuello o de un pico vertedor para facilitar 
el flujo del liquido).

Otros recipientes, presenta la simple forma .
de un caramelo, pero son relativamente frágiles y no*qom-

* *.
portan dispositivos alguno que facilite el flujo del *li-

* * *

quido. .* ** 
** *Dichas diferentes formas y concepciones eonvjLe-

nen a recipientes de pequeña capacidad, en razón a su po-
co peso y a su bajo precio de coste que hacen que sean*
considerados como embalajes no reutilizables, Pero si'.Jas
mismas formas y concepciones fueran adoptadas para re&Li*

.**
pientes de gran capacidad, es decir, de una capacidad*./*, 
mínima de diez litros, el precio de coste de los mismos 
seria demasiado elevado para que fueran considerados co­
mo embalaje, perdido, dado que estarían obligatoriamente 
provistos de elementos de manutención y de utilización 
(dispositivo vertedor).

La presente invención tiene por objeto un nuevo 
recipiente de gran capacidad para líquidos alimenticios, 
que presenta a la vez las ventajas de la simplicidad de 
formas y de la comodidad de utilización.

Este recipiente, del tipo de pared compuesta 
y en forma de bomb&na, se caracteriza esencialmente por 
el hecho de comportar, por ana parte, una envolvente ex­
terna de material plástico rígido que forma un bulbo cen­
tral unido a dos cuellos tubulares de extremos simétri­
cos, abiertos al exterior, y, por otra parte, una vejiga



interna destinada a contener el líquido, y provista de un
apándice tubular de llenado y vertido, la cual se apoya
contra la superficie interna de la envolvente rígida.

De acuerdo con un%Í6rma de ejecución, la envQl-
vente está realizada a partir de un tubo ensanchado pa-
ra formar el bulbo central unido a los extremos tubúTa-

* + *

res. *e* *** * +
El nuevo recipiente puede ser ventajosamente^ *

*****
utilizado para contener un agua de mesa, leche, aceite; 
o cualquier otro líquido alimenticio, pudiendo tener'por* 
ejemplo, una capacidad mínima de diez litros.

***^
La presante invención tiene igualmente por 6¡hr*

*  *

jeto la asociación de tal recipiente y de un líquido 
mentido acondicionado en dicho recipiente.

Otra características y ventajas aparecerán 
en el curso de la descripción siguiente para una mejor 
comprensión de la cual se acompañan los dibujos adjun­
tos, dados únicamente a título da ejemplo.

En dichos dibujos; La figura 1 es una vista 
alzada con cortes parciales de un recipiente realizado 
de acuerdo con la invención y lleno de liquido; la figu­
ra 2 es una vista del mismo en planta; la figura 3 es 
una vista parcial de un detalle ampliado del mismo; la 
figura 4 es una vista del mismo recipiente mientras se 
está llenando; y la figura 5 es una vista en sección del 
mismo en curso de utilización.

De acuerdo con el ejemplo de realización re­
presentado, el nuevo recipiente para líquido alimenticio
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comporta una envolvente externa E resistente, transporta­
ble y duradera, y una vejiga interna o saco B de duración 
limitada, destinada a contener el liquido L.

La envolvente E, rígida o semirrígida, es de.
* * * * *

material plástico, por ejemplo de cloruro de polivini^o* *.
rígido. Esta de preferencia, pero no exclusivamente,"gor-.*
mada a partir de un tubo de dicho cloruro de polivinj^o

* * +
rígido expansionado para formar un bulbo central -l-*cp-
yos extremos tubulares simétricos tienen forma de tull*- 
pán -2-, acabando en partes cilindricas a modo de cuellos

-f*.de vasija -3-, los cuales presentan cortes extremos pla*f
**.

nos -4- que pueden servir como apoyos del recipiente 
bre un soporte plano. En el ejemplo -2-, uno de los cda¿* 
líos -3- está dlametralmente perforado según el agujero 
-5- en previsión a la suspensión del recipiente. Dichos 
agujeros -5- pueden ser atravesados por una barra -5a-
formando un asidero.

La vajiga B está constituida por una membrana 
delgada -6- de material plástico ligero, por ejemplo 
de polietileno soplado, y comporta un apéndice tubular 
-7- soldado a su extremo en 8(figura 3) y de una longi­
tud tal que cuando el recipiente es suspendido por la ba­
rra -5a- el mismo sobresale sensiblemente del corte -4- 
del cuello inferior -3-. Este saco B cuando está lleno 
de liquido L,ee aplica contra la superficie interna del 
bulbo -1-. Antes de la utilización, su apéndice -7- pue­
de ser ventajosamente doblado al interior del cuello in­
ferior -3- y mantenido asi por ejemplo mediante una liga-
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dura -9- (figura 1), catando de esta mañera protegido de 
las rasgaduras eventuales mientras es trasladado.

Para la utilización de este recipiente se pro­
cede de la manera sigaiente(figuras 1, 4 y 5). .te***

Para llenarlo del liquido L, la envolvente.yí-
* *.

gida 35 se coloca bajo un órgano tubular T de llenado*y+ + *
la vejiga B introducida en el interior de dicha envolYen-

* **
te E se ajusta por un apóndice-7- abierto en el citado, ár-

*<%*
gano, para lo cual se emplea un medio de encaje apropiado.

*
Durante la operación de llenado, vejiga B se aplica sobre, : ;-la superficie interna del bulbo -1-. Cuando el líquldo*ai-
canza cierto nivel, el apéndice -7- de la vejiga B es*<e&I

***'.
trangulado según las flechas f y es soldado en -8- median­
te un dispositivo de tipo conocido no representado, sien­
do entonces ventajoso doblar el mismo en el interior del 
cuello -3- y mantenerlo así mediante, por ejemplo, la li­
gadura -9-. El conjunto del recipiente conteniendo el lí­
quido así acondicionado y listo para ser utilizado, pre­
senta el aspecto de la figura 1.

Para la utilización(figura 5), la bombona es 
dispuesta de forma que presenta el apéndice -7- de la 
vejiga B en la parte inferior, a cuyo efecto puede ser 
suspendida utilizando la barra -5a- introducida en los 
agujeros -5- de uno de los cuellos -3-. Entonces es li­
berado el apéndice -7- que sobresale del cuello inferior 
-3-, y es cortado por encima de la soldadura -8- para 
permitir la salida del líquido. Para parar ésta puede 

ser estrangulado por pinzas de las cuales se ha represen-
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tado esquemáticamente los extremes en -10-, constituyen­
do el apéndice -7- asi estrangulado una especie de bure­
ta de Mohr.

La salida del líquido se efectúa perfectameg*
te sin que entre aire, dado que la vejiga B es compietp-* .. * *
mente deformable y se encoge a medida que aquella tiene

a
lugar. La abertura del cueLb superior -3- permite oty..

*.* *
servar el hundimiento de la vejiga y, en consecuencia,.
evaluar la cantidad de liquido que queda en la misma.Éb-

$*****
ro, del hecho mismo de la ligeresa de su membrana, por son-

; Jp
siguiente, de su deformabilidad, cuando el nivel del lí*

* *quido es suficientemente bajo, la vejiga B no se aplica *.i*.e * *bien contra la superficie interna del bulbo -1- y corre* ' 
incluso el riesgo de salirse de la envolvente B por la 
amplia abertura del cuello inferior -3-. Para evitar que 
le ocurra este, se ha previsto ventajosamente la rejilla 
obturadora -11- de forma cilindrlca(figura 5) que se apli­
ca como un tapón en el extremo del cuello inferior -3-, 
dando lugar a una abertura justa suficiente para que 
pase el apéndice -7-. Dicha rejilla -11- sirve de sopor­
te de retención de la vejiga B cuando por trazos inte­
rrumpidos en B̂ *.

Después de la utilización, la vejiga B vacia 
se tira, siendo en cambio conservadora envolvente rígi­
da E para su reenvío al proveedor.

Esta nueva bombona compuesta de una envolven­
te rígida transportable y duradera y de una vejiga inte­
rior deformable y do duración limitada presenta las ven­
tajas siguientes.

- 6 -
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Simplicidad de fabricación de la envolvente E 
a partir de un tubo por un procedimiento de expansión 
neumática en caliente, del tipo conocido de forma abom­
bada uñida a dos cuellos -3- de extremos tubulares -4-******

Carácter perfectamente higiénico del recipitn-* ** * *te dada la no introducción de aire durante la salida del
* * *

líquido y, en consecuencia, sin riesgo de alteración., 
del que queda en la bombona.

Comodidad de uso gracias a una buena salida*de

n *.

chorro limitado por el pequeño diámetro del apéndice*!-*? 
y gracias a la facilidad de paro de dicha salida por^e**
trangulamiento del apéndice a modo de bureta de Mohr.*.***

Capacidad importante del recipiente dada eu*..** 
forma abombada y poca superficie a ocupar en el suelo.

Ligereza dada su capacidad, gracias al empleo 
de un material plástico para le envolvente rígida E de 
poco espeeor por su formación por expansión neumática, 
así como al empleo de una simple vejiga delgada para con­
tener el líquido.

Facilidad de manutención y de almacenamiento 
dada la forma de cuerpo de revolución abombado con cue­
llos tubulares de extremos simétricos, que permite la roda­
dura sobre railes paralelos, los cortes extremos planos 
de los cuellos -3- susceptibles de apoyarse sobre un so­
porte plano, y loa agujeros -5- de suspensión.

Protección del recipiente contra los choques y
rasgaduras gracias a la envolvente resistente B.

A titulo de ejemplo, partiendo de un tubo Ae
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cloruro de polivinilo rígido de un diámetro del orden de
200 mm, de un espesor del orden de 2 a 3 mm; de una lon­
gitud del orden de 400 a 500 mm, al cual se somete a ex­
pansión, se obtiene una envolvente rígida para una bo^lyg-
na de una capacidad de 20 1. de agua aproxlmada&ente V*,* *** *
de peso 1,000 a 1.500 g. *

*

Se comprende que la presente invención no qptá
** *limitada al modo de ejecución representado y descrito,.

por lo que la envolvente E y la vejiga B pueden ser rea-
lizados con todo material plástico apropiado distintos ?-s
indicados en este ejemplo. *?'* ̂ **.

Por otra parte, el recipiente en cuestión, en* *
**!*+lugar de ser suspendido por la barra -5a-, puede ser co-* * 

locado sobre un soporte apropiado que sirva de asiento a 
la parte ensanchada del bulbo.

N O T A

Se reivindica como objeto del presente modelo
de utilidad:-

1. Recipiente de pared compuesta, en forma 
de bombona, para contener líquidos alimenticios, carae- 

20. terizado por el hecho de comportar, por una parte, una
envolvente externa de material plástico rígido formando 
un bulbo central unido a dos cuellos tubulares de extre­
mos simótricos, abiertos al exterior y, por otra parte
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una vejiga interna destinada a contener el líquido, pro­
visto de un apéndice tubular de llenado y vaciado, la 
cual reposa contra la superficie interna de la envolven­
te rígida.

2. Recipiente de pared compuesta, de acuerde,* *, ***con la reivindicación anterior, caracterizado por el *'  ̂ +**$
hecho de estar realizada la envolvente del recipiente.a

*.* *
partir de un tubo expansionado para formar el bulbo cen-

* f *tral unido a los cuellos tubulares extremos. ++ *+ +
3. Recipiente de pared compuesta, de acuerdo ̂

I * *con las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado por el he*?**.f * * *cho de presentar los cuellos tubulares simétricos de ** *
* **los extremos de la envolvente un corte plano extremo sus 

ceptible de apoyo del recipiente sobre un soporte plano.
4. Recipiente de pared compuesta, de acuerdo 

con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado por el hecho de que uno de los cuellos 
tubulares está provisto de agujeros para la suspensión 
del mismo.

5. Recipiente de pared compuesta, de acuerdo 
con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque la vejiga está constituida por 
una membrana delgada, ligera y deformable.

6. Recipiente de pared compuesta, de acuerdo 
con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado por el hacho de comportar una rejilla 
amovible de retención de la vejiga, introducida dentro 
de uno de los cuellos tubulares de los extremos de la



- 10 -

5.

10.

*

envolvente para obturar éste, ai bien deja nn paso para 
el apéndice tubular.

7. Recipiente de pared compuesta, de acuerdo
con las reivindicaciones anteriores, caracterizado poj^
el hacho de soldar el extfemo del apéndice de la vejigp.

***después de llenado este y por doblarlo en el interiorada
uno de los cuellos tubulares de la envolvente.

8. Recipiente de pared compuesta, 
la presente memoria consta de diez hojas 

das escritas a máquina por una sola cara.
Barcelona, 18 de octubre de 1965

,***
? *  * ** %
.

folla-$
* *. * *

**<-. . *
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