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HENORLIA DESCRIPTIVA

de la PATENTE DE INTRODUCCION, por 1lC afios, solicitada a fa-
vor de Don Ramdn Rexachs, residente en Parcelona, para "UN
SISTEMA DE PUNZON Y CONTRAPUNZON PARA LA FABRICACION DE BO=-
TONZS FORRADOS",

Ia fabricacidn de botones forrados ya sea con tela, pa=-
fio, cuero u otros materiales andlogos, consiste en su esenci-
41idad en recubriri la pieza metdlica que constituye la cd-
pula o parte superior del propio botdn con una porcidn de 1s
tela o material de que se trate, rebatiendo los bordes de
aquella en el interior de la cazoleta que forma la propia ot
pula y en fijsr a la nisma, por presaidn, el elemento que conse
tituye laz parte posterior del propio botdn, que es el que re-
tiene la tela o material de recubrimient .

El acoplumiento de las dos indicadas piezas constituti-
vos del botdn se verifica mediante una prensa y eon el empleo
de un sistems de punzdn y contrapunzdn cuya construccidn pue-
de ser variable; pero los punzones que hasta el presente se
han fabricado en nuestro pafs resultan sumamente complicados
y la disposicidn en los mismos de las partes que se han de
montar o acoplar son sumamente lentas y entretenidas. Sin em-
bargo, en los fLstados Unidos de la America del Norte se cons=-
truye un nueve tipo de tales moldes y punzoﬁes cuya fabrica=
cidn va el recurrente a establecer en nuestro pafs por lo aue

al amparo de la vigente Ley de Propiedad Industrial, recaba
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se le garuntice en su explotacidn exclusiva mediante la *aten-

te de Introduccidn a que se refiere la presente memoria descrip=-
tiva.
En el sistema de punzdn y contrapunzdédn de gue se habla, a
25 la sencillez de su construccidn se une la de que la colocacion :
tanto de la cidpula del botdn en el punzén como de la varte pos-
terior del propis botdn en el contrapunzdn se llevan a cabo de
una manera sumamente fdcil y rdpida, y sin que en ningun caso
se produzea el arfuzado de la tela o material de recubrimiento
30 del propio botdn.
En los dibujoe de la hoja adjunta se representa el punzdn y
contrapunzén de que se trata y la manera como el mismo se utilie-
Za.,
£l punzdn de que se habla estd formado por una pieza ciline
3% drica tubular ~l-, aque en su parte inferior forma un ensanchamie
ento =2« cuya cara inferior presenta un refundido circular =3-,
de diametro mayor que el punzdén propiamente dicho =4«, que vd
montado en la propia pileza ~l-. Xl punzdn -#-4= por su extremo
inferior afecta la forma correspondiente a2 la de la pnarte supe-
40 rior del botdn que se fabrique y podrd por tanto ser esférieca -
como en el caso representado = plana o de otra cualquiers conve-
biente. Dicho punzdn queda imposibilitado de girar por un torni-
llo =5«, montado en la pleza «1l= y que se aloja en una rasnura
que presenta el punzdn y éste termina superiormente en un plati-
45 1lo ~6= que es el gue recibe la accidn de la prensa en que Sse
dippone para su utilizacidn.. |
Las cosas estdn ademds dispuestas de mzners que cuando el
punzdn llezue al punto mds bajo de su recorrido el platilleo 12 .
descanse sobre la pieza =l=2-,
60 Por lo que se refiere al contrapunzdn comprende una pieza

-8«, que es la que se aloja en el plato de la prensa, y que fore
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ma un ensanchamiento =7- sobre el que se levanta el nicleo

«9« que en su extremo supekior forma una cavidad o depresidn -10-
En este nidocleo -9- vd montada la pieza =lle, gue forma un en=

55 sanchamiento superior =12=~, de diametro apropiado para encajar

)

exactamente en la cavidad =3- del punzén y esta pieza queda man-
tenida levantada en lo que nermite un tornillo ~11'- por 1la
aceidn de un resorte =13- yue obra enyfe la corona =7e de la ple-
58 =7=9= y el ensanchamiento ~12~ de la piesa =ll=, Ademds, el
60 norde =12'= del agujero de lu pieza =1le gueda cortado a bisel,
Para su utilizacidn se dispone la parte superior del botdn
~l4- provista del recubrimiento o forro correspondiente, aplia=-
da gontra el punzdn ~4e-, quedando dste empujudo a fondo en la
pleza -l= y sobre el niueleo =-9= del contrapunzdén se establece
65 la pieza =19« gue constituye 1a parte posterior del boton, Ll
contrapunzdén se acopla con el punzdn, udojdndose al efecte la
gorona =12=, en el refundido =3~ del primer@_y en esta forma
3e dispone en la prensa y ai actuar esla bajo el punédn\Que am-
puja la caunisa =ll- del cuntrapunzdn husta yue se establece
70 contactu c¢on la pieza =15e ue de estu manera vy a presién se °
fija & la =l4=, guedando forwadc el botdne
Al dejar de obrar la presion sobre el grupe forumado por
el punzdn y el contrapunzon reacciona el resorte =13, se levan=
ta la pleza =ll=- con relacidn al nidcleo =9« y en esta forma
76 queda el botdn suelto en la parte alta de la propia pieza «ll-,
Las formas y dimensiones de las distintas partes que con=
prende este punzdm y su correspondiente contrapunzdn serdn va-
ribales, somo lo seran los materiales de que se faoriquen, sus
detalles de orden constructivo y en general en todo cuanto no
80 altere, cambie o modifique la esencialidad de la Yatente desciie

ta.
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Se reivindica como objeto de esta Patentes

19 - Un sistems de punzén y contrapunson para la fabricacicn
de botones forrados cuyo punzén que es eilfndrico, presenta su
superficie extrema inferior de la configuracién gorrespondiente
a la superficie recubierts o forrada del botdn de que se trate,
y por &u parte superior forma um platillc que es el que recibe
1la accidn del de la prenss y egste punzén gueda alojado en una ple-
za cilindrico tubular que inferiormente forma un ensanchamiento
con un refundido en su cara inferior para el alojamiento del cuer=
po del contrapunzén y la altura de la mencionada plcza cilindri-
ca tubular es tal que limita el recorrido del propio punzdn.

20 . ¥l propio sistema de punzén y oontrapunzén en &l que es~
te dltimo estd constituldo por una pleza o ndcleg. con medies
para su montaje en el plato inferier de la prensa en qus Se mon=
tan o acoplan las dos partes que forman el botdn y este nicleo
en su parte superior gueda rodeado por una picza cllindrice tu-
bular gque por Bu parte guperior forsa un ensunchamniento que es
el que se alojs en el retundido mencionado en la reivindicaeidn
anterior, quedando 1z referidua plega cilindrica tubular levan-
tada con reluoidn ai nicleo ceniral por 1a accidn de un resorte
helicoidal que la podea.

3% - Un sistiema de punzdn y contrapunzon para la fabriea~
cidn de botones forradoss

Consta la presents memoria descriptiwa de cuatro hojas folia=-

das escritas por una sola caTde
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