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MEMORTI A DESCRIPTIV A
para una patente dqﬂnvencién por veinte afios por "Procedimiento
y dispositivo para la transmisidn de fuerza™ a favor de la r.gki

PULVIS AKTIENGESELLSCEAFT, residente en Glarus (Suiza)¥

El invento se refiere a un procedimiento para la transmi-
gi6n de fusrza y a un dispositive para ponerlo en practica’d

El objeto del invento es wn nuevo procedimiento para la
transmision de fusrza entre un organo motor y otro movido, y el
cual consiste en que sSobre el 6rgan;%mOVBr S8e aplica una sustan-
cia pulviforme, Se monta un 6rrano de accionamiento de esta sus-
tancia por delante dal organo’moﬁbr ¥y la densidad de dicho medio
motor se aumenta gracias a que se somete a la accion de la fuerza

centrifuga con el fin de hacer qus el medio de accionamiento ac—

tue como un elemento elastico de acoplamiento entre el S8rgano mo=



tor y el movidod

Pl %Q . )
- N El invento se propone ademids crear un dispositivo, median-

Y te el que se pueda llevar a la practica el indicado procedimiento

BEste dispositivo comprende drganos motores y movidos colocados coa-

15 xialmente y giratorios reciprocamente’d, componiendose el drganc mo-
vido de un tambor y el drgano motor de una aleta que se extlende
radiglmente y la cual posee superficlies laterales y una superficie
terminal que Se extiende axtalmente al motor, fijandose la super—
ficie terminal a una distancia radial dada del eje de giro y sepa-

20 rada radlalmente de la cara interior del tambors BEste se llena par—
cislmente de una sustancia pulviforme de tal clase que se acumule
en un medio motor contra una superficie lakeral de la indicada ale=
ta en conformidad con la rotacidn reciproca del drgano motor y del
drgano movido y pueda comprimirse paulatinamente por efecto de la

25 fusrza centrifuga para actuar como elemento de acoplamiento elas-
$ico entre el Srgano motor y el movido?

E1 dibujo adjunto presenta unas formas de ejecucidn de
dispositivos destinados al nuevo procedimiento a titulo de ejem=
plo%

50 Ia fig: 1 ilustra esquematicamente la formacidn del me=
dio motor de m terial pulviforme sobre un soporte fijow:
‘. Ia fig. 2, es una vista andloga é ilustra< la formacidn
vy actuacidn de un drgano motor sobk¥e el soporte movil'd
ILa fig. 3, es una seccidn axial por un dispositivo para
35 poner en practica el nuevo procedimiento.
ILas figs., 4 y 5 sSon secciones transversales con el dispo-
sitivo en d40s fases distintas del funcionamientodl
Las figs. 6 a 9 ilustran el funcionamiento del dispositi-
Vo
40 ILa fig.s 10, presenta un par de curvas para ilustrar di-
versoS momentos de rotacidn del arranqueﬁ
La fig. 11, es una Seccidn axial de una forma distinta

de ejecucidni
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Ias figs. 13 4 15 representan diversas secclones transversa-
1o de 108 elementos axiales de la ejecucidn segfin las figsill y
124

Les figs, 16 & lg son Secc iones axialesa por otras fosmas d;S:
tintas de ejecucidny

Les fig§'s 19 y 20 Son una seccidn axial y transversal res=
pectivamente de uma forma de ejecucidn con elementos axiales mé-
vilesi

Para aplicar el principio en qne se basa el invento nos re=
feriremos primero a la figs 1

Sobre una superficié de sosten 1, fija descanSa una masa
pulviforme 2% S1 admitimos que Se procura desplazar la masa pulvi=
forme 2 en direccién de la flecha mediante una pared o una coraza
é? entonces noS encontraremos que la masa opone al movimiento de
la pareéguna resistencia & reactancia’ Esta resistencia se podria
denominar presidn pasiva de la mazad El valor de esta presidn pa-=
siva depende de la cantidad, del peso especifico y del rozamiento
interno del polvo. La cantidad de este puede en clertas circuns-
tancias determinarse como una funcién de la altura h del medio mo-
tor, pues esta altura en estado normal del polvo depende del angu~
1o natural de rozamiento de la masa pulviforme’s Si en el éjemplo
dado el medio motor se dispone de altura suficiente, entonces la
resistencia pasiva puede como resultado ser siempre capaz de im=-
pedir el movimiento de la pared, 8in perjulcio de la magnitud de
las fuerzas de aceleracidn que actuen Sobre la pared, presuponien=-
do que dichas fuerzas actuen sin choque’d E1 anterior ejemplo sir—
ve para ilustrar el pringipio mecanico del nusvo procedimient o’

Sin embargd variando ligeramente el ejemplo nos serviri

tambien para explicar el nuevo procedimiento bajo el punto de vis~

ta dindmico® Para este objeto solo se necesita reemplazar la su=-
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perficie de Sosten 1 segfin 1a fig. 1 por un soporte movil, por
ejemplo sobre la superficie de sosten 1 apoyada sobre ruedas de la
figl 27 Un movimiento del gsoporte 1 en direccidén de 1la flecha, pue-
de en este caso realizarse por el hecho de qus la pared 3 se empu~
je contra la masa pulviforme, hasta que la presidén pasiva sea su~-
ficiente para arrastrar el soportes De aqui Se deduce que en este
caso el polve actua como un drgano de transmisidén de fuerza entre
el 6rgano motor 3 y el Organo movido 1% Segiin el invento este me=
todo se completa para hacer capaces a pequeilias cantidades de polvo
de transmitir grandes fuerzas sometiendo para elles al medio motor
de material pulviforme a la accion de la fuerza centrifugaE'Esto v
comunica al polvo una densidad relativamente elevada, la cual cre-=
ce con el cuadrado del nimero de revoluciones y es proporcional a
la distancia del centro de rotacidn, Asi se faculta al polvo para
ejercer durante la rotacidn una resistencia pasiva que siendo ele-
vado el numero de revoluciones en comparacidén con la presidn ejer-
cida por 1la misma cantidad de polvo en reposo, Sera muy elevadayl
Por esto se compremde que en esta forma puede transmitirse gran-
des momentos de rotacidén mediante pequefias cantidades @e polvod

De lo anterior se deduce que er nuevo procedimiento
se funda en los sigulentes fendmenos; a saber:

15 En el aprovechamiento de la resistencia pasiva de
la masa pulviforme, o sea de un fendmenoestdtico, y

2) En el aumento de la resistencis pasiva de 1la masa
pulviforme por efecto de la fuerza centrifuga de lo que se deduce
un aumento temporal de la densidad de la masa ¢ Sea de un fendmeno
dindmico’!

Para llevar a la practica el nuevo procedimiento se
utilisa por e jemplo el dispositivo ilustrado en las figs. 5,‘ a 5%
Por 10 se 1pdica un cubo que puede fijarse en un eje aqui no ilus~
trados E1 cubo 10 1lleva dos aletas radiales. 11 que estan provis-

tas de superficies laterales y de una superficie terminal que se
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extiende gxiglmente al cubo’y Cada aleta Se une con el cubo median-
te un par de brazos 12 que entre s{ dejan 1ibre una abertura 134
Ademds de los brgzos 12 las dos paredes extremas 14 vistas en di-
reccidn axial de una caja cilindrica o de tambor 15 que circunda

al cubo 10 y a las aletas 11, pueden girar sobre el cubo 10 La su-
porficie extrema de las aletas 11 sSe extliende casi hasta la cara
interior del tambor 15 y se extienden en direccidn axial casi has-
ta las superficies extremas del tambor 15, Entre la cara interior
de 1las aletas y el cubo de las paredes terminales 14 se extlenden
ademds de 1los brazos 12° otros bragzos 167 16 (fig. é)? Para ase=
gur;r un cierre hermetico entre las rugdas de aletas y el tambor
Se prevén empaquetaduras anulares 17, 179 En el manto del tambor
se halla practicado un agujero de relleno, que,8e6 cierra con un ta=
pon roscade ;§B Despues de haber aflojado este tapon lg se‘puede
introducir material pulviforme de naturaleza adecuada en el tam=
bor. para llenarlo hasta un grado deterpinadot Por expresidén m"pol-
vom"d "maberial pulviforme™ debe entenderse una masa de particulas
mids o menos fFinamente divididas, por ejemplo un verdaderec polvo 6
pequeiias esferitas 0 granos de acero u otro metal o material ade=
cuad o _

S1 el dispositivo se encuentra en repogo, entonces el pol-
vo ocupa 1la parte mis baja del tambors S1 el eje motor con el cubo
10 y 1las aletas 11 Se pone en rotacidn, entonces cada aleta en su
movimiento descendente dentro de la masa fija pulviforme tiends a
arrastrarla) y hace que la misma se acumule como medio impulsor
por delante de 1g aleta’ Como durante el periodo de arranque exis=—
te una diferencia en la velocldad entre la aleta y el tambor que
contiene el polve, la altura del medio motor Se levantard hasta un
valor h' (fig# 6) o h, en conformidad con el angulo natural de ro=-
zamiento x (fig: 6)¢ Por efecto de esto el medic impulsor sube a
una altura mayor que ls extension radial de 1la aleta, como sSe ilus=~
tra en la fig? 4? de suerte qus el polvo atraviesa por los orifi-

ciogs 12 y 16%
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A medida que el rozamiento cindtico se transforma en rozamien=
to estdtico en conformidad con la diferencia entre la velocidad de
la aleta y del tambor que desclende 4 cero, descenderd la altura
del medio impulsor, y en.la posicién de reposd la altura de este
viene determinada por el angulo natural de rozamiento g. desplazan=
dose el punto mis alto hO de la curva fija de la‘aleta?‘hasta que
Se ajusta la inclinacidn hacia ambos lados para coincidir con el
angulo x (figd 7)& Ahora la aleta y el tambor giranm sincronicamen~
te%‘Eﬁje estado se ilustra en la figy 5% Accionandose sincrdnica-
mente existe la cohpensacién tanto entre el momento rotgtorio mo=
tor de la rusda de aletas y la presién pasiva de 1la masa./ como tam=
bien entre el momentor8e rotacidén de 1la; carga que actua sobre el
tambor y el momento de rotacidn que se produce del rozamiento entre
el polvo y el tambor. En el sincronismo los medios impulsores de
polvo son fijos osm relacién a la aleta y al tambor y el rozamiento
interior estatico del polvo se cuenta como una funcidn de 1la canti=
dad de este, de la naturaleza fisica del mismo y del niémero de re-
voluciones que determina el valor del momento de rotacién que se
puede transmitiry

51 1a carga sobre el drgano accionado se sobrepasase de 10
que puede t;ansmitir el polvo, entonces tendra lugar un resbalamien
to, esto es) se presentara una dlferencia en la velocidad entre el
tambor y la aleta y por tanto tendrd lugar un corrimiento del pol-~
vo dentro de los medios impulsoresf’conﬂlo cual, en lugar del roza=-
miento estatico del polvo, sSe presentard un rozamiento cin$tico nu~
méricamente menor, Estas dos circunstancias, esto es, la presenta-
cién de una diferencia en la velocidad entre la aleta y el tambor
¥ la sustitucidn del rozamiento estdtico por el cindtico dari por
resultado que Se aumente la altura de los medios impulsores duran—-
te el periodo del resbalamientos El funcionamiento del dispositive
en @l resbalamiento es practicamente identico al que se ha explicado

antes al describir el arranque?
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El procedimiento antes descrito para la transmisidn de

fuerza, permite disponer medios por lo8 que pueda darde al momento

de rotacidn del arrangue cualquier momento previamente determinado

o) 1o que en la practica es de la mayor importancia, puss puede apro-

éb vecharse en forma muy econdmica o] momento de arranque de cualquier
'5? motory Las caracteristicas principales de esta aplicacién del pro=—
- cedimiento pueden explicarse.con referencia a las figd 8 y 93 Su=
180 pondremos que 1as.figsﬁ 8 y 9 pregentan un detalle del carro re-
" presentado en la figs 2 y admitiremos ademas que este carro se pon-

ga primero en movimiento por medlo de una aleta 3 de menor altura
(figs 8) y luego por medio de otra alefa 5 de mayor altura (figs9)%
Es claro que en el primerveaso la aleta penetraré en mayor profundl
185 dad en la masa pulviforme, pues se le opone una resistencia positi-
va menor de la masa que en el @ltimo caso, presuponiendo, natural-
mente. que Da fuerza motriz P sea la misma en ambos casos durante
el periodo de aceleracidén. Asi la distancia ;1 (fig. g) es mayor
que 12 (fig% 9) y el pericdo de aceleracién resglta en el caso se=-
190 gfin 1a fige 8 mayor que el caso segfn la fig: 93 Con otras pala-
bras. el arranque tiene lugar mis suavemente sSirviendose de una
aleta de menor alturad
En 1la practica puede aprovecharse esta observacién cal-
culando la altura de la aleta al canto exterior de la abertura 15
" 195 (fig) 5) hasta que se plerda para el canto exterior de la aleta 11%
Debe advertirse sin embargo que la altura eficaz de la aleta en es-
ta unfon depende tambien de la cantidad de polvo contenido en el
tambor *J Empleando una aleta de. menor altura es posible tener unm
momento rotatorio de arranque de naturaleza esencialmente siempre
200 creciente, esto es. un arranque suave y lentof como Se indica por
la curva 1 de la fig.10, mientras que sirviendose de una aleta més
alta se puede obtener un momento rotatorio de arranqus que prime-~
ro decrezca y lusgo aumente, como Se indica por la curva II de la

fig. 10, Si se emplean aletas de altura media, entonces pueden ob-
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tenerse momentos rotgtorios de arranque que Se encuentren entre
los ardiba indicados]

En las figs%*ll a lé g6 ilustran dispositivos que sir—
ven para poner en practica el procedimiento arriba indicado y en
los que Se asegura en forma Sencilla una distribucidn uniforme del
material pulviforme! Asl se reparten uniformeménte los esfuerzos
del dispositivo y se impide se perturbe el equilibrio y todo roza-
miento™

En las figs? 1l y 12 se designa por 21 un cubo que Se
deberd fijar sobre uno de los ejes que se han de unir mediante el
aQOplamientoéiEl cubo 21 lleva clerto ndmero de pilezas 22 de for-
ma de disco, verticales al eje del cubo y que en direccidn axial
tiene cierta distancia reciprocas Estas piezas de forma de disco
llevan cerca de su periferia cierto nitmero de pernos 23 distribui-
dos anularmente y que atraviesan por los orificios de todos 1l6s
discos 22°% Sobre 1las partes terminales del cubo 21 se apoya la ca=
ja envolvente 24? que representa la otra parte del acoplamiento y
que Sse ha de fijar sobre el otro de los ejes a acoplaré*Esta caja
Se debard llenar parcialmente con un material pulviforme, grahular
é andlogod

Al girar la rueda 21-25 este material se veri forszado
a tomar parte en el giro, pues primeramente es arrastrado por los
Pernos 23 y luego tambien por las partes 22 de forma de disco,arras:
trando a su vez el material a la caja 24 por el hecho de que por
la fuerza centrifuga se comprime enérgicamente contra la superficie
de manto de la cajas Al girar esta Se hace girar la rueda® Como los:
pernos 23 dejan pasar entre s{ al material pulviforme o grantlar,
éste puede distribuirse facilmente en la forma requerida por la ro-
taciénd! B1 acoplamiento resulta asi muy eldstico y asegura tambien
una distribucidn uniforme de los esfuerzos en toda la periferiai
Las caras Interiores de la caja pueden ser estriadas

como se Indica en la figi 12 en 267 Tambien pueden preveerse estria
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ciones en los pernos -23 como Se indica en 27 y en 28 tambign Se
indica un estriado de los discosd La forma de los pernos puedse ser
1a que se quiera y asi pueden Ser por ejemplo sal?entes Semiwredon-
dos (25a: fig? 15) cuadrangularas (25b? figﬁ 14)) triangulares
(23ey fig 15), etc.

La 6 jecucién segfin las figss 11 y 12 presenta una multi-
tud de discos radiales 22, cuyo nimero sin embargo puede ser mayor
o menor que el representado en la Figd 11% '

En 1la fig% 16 se ilustra una forma de ejecucidén que pre=
senta un solo diasco 52 fijo en el cubo 51 de la parte motriz del
acoplamiento y que sirve para sustentar los elementos extendldos
axialmente. Estos elementos axiales Se comppnen aqui de paletas 55
f£ijas en la periferia del disco 33 en el nimero que?quiera y las
cuales preferentemente se distribuyen con unifosmidad en la direc~
cién periferica del disco? Se fijan en este preferentemente median=-
te soldadura autdgena, de manera que puedam recambiarse con relati-
va facilidad cuando Se desgastel.

La parte movida del acoplamiento se compone de dos pie-
zas anulakes 54 y 35 unidas firmemente entre s{ por su periferia
exterior: Las dos constituyen una caja que presenta una camara hue-
ca %6 de dimensiones axiales muy cortas en comparacién con el dia-
met ro’d

Bl disco 52 junto con las paletas sustentadas por 61 se
encusntra en esta camiara husca que deb9 llenarse parciaslmente con
material finamente dividide como polvo, pequeiias bolitas o granu~
los cuerpos en forma de agujas 6 similares, debiendo este materiald
reglizar la transmisidén de fuerza entre la parte motera y la movi-
da del acoplamiento?

Las partes 34 y 35 de la caja tlenen tal forma quwe la
periferia de la cdmara hueca 56 es de forma de arco de circulo en
seccifén transversal<s E1l borde exterior de las paletas Se encuentra
cerca ¢e esta parte de forma de arco circular de la c&mara hueca ¥y

tienen tambien forma de arco circupar, de manera que existe entre
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las paletas y la pared de la caja un juego 37 esencialmente de la

o misma magnitud por todos los puntos’!

% En 1la forma de ejecucidn ilustrada enm la figﬁ 17 el cu~
bo 41 de la parte motriz del acoplamiento lleva dos discos 42 que
en su periferia sustenta cierto nfimero de aletas 43 extendidas axia

275 y radialmented La parte movida del acoplamiento se compone de las
dos partes de caja 44 y 45 que entre si forman un espacio hueco 46
para recibir el material finamente dividido. Tambien en este caso

® la periferia exterior de la cdmara hueva se ilustra curvada:
El funcionamiento de la forma de e jecucién seglin las fi-

280 guras 16 y 17 es andlogo al descrito con referencia a las figs% 11

y 122

En 1la fig? 1g‘se ilustra una forma de ejecucidén que ssen

cialmente coincida con 1as formas de ejecucidn seghn las figs 16 ¥

17% En 1a fig.‘la el cubo 51 de la parte motriz del acéplamiento
285 1leva un solo disco 52, que a su vez Sustenta cilerto niimero de pa-

letas 55 extendidas axialmente, y de las que solo se ilustra una

en el dibujo’! Tambien aqui la parte movida del acoplamiento se com=

pone de una caja, 1la cual sin embargo se diferencia de las ilustra—

das en las figss 16 y 17 por el hecho de que Se compone de itres par

290 tezs, a sgber de dos partes terminales 54 y 55 y de un mantoe 56 que

se 1lustra como cilindro rectoi La caja debe llenarse parcialmente
® de un material finamente dividido y su funcionamiento es andlogo

al ya descrito¥

En las figs 19 y 20 se ilustra un acoplamiento basado

295 eon el mismo principio que las formas de ejecucidén arriba descritas,

¥y el cual se diferencia de ellas esenclalmente porqus las partes

del Organo motor extendidas axizimente se apoyan méviles, de mane=

ra que desde sSu posicidén de trabajo pueden hacerse oscilar hacia

dentro a una posicidn inactiva. aAsi se consigue que el acoplamieunto

300 pusda adaptarse amplia y automaticamente a 1los estados momentaneos

de carga del servicio, pues las aletas al acoplarse Se invierten po-

CO0 a pocoO a 1la posicidn radial Qe trabajo por el material granular
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acumulado por delante de ellas, mientras que al detemerse brusca-
mente la parte motriz se retrotraen a la posicidn tangencial de re-
poso por el material granular que Se le adelanta’

Par 60 se designa un eje que debe ser movided Firmemente
sobre el eje 60 se asienta un cubo 61 que lleva una caja 62 analo-
ga a un tambor. Sobre el cubo 61 se apoya giratorio otro cubo 63
de una polea 64 cuya corona abraza a la superficie de manto de la
caja 62§‘El cubo 65 lleva dos aletas 65 que se asientan giratorias
gsobre gorrones 66 paralelos al eje 60. La forma de las aletas co-
rresponde esencialmente a la sSeccidn transversal del espacioc hueco
del tambor 62 Las aletas estdn provistas de un saliente 67 que ¢
con relacidn al sentido de giro del cubo 65 (vease la flecha de la
fig. 20) penefra en el servicio hacia .atras.: Los salientes estdn
destinados a cooperar de fal suerte con las sﬁperficies de tope 68
del cubo 65 que dichas aletas puedan invertirse desde su posicidn x
radial o esencialmente radial de trabajo Solo en el sentido de gi=-
ro de las ruedas de aletas g la posiciéntangenbidtgl<3ubo 63..

El tambor 62 se llena parcialmente de un material 69 pul-
viforme, granular 6 andlogo y para aimentar el rozamiento puede tam-~
bien proveerse de salientes interiores, estefas o similares’? En
las aletas 65 se han practicado aberturas 70 que al material 69
ofracen la posibilidad de distribuirse automitica y. uniformemente
en direccidn de la periferia durante el servicio del acoplamiento
lo que es de gran importancia para conservar el equilibrio y con=
sigulentemente una marcha tranquila:

Admitiendo qua el cubo 63 con lasg aletas gira em la 4i-
reccién indicada por la flecha de la fig. 20, entonces al embragar
el acclonamiento, el material pulviforme 69 Se ascumulari delante
de las aletas 65 situadas en la direccidn tangencial de reposo,
hasta que dichas aletas se lleven a la posiciéb radlal de trabajo
por la resistencia de la acumulacidn originadas El rozamiento en~

tonces producido efectus el arrastre de 1a caja 62 y del eje 607
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entonces el tambor 62 tiene naturalmente por efecto de su inercia
1a tendencia a conthnuar su rotacién arrastrando el material 69
Pero esta wlterior rotacidn no =e transmite por las aletas a la
polea, pues el materisl 69 solo realiza la 1nversion de las aletas
alrededor de sus gorrones 66 desde la posicidn #adial a la tangen=—
cial en el sentido de giro del cubo 653*E1 acoplamiento por tanto
al detenerse el accionamiento se desembraga automaticamente y pue=
de por lo mismo servir como acoplamiento de seguridad tanto al em—

bragar como al detenerse al accionamientos

N 0 P A=

Descrito suficientemente el presente invento 1lo que se
declara como de novedad e invencidén propia son las siguientes rei-
vindicaciones:

1.~ Un procedimiento para la transmisidn de fuerza de un
drgano motor & otro movido, caracterizado porque sobre el drgano
4 mover se aplica un material pulviforme, granular & andlogo, y de
este materigl sSe forma por delante del 6rgano motor un medio im-
pulsor y este medlo se somete a la fuerza centrifuga con el fin
de hacer que actue como cantidad de mterial y transmita al érgano
movido la fuerza en conformidad con la actuacién del Srgano motor.

2.~ Un procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque el material pulviforme, granular § andlogo se
aplica de t&l modo sobre el Grgano movido que es sustentado por el
mismo poniendose en cooperacidn con el material el'érgano motor pa-
ra formar de 1la masa un medio impulser que es mas alto que za an~
chura del drgano motor, de manera que la maSa haga que el dérgano
movido Se mueva con el motor al progresar el movimiento de este®

5}% Un procedimiento segln lo reivindicado en los puntos

l y 2, caracterizado porque una masa de un material finamente divi~
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dido, que presenta coeficienﬁes considerables de rozamiento interia
se dispone de tal suerte sobre un érgano giratorio y movido que Sea
arrastrada por este en su rotacidn de manera que un drgano motor
giratorio relativamente estraecho se haga cooperar con la masa y de
ésta forme un medio impulsor mds altc que la anchura del 6rgan9 mo-
tor y asi paulatinamente acelere a la masa ¥y al organo movido,con
10 cual en conformidad con el movimiento de la masa se produce la
fuerza centrifuga para aumentar la resistencia interlor de la masa
y asi esta Se hace girar sincronicamente y transmitir la fuerza
con velocidad Sincrdénica por medio de la masa a8i tratada con el
fin de aprovecdhar esta como medioc de descarga para las sobrecarga§3

4,= Un procedimiento segiin 1o reivindicade en el punto
3. caracterizado porque una masa de maberial finamente dividido,
que poses coeficientes conadiderables de rozamiento lnterior, se dis-
pone sobre una superficie que se mueve en giro con el drgano movi-
do, éorque un Srgano motor Se mueve en una direccidén paralelia a la
del movimiento de la indicada superficie y en contacio con la masa
para formar con esta por delante del drgano motor un medio impul-
sor y asi acelerar poco a poco la masa y el Srgano movido, con 1o
cual en conformidad con el movimiento de 1la masa sSe produce una
fuerza centrifuga para elevar la resistencia interior de la masa
y hacer as! que ésta se torne rigida y haga que el 6rgano movido
ge mueva Sincrdnicamente y se determine el grado de aceleracidn
del Srgano movido por la extenaidn del drgano motor perpendicular-
mente a la mencionada superficie.

5.~ Un procedimiento segln lo reivindicado en el punto
4, caracterizado porque la masa de materigl pulviforme o grapular
se utiliza como descarga contra sobrecargas j porque el factor de
esta se determina por la cantidad de la sustancla sustentada por -
el drgano movided

6's~ Un dispositivo constituyendo un acoplamiento desti=

nado al procedimiento reivindicado en los puntos 1 & 5, caracteri-



400

405

410

420

425

-~ 14 =&

; WSS

zado por la disposicidn de drganos giratorios motores y movidos
colocados coaxialmente, comprendiendo el Srgano motor una o varias
aletas provistas de superficies laterales extendidas axialmente y &
de una superficie terminal extendida tambien axialmente,” mientras
que el drgano movido comprende un tambor y las aletas se disponen
de manera que puedan girar con el tambor, proveyendose una canti~-
dad de material finamente dividide que llena parcialmente el tam—
bor y posee un coeficiente considerable de resistencia interior y
siendo de tal naturaleza que se acumule como medio impulser por des
lante de la aleta al girar con relacién'al tambor y a la rotacidn
relativa pusda oponer una resistencia oreciente en conformidad con
la fuerza centri{fuga producida por la rotacidn%

7<= Un dispositivo constituyendo un acoplamiento segin
lo reivindicado en el punto 6, caracterizado porque la aleta 8e
f1ja radialmente y por que la cara terminal de la misma estd algo
alejada de la superficie interior del tambori

7%* Un dispositivo constituyendo un acoplamiento segiln
1o reivindicado en el punto 6, caracterizado porque en la parte
cili{ndrica del tambor se prevé un orificio obturable para introdu-
cir y sacar de é1 el material¥

9#* Un dispositivo constituyendo un acoplamiento segin
lo relvindicado en ei punto 6, caracterizado porque la é las ale-~
tas poseen un saliente radial considerable para ponerse en contac-
to con el medio impulsor y el cual medido hacia dentro desde la su-
perficie terminal es menor qus la altura del medio impulsor formadgé

10.- Un dispositivo constituyendo un acoplamiento para po-

ner en practica el procedimiento reivindicado en los puntos 1 & 5,
caracterizado porque la parfe motriz del acoplamiento se compone
de un cubo con partes saglientes radiales y otras partes extendidas
axialmente y sustentadas por aquellas, mientras que la parte movie
da del acoplamiento presenta un tambor que circunda al cubo con las
partes fijas en 61 y esta lleno parcialmente de material finamente

divigigod
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11%-0n dispositivo constituyendo un acoplamiente segln lo rei-
vindicado en el punto 10, caracterizado porque las partes extendl-
das radialmente se compohen de uno o varios discos colocados per—
pendicularmente al eje del cubo™

125~ Un dispositivo constituyendo un acoplamiento sefin 1o
reivindicado en los puntos 10 y 11, caracterizado porque las par-
tea extendlidas axialmente Se componen @9 pernos sustentados en 8
cerca de la periferia del & de los discos:

1é§b Un dispositivo constituyendo un acoplamiento segin lo
reivindicado en los puntod 10 g 11, caracterizado porque las par-
tes extendidas axialmente Se componen de paletas fi1jas en la pe~—
riferia del 6 de los discos)!

14.~ Un dispositivo cgnstituyendo un acoplamiento segfin lo
reivindicado en el punto lé; caracterizado porque la periferia del
espacio husco del tambor es curvada y el borde exterior de las pa=-
letas se curva correSppndientemente%
153— Un dispositivo constituyendo un acoplamiento segfin lo
reivindicado en 1oS puntos 10 & 14, caracterizado porque las par-
tes extendidas axialmente se distribuyen uniformemente alrededor

4

de la periferia del 6 de los discosy
‘ 16%=~ Un dispositivo constituyendo un acoplamiento segfn lo
reivindicado en el punto 15, caracterizado porque Se prevém dos 6 -
varlas filas de partes extendldas axialmente®

17+= Un dispositivo constituyendo un acoplamiento segin lo
reivindicado en los puntos 10 & 12, caracterizado porque los per—
nos axiales se apoyan en orificios de los disoost

15%- Un dispositivo constituyendo un acoplamiento segfin lo
reivindicado en 1los puntos 10 & 12, caracterizado porque los per-
nos axisles son semi-redondos, cuadrangulares 0 triangulares?

19,~ Un dispositivo constituyendo un acoplamiento segiin lo

reivindieado en el punto 6, caracterizado porque las aletas del 6r—

gano motor Se apoyan gliratorias sueltas sobre gorrones dispuestos



- 2870

275

280

- 16 =%

) j% axialmente de forma que en el sentido de giro del cubo pueden in-—
Q\“L l

vertirse en el accionamiento desde la posicidn radial a la tangen=—
ciald

ZOih.Un dispositivo constituyendo un acoplamiento desli-
zante segln lo reivindicado en el punto 19, caracterizade porque
1las aletas se proveen de un saliente que en el servicio Sobresale
hacia atras con relacidn al sentido de giro del cubo y con el cual :
Se apoyan en la posicidn radial contra la rueda de aletas.

21.~ Un dispositivo constituyendo un acoplamiento desli-
zante segln lo reivindicado en los puntos 6 y 7, caracterizado por-
que cada aleta se sustenta por uno, dos § mis brazosy

22~ Un dispositivo constituyendo wn acoplamiento desli-
zante Segln lo reivindicado en los puntos 6 6 10, caracterizado
porque las aletas § partes extendidas axlalmente tienen dimenslones
radisles menores que la distancia tadial entre la pared interna del
tambor y el cubo que sustenta las aletas pero mayores que las dimen:
siones de lag aletas en la direccidén periféricai

23¢=~ "Procedimiento y dispositivo para la transmisidn de
fuerza®™ segin se describe y reivindica en la presente memoria des-
criptiva y se ilugtra con los dibujos que a la misma se acompaﬁan%h

Consta esta descripcidn de dieciseis pdginas foliadas

y escritas a mdquina por una sSola cara’s=

Madrid & 30 de liayo de 1931.
Leocadio Lépez y Ldpezéd
P:‘P:::
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