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Re* 530*= Caso 6

"Un procedim iento perfeccionado para la  fa b rica ción  
"de resinas s in té tica s"*

S o lic ita n te s : POLLOPAS LIMITED, residentes en n2 1
Oxford S treet, TTottingham, Inglaterra*

El presente invento se re laciona  con el 
procedimiento conocido para la fa b rica ción  de ob jetos 
moldeados partiendo de resinas s in té t ica s  en polvo, 
cuyo endurecimiento se acelera  por medio de ácidos, y 

5* en p a rticu la r  resinas de urea y forma Id enido.
Sabido es que se pueden mezclar los productos 

interm edios de condensación de la resina de urea en 
estado de polvo, antes de ap licar  presión , con ácidos 
o sales que tengan reacción  ácida en medio acuoso.

10* Este método tiene e l inconveniente de que las sa les
hasta hoy preconizadas con este f in  se comportan sobre 
poco más o menos de la misma manera que los  ácidos puros;

en razón a que siempre hay agua presente, ocasionan 
todos los  fenómenos indeseables de un endurecimiento 
prematuro. Con polvos mezclados con sales que tengan15.
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reacciones acidas, se obtienen, pues, siempre y frecuente­
mente aun a la  temperatura ordinaria  y antes de que el 
polvo naya sido metido en la  prensa, productos medianamente 
flu id o s . T2n la  prensa, y "bajo e l  e fecto  del ca lor , los  
e fectos  del ácido  se m anifiestan naturalmente con la mayor 
rapidez tan pronto como se in ic ia  la presión , de suerte que 
de e l lo  resu lta  un endurecimiento prematuro que impide 
la  flu id ez  del producto. y(¡í& rito lo s  ácidos como las sales 
que dan una reacción  ácida inmediata a l contacto del agua 
son por lo tanto, igualmente d i f í c i l e s  de emplear como 
aceleradores o activadores de endurecimiento de los  polvos 
a moldear, puesto que e l  ácido e je rce  una acción  demasiado 
rápida, como asimismo las sa les hasta ahora empleadas 
con ta l  f in . Por salea se entienden en este caso 
lo »  compuesto» químicos resultantes de la  reacción  
de los  ácidos y de las bases.

Ahora bien, se ha podido confirmar e l hecho 
insospechado de que se pueden emplear aceleradores de 
endurecimiento para lo s  polvos de moldear, sin  menoscabar 
las propiedades de flu id e z  de estos , s i se emplean 
como aceleradores de endurecimiento compuestos químicos 
ta le s  como los esteres, los  cuales no ejercen  prácticamente 
reacción  ácida alguna a l contacto del agua a la  temperatura 
ordinaria , pero que pueden en las conáL clones de moldeado 
en ca lien te , (con presencia de agua y a lta  temperatura), 
descomponerse por h id r ó lis is  termo-química (sa p on ifica c ión ) 
dando, por lo menos, un producto de descom posición 
de la substancia o r ig in a l neutra que tien e  una reacción  
ácida.

El presente invento con siste , por consiguiente, 
en u t i l i z a r  polim erizantes de e fecto  retardado, es d ec ir , 
substancias que obren en la  forma indicada y que ejercen  
una acción  polim «rizante en condiciones de moldeo, pero 
que práctiuamente no producen e fecto  alguno a la temperatura 
ordinaria , aun después de conservadas o almacenadas
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durante largo tiempo.

Productos que convienen a l f in  indicado son 
por ejemplo, los  s igu ien tes: la d ic lo rh id r in a , e l fos fa to  
t r i f e n í l i o o ,  p a la tin o l, como e l  p a la tin o l M, ( lo s  éteres 
i t á l ic o s  que vende la  I.G . Farbenindustrie A.G. ) la 
cloramina, sa l de sosa de : p. toluenosu lfocloram ida, 
e l  d o r a l ,  las d ic lorh id r in a s , e t c . . .  y 'en  p a rticu la r  
e l  oxalato d im etílico , en la  proporción  de 1/2 a 1 por 
c ie n to •

Contrariamente a lo que ocurre con las salea 
hasta hoy empleadas y que e jercen  su acción en e l  agua 
aun a la  temperatura ordinaria , los  productoa antes citados 
no dan prácticam ente reacción  á c i ia  alguna en el agua a 
la  temperatura ord in aria . £ara que estos productos dén 
una reacción  acida hay que som eterlos de antemano a una 
descom posición t ermo-quí mi ca que exige, a su vez, c ie rto  
tiempo. Esta descom posición termo-química representa 
una h id r ó l is is ,  (sa p o n ifica c ió n ), es d ec ir , que e l  
producto añadido como acelerador de endurecimiento 
reacciona a la temperatura del moldeado con una parte 
del agua presente y se descompone. Esta h id r ó l is is  se 
efectúa con re la tiva  len titu d , de suerte que la duración 
es lo  bastante para que e l polvo ss pueda co la r  en el 
molde. Bastará con que uno u otro solamente de los 
productos resultantes de la composición lenta sea capaz 
de dar una reacción  ácida con e l agua. De una manera 
general pueden convenir las clases de productos sigu ientes 

12) Esteres o ácidos orgánicos o inorgánicos 
que no tengan reacción  ácida con e l  agua;

i¿2 ) productos ta le s  como la cloramina y 
sus sim ilares, los  cuales, en las condiciones de moldeado 
(presencia de agua y a lta  temperatura) dan productos 
de descomposición ácidos por sapon ificación  termo-química.

Los esteres solubles e in so lu b les  en agua 
también pueden ser empleados indistintam ente, desde e l
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momento que no tienen grupos ácidos no e s te r ifica d o s .
Si, por ejemplo, se emplean esteres de ácidos p o lib á s ico s , 
todos lo s  grupos ácidos deberán ser e s te r ifica d o s , pues 
de otra suerte un áster de esta naturaleza daría una 
reacción  ácida en e l agua.

Si presente invento con siste  igualmente y 
esto a t ítu lo  de productos in d u stria les  nuevos en los 
polvos a moldear obtenidos en la forma indicada y los 
a r t ícu lo s  moldeados con ayuda de dichos p o lvos .

J [__O T A .
Habiendo ya d escrito  ampliamente la  naturaleza 

de nuestro invento, asi como la  manera de lle v a r lo  a la  
p rá ctica , debemos hacer constar que las d isp osicion es 
anteriormente descritas son su sceptib les de ligeras  
m odificaciones de d e ta lle , s in  que se a ltere  e l  p r in cip io  
fundamental del invento, y lo que constituye su esencia 
y por lo  que solicitam os patente de invención por vein te  
años en España es por: MUn procedimiento perfeccionado 
para la fab ricación  de resinas s in té t ica s " ; caracterizándose 
por lo sigu ien te :

1 2 . s por un procedimiento que con siste  en 
añadir a una resina s in té tica  polim erizada de una 
manera incompleta, (con o sin cargas), y cuyo endurecimiento 
es acelerado o activado por medio de ácidos, una substancia 
o polim erizante de acción  re ta rd a triz  que no dé p rá ctica ­
mente ' reacción  ácida alguna con agua a la  temperatura 
arm osférica, sino que ponga en lib erta d  ácidos por 
h id r ó lis is  en las condiciones del moldeado.

29*= Un procedimiento de fa b rica c ión  de 
resinas s in té t ica s , con arreglo a la re iv in d ica ción  1§, 
que con siste  en emplear un ester  como polim erizante 
con e fecto  de retardación .

3 2 . = Un procedimiento de fa b rica c ión  de resinas 
s in té tica s  según la  re iv in d ica ción  1§ que con siste  en 
emplear e l oxalato d im etílico  como polim erizante con

- 4 -
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e fecto  retardado.
42.= Un procedimiento para e l moldeado de 

ob jetos  con resinas s in té t ica s , que con siste  en someter a l 
ca lor y a presión un polvo de resina s in té t ica , cuyo 
endurecimiento es activado por medio de ácidos y que 
contiene un poüm erizante de e fecto  de retardación  ta l  
como se define en una de las re iv in d ica cion es precedentes.

5 2 .= Un procedimiento de fa b rica c ión  de ob jetos 
moldeados a base de polvo o polvos de resina s in té t ica  
(con o sin  cargas), cuyo endurecimiento puede ser activado 
o acelerado por medio de ácidoo, y que con siste  en u t i l iz a r  
como aceleradores de endurecimiento, (con la excepción 
sin  embargo, de ácidos lib re s  y de s a le s ) , compuestos 
químicos, (un éster por ejemplo) , que no dén prácticamente 
reacción  acida alguna con e l  agua a la  temperatura 
ordinaria , pero que puedan en las condiciones de 
moldeado en ca lien te , (presencia de agua y a lta  temperatura) 
descomponerse por h id r ó l is is  termo-química, (sa p on ifica c ión ) 
dando, por descomposición del cuerpo o r ig in a l neutro 
por lo menos un producto de reacción  ácida.

62 .= El procedim iento de fab ricación  de 
polvos para moldear obtenidos con ayuda de resina 
s in té t ica  con arreglo a una cualquiera de las re iv in d ica ­
ciones precedentes, y la  obtención, por medio de dichos 
polvos de a r tícu los  moldeados.

"Un procedimiento perfeccionado para la

- 5 -

fa b rica ción  de resinas s in t é t ic a s " ; ta l  y como queda 
substancialmente d escrito  en la presente memoria.

Esta memoria consta de cinco hojas 
escrita s  por una sola cara.

Madrid, 30 de Mayo de 1931. 
POLLOPAS LIMITED*

P.P
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