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para una patente de invención por veinte años por "PRQCLLIMILMO 
PARA LA MAHOTACTÜRA LE m u  SUSTMCIA BASICA PABA GOMA DE MASCAS" 
(sexto grupo, clase 59), a favor de la Pinna "S1EETS LABOBATOHIES,

é
ISO.*, entidad norteamericana, residente en Hew-York City, H. Y* 
(E.ü.A.), 42J West 127 th Street.

La presente invención se refiere a la producción de una mixtura 
íntima que comprende goma no vulcanizada, molida, una sustancia gra­
sosa, dura, tal como aceite hidrogenado de un alto punto de fusión, 
y un material resinoso, tal como resina de cumaru, que esté libre 

3 del "sabor a goma quemada".
Hasta hoy se ha propuesto producir una sustancia básica para la 

obtención de la goma de mascar, disolviendo la goma en aceite hidro­
genado, licuado, caliente, de un punto de fusión que varía de 52 a 
6 J 8 C y  un material resinoso, por ejemplo resina de eumaru, aproxi- 

10 madaraent© de 1508C. Cuaa&ola goma se disuelve en el aceite suavizado 
o mezcla de aceite y resina a una temperatura tan elevada, se efectúan 
ciertos cambios en el producto, dando por resultado un "sabor a goma 
quemada" que no se puede quitar fácilmente a la masa. A menudo resulta 
también que los artículos así producidos tienen tan carácter excesiva- 

15 mente pegajoso que es objetable, y que es difioil de contrarrestar, 
aun en la goma de mascar ya terminada.

Hemos descubierto que la temperatura máxima a que la goma puede ca­
lentarse con seguridad, en cualquier etapa del procedimiento, es 1208C.
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o en cualquier caso a menos de 125ÍC.

20 EJEMPLO: Una cantidad determinada, digamos 23 kilogramos de goma,
preferentemente la conocida como "goma de látex" (no vulcanizada) se 
muele en el molino de dos rodillos, usual, digamos por espacio de 10 
a 13 minutos; y antes de poner la goma, dichos rodillos se juntan 
apretadamente a modo que queden en contacto o virtualmente así. Los 

25 rodillos van refrigerados interiormente, por medio de agua. Durante 
la molienda, la goma puede calentarse debido a la fricción y trabajo 
ejercido para molerla. En esta operación, aun con una refrigeración 
eficaz, el material que va sobre los rodillos puede calentarse a un 
grado tal que resulta poco confortable para tocarlo con las manos.

30 Sin embargo, la goma se puede enfriar un poco entre los pasos sucesi­
vos entre dichos rodillos. Después de operar así durante 10 a 15 minu­
tos pueden separarse un poco, digamos de dos milímetros y medio a seis 
milímetros, continuándose la molienda por otros 10 a 15 minutos, duran­
te cuya operación no es necesario el enfriamiento por agua.

55 Se juntan entonces otra vez los rodillos, y el material se hace pa­
sar entre ellos tina o dos veces más, dejándose enfriar después.

Durante la molienda, el operador puede arrancar la goma de los rodi­
llos, parcial o totalmente, de tiempo en tiempo, a fin de ayudar a la 
eliminación del calor generado por la goma, y para que la operación de 

40 amasar resulte mejor.

Con este tratamiento, la goma se disgrega parcialmente»
Cna vez que se ha enfriado la goma molida, se mezcla con una cantidi 

aproximadamente igual en peso de aceite hidrogenado, por ejemplo en el 
molino de rodillos, durante 15 a 25 minutos. El aceite duro, hidrogena* 

45 do, de semilla de algodón, es muy satisfactorio y tiene un punto de fu­
sión aproximadamente de 52 a 7Q8C., (por ejemplo aceite hidrogenado de 
semilla de algodón, de un punto de fusión de Durante esta ope­
ración, el material se calienta hasta aproximadamente 55 o 70SC.

Entonces se arranca de los rodillos el material#* se le deja enfriar 
50 y reposar durante cualquier periodo de tiesto. Por lo general (siendo
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iguales los demás factores) mientras más tiempo se deja reposar el 
material, mas dura será la sustancia básica resultante para la gemía
de mascar.

El resto de la resina y aceite que se usa para hacer la gemía de 
55 mascar se coloca en una vasija provista de un buen agitador, por ejem­

plo, una máquina para amasar, calentada a vapor, de la marca Warner 
& Pfleiderer.

A la mixtura de goma molida y aceite hidrogenado de semilla de al­
godón, se añade lo siguiente: otro aceite hidrogenado, resina de cu- 

60 maru, y opcionalmente ceras, otras resinas, sustancias de relleno, 
cebo, aceite mineral purificado.

Así, con una mixtura de $0 kilos de goma molida y 23 kilogramos de 
aceite hidrogenado de semilla de algodón, podemos agregar de 50 a 250 

partes de aceite hidrogenado de cacahuete, 150 a 300 kilos de resina 
65 de cumaní (por ejemplo: partes iguales de resina de euraaru de 60S y 

140í de punto de fusión). Estas proporciones pueden variar.
Para obtener una sustancia básica para goma de mascar puede emplear 

se 10 partes de goma, 40 de aceite hidrogenado y 50 partes de resina 
de cumaru, por peso.

70 El agregado de materiales y agua, aproximadamente igual en peso a
los mismos, se colocan dentro del mezclador o vasija.

La camisa del mezclador lleva vapor a una presión de 2,5 a 3*5 at­
mósferas y el agua de la mixtura evita la elevación excesiva de la 
temperatura, de manera que comunmente la temperatura del baño en el 

75 mezclador no excederá sustancialmente de 1103C. o en cualquier caso, 
no excederá virtualmente de 1258C. Esta temperatura no llega a licuar 
el material, pero lo suaviza a una consistencia semejante a la de mas­
ticación suave, además, el agua de la vasija se mezclará más o menos 
con la masa suavizada.

El mezclador es movido hasta que la mixtura es uniforme, a cuya 
etapa puede quedar todavía un 5 a de agua, o hasta un 10^. Desde 
luego, durante la rotación del mezclador, el mismo está abierto de ma-

80
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n©ra que constantemente se escape el vapor j la evaporación del agua 
conserva así la temperatura a los grados antes expuestos.

I#a mixtura se lleva entonces a unas artesas adecuadas en donde se 
deja enfriar para endurecerla, quedando lista para ser trabajada y 
convertida en producto de goma de mascar, con la adición de cual es­
quiar material endulzante, de sabores o agentes medicinales.

¿ü lugar de una parte del aceite hidrogenado, pueden emplearse va— 
90 rias otras sustancias grasosas, por ejemplo: cebo refinado, cebo vege­

tal, o materiales de cera, tales como cera de abeja, cera Japón o mix­
turas de los materiales antes citados con cera de parafina, aunque es­
tos no son satisfactorios como sustituto de todo el aceite hidrogenado. 

£n algunos casos pueden añadirse manteca de cacao, aceite de coco, gra- 
95 ses similares o aceite mineral, blanco, insípido, para modificar la

consistencia de la sustancia básica para la goma de mascar resultante • 
La goma de látex no vulcanizada es la que se usa de preferencia. En 

algunos casos podemos sustituir todo o parte de esta con nn** goma crepe 
de buena calidad o parcialmente aun con un "pontianak" purificado y la­
vado, "jelutong” o similares. Se puede añadir también chicle.

En algunos casos es posible emplear otras resinas artificiales o 
hasta cierto punto resinas naturales o esteres resinosos, en lugar de 
una parte de la resina de cumarú.

Ha sido hecho mención de un mezclador Warner & Pfleidarer. El mez- 
10J dador preferido es la modificación de dicho sistema para trabajos li­

geros, digamos el "íipo 7 %  clase B.B., tamaño 18, con capacidad de 
920 kilogramos, provisto de camisa de vapor, impulsado por motor de }0 
C.E* Este sistema es muy diferente del "Mezclador de 0omaw Wexner & 
Pfleiderer, que para la misma capacidad requiere muchísimo mas fuerza 

110 motriz.

JLflJU L
Se declaran de lío ve dad y de propia invención las siguientes 

R e  i v i n d i c a c i o n e s
!•- Procedimiento para la manufactura de una sustancia básica para goma

100
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de mascar, caracterizado porque comprende una mixtura íntima, libre 

del sabor objetable a "goma quemada", que contienes goma, material re­
sinoso y grasoso, duro, con la particularidad de que se guele la goma 
basta que por lo menos en parte se disgrega y su tenacidad se reduce 
sustanoialmente, dicha molienda siendo conducida a una temperatura sus 
taneialmente de menos que aquella en que se desarrolla el sabor a "go­
ma quemada", mezclar íntimamente dlc&a goma con grasa dura, mientras 
se halla a una temperatura sustancialmente menor a la que se desarro­
llarla el sabor de goma dura, y después de incorporar perfectamente 
la mixtura con dicho material resinoso sin producir el sabor a "goma 
quemada".

2*- Procedimiento, según la reivindicación anterior, caracterizado 
porque al producir una mixtura que contiene goma y una sustancia gra­
sosa dora, las operaciones de moler primero la goma y después incorpo­
rarla con dicha grasa, cada una de cuyas operaciones se efectúan a 
temperatura demasiado baja para desarrollar un sabor a "goma quemada" 
difícilmente expulsable del material en tratamiento.

3*- Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, caracteriza­
do por las operaciones de moler la goma, e incorporar un material gra­
so duro y material resinoso, normalmente sólido, todas estas operacio­
nes siendo llevadas a cabo a una temperatura que no esta sus tañe i alman­
ta mayor a 115&C.

4.- Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, caracteriza­
do por las operaciones de moler primero la goma e incorporarla aceite 
hidrogenado normalmente solido y material resinoso normalmente solido, 
cuyas operaciones se efectúan todas a una temperatura no mayor, sustan­
cialmente de 115&C.

5»- Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, caracteriza­
do por las operaciones de moler primero la goma, e incorporarla mate­
rial graso normalmente solido y resina de cumaru, cuyas operaciones se 
llevan a cabo, todas, a una temperatura que no excede, sustanoialmente 
de 1158C.
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5,- Proc®diil0atO| ssgán Xas rdivindicacioiifts antorioTOSi caxactsri- 
sado por las operaciones de moler primero la goma, e incorporarla aeei 
te hidrogenado normalmente sólido y resina de cumaru, todas estas ope­
raciones siendo efectuadas a una temperatura sustancialaente no mayor
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de 1158C.
7*- Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, caracteri­

zado por las operaciones de moler primero la gemía, e incorporarla acei 
ÍJO te hidrogenado que se licúa no debajo de ¡>28C. sustancialmente, y ma­

terial resinoso, todas estas operaciones siendo llevadas a cabo a una 
temperatura que sustancialmente no excede de 115$C.
8. - Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, caracteri­

zado por las operaciones de moler primero la goma, e incorporarla ace¿
155 te hidrogenado que Be licúa sus tañe talmente a mas de 528C., y resina 

de cumarú, todo lo cual se hace a temperatura sus tañe talmente no ma­
yor de 1158C,

9 . -Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, caracteriza- 
do por la operación que consiste en evitar la elevación indebida de la

160 temperatura, por lo menos durante una parte de la Operación de mezclar1 
lográndolo por efectuar dicha operación en presencia con agua,
10#— Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, caracteri­
zado porque comprende la molienda de la goma para reducción de su fueij 
za, mezclarla con aceite hidrogenado, duro, normalmente sólido, y ama- 

I65 sar después el producto con material resinoso y grasoso, caliente y 
normalmente sólido.
XI,- Procedimiento, según le® reivindicaciones anteriores, caracteri­
zado porque comprende la molienda de la goma para reducir su consistes 
oiaj incorporarla aceite hidrogenado, normalmente solido, duro y el 

170 amasamiento posterior del producto con material resinoso y graso, nor­
malmente sólido, caliente, todo sin calentarlo suficientemente para 
llegar a producir en el producto un "sabor quemadon •
12.- Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, caracteri­
zado porque comprende la molienda de la goma para reducir su dureza,
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123045
mezclarla aceite hidrogenado normalmente sólido, duro y el amassmien 
to posterior del producto con material resinoso y grasoso, normalmen 
te salido, caliente, en presencia con agua.

15*- Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, caracte­
rizado porque comprende el amasamiento conjuntamente hasta incorpo­
rar los productos bien de goma que ha sido por lo menos disgregada 
parcialmente, grasa normalmente solida y material resinoso.
14. - Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, caracte­

rizado porque comprende el amasamiento conjuntamente hasta incorpo­
rar los productos bien de goma que ha sido por lo menos disgregada 
parcialmente, grasa normalmente solida y un material resinoso, dicha 
operación llevándose a cabo en presencia con agua caliente.

!
15. - Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, caracte­

rizado porque comprende el amasamiento conjuntamente hasta incorporar 
los productos bien de goma que ha sido por lo menos parcialmente dis 
gregada, aceite hidrogenado duro y resina de cumarú.
16. - Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, caracte­

rizado porque comprende la molienda de goma, incorporándola aceite 
hidrogenado, duro, de semilla de algodón, y haciendo pasar la mixtu­
ra a través de rodillos y después incorporando aceite hidrogenado de 
cacahuete, mientras la mixtura se halla caliente.
17*- Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, caracte­
rizado porque comprende la molienda de goma, incorporándola aceite 
hidrogenado, duro, de semilla de algodón y haciendo pasar la mixtura 
por rodillos e incorporarle después aceite hidrogenado de cacahuete 
y material resinoso, mientras se halla caliente.
18.- Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, caracte­

rizado por una sustancia básica para goma de mascar, preparada mez­
clando goma y aceite hidrogenado, duro, en un molino de rodillos, y 
mezclar después dicha mixtura con resina de cumarú, y con más aceite 
hidrogenado duro en presencia de agua, todo ello sin calentar dichos 
materiales en exceso con objeto de evitar se produzca un sabor u olor
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a*goma quemada” en el producto.
La patente cuyo privilegio de invención se solicita por veinte años 

para España y sus dominios deberá reoaer por “PROCELIMIRlíTO PARA LA 
&SAN0EFACTÜRA LE OTA SUSTMCIA BASICA PARA COMA LE MASCAR* (sexto grupo, 
oíase 59), segán se describe y reivindica en la presente memoria.

Madrid 29 de Mayo de 1.93^* 
ppj Piima "SIEETS LABORATORDES
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