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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acómp ai a 

a l a  s o l ic itu d  de
una PATENTE DE INVENCION, por v e in te  años en España

a favor de
D* Pedio Fernandez y Fernandez, residente en B riv iesca  (Burgos) 
Plaza Mayor, 27

por
"UN NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ZAPATILLAS Y CALZADO 
SIMILAR CON CLAVADO INTERIOR"

La industria  del calzado en España es, según fama u n iversa l, 
de importancia extraord inaria , y bien puede afirmarse con hala­
gado sentimiento p a tr ió t ic o  que a esta  im portancia corresponde 
de continuo e l esfuerzo humano, desde sus d is t in ta s  es fera s , 
dándole con su genio y con su arte manual todos lo s  p erfecciona­
mientos y m anifestaciones a r t is t ic a s  que la s  exigencias d e l mer­
cado determinan, a men de lo s  variados procedim ientos de fa b r i­
cación que s im p lifica n , mejoran y aumentan la  producción.

En este sentido hemos v is to  desde tiempo inmemorial como 
al calzado clavado sustituyó el cosido perfeccionándose este 

en grado sumo, hemos v is to  ap licar a su constru cción  tanto a r t i -  
culos ordinarios y co rr ie n te s , como de gran va lor y a r t is t i c o s ,  
bemos observado la s  d iferen tes formas, su je cc ió n , atado y c ie rre  
que se le s  ha ap lica d o , hemos v is t o ,  en f in ,  como del trabajo



t! 15
*

20

25

30

35

40

45

a mano, hemos ascendido al empleo de máquinas m aravillosas y 
y todo cuanto es conocido y admirado a este  e fe c to ; pero, a l 
pasar del calzado clavado a l cos id o , no se hizo en eL piimeio 

' de estos procedim ientos todo lo  que podia hacerse, es decir
!■ que el clavado, con mejor o peor m aterial y empleando elemen-
j i
j| tos de mejor o peor calidad y mas o menos adecuados al caso, 
j! e l clavado siempre se efectuó de fuera adentro, es d e c ir , con 
I la s  puntas de los  clavos h acia  eL in te r io r  del calzado, macha­

cadas sobre e l cerco m etálico de la  horma correspondiente, pe­
ro este  clavado, por todos conocido, tien e  lo s  inconvenientes

i
¡ que preside el p rin cip a l de e l lo s ,  con sisten te  en que al he- 
■ r ir s e  lo s  p ies con la s  puntas de los  c la v o s , cosa corrien te  
j y f á c i l ,  pueden derivarse in feccion es  dolorosas siempre y de 

funestas consecuencias a veces .
Pues estos inconvenientes han quedado abolidos con nuestro 

procedim iento, a lo  cual hay que añadir la s  ventajas p o s it i ­
vas que se dirán a continuación .

El nuevo procedim iento de fa b rica ción  de za p a tilla s  y ca l­
zado s im ila r, con clavado in te r io r , co n s is te  en lo  sigu iente: 

Dispuesto el p iso , ya perfectamente recortado y repasado, 
como se vé en la  Fig. 1, se co lo ca  el c o r te  Fig. 2, también 
perfectamente preparado, y se va haciendo e l remetido o rebor- 
deado sobre la  suela, al reves de oomo se rea liza  corr ien te ­
mente, para lo  cual ha de quedar sobre la  horma lo  que debe 
ser el p iso  y el anverso de la  p ie l ,  de la  te la  o cualquier 
otro m aterial que se  emplee al e fe c to .  Se procede entonces 
a c la va rlo  y una vez hecho esto , se da vu elta  y se cose  la 

j parte de atras F ig . 3, b, quedando como se ve en esta fig u ra , > 
j perfectamente construida la  za p a tilla , con la s  cabezas de 
| los  clavos a, F ig . 3, hacia él in te r io r .
j Fácilmente se advierten la s  ventajas que areporta este
•¡ procedim iento, destacándose entre e l la s ,  la  que por caer hacia 
|| el in te r io r  la s  cabezas de lo s  clavos, es casi imposible que 
| estas dañen los  p ie s .
j Además, la  función  d e l clavado es a s í mas rapida y mas

i
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50 ¡| p erfecta , y con esjro la  producción se aumenta y e l  producto

^  ¡ i  a s í producido, sobre ser mejor , permite lim ita r  lo s  p rec ios
!¡
¡i y luchar airosamente con la  competencia.
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En resumenf La patente ha de recaer sobre la s  re iv in d ica ­
ciones s ig u ien tes :

j 1 § .-  Un nuevo procedimiento de fa b rica c ión  de za p a tilla s  y ca l
I
j zado sim ilar con clavado in te r io r , que se  caracteriza  en que 
! e l clavad® se efectúa del c o r te  a la suela , al revés de como 
| hasta hoy ha venido realizándose, o sea de dentro afuera, con 
lo  cual se s im p lifica  y perfecciona él tra b a jo , haciendo mas 
estim able y económico el a r t ic u lo .
2&.- Un nuevo p íocedim iento, según re iv in d ica ción  1§, que se 
caracteriza  en que áL e fectu a r e l  clavado, de dentro áfuéra, 
con ahorro de m aterial y de tiempo, quedan en e l in te r io r  la s  
cabezas de los  c la v i l l o s ,  con lo  cual se ev ita  e l  p e lig ro  de 
h e r ir  los  p ie s , y es más f á c i l ,  comodo y e f ica z  e l remache de 
la s  puntas, tanto en nuevo como en v ie jo .
3 » . -  Y por ultimo se re iv ind ica  como objeto sobre e l que ha de 
recaer la  patente de invención que se  s o l i c i t a  por ve in te  años 
en España, por
"UN NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ZAPATILLAS Y CALZADO 
SIMILAR CON CLAVADO INTERIOR"

Todo conforme queda expresado en la presente Menoria que 
consta de tres  hojas escrita s  a máquina por una sola  cara y 
dibujos que se acompañan.

Madrid 29 de M^ro de 1931
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