
descriptiva por triplicado que presenta e l Agente que suscribe, Pascual 
Civanto Morillas, en e l día de hoy a l Registro de la Propiedad Industria 
en solicitud de una patente de introducción en España por diez años a 
favor de la razón social Plana, Martínez y Aguirre, de Madrid, Carmen,

4L*UOtmr

21, por "UW PROCEDIMIENTO PARA DORAR METALES DE TCDAS CLASES*. Grupo 

4fl clase 40* del Nomenclátor técnico.

10.

15.

20.

Entre las industrias que pudiéramos llamar de gran extensión, 

puesto,que lo  mismo puede revestir uha gran importancia con ta lle ­
res propios qie puede denominarse como esencialmente domestica, se 
encuentra sin duda alguna la del dorado de metales de todas clases, 
de verdadera necesidad para la elegancia de muebles, mácpinas, puerta 
objetos diversos, etc. etc.

Es verdaderamente desagradable tener que llevar a veces los pi­
caportes de las puertas, de ventanas, objetos pequeños de uso domés­
tico , etc . e tc ., a un dorador que tarda siempre un tiempo precioso 
p̂ara e l poseedor del objeto que se ve privado entretanto de usarlo. 
Jsto por lo  que se refiere a la parte casera que pudiéramos decir de 

la industria del dorado de metales, puesto que en la verdaderamente 
industrial se tropieza con dificultades e inconvenientes muy grandes 
para conseguir un dorado perfecto, semejante al dorado o color oro 
de éste metal fino, a un precio relativamente barato y con una rapi­
dez que naturalmente ha de llevar consigo una rebaja en e l precio, 
ya que el tiempo que tarda un operario en dorar uha pieza hay nece­
sidad de pagarlo.

Por éstas razones, mis representados, que son personas que dcfi 
de hace muchos años vienen dedicándose a la industria en general, 
introducen hoy en España la fabricación y venta de un nuevo produc-
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to para dorar metales de todas clases, con e l correspondente pro­
cedimiento para su aplicación, cuya descripción sigue a continua­

ción 1
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El producto ofrece la forma de polvos, que están campuss 

tos de oianuro de sodio, hidrato sódico, sulfuro eatácmioo y una 
sustenooa orgánioa sin determinar, origen dfcl produoto y secreto 

del fabricante. Esta sustancia ofrece las siguientes carácterlsti* 

oas s es insoluble en agua, soluble en le jia  de sosa, soluble en 
amoniaco, de coloración amarilla y ofreciendo coloraoión azul in­
tensa al disolverse. En una solución de sosa precipita igual cgue 
en la amoniacal por áoido clorhídrico en blanco amarillento. Ho 
tiene metal fino  (oro) de ninguna clase.

Al oontacto con metales bruñidos, la precipitación da 

£na capa de oro musivo siempre que los objetos se introduzcan en 
e l baño adherido o al oontacto con metales como el aluminio y el 
cine, exclusivamente.

Para su uso, es condición desde luego indispensable que 

el objeto a dorar se encuentre perfeotisSanamente limpio de mate­
rias extrañas.

Si se trata de metales que es£en pulidos, se frotarán 
con una gamuza y pasta cualquiera para pulir hasta que sea obte­
nido por la persona q¡e manipule e l objeto un b r illo  aceptable.1 
Entonces se limpiará la pieza oon agua caliente, añadiendo nna 

pequeña cantidad (cinco céntimos por litro ) de amoniaco y jabón. 
La operación de limpieza deberá verifloarse con un cep illo  de 
cerdas, que no raye el objeto.

Cuando el objeto sea mate, se procederá también de igual 
forma añadiendo igual solución y limpiando la piezr con un cepi­
l lo  de latón, que deberá estar siempre mojado para evitar que de 
otra forma sea yayado e l objeto.

Si la pieza que tratamos de dorar tiene partes de b r ille  
y partes de mate, procedermos para cada una con arreglo a las noi 

mas que anteceden, cuidando de no rozar las partes contrarias pa-
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ra evitar que se estropeen o deterioren, rayándose.
Cuando los objetos se encuentren ya debidamente prepara­

dos de ésta forma para reoibir la solución indicada que ha de dorar 

los perfectamente, se une a la pieza a dorar indicada un alambre 
de cinc o de aluminio o en su defecto oualqi ier trozo de metal de 

éstas clases, bien sea una barrita, una chapa, etc. etc. Este mo­

fe tal (siempre aluminio o cinop) deberá tocar solamente los bordes 
o aristas del metal a dorar y nunca las superficie s planas. Des­
pués se desengrasa la pieza con una solución de agua oon potasa 

(100 grados al l it r o  de agua), se lava en agua limpia sin tocar la 
pieza y se sumerjo durante un tiempo que oscila de medjo a dos 
minutos en el baño que antes se habrá preparado con el producto 
objeto de esta patente. Si e l baño está muy caliente, casi hlrvien 
do, fcasta con medio minuto, y aumentará el tiempo s i no está tan 

caliente el baño.
Después de dorado se lava el objeto o pieza en agua lim- 

i pía y se sume#je en alcohol para que se seque más rápidamente.
I Si se desea conseguir un dorado mate, se cepillará otra
\ vez el objeto después del baño con el cep illo  de latón y agua de 

\ jabón.
75. \ Para los artículos que se desee dorar a mate y b r illo ,

én parte, se sumerjerá la pieza primeramente en las partes pulidas 
en temperatura muy caliente con la tonalidad roja (pues se hace en 
amarillo y rojo) y después en el amarillo a caja temperatura. De 
ésta forma quedará toda la pieza en color amarillo, dorada, pero 

80. se quita oon una gamuza de las partes pulidas.
Si los artículos a dorar llevar esmalte, deberá procurar 

se que tanto el baño como el a&ua no estén a una temperatura ele­

vada. La solución deberá haoerse en agua caliente y a ser posible 
i destilada, en un recipiente de porcelana o esmaltado.

85. Por e l mismo procedimiento puede conseguirse un pletea-
f do perfecto, mediante el empleo de una solución a proposito a es­

te objeto determinado.
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Bata procedimiento y producto es conocido en Alternan la 

donde se practica con gran éxito en Pforzheim por e l Dr.> Th.

90. W leland.

h 0 T A Se reivindica como objeto sobre el cual ha de re­

caer la presente patente de intrdoducción en Bspaña por diez 
años a favor de la razón social Plana, Martínez y Aguirre, de 

Madrid, Carmen, 21, HUN PROCEDIMIENTO PARA DORAR META LE SDK TODAS 
95. CLASES” • Qrupo 4® clase 40a del Nomenclátor técnico.

La presente memoria consta de cuatro hojea escritas a mfi 
quina por una sola cara.

Madrid, veintiocho de mayo de mil novecientos treinta y
uno PASCUAL CIVANTO 

P. P. /\
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