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MODELO DE UTILIDAD
por 20 afios
por "UNA HEBILLA", a favor de HIJOS DE ROGEIIO ROJO, S.A., de
necionalidad espéﬁola, domiciliade en Barcelona, Rosellén, 168.

======================-—=====——==

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de utilided se refiere a une hebli-
1la, destinade a su empleo en cinturones, calzado, pulseras y
aplicaciones similares. Ia nueva hebille se ceracteriza por su
gimplicided, que derive en una conatituciéh muy sencilla, y en
su eficacia, deriveds de su misme esencla, que se traduce en
un dispositivo de aspreciable celided de serviclo y al mismo
tiempo belle presenteacidn.

S8i bien son conocidos en el mercado diferentes tipos
de hebilles, elgunos de ellos registrados, edolecen del defec-
to de que su fabricacibén resulta cara, sea porque su elaboracibn
es laboriosa, sea porque en su constitucién intervienen elemen-
tos cuyo precio de coste intrinseco o de montaje elevan consi-
derablemente el precio resultante de la hebilla.

Ie nueve hebille, ademés de las caracteristicas antes
citades, retne las de consgtituir un dispositive muy seguro y al

mismo tiempo atractivo a la vista, por lo cual es de prever su

aceptacibébn y répide difusién en el campo de la lenceris, marro-
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quineris, zepeteria y simileres, destinéndose su expedicibn y
empleo a objetos que requieran un nivel minimo de presenteacibn
y de seguridad de funcionamiento.

Para faciliter la explicecibén se scompafia a la pre-—
sente memorie une hoje de dlbujos, en los que se ha represen-~
tado, & titulo de ejemplo comperetivo y no ilustrativo, un ce-
so de réalizacibn de une hebille, segin los principios de las
reivindiceciones.

En los dibujos:

Ie figure 1 representa, vista en proyeccidn frontal,
la parte extrema del cuerpo de la nueva hebilla.

Le figura 2 representa lg misme zone de hebilla, se-
gin una seccidn por un pleno A-A indicedo en la figura l.

Ie figura 3 constituye une viste segliin un plano de
seccidn indicedo B-B de ls figura 1, pars ilustrer la forme del
pasador central,.

Ls figura 4 ensefia la forma de la lémine inicial que
se emplea pare la fabriceclén del cuerpo de la hebille propie-
mente dicho.

La figure 5 constituye un detalle, a mayor esceale,
del ledo menor de le hebilia, gpreciéndose claramente su cong=
titucidne.

Le nueve hebilla estéd formeda por los lados =l- y -2,
que definen la parte 1ongitudinal del cuerpo, y se completen
mediante los travesafios correspondientes, de los que el centrsl
=3~ sirve de eje de articulacién del pesedor -4-, mientras que
el travesafio terminel -5- constituye el alojamiento de apoyo
del cltado pasador =4-.

El travesafio -3~ tiene en su centro una seccién de
forme rectanguler, precisamente en la zone que sirve de eje al

extremo del pasador -4-, pasador que recibe une forma curveda,
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tal como se ve en la figura 3, con un bucle inferior pere su
adeptecibén al travesafio -3- y une zonae curvede terminal, por
la que se apoya en el travesafio =5=-.

Este %ltimo presenta ls caracteristica principal del
presente Modelo de utilidad, consistente en presentar como pro
longaclién de su cuerpo -5-, une doble expansibén -7-, de forme
rectanguler, como se ve en la figura 4, definiendo las dos ex-
pansiones =7~ una sberturs centrel de forma rectengular —6-.

BEn el proceso de fabricecibdbn de la hebilla, este Gl-
time se constituye por estampado en una prense o méquina gimi-
lar, que produce la conformaciédn geométrica de un fragmento de
plancha, que puede former parte de una cinte continua de ali-
mentacidn de le méguina. Un sisteme de eatampe y contraestamps
da lugar a la formacidn de la pleze que definifé le hebillae,
partiéndose de un fragmento cuadrangular de plancha, que va
adgquiriendo sucesivemente la forme adecuads.

Es esencial en la fabricacibén de la hebilla cuyo re-
glstro es el objeto del presente Modelo, la existencia de laé‘
pestafias de'prolongacién -7- de los brezos =l- y -2- longitu-~
dineles. Estos apbndices -6~ y -7~ reciben, en la operacibn
de formeecién de la hebille, un esfuerzo edecusdo pere formar
ellos una estructura hueces, que forme el relieve situado en
el extremo de la hebilla y constituye uno de los elementos dig-
tintivos de ésta respecto & cualquier otro Modelo conocido.

Refiriéndonos a la fabricacibn de la nueve hebille,
los apéndices -7- terminales de le zona -5- ge doblan sobre si
mismos de manere que la zone -7-~ viene & coincidir con le zona
~5=, formando entre ellos un é&ngulo diedro de valor nulo.

Les pesteflas -6- y -7- se doblan sobre sf mismes de
maenere que su plano llegue a coincidir con el de la zona =5-,

tal como se ve en la figura 5, definiéndose de esta manera un
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travesafio terminal de grosor superior al que ofrece el resto
del conjunto, con un entrente central formado por la entalls
rectangular -6-, definide entre las dos pestailas ~T—s La fi-
gura 1 permite apreciar le disposicidn del extremo del pasa-
dor -4~ cuando se apoya sobre la entalla 56-, mientras que en
le figura 3 se observa la misma disposicién vista de perfil.

La disposicibn de las pestafias -7- curvadas sobre
8l mismas para former el travesafio terminal, cuyo detalle apa-
rece en la figure 5, muestra la posibilidad de obtener un ter-
minal trensversal -5- -7~ de espesor considereblemente superior
al de los brazos laterales -l— y -2- del travesafio -3=, sin
emplear ningén elemento edicional, como es ueo corriente en
otras reeliszasclones de hebillas, teniéndose asi, a base del
propio material, la constitucibn del travesailo citado de un:
eapesor apreciable.

Le nueva hebilla se realizeréd preferentemente a ba-—
se de la planche metdlica de latbén u otro materiel edecuado,
¥y su fabricecidn podré efectuarse mediante una mAgquine auto-
métice de funcionemiento continuo, que dé lugar a une gran
produccidn horeria, con la consiguiente disminucién del pre-
cio de coste.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la
esencie de la hebille descrite, serd varisble a los efectos
del actual Modelo.

NOTA.

Se reivindica como objeto de este registro por Mode~
lo de utilidad:

l.~ Une hebilla, caracterizada porque el marco de
forma general trapecial que constituye el cuerpo principal de

la hebille propiamente diche se constituye por metrizado de una

pleze laminer metélica, el cual, en la zone correspondiente al
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travesafio terminel de menor longitud, presenta dos apéndices

de forme rectanguler, que definen entre ellos un entrante de
forme esimismo rectangular, de maneras que en una ulterior fase
de fabricecibn, los citados apéndices rectangulaeres se doblen
gobre sf mismos para constituir un travesafio terminal de es-
pesor considerablemente superior al del resto del marco trepe-
clal, travesafio que presenta una forms de seccidn aproximade-
mente rectangular, con sus eristas redondeadas ¥y una de sus ce~-
res curvada, y en le zong central un entrante de forma rectan-
gular, constituido precisamente por le entalle rectangular de-
finide entre los dos apéndices, entrente que serviré de aloja-
miento al extremo del pasedor central de la hebilla, resultando
le zona del borde de las pestaiias doblades sobre sf{ mismaas, di-
rigidaes hacia el interior de la ventana formada por el marco
trepecial, de manere que no eparece inferiormente ninguns lfnes
de plegado y el travesafio terminal, con su espesor incremente~-
do, presente una entalle central de apoyo y gufe del pasador
longitudinel articulado en el travessfio central.

Sean cuales fueren las circunstencias que concurran
en la esencialidad del Modelo de utilided, definido en le ante-
rior reivindicaci6n, cuyo objeto es:

2,- "UNA HEBILIA".

Consfa le presenfe memoria de seis hojas foliades,

mecanografiades por une sola cara y de los dibujos unidos & la
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