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MEMORIA DESCRIPTIVA
sobre:

"Un procedimiento y su dispositivo especial

"correspondiente, para la alimentacidén cont{nua

"de una capacidad gituada en la parte exterior

"de un horno de vidrierfa".

Solicitantes: SOCIRTE ANONYME D' ETUDES BT DW CONSTRUCTIONS
D' APPAREILS MECAMIQU®S POUR LA VERRERIE,
residentes en n? 3, rue de Castellane,
Paris, Francia.

T
El presente invento tiene por objeto un
procedimiento para alimentar de vidrio en fusidn una
capacidad o depdsito colocado en la parte exterior

del homo donde dicho vidrio hs sido fundido, de manera

que se pueda tomar o extraer libremente Y para cualesquie~

ra usos, el vidrio contenido en dicha capacidad, sin que
dicho vidrio experimente de modo sensible influencia
térmica por su exposicidn al aire libre y 0 por cualquier

otra razém, condicién ésta muy importante puesto que
facilita la toma del vidrio, por cualesquiera medios
de los que en la actualidad se conocen.

En su principio, el invento consiste en acarrear
0 producir, por cualesquiera medios apropiados, una traidg
0 aportacifn permanente de vidrio desde el interior del

horno hacia una capacidad de extraccidén, siendo dicha
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hportacidén notoriamente superior al candal de vidrio
extraido o tomado. =¥l nivel del vidrio en la capacidad
de toma o extraccién exterior se eleva hasta aslcanzar
una altura determinada, graduable de preferepcia,y ge
20. mantiene a dicha altura, cualesquiera que sean las
fluctuaciones del nivel del vidrio en el interior dsel
horno, si bien el exceso de vidrio enviado a la
capacidad, vuelve a retroceder al horno.
Este sgsuplemento importante de vidrio,
25, enviado constantemente al interior de la capacidad,
tiene por efecto mantener constante la temperatura
del vidrio contenido en la expresada capacidad.
En estas condiciones se concibe que se

pueda retirar, en el sitio previsto para la toma
30. o extraccibén del vidrio, una cantidad cualquiera

de éste, sin riesgo alguno de que llegue a estropearse
0 a enfriagrse.

Asimismo, se concibe que haciendo variar

el volumen del caudal artificial asi creado se puedan
35 graduar las condiciones o requisitos térmicos que
1leva aparejado el uso del vidrio +tomado o extraido.

El invento se relaciona igualmente con los
dispositivos vpare la realizacibn praictica de este
procedimiento.

40. En principio, el excedente de vidrio enviado
a la capacidad de la toma volvera al horno y refluiri
en é1 del lade de achd de =stos dispositivos, derramindose
en dicho punto por un conducto de rebosamiento o
aliviaderoc.

45, Bstos disnositivos funcionan por impelacién
y de tal manera que el vidrio contenido en el recipiente
0 capacidad de extraccidn y en el hovno no pueda en
ningfn momento hallarse en las condiciones de vasos
intercomunicantes. %n estas condiciones, dichos

50. dispositivos nonstituyen una barrera unilateral tal que
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'el excedente de vidrio impelido no pueds volver al
horno por el camino de impelacidén mismo.

Ia naturaleza de este dispositivo es tal
que la viscosidad del vidrio no suponga mas que un
obsticulo insignificante, no siendo sobre todo preciso
que se ejerza la gravedad mAs que para asegurar
el efluente o paso el vidrio después de impelacifn,
estableciendo viscosidad ella misma de por si y
autométicamente el nivel a fin de que el caudal
de paso sea exactamente igual 2al caudal del exceso
de vidric impelido.

Egte dispositivo ofrece la posibilidad de
crear en el rscipiente de extraccidén un nivel de vidrio
superior gl nivel d4de vidrio existente en el horno
e independiente de las fluctuacicnes de este nivel,

Se puede, pués, o bien mantener este nivel constante
haciendo variar a voluntad mediante un reglaje apropiado
del rendimiento del aparato. Todas estas particularidades
contribuyen a facilitar considerablemente la concepecidn
y el empleo de los aparatos que utilizan el vidrio.

Con arreglo al invento, ocada uno de los
6rganos de impelacifn se compone de dos verdaderas ruedas
de engranaje que engranan constantemente juntas y
revolucionan a la misma velocidad en una envolvente o
cirter mandrilado y con el menos juego posible,

¥n aquellos casos en que, para las necesidades
del servicio, la capacidad de toma o extracecidn del
vidrio deba ser de relativa extensiédn, habri necesidad
de recurrir a un nlmero cualquiera de aparatos similares,
dispuestos uno junto a otro entre el horno y la
capacidad de axtraceidén .

Tn los dibujos que se acompafian:

Ia Fig. 1 representa en corte y alzado,
una instalacidn para la alimentacidn continua de una

capacidad de toma o extraceidn 3el vidrio, por medio de un
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hparato de impelacidn o lenzamiento por paietas,
montado entre el horno y la axpresada capacidad.

Y

La Fig. 2 mnmuestra el mismo aparato en corte
horizontal por el plano proyectado en X-X de la Fig. 1,

La Fig. 3 representa, en plano esquematico,
una instalacién, en la que la capacidad de toma del
vidrio estd alimentada por dos de estos aparatos.

El aparato de impelacién se compone de
preferencia, de dos Jjuegos de paletas o0 paletas dobles
1-2 y 1'-2' que participan de 1la rotacidén por arrastre
desde dos Arboles verticales 3-3', en el depésito
o capacidad de extracecidn 4. Esta capacidad se une
al horno F por dos elementos semi-cilindricos 5-5'
en los que las paletas revolucionan con el menor juego
posidble. "Por medic de cualquier disposicidn apropiada,
ge arrastran en rotacidén los Arboles 3~3' de manera
que quede asegurada 12 concordancia o coincidencia
de movimiento de las paletas en el sentido que
indican 1ss flechas f. Las paletas al revolucionar
se comportan como dos ruedas de engranaje, dotada cada
una de dos dientes solamente.

El vidrio tomado en el horno F es impelido

bajo presidn al depésito o capacidad 4. Ia Adisposicién
de las paletas su conformacién y el sentido de sus

revoluciones ge oponen a que vuelva a entrar el

vidrio en el horno F, obrando de este modo el dispositivo
a modo de barrera unilateral.

Como quiera que la parte superior de las
paletas estd gituada a un nivel Nl por encima del
nivel libre N de vidrio en el horno,el suplemento
de vidrio suministrado vuelve por ~ebosumiento o
aliviadero hacia el interior del horno.

La altura de derrame o caida de vidrio
en el horno, es funcidén de la viscosidad; bastari, en

efecto, con variar la velocidad de rotacidn de la bombs
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gara que 1la variacidén de caudal que de ello resulta
arrastre congigo un cambio de nivel del vidrio
contenido en el depdsito 4.
Debido = la continuidad de la acoibn
125, aspirante e impelente, como tambien a que esta acoidn
puede ejercerse sobre una altura de vidrio cualquiera,
el caudal del aparato os el mfiximums Sin embargo
a pesar del ggﬁgaggig?gg de caudal, la viscosidad
har{a ilusoria/del vidrio, si dicha circulacidn tuviera
130. que ejercerse a una determinada distancia del aparato
pars producir una ~enovacién eficaz. Ahora bien,
nada mAs ficil gque disponer varios aparatos para
vencer esta d ificultad.
Ia Fig. 3 muestra ol ejemplo de dos aparatos
135. que aspiran en el interior del horno e impelen en un
recipiente 4, cuyss dimensiones o capacidad podrian
doblarse o triplicarse por aditamento de otros aparatos.
Obgérvese que el vidrio impelido puzde
volver al horno, bien por el sobrante o aliviadero
140. intermedio 6 bien como ocurre en el caso de la Fig. 1,
por encima de las paletas o bien por toda la superficle
gituada entre los dos aparatos, segun el nivel propio
que puede darse libremente a cada uno de los
elementos qu2 constituyen la barrera u obstaculo.
145, Tambien conviene fijarse en que, segln
1la velocidad y el sentido de rotacién que se apliquen
a cada aparato, sera facultativo orientar la renovacidn
del vidrio en un sentido cualqulera e intensificarloe
en determinados puntos, lo cual puede ser sumamente
150. ventajoso para los araratos de utilizacidn del vidrio.
Asimismo, se concibe fhcilmente la posibilidad
de disponer los aparatos y las canalizaciones de tal
guerte que la forma y las dimensiones del recipiente
de extraccidén puedan responder por lo mejor a las

155. particularidades de funcionamiento y de emplazamiento y
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dolunen de los aparatos que utilicen el vidrioe.
T_0 T _Ae
Habiendo ya descrito ompliamente la naturaleza

de nuestro invento, as’® como la mane¥a de llevarlo a la
160. préctica, deberos hacer constsr que las disposiciones
anteriormente descritas, son susceptibles de ligeras
modificaciones de detalle, sin que se altere el principio
fundsmental del invento, y lo que constituye su esencisa
v por lo gue solicitamos patente de invencidn por
165. veints a%0s en Espafla es por: "Un procedimiento y su
dispositivo especizl correspondiente, para la 2iimentacidn
cont{nua de una capacidad situada en la parte exterior

de un horno de vidrierfa"; caracterizéndose por lo
siguiente:

170. l9.= Por el hecho de que Se provoca una
aportacién positiva o forzada ¥ permanente de vidrio
desde el interior del horno hacia dicha capacidad de
extracccidn, siendo esta aportacidn superior al
caudal de vidrio extraido o tomado de tal manera

175. que el nivel del vidrio al elevarse en dicha capaocidad
se e3tablezca en ella con nivel constante e independien-
temente de las fluctuaciones del nivel del vidrio en
el horno, derramindose el exceso de vidrio de dicha
capacidad al interior del horno.

180. 20,= Un procedimiento con arreglo a la
reivindicacién 18, caracterizado por el hecho de que el
exceso de vidrio enviado a la capacidad a alimentar
es devuelto al horno vertiéndose en éste por un aliviadero.

39.=Para la realizacidén del procedimiento

185. que se especifica en lsg reivindicaciones precedentes,
el empleo de un dispositivo simple o maltiple
constituido por dos rusdas de engranaje, cada una de
las cuales tiene vpor lo menos dos dientes que
revoiuncionan al unisono alrededor de unos arboles

190. verticales, situados en el intericr de una envolvante
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200,

'da forma circular,

49,= Un dispositivo con arreglo a la reivin-
dicacidn 38, caracterizado por el hecho de que el Srgano
que fija el nivel de derrame, puede ser graduado en

altvra.
"Un procedimiento, y su dispositivo especial

correspondients, para la alimentacién cont{nua de
una capacidad situsda en la partes exterior de un horno

de vidrieria"; tal y como queda substancialmente
descrito en la presente memoria e ilustrado en los

dibujos que se acompafiane.

Tsta memoria oconsta de siete hojas esoritas

por una sola carz.
Madrid, 13 de Mayo de 1931,

SOCITTE AYONYME D'ETUDES ET DE CONSTRUCTIONS
D' APPAREILS MECANIQUES POUR LA VERRERIE.
¥

P.P.
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