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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

S S P A f  A 

por VEINTE años

a nombre de CORNING GIASS WORKS, c o n s t i tu id a  en 

Nueva York, y e s ta b le c id a  en Foot o f  Walnut S tre e t ,  

CORNING, Nueva York, Estados Unidos de América, por 

"MEJORAS EN LA FABRICACION DE ARTICULOS REFRACTARIOS" 
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Este invento se r e f i e r e  a la  f a b r i ­

cación  de a r t í c u l o s  r e f r a c t a r i o s .
*

Se han encontrado muchas d i f i c u l t a ­

des para trabar debidamente l o s  a r t í c u l o s  r e f r a c t a -  

5 r io s  "verdes"  o s in  c o ce r ,  s in  la  a d ic ión  de una 

cantidad cons iderab le  de a r c i l l a s  p l á s t i c a s  co ­

r r ie n te s  y, especialmente,  aque l los  a r t í c u lo s  ob ten i ­

dos con materiales  altamente r e f r a c t a r i o s ,  t a le s  co ­

mo, m u í l i ta ,  d iasporas y alúmina, a causa de 1 a im- 

10 p o s i b i l i d a d  de hacer  aue l o s  granos de e s tos  materia-
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l e s  se adhieran entre s í .

El ob je to  de este  in vento ,  es obte ­

ner la  adherencia  de lo s  granos de l o s  a r t í c u lo s  

r e f r a c t a r i o s ,  para que puedan manejarse és tos  s in  

romperlos antes de su cochura, y, también conseguir  

un a r t í c u l o  terminado que tenga mayor cohesión en­

tre sus granos de la  que hasta la actual idad ha s i ­

do p o s ib l e ,  sin e l  empleo de cantidades cons idera ­
b les  de a r c i l l a s  p l á s t i c a s .

Este invento c o n s is te  en e l  método 

de t rabar  materia les  r e f r a c t a r i o s ,  que inc luye  la  

ad ic ión  de á c id o  f o s f ó r i c o  a l a  hornada en condi­

c iones  t a l e s  que hagan que e l  á c id o  c i tado  reac ­
c ione para formar in s i t u  (en la  pasta )  una d e l ­

gada p e l í c u l a  c o l o i d a l  de un f o s f a t o  in so lub le

a lrededor  de cada grano.

Trabando de este  modo materia les  
altamente r e f r a c t a r i o s  y r e s i s t e n t e s  a la  s o lu ­

c ió n ,  ta le s  como m ull i ta ,  d iaspora  y alúmina,

30 la  r e s i s t e n c i a  a la  t ra cc ió n  de l o s  a r t í c u lo s

r e f r a c t a r i o s  "verdes"  (en crudo) con e l l o s  p r e ­

parados, puede aumentarse de modo importante s o ­

bre la  de lo s  a r t í c u l o s  r e f r a c t a r i o s  de la  misma 

composición,  que estén trabados del  modo c o r r i e n t e .  

35 Ademas de las  hornadas r e f r a c t a r ia s  de composición

conocida ,  aumentarán grandemente su r e s i s t e n c i a  

a la  t r a c c ió n ,  en crudo por la  a d ic ió n  de una 

' pequeña cantidad de á c id o  f o s f ó r i c o .  Cuando e l  

ác ido  f o s f ó r i c o  se añade a m ateria les  r e f r a c t a r i o s  

10 a iuminosos, reacc iona  para formar un f o s f a t o  de

aluminio ln s o lu b le ,  como recubrimiento o p e l í c u l a  

sobre cada grano. Las p e l í c u l a s  al  secarse  se unen 

fuertemente a las  p e l í c u la s  de l o s  granos adyacentes
O
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y esto  da lugar a ana trabazón muy i n e r t e .  La 

inerte  cohesión .de las  p a l í e n la s ,  prede ser  debida 

a la  formación de c r i s t a l e s  de i o s i u t o s  in so lu b le s  

en d i s p o s i c i ó n  heterogénea o entrelazada en r e l a ­

ción con los  de las  peínenlas  adyacentes,  o ruede 

ser  debida solamente a la  ex t ra o rd in a r ia  fuerza  

de a t ra c c ió n  llamada " co h e s ió n ” que e x i s t e  entre 

p a r t í c u la s  de la  misma, substancia  cuando estas  par­

t í c u l a s  están situadas a d i s ta n c ia s  im perceptib les  
entre s í .  La co cc ión  no destruye esta  acc ión  de 

trabazón y l o s  a r t í c u lo s  terminados o ca lc in a d o s ,  

trabados por este  método, conservan, en a l t o  grado, 

sai r e s i s t e n c i a  i n i c i a l .

La acc ión  del  ác ido  sobre l o s  granos 

r e f r a c t a r i o s ,  se v e r i f i c a  mas rápidamente s i  la  

temperatura se e leva  a lgo  y e l  e f e c t o  de trabado pue­

de a ce le ra rse  considerablemente calentando lo s  

a r t í c u l o s  mientras se están secando. Por el con­

t r a r i o ,  un descenso de la  temperatura retrasa  el 

e f e c t o  de trabado y las  mañas que contienen ác ido  

f o s f ó r i c o  pueden conservarse en estado p l á s t i c o ,  

durarte un periodo  de tiempo con s id era b le ,  s i  la  

temperatura se mantiene sufic ientemente  ba ja .

Al a p l i c a r  este  invento ,  s o lo  se ne­

c e s i t a  una cantidad relativamente pequeña de ácido  

f o s f ó r i c o  y se ha comprobado que substituyendo 

por ác ido  f o s f ó r i c o  comercial  e l  15$ aproximada­

mente de la  cantidad de agua necesar ia  para hacer  

laborables  las masas de r e S a cta r io ,  se obtiene un 

amasado s a t i s f a c t o r i o  de lo s  granos r e f r a c t a r i o s .  

Teniendo en cuenta que e l  á c id o  f o s f ó r i c o  comercial 

t iene  una concentración  de 85$ y que l a  cantidad 

de agua ordinariamente empleada en el amasado de
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l a  a r c i l l a  asciende aproximadamente del 12 al  20‘% 

del peso de la  hornada, se verá fác i lm ente  que la  

cantidad de ác ido  f o s f ó r i c o  necesar ia  en e l  proce­

dimiento es menor del 2fc de l a  masa t o t a l .

Dado que el f o s f a t o  de aluminio es ,  

por s i  mismo, una substancia  altamente r e f r a c t a r i a ,  

es evidente que trabando m ateria les  r e f r a c t a r i o s  

por este método no se disminuye las propiedades 

r e f r a c t a r ia s  del a r t í c u l o  terminado, por e s ta r  

l i b r e  de substancias  fundentes e l  material  de 

trabazón, no da lugar a la fu s ió n  del  a r t í c u l o  t e r ­

minado, como ocurre con las a r c i l l a s  p l á s t i c a s  y otros  

agentes de trabazón antes empleados y se obtienen 

a r t í c u l o s  r e f r a c t a r i o s  in crustados ,  altamente alumi­

nosos que t ienen un punto de fu s ión  su p er io r  al  del 

cono p irom étr ico  N2* 38.

por la  d e s c r ip c ió n  a n t e r i o r  se com­

prenderá fáci lmente  que la acc ión del á c id o  f o s f ó ­

r i c o  al trabar materia les  r e f r a c t a r i o s  por este  

procedim iento ,  depende de la  formación in s i t u  (en la  

pasta )  de una delgada p e l í c u l a  c o l o i d a l  de f o s f a t o s  

in s o lu b le s  a lrededor  de cada grano, l a  cua l ,  al  se­

ca rse ,  une lo s  granos adyacentes con una r e s i s t e n c i a  

e x t ra ord in a r ia .  Debe notarse también, que trabando 

de este  modo l o s  materiales  r e f r a c t a r i o s  con ácido 

f o s f ó r i c o ,  los  huecos o i n t e r s t i c i o s  entre lo s  granos 

no están l l e n o s  del material de trabazón y lo s  r e f r a c ­

ta r io s  trabados por este  procedimiento  t ienen tinos 

poros cuyos tamaños varían dentro de un campo muy 

amplio y que dependen solamente de l a  f in u ra  del  material  

trabado. En otras  pa labras ,  cuanto mas grueso es 

e l  m ater ia l ,  tanto mayores serán l o s  poros de los

4



110

115

a r t í c u l o s  r e f r a c t a r i o s  resu ltan tes  y al  contra­

r i o .  Así pues, es p o s ib le  c o n s tru ir  diafragmas o 

medios f i l t r a n t e s  de v a r ios  grados de f in u ra  u ob­

tener  a r t í c u l o s  altamente r e f r a c t a r i o s  de gran den­

s idad .  Para labores  apisonadas o atacadas pueden 

emplearse materiales  muy gruesos y es p o s ib le  em­

p le a r  part ícu las  cuyo tamaño l legue a ser  de 1 cen­

t ím etro .
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Se verá que ' la  acc ión  de trabazón 

del procedimiento es un e f e c t o  de contacto  mas 

que un e f e c t o  de empotramiento y debe tenerse  pre­

senta que es te  invento se ocupa de l a  trabazón 

de materiales  r e f r a c t a r i o s  con ác ido  f o s f ó r i c o  

s o l o  a causa de la  formación in s i t u  la  ^asta)  

d« una delgada p e l í c u l a  c o l o i d a l  de Tin f o s f a t o  in ­

so lu b le  a lrededor  de cada grano, dado que se ha com­

probado que la  s o la  a d ic ió n  de f o s f a t o s  in s o lu b le s  

a losmaterias r e f r a c t a r i o s  no produce este  r e s u l ta ­

do.

Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde a 

la presentada en los  Estados Unidos de «m ír ica  e l  

130 19 de mayo de 1930, ba jo  el número 453.872,  se aco ­

ge a lo s  b e n e f i c i o s  del a r t í c u l o  51 de l a  Ley de 

Propiedad I n d u s t r ia l .

N O T A  o

Los puntos de invención prop ia  y nue- 

135 va, *ue se presentan para que sean o b je to  de e s ta  

Patente de VEINTE años, son los  s ig u ie n t e s :

1 2 . -  Un método de trabar materia les  r e ­

f r a c t a r i o s  aluminosos que incluye e l  añadir ác ido 

f o s f ó r i c o  a la  masa, en condic iones  que obl iguen a l

-  5 -



1^0 ác ido  c itado  a reacc ionar  para formar in  s i t u  (en 

l a  pasta)  una delgada p e l í c u l a  c o l o i d a l  de f o s f a ­

to  de aluminio a lred edor  de cada grano.

2 2 , -  Un método, según l o  r e iv in d ica d o  

en e l  punto 12 en e l  que la  a d ic ión  de ác ido  f o s -  

145 f d r i c o  no es mayor del 2f0 de l a  masa.

3 2 . -  Un método, según l o  r e iv in d ica d o  

en el punto 12 o 22, en e l  que la  ve loc idad  de l a  

acc ión  de trabado se aumenta o disminuye elevando 

o disminuyendo la  temperaturaa que se secan lo s  

150 a r t í c u lo s  r e f r a c t a r i o s .

4 2 . -  Un método, según l o  re iv in d icad o  

en los  puntos le  y 22, en e l  que la  masa se caldea 

en la  forma deseada y se seca para obtener la  cohe­

s ión  de las p e l í c u la s  de f o s f a t o .

155
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5a, -  Los métodos de trabar  materiales  

r e f r a c t a r i o s ,  t a l  como aquí se d e s c r ib e .

6a . -  Mejoras en la f a b r i c a c i ó n  de 

a r t í c u l o s  r e f r a c t a r i o s .

Tal y como se ha d e s c r i t o  en la Me­

moria que antecede y con l o s  f i n e s  que se han e s p e c i f i ­

cado .

3ste Memoria consta de s e is  h o ja s ,  es­

c r i t a s  por una so la  cara .

Madrid 12 de mayo de 1931
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