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El presente invento se relaciona con un
método y con su mAquina especial corresvondiente, para
la fabricacidn de medias y calcetines, debiendo advertir
que si bien en el curso de la presente memoria se describe
el invento en su aplicacidn a la confeccidén de dichos
artfculos en una miquina de fabricar medias que tiene
un cilindro de agujas y un disco o cuadrante de agujas,
el invento no se circunscribe 2 una miquina circular.

Bn los dibujos que se acompafian:

La Fige. 1 es una vista de una forma
corriente de calcetin tejido con arreglo al método que
congtituye el objeto del presente invento.

La Tig. 2 es una vigsta gue muestra obra de
cordén o eldstico y los cambios en la naturaleza del

tejido.
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La Fig. 3 es un corte de la obra de acordonado

que se vé en la Tig. 2.

La Fig. 4 muestra las agujas del disco o
cuadrante cuando estan fuera de accibn, mientras que
las agujas del cilindro estin tejiendo vueltas de mallones
en el punto de alimentacidn principal o lado regular de
la maguina.

La ®ig. 5 muestra las agujas del disco o
cuadrante y las agujas de cilindro intermedias tejiendo
unas cuantas carreras de tejido acanglado, de uno por uno,
en el lado auxiliar o punto de alimentacibn.

La Pig. 6 muestra las agujas de disco solas
tejiendo una carrera de puntos estirados en el lado
auxiliar o punto de alimentacidn.

La Fig. 7 representa las agujas del disco o
cuadrante y las agujas de cilindro intermedias tejiendo
una carrera o dos de puntos de obra acanalada de uno
por uno, en el lado auxiliar o punto de alimentacidén
de la maquina, para empalmarlos con log relievesa la
francesa en el borde superior.

La Fig. 8 representa las agujas de cilindro
intermedias tejiendo obra lisa, en el lado regular o
punto de alimentacidn, pero sin tejer en el lado suxiliar,
vy las agujas de disco tejiendo obra lisa en el lado
auxiliar o punto de alimentacibn, pero sin tejer en el
lado regular.

La Pig. 9 representa las agujas de disco
0 cuadrante y las azujas de cilindro intermedias tejiendo
un eléstico acanalado de uno por uno en el lado auxiliar
o punto de alimentacibdn.

La Pig. 10 representa todas las agujas del
cilindro tejiendo en el lado regular y las agujas de disco
tejiendo unas cuantas carreras de puntos de traslado o
cambio en el lado auxiliar.

La Pig. 11 representa todas las aguja s del
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cilindro confeccionando el tejido de la pierna lisa por
el lado regular mientras gue las azujas del disco estén
raradas.

La Fig. 12 representa una mitad, sobre poco
mis o menos de las agujas de cilindro, tejiendo talones
y punteras en el lado regular o punto de alimentacién en
la forma de cogtumbre, y

La Fig. 13 representa las levas de excéntricas
que se emplean para controlar el funcionamiento, tanto
de las agujas de cilindro como la del disco, segun queda
descrito.

®l calcetin 1 confeccionado del todo excepto
el cierre en la puntera, segun se representa en la Fige. 1
comprende nnas carreras de punto acanalado 2 para empalmar
el relieve a la francesa 3, un elistico acanalado 4, una
pierna lisa 5, el talbén 6, el pié 7, la puntera 8,unas
cuantas vueltas de mallones 9 y unas carreras de punto
acanalado perdido 10 para empalmar con los puntos de
tejido acanalado 2 de otra media mediante una hilera
de puntos estirados 1ll.

Las medias o calcetines que se describen y
repregentan en la memoria y en los dibujos, se tejen
preferentemente desde el elidstico a la puntera, gi dbien
desde luego puede invertirse este orden si se quiere.

Al tejer el calcetin desde el elastico a la nuntera,
las carreras de puntos de empalme 2 del relieve a la
francesa 3, que congtituyen la boca de una media, se
se empalman con otra media por medio de los puntos
estirados 11, gque a su vez se empalman con los puntos
de acanalado perdido 10.

Segun se explica mis detalladamente a
continuacidén el relieve a la francesa se empalma durante
la conteccidén del tejido a un eldstico aconalado de uno
por uno, 4, gue a su vez Se empalma con la pierna de

tejido liso 5. ®n 12, se vé un apéndice tejido por las
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agujas de disco solamente, como continuacidn de los
relieves y acanalado del elistico 4 del calcetin. Este
apéndice 12 impide todo deshilachamiento o que se desteja
el tejido segun ge explicari mas adelante.

Es preferible, aunque no indispensable que las
medias o calcetines se tejan en forma de obra de cordoncillo,
¥y para fines demostrativos se describe en la presente
memoria como si hubiesen sido confeccionados con un
Juego de agujas de disco o cuadrante 13 y un juego de
agujas de cilindro 14 y 15 en combinacién. Las agujas
de disco 13 montadas en un disco 16, y lag agujas de
cilindro 14-15, montadas en un cilindro 17, van dispuestas
de modo que cooperen entre si en la forma que se describe
det=1ladamente a continuacidn.

Preferentemente, aunque no necesariamente,
el disco o cuadrante 16 y el cilinaro 17 (Fig. 13)
revolucionan verificéndolo en la direccidn de la flecha
y durante estas revoluciones lasgs agujas de disco y las
de cilindro, tejen, a tiempos, con hilo que se v&
presentando a dichas agujas por unos drganos de alimentacidn
de hilo que hay montados en el bloque auxiliar de levas
18, o junto a 41 en el lado auxiliar A de la miquina
tricotosa. Casi Aiametralmente opuesto al bloque de
levas auxiliares 18 se halla el bloque de levas
regulares 19 en el lado regular R de la maquina y montados
0 colocados junto a ellas se hallan los hilos que vén
tejiendo las agujas del ecilindro o algunas de ellas
durante la confeccibn del tejido de la parte lisa de 1la
mediag. Preferentemente, al hacer tejido acanalado,
no pasan hilos a las agujas por el lado regular R de la
miquina y las agujas de disco no teien en el bloque de
levas 19, si bien podran tejer, si se guiere, agujas de
disco en el lado regular. La leva 20 de subida de las
agujas esta formada con unas ranuras o canales alargadas

21 por las cualess se deslizan los pasadores 22 para unir
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la levs 20 al blogue de levas 19. Por medio de dicha
unién de pasador y ranura la leva 20 puede ser controlada
aitomaticamente, de modo que de tiempo en tiempo se pueda
correr, bisn seaa la posicidén de actividad representada
por trazos seguidos en la Fig. 13 o retrotraerla a la
posicibdn muerta indicada por lineas de puntos en dicha
Fig. 13, Una leva de guarda central 23 y una leva de
puntos de malla 24 que hay montadas en el bloque de levas
19 geecicna del modo usual, yendo montadas en el bloque
de levas snxiliar una correspondiente leva de guarda 25
y una leva de puntos de malla 26. Sobre una tapa 27
del disco o cuadrante, hay montada a pivote o en otra
forma una leva de proyeccibén 28 de las agujas de disco
la cual ge puede degplazar autométicamente para
colocarse y retirarse de las posiciones activa e
inactiva sefinaladas, respectivamente, por trazos seguidos
v por trazos de puntos en la Fig. 13. Cuando la leva
ocupa la posicidn de retroceso indicada por los trazos
de punios, las agujas del disco estan en inactividad
y no tejen, mientras que al ser lanzada la leva 28 a la
posicidn activa sefialada por los trazos seguidos, las
agujas de disco toman hilo y tejen como de costumbre.
Hay otras levas (no representadas en el dibujo) que van
montadas en la tapa X7 del aisco 0 cuadrante para
hacer que retrocedan las agujas de este despues de haber
sido provectadas o avanzadas por la leva 28.

Con el fin Ae gobernar o controlar de un
modo selectivo el funcionamiento de las agujas alternas
e intermedias durante la confeccién de la media, y
como se verd mAs adelante, la mAquina lleva dos series
0 juegos de palancas elevadoras o urdideras que vén
colocadas en las estrias o ranuras del cilindro de agujas
v por debajo de estas dltimas. Un juego de estas palancas
o urdideras gobhierna las agujas alternas, mientras que el

otro juego de palancas gobierna las agujas intermedias, y



160.

165.

170.

175.

180.

185.

190.

- 6 -
con el fin de gobernar una serie de agujas y otra no,
segun se desée, las urdideras o palancas que gobiernan

las agujas alternas tienen de preferencis, unos talones
formados a una cierta altura, mientras que las palancas
que gobiernan las agujas intermedias tienen formados dichos
talones a ung altura dife~ente. Hay otras levas de
funcionamiento independiente gque egtan colocadas a las
alturas de las correspondientes series de los talones

de las palancas urdideras par= enganchar en ellas y
levantarlas.

Durante el tejido de la parte superior de

la media, con inclusién de toda la confeceidn del tejido
acanalado, la leva 20 de subida de las agujas corres-
pondiente al lado regular R de la mAquina, se mantiens

de preferencia, en posicién de retroceso, pero durante

el tejido liso de la pierna, el taldn, el pie y la puntera
con inclugibén de las vueltas de mallas, la referida leva
estd en posicibn de avance activa y franquea todas las
deslizaderas de agujas en la forma de costumbre. Ias agujas
de cilindro alternas o las intermedias 14, 15 respectivamen-
te, tienen gobernados sus movimientos de franqueo de

1as deslizaderas y de toma de hilo durante el tejido

de aquellas partes de la media que no sean la pierna

el talbn, el pie y la puntera lisos por las antedichsas
urdideras y para mover asi las urdieras y por consiguiente
sus agujas, las levas de movimiento independiente destinadas
a enganchar en las respectivas gseries de talones de las
urdideras son proyvectadas o retiradas gutomaticamente

de las posiciones de enganche en dichos talones segun

se dese y en relacion de tiempo con las varias operzaciones
tejedoras segun se explicara mds adelante.

Mientras se estdn tejiendo las partes

acanaladas de la media, las agujas del cilindro intermedias
y activas 15 confeccionan este tejido en combinaciébn

con les agujas de disco 13 y con objeto de que sean
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levantadas las agujas 15 solamente, hay provista una
leva suplementaria situada junto al bloque de levas
usual 10. Esta leva suplementaria para elevar las
urdideras se mueve automiticamente a la posicién de avance
195. activa o a la posicibn de retroceso inactiva segun se
desée. Al confeccionar tejido acanalado, dicha leva
avanza a la posicibn activa en la que engancha en
los talones de lag urdideras que gobiernan las agujas de
cilindro intermedias 15 y las levanta para que franquéen
200. sus deslizaderas, reciban hilo y tejan. Preferentemente,
las agujas de cilindro alternss 14 no tejen por el lado
del bloque o juego de levas auxiliares 18 y por
consiguiente no hay dispuesta leva supletoria alguna
junto a ellas para levantar las urdideras de por debajo
205. de dichas agujas de cilindro alternas,

8i bien, como dejamos dicho, la leva
levanta agujas 20 correspondiente al lado regular se
mantiene de preferencia en posicibén de retroceso,
durante la formgeidn del tejido de todas las partes de

210. la media que no gean la pierna, el taldn, el pié y la
puntera, no obstante, dicha leva se podri mantener en
ocagsiones en la vosicibn de levante de las agujas
junto al cilindro de agujas y ser gobernado selectivamente
el funcionamiento de =2stas de una manera cualquiera

215. deseada.

La méquina d eberi llevar de preferencia el
doble nmiimero de agujas de cilindro que de agujas de
disco o cuadrante, por mis que es potestativo cambiar
esta proporcidn, asi es que aun cuando de ordinario hay

220, doscientas cuarenta agujas en el cilindro y ciento
veinte en el diuco, el nimero de unas y otras podré
variar.

FUNCIONAMIENTO.
Vuelta o curso de los engazadores (Fig. 4).

225, Tl funcionamiento de la mAquina comienza con
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el tejido de 1los cursos o vueltas 9 de los engazadores,
segun se explicari en breve. Durante la confeccidén de
este teijido todas lss agujas del cilindro tejen por el
lado regular R estando el bloque de levas de dicho lado

230. colocado a una altura tal que permita a las agujas
tirar sus puntos de malla sobre abatidores en la forma
de costumbre. Las agujas del disco o cuadrante, no
funcionan pero pueden ser proyectadas para dejar que
un cepillo, escobilia u otro medio, abra las deslizaderas.

235, PUNTOS_DE ACANALADO PERDIDOS. (Fig. 5).

Después de confeccionadas las carreras
de puntos de los engazadores, las agujas de cilindro
alternas despiden sus puntos de malla en el lado regular
R de la mdquina, y seguidamente, durante una o dos
240. carreras o vuelvas, las restantes agujas 15 del cilindro,
0o sean las intermedias, confeccionan tejido liso
en el lado recular R y tejido acanalado de uno en uno
en combinacién con las agujas del disco en el lado
auxiliar A. Después de tejidas dichas una o dos carreras,

2405, las agujas de cilindro intermedias 15 cesan de tejer
en el lado regular, pero continuan tejiendo carreras de
punto acanalado 10 con las agujas de disco en el lado
auxiliagr.

Con el fin de controlar de un modo selectivo

250, las agujas de cilindro para que tejan en la forma que
queda descrita, las urdideras levantan agujas de cilindro
alternas 14 para confeccionar una o mis carreras colocéndolas
de modo que despejen las deslizaderas de sus puntos de
malla. Durante dicha carrers, las agujas de cilindro

255, alternas 14 mientras que son elevadas para que despejen
sus deslizaderas y luego son abatidas por las levas de
puntos v de guarda 24 y 23, para despedir sus puntos
de malla, no reciben hilo. Al continuar revolucionando el
cilinaro de agujas, las agujass 14 pasan en vacio por dedbajo

260. del blogue o juego de levag auxiliares 18 y después ya no
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tejen ni en el lado regular ni en el auxiliar hasta que
empleza a confeccionarss el tejido de la pierna, que es
cuando vuelven a entrar en accifn para tejer en el lado
regular en unién de las agujas de cilindro intermedias 15,
segun se explicars detalladamente a continuacidn.

Las agujas de cilindro intermedias 15 no
son levantadas para despejar sus deslizaderss nl pars tomar
hilo en el lado regular durante la citada carrera de
despejo. Dicho en otros términos estin inactivas durante
dicho periodo pero mantienen en sus ganchillos los puntos
de cadeneta que antes tiraron. Ahora bien, al llegar dichas
agujas de cilindro intermedias al lado auxiliar A, las
urdideras las levantan y colocan de modo que despejen
sus deslizaderas, tomen hilo y tejan obra acanalada
en combinacibn con las agujas 13 del disco. Después
de tomar su primera carrera de hilo en el lado auxiliar
de la maéquina 1las agujas de cilindro intermedias 15,
segun queda explicado, continuaran tejiendo en una o dos
carreras de puntos, en el lado regular, después de lo cual
el hilo es retirado y dichas agujas 15 gse desplazan
en vacio pasando a lo largo del bloque de levas regular
19, aun cuando continien tejiendo tejido acanalado en
combinacién ccn las agujas de disco del lado auxiliar.

Mientras que las agujas de cilindro intermedias
estdn tejiendo obra acanalada en unibén de las agujas
del disco o cuadrante en el lado auxiliar y una o dos
carreras de punto liso en el lado regular el bloque de
levas 19 se va elevando gradualmente hasta que la
vyunta de la leva tirapuntos 24 de dicho bloque se halla
a la altura de la punta de la leva tira-puntos del
blogue guxiliar 18, o por encima de aicha punta, en cuya
posicidn permanece durante la subsiguiente confeccifn de
tejido acanalsdo, sin poner en tensidn excesiva los

puntos de malla.
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PUMTC BSTIRADO, (Fig. 6).

Al terminar el tejido de las carreras de

punto acanalado 10, las agujas de cilindro intermedias
15, que estén en actividad despiden los puntos en el lado
regular R, pero durante la misma revolucidn reanudan

el tejido acanalado por el lado auxiliar. El antedicho
despido de puntos por parte de las agujas de cilindro
intermedias establece una carrera de puntos estirados

11, mediante la cual, se pueden separar calcetines o
medias contiguos.

Con el fin de gobernar las agujas durante el
tejido de la carrera de puntos estirados 11, las urdideras
levantan las agujas de cilindro intermedias en el lado
regular, pero en una carrera solamente, a fin de franquear
sus deslizaderas y como guiera que las agujas 15 del
lado regular no toman hilo, la leva de guarda central
23 y la leva de puntog de cadeneta 24 hacen que estos
runtos de cadeneta sean despedidos de las citadas agujas
de cilindro intermedias, las cuales no obstante en el acto
reanudan la confeccidn de tejido acanalado en el lado
auxiliar, y no vuelven a despejar sus deslizaderas en el
l2do regular.,

EMEAIME DE RELIRVE A LA FRAVCESA. (Fige. 7).

Inmediatamente después de haber tejiao la

- carrera Unica de ountos estirados 11 gue acabamos de

describir, las agujas de cilindro intermedias 15 cesan

de despedir los puntos de cadeneta por el lado regular

v tejen una o mas carreras de tejido de punto acanalado

2 por el lado auxiliar, encombinacidén con las agujas del
disco.

Al reamadar el tejido acanslado para efectuar
el empalme del relieve a la francesa, las urdideras no
vuelven a levantar las agujas de cilindro intermedias
en el lado regular , sino que continfian levantando las
citadas agujas de cilindro intermedias por el lado auxiliar,

donde confeccionan punto acanalado en combinacidén con las
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agujas del disc8B.
RRLIKVE A LA FRANCESA (Fig. 8).

Una vez que las carreras de tejido acanalado
2 para el empalme del relieve a la francesa han sido
tejidas, las agujas de cilindro intermedias 15 tejen
un pliegue de tejido liso en el lado regular R, mientras que
las agujas del disco tejen otro pliegue o banda de tejido
liso en el lado auxiliar A. Tstas dos bandas constituyen
el relieve a la francesa y quedan luego unidas al reanudar
el tejido acanalado.

Con el fin de gobernar las agujas de cilindro
y de disco vara que tejan las dos bandas de relieve a
la francesa, la leva destinada a levantar las urdideras y
las agujas ce cilinuro iuvermedaias 1o por el lado auxiliar
A es retirada, no siendo levantada dichas agujas de
cilindro 15 para despejar sus deslizaderas y tomar hilo
o para expresarlo de otro modo no tejen en el lado auxiliar
sino que la leva 28 del disco permanece proyectada o
lanzada hacia fuera y las agujas del disco continuan
tejiendo en el expresado lado auxiliar. En el lado
regular , la leva que levanta las urdideras avanza
al terminar 1las carreras de tejido acanalado de empalme
y al mismo tiempo se envia hilo de nuevo a las agujas
y luego después dunrante varias carreras la leva de
las urdideras 1levanta 1las agujas intermedias 15 para
que estas franqueen sus deslizaderas, tomen hilo y
tejan. Rl tejido del relieve a la francesa continda

durante el nfmero de carreras que se desée y mientras

tanto las agujas de cuadrante tejen tan solo una banda
en el lado auxiliar, tejiendo las agujas de cilindro
intermedias 15 otra handa en el lado regular.

Durante t0ao el tiempo que se confecciona el

tejido del relieve a la francesa, las agujas de cilindro
intermedias tejen sobre unos abatidores y a una altura
mas baja que la altura a que tejen las agujas del disco
0 cuadrante, y como quiera que la leva levanta-urdideras

del lado auxiliar A, esti retirada, en posicifbn de
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retroceso durante toda la confeccibn Ael relieve a la
francesa, las agnjas de cilindro intermedias no son levantadas
sino que pasan por debajo del bloque de levas auxiliar.

Durante la confeccidn de la primera o dos

370, primeras carreras de una banda de tejido liso por las agujas

de cilindro 15 el bloque de levas 19 del lado regular

es elevado a mis altura que la de su posicién tejedora

normal, y por consiguiente, dichas agujas 15 tiran su

primera carrera de tejido liso a través de puntos de tejido
375 acanalado, pero como guiera que 2l bloque de levas del

lado regular vA hajando poco a poco, permite que dichas

agujas de cilindro 15 tejan por encima de abatidores.

Tan pronto como se ha terminado de confeccionar la

Mltima carrera de puntos de relieve a la francesa el bloque
380, de levas 19 vuelve a subir y a ocupar una posicidbn

tal que la punta de su leva tira-puntos 24 se halle

a la altura o un poquitito mis alta que la punta de la

leva tira-puntos 26 del blogue auxiliar 18.

COYFECCIO™ DEL_ELASTICO. (Fig. 9).

585, Cuando se ha terminado de tejer el relieve
a la francesa, las agujas de cilindro 15 podrén tejer

obra lisa durante una o dos carreras en el lado resular R
y tejido acanalado sencillo en combinacidn con las sgujas
de disco en el lado auxiliar A, o bien las agujas de
390. cilindro intermedias 15 podran cesar de tejer en el lado
regular y reanudar luego el tejido acanalado en el lado
auxiliar en combinacidén con las agujas del 3isco.
Con el fin de controlar las agujas de cilindro
15, de manera que cesen de tejer en el lado regular vy
395. reanuden en cambio el tejido acanalado en unién de las
agujas de disco por el lado auxiliar, se retira la leva
que levanta las urdideras por el lado regular, y el hilo
por consigulente, que gse venia enviando a las agujas
de cilindro 15 por el lado regular, tambien es retirado

400. de 1la posicidn de distribucidn. Al llegar las agmjas
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de cilindro intermedias 15 al lado auxiliar de la maquina
vuelve a avanzar la leva de las urdideras y levanta
las agujas de cilindro 15 para que tomen hilo y puedan
tejer en el lado auxiliar A.

TRASLADO, (Fig. 10).

Al terminar de tejer el necesario trozo de
olidstico 4 del calcetin, las agujas de cilindro intermedias
15 cesan de tejer en el lado auxiliar A, mientras que las
agujas de disco contintian tejiendo en dicho sitio. Imego
despues todas las agujas del cilindro, incluyendo por lo
tanto las que no estén en accidn, o sean las agujas de
cilindro alternas 14, tejen la pierna lisa &5 por el
lado regular R y, mientras se tejen unas cuantas de las
primeras carreras de puntos de la pierns lisa por todas
las agujas del cilindro, las agujas del disco tejen unas
cuantas carreras de traslado lisas 12 por el lado

anxiliar.
Para poder gobernar el funcionamiento de 1las

agujas de cilindro de manera que las agujas de disco
golamente tejan en el lado guxiliagr y todas las agujas
de cilindro tejan en el lado regular R, avanzan ambas
levas de urdidera por el lado regular y se vuelve a
enhebrar las agujas de cilindro por dicho lado regular.
Las agujas de cilindro quedan enhehradas para efectuar
la primera carrera de puntos en el lado regular, y
seguidamente se retira la leva que levanta lag urdideras
en el lado auxiliar. =®n su consecuencia, las agujas
del cilindro no son levantadas por el lado auxiliar
y no tejen en dicha parte de la maquina sino que pasan
en vacio por debajo del blogue de levas auxiliares,
mientras que las agujas de disco, segun queda dicho,
tejen unas cuantas carreras de traslado lisas 12 y luego
desechan sus puntos de czdeneta.

Durante el tejido de las primeras carreras de

punto liso por las agujas del cilindro, el blogue de levas
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regulares 19, Dbaja poco a poco hasta que dichas agujas
tiran las necesarias longitudes de puntos sobre los
abatidores.

Mientras que las agujas del disco y las agujas
440, intermedias 15 del cilindro estin tejiendo obra acanaglada

el enjullo usual de este tejido pone en tensidn los
relieves, y durante el tejido de obra lisa en las agujas

de cilindro solamente, los abatidores obran en la forma
usual para tensionar los relieves y durante el tejido

445, de las carreras de puntos de traslado 12 por las agujas
del disco sus relieves estdn bajo tensibn, pero d espués
que dichas asujas de disco despiden sus puntos sus
relieves deian de estar en tensién alguna, y por
consiguiente desaparece toda tendencia a que se suelten

450. los puntos de traslado. Ahora bien, si se quiere despuas
de terminada la media se podri evitar que las carreras
de puntos de traslado se corran hacia atras efectuando
unas cuantas puntadas por medio de costura, segun se
indica en 29.

455. Si bien como queda dicho, las carreras de
puntos de traslado son tejidas por las agujas de disco

go lamente, es potestativo poder tejer dichas carreras
de puntos de traslado por las agujas de disco y las agujas

de cilindaro intermedias, tejiendo carreras de punto
460. acanalado de uno en uno o en otra forma por uno de los
lados de la miquina mientras que todas las agujas
del cilindro tejen obra lisa por el otro lado de 1la
maquina, después de lo cual las agujas de disco despiden
sus puntos de cadeneta y las agujas de cilindro intermedias
465, cesan de tejer por el lado donde estéan tejiendo las
agujas obra acanalada, pero continuan tejiendo obra
lisa per el otro lado.
PIERNA LISA, TALON, PIE Y PUNTERA DE CALCETIN O MEDIA.
(Pigs. 11 y 12),

470. Cuando las aggujas de disco o cnadrante han
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terminado sus carreras de puntos de traslado 12 despiden
sus puntos de cadeneta, retrocede 1la leva 28 del disco
y todas las agujas del cilindro solas continuan tejiendo
las pierna lisa 5. Después, una mitad, sobre poco mds o
menos de las agujas del cilindro, tejen el talén 6 de una
manera cualquiera conveniente, y 2 continuacidén todas las
agujas del cilindro tejen el pid 7, terminado el cual se
teje la puntera 8, por una mitad, sobre poco mids o menos,
de las agujas del cilindro, en una forma cualquiera
conveniente.

Durante el tejido circular liso de la pierna
y del pié del calcetin, (Pig.  11), todas las agujas de
cilindro tejen por el lado regular R mientras que debido
a 1la retirada de 1la leva 28 dei disco, las agujas Jde este
#1ltimo estin inactivas.

1a Pig. 12 indica una nitad de las agujas
del cilindro cnando estin tejiendo el taldén o la puntera
por el lado regular, mientras que las agujas del disco o
cuadrante estdn fuera de accién. Preferentemente, las
acujas aque tejen la parte del empeine del calcetin en
ella estan formadas con taloﬁes largos, y las agujas
que tejen el talén y la puntera estén formadas con talones
cortos.

Al tevyminar de tejerse la puntera, todas las
agujas del cilindro reanudan el tejido circular en unas
cuantas vueltas 9 y después, segun hemos explicado antes
las agujas de cilindro intermedias 15y todas las agujas
de disco tejen unas cuantas carreras de punto acanalado
10 terminadas las cnales vuelve a repetirse el circlo de
operaciones de tejido como queda dichoe.

Aun cuando como antes hemos dicho 1la media o
calcetin se teje preferentemente desde la boca del
eldstico hasta la puntera del pié, la confeccidn del
tejido puede empezar por dicha puntera.

Al principiar a tejer por la puntera, se teje



- 16 -

la pierna lisa y después el eldstico, y durante la
conteccién de este tejido las agujas de cilindro alternas

son reemplazadas por agujas de disco. Antes de confeccio-

narse la primera carrera de nuntos de tejido acanalado,
510. las goujas de cilindro intermedias empiezan a tejer

en el lado auxiliar de la mAquina, en combinacidn con

las agujas de disco, y luego, durante la misma revolucidn

del cilindro de agujas cesan de tejer en el lado regular,

mientras que las agujas de cilinaro alternas continuan
515. tejiendo unas cuantas carreras de puntos de traslado

enel lado regular y luego despiden los puntos. Al terminar

de tejer la media  se podrin anir las carreras de

puntos de traslado mediante unas cuantas puntadas de

costura a mano, con objeto de evitar que los puntos se
520. suelten o deshilachen.

Otro método de tejer lLos puntos de traslado
al comenzar a tejer 1la media o calcetin por la puntera
consiste en tejer la primer carrera de punto de tejido
acanglado en el lado auxiliar con todas las agujas

525. de disco, y luego con las agujas de cilindro intermedias
mientras que todas las agujas del cilindro continuan
tejiendo unas cuantas carreras lisas por el lado regular.
Tuego después 1las agujas de cilindro alternas despiden
sus puntos y las agujas de cilindro intermedias cesan

530 de tejer por el lador egular.

Aun cuanao el método dltimamente descrito
no produce carreras de puntos de traslado lisos
independientes, permite la interrupcibn del tejido
en las agujas de cilindro slternas, de modo que después

535, que todas las agujas de cilindro han tejido unas cuantas
carreras de puntos lisos dispersadas o entretejidas
entre carreras de punto acanalado tejido por las agujas
de disco y las agujas de cilindro intermedias, las

agujas de cilindro alternas podrin despedir sus puntos
54 0. de cadeneta sin que ge deshilachen sus relieves.
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Ing modificacidén del método que se describe
en los dos parrafos precedentes, consiste en tejer 1la pri-

mera 0 primeras carreras de punto gcanalado en el lsdo
regular con todas las agujas del disco y las agujas de

cilinaro intermedias, tejiendo al propio tiempo con todas
las agujas de cilindro en el 1lado auxiliar. Seguidamente,
las agujas de cilindro alternas despiden sus puntos

bien sea en el lado auxiliar o en el regular y las agujas
de disco y las asujas de cilindro intermedias podrén
bien sea contimnar tejiendo obra acanalada en el lado
regular, o interrumpir el tejido en el lado regular

y empezar a tejer obra acanalada en el lado auxiliar
durante la misma revolucidén del cilindro,

Otro método més de tejer los puntos de
traslado, cuando se empieza a tejer la media o calcetin
por la puntera, consiste en tejer con todas las
agujas del cilinaro por el lado regular y en tejer
simultineamente con ellas por medio de las agujas de
cilindro alternas en el lado guxiliar, despidiendo
luego los vuntos de las agujas alternas por el lado regular
y después durante la misma revolucidén del cilindro y del
disco en hacer que avancen las agujas de disco y las
agunjas de cilindro intermedias pars que puedan tejer
todas por el lado suxiliar.

%1l método que se describe en el pArrafo
anterior se podri modificar de modo que todas las
agujas del cilindro comiencen a tejer obra lisa por
el lado suxiliar y que al propio tiempo las agujas
de cilindro alternas tejan solamente por el lado regulare.
Después que todas las agujas del cilinaro y las agujas
de cilinaro alternas solamente han tejido unas cuantas
carreras de puntos en los lados auxiliar y regular,
respectivamente, las expresadas agujas alternas despiden

los puntos en el lado regular, y durante la misma
revolucidén las aesujas del disco son vroyectadas por el lado
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auxiliar para tejer en &l obra acanalada en combinacidn
con lss agujas de cilinaro intermedias.

Aun cuando mediante el método que acsbamos
de describir cuando las agujas de cilindro alternas
daspiden los puntos por el lado resular y las agujas de
disco comienzan a tejer por el lado auxiliar ninguna de
las asujas teien después por el lado regular, las
agujas de cilindro alternas, podran continuar tejiendo
una o mas carreras de puntos antes de despedir dichos
puntos por el lado regular.

Donde gquiera que en el curso de la presente
memoria y en las reivindicaciones del final se trate
de agujas alternas v de azujas intermedias, debemos
hacer constar que no es nuestro propésito limitar
la construceidn v el funcionsmiento o aplicacibn ael
invento a la confeccidn de tejiao acanalado de uno
en uno, sino gue tambien pueden ser extengivos nuestros
métodos al tejido acanalado de dos con uno, de dos con
dos o de cualquier otra proporcibn conveniente de
relieves.

Aun cuando en el curso de la presente
memoria Se ha hecho referencia a las deslizaderas de
las agujas, el presente invento en modo alguno se
limita al empleo de estas deslizaderas. Ademas, sun
cuando también se ha hecho refarencia a los movimientos
de las agzujas con relacién a los puntos de alimentacibn
regular y auxiliar de la mAquina, los movimientos son
relativos siendo indiferente que las agujas revolucionen
0 se muevan de otra manera, 0 que permanezcan fijas
mientras que 1los blogues de leva revolucionan o efectian
otro movimiento distinto con relacidn a las agujas.

Preferentemente, y segun ya hemos hecho
constar antes,este invento se emplea an combinagcidn con
aujas independientes,pero no es esencial gue las agujas
ge muevan o desplacen independientemente a las posiciones

en que toman el hilo y lo dejan.



615.

620.

625.

630.

650

640.

645,

650.

- 19 -

M2 > :
L _Q___.T.._.__ A:_-_ ESPECIAL MOVIL} .

Habiendo ya descrito smpliamente la naturaleza
de nuestro invento, asi como la manera de ilevarlo a la
préctica, debemos hacer constar que las disvosiciones
anteriormente descritas son susceptibles de ligerss
molificacicnes de detalle sin que se altere el principio
fundamental del invento, y lo qus constituye su esencia
¥y por lo que solicitamos patente de invencidn por veinte
arios en Espsfia es por: "Un métodao perfeccionado, y su
néquina especial correspondiente, para la fabricacidn de

medias y calcetines"; caracterizandose por lo gsiguiente:

19.= Un método de fabricacidn de tejido de
punto, oue consiste en formar por lo menos una carrera
de punto acenalado, y por lo menos, una carrers de punto
liso, teniendo el tejido materialmente tantos relieves
lisos como acanalados, siendo algunos de los primeros
continuaciones de los segundos, y continuando luego estos
0 sean los relieves acanalados como. relievueg lisos
independientes.

22.= Un método de fabricar tejido ae punto
con trozos de tejido acanalado y trozos de tejido liso,
en una sola miquina de hacer tejido de punto, consistiendo
dicho método en tejer puntos acanalsdos con agujas de
punto gcanalado y de punto sencillo, y en afiadir despuéds
otras agujas a las agujas lisas y ¥ continuar al propio
tiempo los relieves de punto acenalado como relisves lisos,
independientemente de los relieves lisog gue luego se
tejen con las agujas lisss.

$2.= En una miquina para fabricar tejido de
punto con arregle g las reivindicaciones precedentes,
la cual tiene dos iuegos o series de agujas para confeccionar
tejido a canalado con todas las agujas de una serie o juego
¥y 2lgunas sgujas solamente de la otra serie o juego, medios
adaptados para controlar las agujas para que tejan tejido
liso sobre las agujas de la primera serie, y més tejido

liso sobre todas las 2gujas de la segundsa serie.
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.= Un método para fabricar tejido de punto,
que consiste en tejer punto acznalado sobre dos series o
juegos de agujas y bajo tensidn, en confeccionar luego
tejido de punto liso sobre una serie A= agujas y bajo

655. tensidn también y en tejer simulténeamente, tejido de
punto liso sobre la otra serie de agujas , en despedir
los puntes de cadeneta de la primera serie de agujas
antedicha, de cuya manera al continuar luego la confeccidn
del tejido, las puntadas despedidas estidn libres de

660«  tensidn.

?,= Una maquina para confeccionar tejido

(@]

de punto, la cual lleva dos series de agujas, medios

para confeccionar tejido acanalado con unas cuantss,

por lo menos, de las agujas de las dos series o juegoes,
665 y bajo tensidn, el empleo de medios para conteccionar

tejido de punto lisc sobre una serie de agujas y bajo

tensidn, tejiendo al propio tiempo, sobre todas las agujas

de la otra serie, medios u Organog destinados a despedir

los puntos de cadeneta de la citads serie de agujas, para
870. que de este modo al continuar teniendo estén los puntos

de cadeneta despedidos de las agujas exentos de tensidn.

62.= Bl métoao ae confeccionar una media

nue consiste en tejer un eldstico de punto acanalado

y una pierna lisa, con unas cuantas carreras de puntos
675. de relieve lisos con independencia de los relieves

lisos de la pierna misma, perc como continuacibénes de los

relieves de punto acanalgdo.

72,= Un método de confeccionar tejido de
punto acanalado y tejido de punto liso, que consiste en
680. tejer sobre agujas de disco y agujas de cilindro alternadas

durante el necesario ntmero de carreras de puntos, en

interrumpir luegc la confeccidn del tejido acanalado,

tejiendo relieves lisos <sobre las agujas de disco y otros

relieves lisoy sobre las agujas de cilindro, y sumentando

685, al propio tiempo el nimero de relieves en las agujas del
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cilindro.
82.,= Un método para confeccionar tejido de
punto acanalgdo y de punto liso que consiste en tejer
sobre agujas alternadas de las dos series y en un nlmero

690. deseado de carreras, en interrumpir o discontinuar luego
el tejido acanalado, tejiendo 1relieves lisos sobre las
agujas de ung serie y relieves lisos independientes sobre
las agujas de la otra serie, gumentando al propio tiempo el
nimero de agujas activas de la citada segunda serie.

695, 92.= Un método de confeccionar tejido de punto
acanalado y tejido de punto lisc con continuacidn del primero,
consistiendo dicho método en confeccionar tejido acanalado
sobre dos series o juegos de agujas con un solo hilo, y en
tejer luego obra lisa sobre la serie de agujas para punto

700« gcanaledo, mientras se confecciona otro tejido liso
sobre las agujas lisas y simulténeamente con el cambio
de tejido acanglado a tejido liso el sustituir los relieves
acanalgdos por otros relieves lisos.

102.= Un método de confeccionar tejido de

705 punto acanalado y tejido de punto liso como continuaciédn
del primero que consiste en tejer obra de punto acanalado
sobre dos series de agujas con un solo hilo y en continuar
luego 1los relieves acanalados como relieves lisos, pero
sin efectuar el traslado de los puntos delt ejido acsnalado,

710. y de tal manera que se evite todo deshilachado.
1ll2.= E1l método de confeccionar tejido de
punto, formando carreras de punto acanalado y carreras de
punto liso, como continuacibn de las primeras, teniendo
el tejido otros tantos relieves en las carreras de punto

715, ligso como en las carreras de punto acanaladc, dejando
sin unir los relieves acanalados y los relieves lisos
que son continuacién de lqs primeros sin empalmar en 1la
unidén de los puntos de tejido acanalado vy de tejido liso.

122.= Un método de tejer tejido liso

720. y tejido de punto acanalado, gue consiste en tejer con un
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splo”hilo, con zlgungs,por lo menos,de las agujas lisas
v en tejer al propio tiempo con otro hilo con las demas
agujas lisas, y con las agujas de punto acanalado.

132,= Una miquina para la confeccidn de tejido
de punto provista de agujas para obra lisa y para obra
acanalada, medios para controlar el funcionamiento de
todas las agujas lisas, otrocs medios para controlar el
funcionamiento de unas cuantas de lzgs agujas lisas solamente,
y otras agujas para elt ejido acanalado las cuales habrin
de tejer de tal manera que confeccionen relieves como
continuaciones de los relieves lisos ya tejidos por medio
de agujas lisgas con soluciones de continuidad de estas
v sin efectuar el traslado de los puntes de cadeneta
lisos con solucién de continuidad.

l4e.= Una méquina para confeccionar tejido de
punto provista de agujas para punto liso y de agujas para
punto Ae relieve, medios para controlar o gobernar el
funcionamiento de todas las agujas de punto liso, otros
medios para controlar el funcionamiento ,de unas cuantas
de las agujas lisas y de las agujas de punto acsnaladoc
a Tin de que tejan de modo que estas nltimas confeccionen
relieves como continuacicnes de los relieves lisos,
tejidos por agujas de punto liso y con solucidn de
continuidad, sin necesidad de efectuar el traslado de los
puntos de cadeneta lisog discontinuados, en combinacidn
con otro. medios para despeair los runtos de cadeneta
de algunas de las agujas lisas.

159.= Un método de trasladar tejido de punto
acanalado al tejido de punto liso, que consiste en tejer
punto acanalade sobre dos series de sgujas , tejiendo luego
tejido de punto liso con una serie de las agujas y otro tejido
liso con la otra serie de agujasSe

162.= El método de trasladar cadenas de
punto, en el tejido de punto acanalado, con dos series de

agujas y con wn solo hiloy, y en tejer luego trozos de
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tejido independientes por medio de las respectivas series
de agujas, tejiendo cada serie, con uno de dos hilos pero
no con el otro.

172.= En una miquina para confeccionar tejido
de punto con dos series o juegos de agujas, una leva para
hacer que avance una de las series de agujas, tomen estas
hilo y tejan, dos levas para accionar independientemente
la otra serie de agujas, a fin de que tomen hilo y tejan
estando la leva oque mueve la serie de agujas primera-
mente citada y una de levas que mueve la citada segunda
serie de agijas para tcmar hilo y tejer, adaptadas de modo
que cooperen en la confeccién de tejido de punto acanalado,
estando las levas cooperantes de las dos series de agujas
adaptadas de modo que gqueden fuera de accibn mientras que
la otra leva que controla o mueve las agujas citadas en
segundo término, hace avanzar todas las expresadas agujas
para confeccionar carreras de punto ligo, estando las levas
cooperantes de las agujas de las dos series, adaptadas de
modo que gobiernen o controlen después todas las agujas
de la primera serie y tan solo algunas de las agujas de
la secunda serie, para de este modo tejer obra acanglada,
adapténdose la otra leva para controlar todas las agujas
citadas en segundo término para que tejan relieves lisos.

182.= En una miquina para confeccionar tejido
de punto con dos series de agujas una leva destinada a
mover una serie de agujas para que tomen hilo y tejan,
dos levas destinadas a mover independientemente la otra
serie de agujas para que tomen hile y tejan, estando la
leva que mueve la serie de agujas citada en primer término
y una de las levas que mueve la serie de agujas citada en
segundo término para que tomen hilo y tejan, sdaptadas de
mndo que cooperen en la confleccidn de tejido de puntio
acanalado, con las levas que controlan en cooperacidn

las respectivas series de agujas, adaptadas de modo que

puedan tejer por lo menos una carrera de punto acanalado,
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egtando la leva que controla el movimiento de la primera
serie de gsgujas dispuesta de modo que continfe accionando
agujas para que tomen hilo y tejan, mientras que la leva
de cooperacién que controla el otro juego o serie de
agujas, oueda muerta, poniéndose en actividad la otra leva
que controla el movimiento de las agujas citadas en
segundo término, de maners que las respectivas series
de agujas puedan tejer trozos de tejido independientes.

192.= En una mAquina para confeccionar tejido

de punto, dos series de agujas, una leva para hacer
avanzar una de las series de agujas a fin de que tomen hilo
y tejan, dos levas para mover independientemente la otra
serie de agujas haciendo que tambien tomen hilo y tejan
estando la leva que mueve la serie de agujas citada en
primer término, y una de las levas que mueven las agujas
citadas en secundo término para hacer que estas también
tomen hilo y tejan, adaptadas de modo que cooperen en la
confeccibn de tejido acanalado, estando las dos levas Qque
en cooperacidn accionan las respectivas series de agujas
dispuestas de modo Qque ocupen posiciones para poder
controlar dichas agujas, haciendo que confeccionen tejido
acanalade con un solo hilo, controlando después la citada
primera serie de agujas por una leva dispuesta de modc
que continfGe en actividad, mientras que la leva cooperante
que gobierna las agujas de la otra serie, esti inactiva,
v la otra leva que gobierna las agujas de la segunda serie
estd en actividad para gohernar o controlisr todas las
agajas de la citada segunda serie, 2 fin de que tejan
tejido liso con otro hilo.

209.= Un procedimiento para confeccionar
tejido de punto acanalado con dos series de agujas
una de las cuales consta sensiblemente del doble
nimero de agujas que contiene la otra serie, consistiendo
dicho método en tejer un relieve a la francesa sobre todas

las agujas de una serie y las agujas intermedias solamente
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de la otra serie, tejiendo

agujas que tejen el relieve g la francesa,. tejiendo luego

teiido liso con todas las agujas de la segunda serie, ¥y

otro tejido liso con todas las agujas de la primera serie.
210, = Un métoao para confeccionar tejido de

relieve a 1la francesa, tejido acanalado y tejido liso en el

citado orden y en tejer el relieve a la francesa con dos

hilos, el trozo de tejido acanalado con uno de los hilos

v el trozo de tejido liso con el otro hilo.

222 = Una méiquina para confeccionar tejidc de
punto  alimentada por dos hilos y provista de dos series
o juegos de agujas estando las dos seriles de agujas adaptadas
de moao que puedan ser controladas para confeccionar
tejido acanslado con unc de los hilos, y una serie de
agujas adaptada de modo que pueda ser controlada para
confeccionar tejido liso con el otro hilo.

2%9,= Una maquina para confeccionar tejido de
punto alimertada por dos hilos y provista de dos series
o juegos de agujas, estandc cada serie de agujas adaptada
de modo que teja con un solo hilo pero no con el otro,

a fin de producir un relieve a la francesa, estando ambas
series de agujas adaptadas tambien de modo que confecclonen
luego tejido acanglado con unc de los hilos, realizado lo
cual uno de los juegos de agujas solamente confeccionard
Yejiuo ligo con el o.ro wilo.

249,= Un método ge fabricar tejido de punto
cambiando de tejido acanalade a tejido liso o wviceversa,
gin necesidad de hacer un traslado efectivo de los
puntos de cadeneta de tejido acanalado a las agujsas lisas,
pero de tal manera que se evite el que los relieves que
no tienen continuidad, puedan deshilacharse.

259,= Un procedimiento de fabricacidn de
tejido de punto formado por carreras de punto de tejide
~canalado v carreras de punto de tejido liso, en el que

o

los relieves lisos de las carreras de punto liso son
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continuaciones de los relieves acanalades, psro sin
estar empalmadas directamente a ellos, en combinaciédn
con medios para evitar que los relieves no empalmados
puedan deshilacharse.

262.,= Un método de fabricar tejido de punto

y carreras de

Y,

formado por carreras de puntos acanglados
punto liso, estando les relieves acanalados de las carreras
de punto acanalado y los relisves lisos de las carreras de
punto liso, sensiblemente en alinesacién, pero sin estar
directamente empalmadas, en combinacién con medios
para evitar que los relieves no empalmados puedan
gohilacharse,

272,= Un método de fabricar tejido de punto
formado por carreras ae puUnLos acanslados y carreras de
pwiro liso, ewxistiendo pocr lo menos tantos relieves
en las carreras de punto liso como relieves acanalados
hay en las carreras de punio acanslado, sienao determinadas
de las carreras de punto de relieve liso continuaciones de
los relieves scanalados, continuidndose estos Ultimos como
relieves lisos independientements de los demis relieves
lisos.

282,= Un método d e confeccionar tejido ae
punto acanalado o tejide de punto liso gue consiste en
tejer obra acanalads con dos series ae agujas y en tensidn
siendo otra rase del prccedimiento el tT=jer obra lisa sovre
una serie de agujas y obra lisa secuncvaria sobre otra serie
de agujas, mantenidéndose al propio tiempo tensidén sobre los
punvos de relieve tejidoo por lo menos, por una serie de
aguja~, desriaiendc luego los puntos de cadeneta de la
citada seric oe agujas, a2 fin de gue, aespuds de aespedir
dichos puntos ¢e caceneta puedan estos impedir que se des—
hilachen o suelten los puntes 4de relizve acanalados.

292,= Un procedimiento para cambiar la confeccién
de relieve acanalado a relieve liso o vice-versa sin

efectuar un emralme por costura g mano comprendiendo dicho
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procedimienvo la fase de tejer vor 1lo mnenod ﬁné’carrera
Gg putuos con un solo hilo y con algunas des las agujas
tejiendo simultineamente con estas y con otro hilo y con
algunas de las agujas, interrumpiendo luego el tejido
primeramente citado, mientras se continia tejiendo con
el hilo citado en segundo término.

302.= Un procedimiento para cambiar la confeccidn
de relieve acanslado a relieve liso o vice-versa sin efectuar
un empalme por costura a mano comprendiendo dicho procedi-
miento la fase de tejer por lo menos una carrera de puntos
con un solo hilo y con algunas de las agujas tejiendo
simultAneamentie con estas y con 0Tro hilo y con otras
de las agujas, interrumpiendo luego el tejido primeramente
citado, mientras se convinfia vejienao con <L nilo citaao
en segundo GArminn.

oLl2e= Un proceulillenso para cambiar de
relieves acanalados a relieves lisos, sin necesidad de
empalme por costura, incluyendo dicho procedimiento la
fase de teisr por 1o menos una hilera de puntos con
un hilo y con algunas de las agujas, tejiendo al propio
tiempo con otro hilo y en slgunas de las agujas,
interrumpiendo luego el tejido con el hilo primeramente
citado mientras que se continfia tejiendo con el hilo
citado en segundo Término.

v22.= Un procedimiento para cambiar de
relieves acanalados g relisves lisos, sin necesiaad de
empalme vpor costura, incluyendo dicho procedimiento la
tase de Tejer por lo menos una hilera de puntos con
un hilo y con algunas de las agujas, tejiendo al propio
tiempo con otro hilo y en otras de las agujas,
interruapiendo luego ¢l Tejico con el hilo primeramente
citaco mientras que se continfia tejienao con el hilo
civado en segundo vérmino.

"Un metodo perfeccionado, y su maquina
especial c orrespondiente,para la tabricacidn ae medias y

0
valcevines"; segun queda substancialmente descrito e
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ilustrado en los dibujos que se 2acompaiiane.

Esta memoria ccnsta ae veintiocho hojas

escritas por una sola cara.

Madrid, 1% de Mayo de 1931.
HENPHILL COMPANY.




Frc.2. Frc.s.

&L L
Frc 1. 40;,, (roeltes degralss g
2 Ty ) N 10 10
3— Punlos eshrados4 Lo Mo
3 3
a4 Kpheve ﬂr!j ntesd . "
floslica —
Traslade de —Loit S a2 29
puales 12
JIITN s
Frerne lise ]
ralon b e
F,'e _\_—/
5 .
|
onltra _— —1—
—




?

FICG. F‘ra.l?.

/””/2.( toji;—f.'c/[/gf

Releye o o /;cma’f:z

Al AL+ Y AR SV PR TR AT G S AR L

Frec.

4.

O

Frec. s.

(11 4J ®
.‘.
Y [/

Il

b /93y




Frc. 9. Frc. 20.
Llostlieo. 7raslado de punks

L) . \ @
°°°°

, A5




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



