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de acero"

MEMORIA DESCRIPTIVA

La s o l i c i t u d  de p r i v i l e g i o  de in t r o d u cc ió n  que 

corresponde a e s ta  Memoria, r e f i é r e s e  como su enunciado i n ­

d i c a ,  a un procedim iento  para f a b r i c a r  c a b l e s  de aluminio con 

alma de acero ,  que ya  es con oc id o  en e l  e x t r a n je r o ,  pero no 

l o  es en nuestro  p a ís ,  en l o  que se r e f i e r e  a l o s  apartados 

A , B, D, E, y F.

Se ha e s t a b l e c i d o  que e l  procedimiento  para f a b r i ­

car ca b le s  de aluminio r e fo rza d o s  con alma de acero  en v a r io s  

p a íse s  y part icu larmente  en España, e s tá  f a l t o  de c i e r t o s  c o ­

noc im ientos  t é c n i c o s ,  l o s  cua les  yo he adqu ir ido  y que se a -  

p l i c a n  a ca s i  cada paso de l a  f a b r i c a c i ó n .

Sin es tos  informes e l  cab le  de aluminio re fo rza d o  

non alma de acero  responde únicamente en parte  a l a s  ex ig en ­

c i a s  de l a  in d u s t r ia  e l é c t r i c a  y por c o n s ig u ie n te  l a  f a b r i c a ­

c i ó n  en España no pod r ía  presentar  economías v e n ta jo s a s  y se 

puede d e c i r  que c o n s t i t u i r í a  un e r r o r  económico .

Por este  motivo y conforme con e l  apartado 4 de l a  

Ley de Propiedad I n d u s t r ia l  y conforme también con l a s  regula
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c io n e s  que r igen  para e s ta s  a p l i c a c i o n e s ,  s o l i c i t o  una Paten­

te  de In trod ucc ión  para l o s  productos  mencionados anteriormen­

te y fa b r i c a d o s  b a jo  e l  procedim iento  que d esc r ib o  a cont inua­

c ió n :

30 A . -  Barra de t r e f i l a c i ó n . -  P u r e z a . -  La pureza de l

aluminio que se debe emplear en la  f a b r i c a c i ó n  d e l  ca b le  de 

aluminio re forzado  con alma de acero .d eb e  responder a un aná­

l i s i s  c o r r i e n t e  de 99.5,^ o m ejor .

B « -  Laminación de l a s  V a r i l l a s . -  Las ba rra s  de t r e -  

35 f i l a c i ó n  se recuecen ,  es d e c i r  se ponen en un horiio que ope­

ra  continuamente y  que se t ie n e  a una temperatura de 450 a 

5302 C.
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La b a rra  de t r e f i l a c i ó n  pasa por una s e r i e  de 10 l a ­

minaciones que dá como resu ltado  una v a r i l l a  redonda de 9 l / 2  

m/m de diámetro.

Esta reducción en diámetro ,  se hace' mientras e l  me­

t a l  e s t á  c a l i e n t e .  Los c i l i n d r o s  de la  máquina de laminación  

c o n s i s t e n  de cuatro s e c c i o n e s  de reducc ión  de la s  c u a le s  l a  

il lt ima t i e n e  solamente una s e c c ió n  que reduce.

En seguida l a  v a r i l l a  se e n r o l l a  sobre un c a r re te  

de acero  y se re cu ece .

C . -  RECOGUIIEITT'O. -  12 r o l l o s  de v a r i l l a s , s e  ponen 

sobre un camión e l  cual  se t r a s l a d a  a un horno de t i p o  "Túnel"  

donde se recuecen durante 3 horas y  3 / 4 .

50 La temperatura se debe f u j a r  poco mas o menos a

3202 G.

D . -  E s t i r a j e  d e l  alambre. -  La v a r i l l a  se f i j a  en 

mordazas que pasándola por m a tr i ces  l a  e s t i r a  en alambre has­

ta  que e l  diámetro queda reducido  a 7.9  mm.

55 En seguida se continua e l  e s t i r a j a  del  alambre, pa­

sándolo por o t ra  s e r ie  de m a tr i ces  o h i l e r a s  montadas en máqui 

ñas e s p e c i a l e s  y en l a s  cua les  la  última matriz  montada en un 

e je  u n iv e r s a l ,  r e s u l t a  un alambre de diámetro uniforme.



60

65

70

75

80

85

90

'T.

E . -  Trenzamiento. -  Los alambres de aluminio se mon­

tan en máquinas de c in c o  o mas t re n z a s .  En e s ta s  máquinas se 

in troduce  un alambre de acero  de normas e s p e c i a l e s .  Este  alam­

bre de acero  debe tener  una carga de r o tu ra  y un alargamiento 

d i f i n i t i v o .  Al cab le  acabado t a l  como sale  de l a  máquina se 

l e  dá dos o mas v u e l ta s  sobre un c a r re te  de tens ión  y en seguid 

da se e n r r o l l a  sobre un ca rre te  de madera.

He estudidado y  mejorado l o s  v a r io s  pasos de la  f a ­

b r i c a c i ó n  d e l  cab le  de aluminio re fo rza d o  con alma de a ce ro ,  

a t a l  manera que puedo obtener una c o n d u c t i b i l i d a d  e q u iv a le n ­

te al  61% de l  cobre standard r e co c id o  y l a  cual c o n s id e r o  yo 

que debe tener  dicho cab le  para responder a l a s  e x ig e n c ia s  ne­

c e s a r i a s  de hoy d ia ,  en l a  t é c n i c o  da transmisión de l í n e a s  

aérea.s e l é c t r i c a s .

En la  r e a l i z a c i ó n  p r á c t i c a  de la  presente  Patente  

de I n t ro d u cc ió n  serán v a r i a b l e s ,  e l  tiempo y l o s  grados  de c a ­

l o r  para l o s  tratam ientos  térm icos ,  l a  cantidad y  tamaño de 

l o s  productos  semimanufacturados y cu a lq u ie r  o t r a  m o d i f i c a c i ó n  

que no in f lu y a  directamente en l a  índo le  e s e n c ia l  de l  p r o c e d i ­

miento antes  d e s c r i t o .

N O T A ,

REIVINDICACIONES.

En resumen: r e i v i n d i c o  a mi fa v o r  y como o b j e t o  so­

bre e l  cual  ha de reca er  l a  Patente de In trod ucc ión  que se 

s o l i c i t a  por d iez  años en España por procedim iento  para f a b r i ­

car cab les  de aluminio con alma de a cero ,  por e l  procedim iento  

e x p l ica d o  en la  Memoria que antecede,  que esencia lmente  con­

s i s t e  en l o  s i g u ie n t e :

1&.-  E l  empleo de l a  primera materia de a l t a  pureza en barras 

de t r e f i l a c i ó n  en forma y tamaño conveniente  sometiéndolas  a 

un procedim iento  térmico e l  cual  transmite al metal una malea­

b i l i d a d  n e c e s a r ia  para t r a b a j a r l a s  y ga ra nt iza  l a  obtenc ión
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de un alambre acabado de la  c o n d u c t ib i l i d a d  n e c e s a r ia .

2 ® . -  En someter e s ta s  barras  a un procedimiento  de laminación 

dándoles  un niímero y c la se  determinado de pasadas, a l  o b je t o  

de dar al  metal una e s t r u c tu r a  que asegure la  e x ig e n c ia s  n e c e ­

s a r ia s  dándole l a  r e s i s t e n c i a  mecánica y alargamiento n e c e s a ­

r i o s  conjuntsmente con la  máxima c o n d u c t i b i l i d a d  e l é c t r i c a .

3 ® . -  E l  re coc im ien to  de la  v a r i l l a  que r e s u l t e ,  a una tempera­

tura  e s t a b l e c i d a ,  l a  cual  he encontrado l a  mas conveniente  pa-
N

ra dar le  l a s  normas necesar ia s  y f a c i l i t a r  e l  e s t i r a j e  en a-

lambre,'

4a . -  El e s t i r a j e  de l a  v a r i l l a  en máquinas e s p e c i a l e s  con l u ­

b r i f i c a n t e s  e s p e c i a l e s  que he d e s c u b ie r t o ,  empleando un námero 

y c la s e  de pasadas conven ientes ,  a l  o b je t o  de- obtener  un alam­

bre acabado de una c o n d u c t ib i l i d a d  e l é c t r i c a ,  r e s i s t e n c i a  mecá­

n i c a  y a largamientos  máximos.

5a . -  En trenzar  d ichos  alambres conjuntamente con alambres de 

acero  en proporc ión  a l o s  de a lum inio ,  de t a l  manera que se 

obtenga la  c o n d u c t ib i l i d a d  e l é c t r i c a  y r e s i s t e n c i a  mecánica 

máximas d e l  cab le  acabado y  basando la s  normas d e l  alambre de 

.acero sobre mis in v e s t ig a c io n e s  para segurar la  duración máxi­

ma del c a b l e .

6 a . -  FHOCEDIMIE1TTO PARA FABRICAR CABLES LE AHJM32TIO COI! ALEA

LE ACERO.

Todo segán queda expuesto  en l a  precedente Memoria 

y  a l o s  f i n e s  que se han e s p e c i f i c a d o .

Consta l a  presente  Memoria D e s c r ip t iv a  de cuatro  

h o ja s  f o l i a d a s  y mecanografiadas por una s o la  c a ra .

Barcelona a 30 de A b r i l  de 1931
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