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® Unterbrochene Profilierung IV ¢

M:MORIA D<SCRIPIIVA
para sgolicitar
PATRNTGS D i INVELENCION
en
4 SPARA
por ViINT i sfics
a nombre de Hugo Sﬁ!FﬁRTH? de nacionalidad al emne
na y residente en Kolumbusstr 35, DUSSALDORF-OBIR-

KASS8dL, AL 3 M AN I A, por:
®* UN PROCGDIMI NTO PARA LAMINAR ",

8l invento ses refiere a un proce=
dimiento para laminar barrae perfiladas de hierro
u otroe metalas qua en direccidén trangversal a la
de laminacidén presenten elevacioneg o dapresiones

mis 0 menos grandes, da caracter loeal, por aj-m-
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Plo, nervsduras, nudos u otros reofuerzos; ~n este
procedimiento, 1la piegza de labor se pasa entre un
cilindro superior y una mesa que girve de laminndor
inferior y contiens las deprasiones o0 ralieveg lo=
cales mencionadss,

Se ha vigto que al leminasr barras
perfiladaes del génaro indicedo, si 1ls velocided
angular de locs cilindros era igual a la ds la ma~
#sa, se producisn arrugas, desgsrros y oiLros des-
perfactos del perfil entre lag narvadurag, nudoe
y demds rafuarzos, con perjuicio ds 1la calidad del
productu final,

Con forme al invento, ha podido
comprobaree que es posidblae obilaner una barra per-
filada irreprochable dando al movimianto recte
de 1a mesa una valocidad msyor que la angular del
cilindro, Por ejemplo, 21 laminar barras de
hierro con perfiles trangversgales, se ha visto que
cuando lz mesa tiene una velocidad superior en un
285 £ a 1a del cilindro superior, podia retirarse
la pieza da labor del molde de 1s mesa en un ests-
do perfecto, La magnitud del axceso da valocie
dad se puede fijar fécilmente engsyando con los
divargos metales do quae g2 compongsn las piezas
de labor,

gsta solicitud, que corresponde a
la presentada en Alemania, el 16 de julio de 1930,
bajo el mimero 7f, S,18/30, ee acoge s los beanew
ficios del articulo 51 de 1a Lay de Propiedsd In-
dustrial,
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Los puntos de invencidn propia y
nuavas que pe presenisn para que asean objeto de
esta Palente dé ViINT S afios, son log piguientes:

1°, « Un procedimiento para lami-
nar barras provistae de perfiles discontinuos,
en el que g2 da a la barra su forma definitiva
antre un cilindro girstorio y una mesa o lmminador
Plano con movimiente rectilineo; caracterizsdo
por darse s la mesa una velocidad mayor que la
veriférica del cilindro,

29, = Un procedimiento pars laminar,

Tel y como se ha descrito en la Me-
moria que sniecede y con log fineg que ge han ege
pecificsdo,

dstp Memoria consta de tres hojas
escritas por uns sols cara,

adrid, 4 de mayo de 1931,
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