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¥l presente invento tiene por objeto un procedimiento
y cualquier clase de aparatos para la roalizacidn del mismo
con los que se puede separar una mezcla de materiales peque-

fios cualesquiera, de densidades distintas, en fracciones de

densidades crecientes, y particularmente quitar las pledras

y otros materiales incombustibles contenidos en el carbon e
nudoe.

Si en la descripeidn Gue sigue se emplean las denomirm
ciones? carb&nes, mixtos, esquistos, en 1ugér de decir mate-
riales de poca densidad, de densidad media, ds densidad gran
de, es fGnicamente con objeto de facilitar la comprension, no
trayendo &sto ninguna restriccidn al alcance de la patente
ni a la utilizacisdn de los apartos que se describirdn.

Los dibujos adjuntos mepresentan, esquematicamsnte y a
titulo de ejemplo, avaratos de realizacisn del procedimiento
que constituye el objeto del inventoe.

La figura 1 es un corte vertical longitudinal de un aps
ratoe.

La figura 2 es una vista en planta de este aparato.

Ia figura % es un corte vertical longitudinal de un apa
rato modificado,

La figura 4 es una vista en planta de este aparato mo-
dificado.

¥l aparato se compone en esoencia de un bastidor 1 sus-—
tentado, ya sea por bielas inclinadas bien por laminas olas-—
tieas inelinadas como se ve en 2, o bien por cumlquier otro
dispositivo equivalente por el que se pueda hacer oscilar el
bastidor 1 mediante una biela ¥, ‘accionado por una axcentri-
ca o un boton de manivela 4, Xl bastidor 1 lleva una serie

de cajones de dos mlases; de un lado, unos como 5 y 6, y de
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otro como 7. Su numnero puede ser mfs o0 menos grande segln

1la materia que haya que tratare Cada caja tiene una entrada
de aire insuflado 19, regulable por un registro 20, un dis-
positivo de uniformizacisn dal flujo de aire, insuflado como
8 o 9 y finalmente una tela metalica fina o un palastro de per
foraciones finas 10, que sirve de soporte a la materia que
hay que tratare X1 dispositivo de uniformizacion puede estar
constituido por una tela metalica o un palastro, perforados
como se ve en 3, pudiendo osta tela o este palastro llevar,

a lo largo, unas dimensiones de mallas o perforaciones dis-
tintas segfin la distribucidn del aire que haya que llevar

8 efectoe Puede igualmente realizarse por un palastro provis
to de vantanillos 11, como se representa en 9, regulandose

la, repaxrticion del aire por la inclinacifn miAs o menos grands
proporcionada a logs ventanillos 11.

Ias cajas se completan finalmente, por un registro oscilan

te regulable 12, que comunica con dos canales de evacuaciodn late

rales 13, en el caso de las cajas del tipo 5 y 6, o sea con un

canal longitudinal 14 en el caso de las cajas del tipo,7. las Ca—

Jas del tipo 7 efectuan una evacuacisn inferior 15, la eva~
cuacibn inferior de las cajas de la clase 5 y b6y, se efectua,
por el contrario, en la caja siguiente,.

La pateris primera que hay que tratax llega a una tol-
va 16 provista de un registro vertical 17 que realiza el papel
de distribuidor. ILas oscilaciones comuninadas al bastidor o
chasis 1 y la inclinacibn de las bielas 2 hacen progresar en
la direccidn de la flecha 18, la materia que hay que tratar
que se reparte en capa regular sobre la tela metilica 10, 3Sa-
Jo la influencia de la corriente de aire vertical que atravie-~

sa la masa,' 8sta comienza a estratificarse por capas de densi-~




70

75

80

90

dad oreciente de arriba hacia ab&jp. A la derecha del primer

rogistro 12, la clasificacidn es & ya suficientemente adolan-~
tada para que los dos canales 13 de la primera caja recojan
y evacuen las partes de densidad menore ILas capas inferiores
mas densas, que pasan bajo el primer registro 12, llegan a la
segunda caja bastante mas estrecha, Aerced a este artifieio
los materiales se vaelven a reunir en capa de espasor cConve-~
niente y la estratificaciodon se realiza de nuevo y se complata
bajo la influencia de la corriente de alire ascendente como sSn
la primera cajae. De esta forma se realiza una nueva separa-—
cidn de productos ligeros por medio del registro 12 y de los
canales laterales 13 de la segunda cajae
Las capas inferiores que pasan bajo el registro 12 de 1la

gegunda caja llegan entonces a la tercera oaja que, por la mis-
ma razén que se expuso anteriormente, es bastante mas estrecha

que la segunda., Aqui se acaba el suministro, Xn el caso en
que se trate del carbdn, se puede asimismo, recogar, por la eva-
cuacion 15, los esquistos puros regulando el registro 12 con-

2nientemente. ¥l canal 14 envia entonces carbdn puro si la
materia primera no contenia mas que dos productos da densidad
distinta, por ejemplo carhdn puro y e@squistos homogendos pu-
ros. £i no, en el caso en que 8l carbdn qus haya qus tratax con
tenga por una parte, mixtos, por otra parte, esquistos de den-
sidadades distintas, el canal 14 envia earbon que contiene
por una parte, @squistos de densidad intermedia que han esca-
pado a-la elasificaci6n, y por otra parte, mixtos constitui-
dos por un acoplamiento de una particula de carbén y de una
marticula de esquisto.

Se puede:

1%4~ remitir constantemesnte aste carbsn a la tolva do




95‘ alimentaeisdn 16, Los esquistos que contienen acaban de esta
forma por encontrar su camino hacia la evacuacitn 15, PFn cuan-
to a los mixtos, las manipulaciones sucesivag los rompen v
los separan en sus dos elementos: carbones y esguistos, que pue-
den dirigirse entonces hacia las salidas que les estdn destina-
100 das,

RO .m Dirigir estos carbones a unas cuarta y si se precisa, a
una quinta caja del modelo 7 por ejemplo., X¥n eshte caso, el
tltimo canal de la clase 14 enviara mixtose.

Notese, y esto es esencial que, merced a los estrecha-

105 mientos sucesivos de las cajas, se reduce considerablemente
la p8rdida de carbon en los esquistos; eh efecto, en el caso
de la figura 2 por ejemplo, la anchura de la caja 7 en la cuar-
ta parte de la anchura de la caja 5. Si puds, se deja pasar
por un mal reglaje del registro 18, 57 de carbsdn en el esquis—
110 to, no se pierde de esta forma mas que: 1/4 x 5% = 1v25 del
carbon total sometido en tratamiento.

De igual forma con cuatro cajas tipo 5 ¥y una caja ti-

Po 7, no se tiene como anchura de la caja final mas que 1/16
de la anchura de la primera caja pudiendose asi reducir, en

115 iguales condiciones que las anteriores, la p&rdida total a
1/6 x 5% = 0°3%,

En otro orden de ideas se Puede idear un aparato compues -
Lo onicamente de cajas del tipo 7 segtin las figuras 3 y 4 pa-
¥a el casp en que el produecto a tratar contuviess una mayoria,

120 de productos de densidad superiox,

Resumiendo, segfin el producto que haya que tratax, el
aparato llevard en serie cierto ntmero (que puede ser nulo), de
cajas del tipo 5 de separacidn superior do productos pequefios

y cierto numero (que Puede ser nulo), de cgjas del tipo 7 de
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soparacién infexrior de productos pesados.

Notese, finalmente, la facilidad de conducto del aparate

cuyo reglaje durante el funcionamiento se asegura por dos re-

glajes sol:umente; el reglaje del viento por los registrps 20,
¥y el reglaje de las evacuaciones por los registros 13,

Los dispositivos anteriores no se han dado mas que a
titulo de ejemplo; las formas, materidles, dimensiones detzlles
accesorios y aplicaciones pueden cambiax, soglin los casos, sin
modificar el principio del invento y sin, por coasiguiente, sa-

1ir de sus limitese.

e el T —t -

Los puntos de invencisdn ni propia ni nueva por ser ya
conocidos en el extranjero, pero no puestos en practica en el
territorio osp#fiol, que se presentan para que sean objeto de
esta patente de introducecidn son los siguientes:

1°4~ Procedimiento de separacitn neumatica por densidades
crecientes para materiales de densidades distintas, particular-
mente aplicable a la separacifn de los materiales incombusti~
bles contenidos en los carbones menudos, caracterizado en que
la mezecla de materiales que hay que separar es tratada en ca=
Jas sucesivas, animadas por un movimiento de oscilaciongg estan-
do provista cada caja, por una parte, de una lloegada de aire
independiente regulable como consumo y como distribucién por
otra parte de uno o varios rogistros oscilantes rogulables
que permiten, bilen una separacidn superior de productos

mas ligeros o bien un dinferior de Productos mas poesados

Pasando el producto residual despuds de esta separacitn a la
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caja siguiente, de anchura menor, en la ecual se conbinua al

tratamiento.

20,- Aparato para la realizacifn del procedimiento segtin
la reivindicaci6bn 1, caracterizado porque el control o compro-
bacidn del aire impulsado pueds efectuarss por registro regula-
ble y demfis, y la uniformizacifin por tela perforada, palastro
de wentanillo de inclinacién variable y dends.

3%,- Aparato segin la reivindicacidn 1, caracterizado

en que la anchura de las cajas sucesivas s reducen progresi-w
vamente en la direccidn de progresidn de la materia a tratax,

de forma que el espesor de la capa de materia sea sismpre el
mismo en todas las cajage.

4°,- Aparato segtin la reivindicaci6n 1, caracterizado
porque puede llevax dos clases de cajas, de separacién sSupe-~
rior e inferior agrupadag en serie, en el Orden y en numero
conveniente segtn la materia que haya que tratax,

5°.~ Aparato segfin la reivindicacisn 1l, caracterizado
porque puede llevar tnicamente unas cajas de separacién supe-
rior en el caso en que la materisa que hays que tratar contuviesa
una gran cantidad de productos de densidades superiores, o de

separacién inferior en el caso contario.

6°e~ "Procedimiento con su aparato para la separacion
neumatica de materiales de dendidad distinta?, todo tal y con-
forme se describe en la presente memoria 1a cual consta de ciepn~

to setenta y eince lineas y a titulo de ejemplo se representa,
en los adjuntos dibujos.
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