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El presente invento t ien e  por ob je to  un procedim iento 

y  cualqu ier c lase de aparatos para la  r e a liz a c ió n  d e l mismo 

con lo s  que se puede separar una mezcla de m ateria les peque­

mos cualesqu iera» de densidades d is t in ta s »  en fracc ion es  de 

5 densidades c re c ien te s , y particularm ente qu itar las piedras 

y otros m ateria les incombustibles contenidos en e l  carbón me 

nudo.

S i en la  descrip c ión  que sigue se emplean las denomina 
*

ciones: carbones, m ixtos, esqu istos , en lugar de d ec ir  máte­

lo r ia le s  de poca densidad, de densidad media, de densidad gran 

de, es tínicamente con ob jeto  de f a c i l i t a r  la  comprensión, no 

trayendo Ssto ninguna r e s t r ic c ió n  a l  alcance de la  patente 

n i a la  u t i l iz a c ió n  de los  apartos que sé d esc rib irán .

Los dibujos adjuntos representan, esquemáticamente y a 

15 t i tu lo  de ejem plo, aparatos de r e a liz a c ió n  d e l procedimiento 

que constituye e l  ob jeto  del in ven to .

La figu ra  1 es un co rte  v e r t ic a l  lon g itu d in a l de un apa

ra to .

La figu ra  2 es una v is ta  en p lanta de es te  aparato.

20 La figu ra  3 es un co rte  v e r t ic a l  lon g itu d in a l de un apa

ra to  m odificado.

La figu ra  4 es una v is ta  en p lanta de es te  aparato mo­

d if ic a d o .

El aparato se compone en esencia de un bastidor 1 sus- 

25 tentado, ya sea por b ie la s  inc linadas b ien  por laminas e lá s ­

t ic a s  inclinadas como se ve en 2, o b ien  por cualqu ier otro 

d is p o s it iv o  equ iva len te por e l  que se pueda hacer o s c ila r  e l  

/ bastidor 1 mediante una b ie la  3, /accionado por una excén tr i­

ca o un boton de manivela 4. El bastidor 1 l le v a  una s e r ie  

30 de cajones de dos B lases; de un lado, unos como 5 y 6, y de
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otro  como 7. Su numero puede ser más o menos grande segttn 

la  m ateria que haya que tra ta r *  Cada caja  t ien e  una entrada 

de a ir e  insu flado 19, regu lab le  por un r e g is t r o  20, un d is ­

p o s it iv o  de un iform izacion  del f lu jo  de a ir e ,  in su flado como 

8 o 9 y finalm ente una te la  m etálica  fin a  o un p a lastro  de per 

fo rac ion es  fin as  10, que s ir v e  de soporte a la  m ateria que 

hay que tra ta r#  El d is p o s it iv o  de un iform izacion  puede estar 

con stitu ido  por una t e la  m etálica  o un p a la s tro , perforados 

como se ve en 3, pudiendo esta t e la  o este  p a la s tro  l le v a r ,  

a lo  la rgo , unas dimensiones de mallas o perforac iones d is ­

t in ta s  segñn la  d is tr ib u c ifln  d e l a ir e  que haya que l le v a r  

a e fe c to .  Puede igualmente r e a liz a r s e  por un p a la s tro  provis 

to  de va n tan illo s  11, como se representa en 9, regulándose 

la  r e p a r t ic ió n  del a ir e  por la  in c lin a c ió n  más o menos grande 

proporcionada a los v e n ta n illo s  11.

Las cajas se completan fina lm en te, por un r e g is t r o  o s c ila n ­

te  regu lab le  12, que comunica con dos canales de evacuación la te  

ra le s  13,- en e l  caso de las  ca jas de l t ip o  5 y 6, o sea con un 

canal lon g itu d in a l 14 en e l  caso de las  cajas de l t ip o ,7. Las ca­

ja s  d e l t ip o  7 efectúan una evacuación in fe r io r  15, la  eva­

cuación in fe r io r  de las ca jas de la  c la se  5 y 6, se e fec tú a , 

por e l  con tra r io , en la  ca ja  siguiente#-

La p a te r ia  primera que hay que tra ta r  l le g a  a una t o l ­

va 16 p rov is ta  de tan r e g is t r o  v e r t ic a l  17 que r e a l iz a  e l  papel 

de d is tr ib u id o r . Las osc ila c ion es  oomunioadas a l  bastidor o 

chasis 1 y la  in c lin a c ió n  de las  b ie la s  2 hacen progresar en 

la  d ire c c ió n  de la  fle ch a  13, la  m ateria que hay que tra ta r  

que se rep arte  en capa regu lar sobre la  te la  m etálica  10. Ba­

jo  la  in flu en c ia  de la  co rr ien te  de a ir e  v e r t ic a l  que a tra v ie ­

sa la  masa,' esta comienza a e s t r a t i f ic a r s e por capas de densi-



dad «M eciente de a rr ib a  hacia ab$jp « A la  derecha d e l primer 

r e g is t r o  12, la  c la s i f ic a c ió n  es'■á ya su ficientem ente adelan- 

tada para que lo s  dos canales 15 de la  primera ca ja  reco jan  

y  evacúen las  partes de densidad menor. la s  capas in fe r io r e s  

mas densas, que pasan bajo e l  primer r e g is t r o  12, lle g a n  a la  

segunda caja bastante mas estrecha . Merced a es te  a r t i f i c i o  

lo s  m ateria les se vuelven  a reun ir en capa de espesor conve­

n iente y la  e s t r a t i f ic a c ió n  se r e a l iz a  de nuevo y  se completa 

bajo la  in flu en c ia  de la  co rr ien te  de a ir e  ascendente como en 

la  primera ca ja . De esta forma se r e a l iz a  una nueva separa­

ción  de productos l ig e r o s  por medio d e l r e g is t r o  12 y  de los 

canales la te ra le s  15 de la  segunda ca ja .

Las capas in fe r io r e s  que pasan ba jo  e l  r e g is t r o  12 de la  

segunda caja lle g a n  entonces a la  te rce ra  ca ja  que, por la  mis­

ma razOn que se expuso anteriorm ente, es bastante mas estrecha 

que la  segunda. Aqui se acaba e l  sum inistro. En e l  caso en 

que se t r a te  del carbOn, se puede asimismo, recoger, por la  eva­

cuación 15, los  esqu istos puros regulando e l  r e g is t r o  12 con­

venientemente. E l canal 14 envia entonces carbOn puro s i  la  

m ateria primera no contenia mas que dos productos de densidad 

d is t in ta ,  por ejemplo carbOn puro y esqu istos homogéneos pu­

ro s . Si, no, en e l  caso en que e l  carbón que haya que tra ta r  con 

tenga por una parte , m ixtos, por otra  parte , esqu istos de den- 

sidadades d is t in ta s , e l  canal 14 envia carbón que contiene 

por una parte , esqu istos de densidad interm edia que han esca­

pado a "la  c la s i f ic a c ió n ,  y por otra  p a rte , mixtos c o n s t itu i­

dos por un acoplam iento de una p a rticu la  de carbOn y  de una. 

p a rtícu la  de esqu isto .

Se puede:

I o. -  rem it ir  constantemente este  carbón a la  to lv a  de
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alim entación  16# Los esqu istos que contienen acaban de esta  

forma por encontrar su camino hacia la  evacuación 15# En cuan­

to  a lo s  m ixtos, las manipulaciones sucesivas lo s  rompen y  

lo s  separan en sus dos elementos: carbones y  esqu istos , que pue­

den d ir ig i r s e  entonces hacia la s  sa lidas  que le s  están destin a ­

das.
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2o.® D ir ig ir  estos carbones a una cuarta y s i  se p rec isa , a 

una quinta ca ja  del modelo 7 por ejem plo. En es te  caso, e l  

ú ltim o canal de la  c lase  14 enviara m ixtos.

Nótese, y  esto  es esen c ia l que, merced a lo s  estrecha­

mientos sucesivos de la s  ca jas, se reduce considerablemente 

la  pérdida de carbón en los  esqu istos ; en e fe c to , en e l  caso 

de la  figu ra  2 por ejem plo, la  anchura de la  ca ja  7 en la  cuar­

ta parte de la anchura de la caja 5. S i pués, se deja  pasar 

por un mal r e g la je  d e l r e g is t r o  12, 5f  de carbón en e l  esqu is­

to , no se p ierde de esta forma mas que: 1/4 x  5f> «  l r25 de l

carbón t o tá l  sometido en tratam ien to.

De igu a l forma con cuatro cajas t ip o  5 y  una ca ja  t i ­

po 7, no se t ien e  como anchura de la  ca ja  f in a l  mas que 1/16 

de la  anchura de la  primera ca ja  pudiéndose a s i  red u c ir , en

igu a les  condiciones que las a n te r io res , la  pérdida t o ta l  a 

1/6 x 5f/ «  0-3^.

2n otro  orden de ideas se puede idear un aparato compues­

to  únicamente de ca jas de l t ip o  7 según las  figu ra s  3 y 4 pa­

ra e l  casp en que e l  producto a t ra ta r  contuviese una mayoria 

de productos de densidad su perior.

Resumiendo, según e l  producto que haya que t ra ta r , e l  

aparato l le v a ra  en s e r ie  c ie r to  namero (que puede ser nulo), de 

oajas d e l t ip o  B de separación superior de productos paquetes 

y  c ie r to  numero (que puede ser nulo), de oajas d e l t ip o  7 de
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separación in fe r io r  de productos pesados.

Nótese, finalm ente, la  fa c i l id a d  de conducto d e l aparato 

cuyo r e g la je  durante e l  funcionamiento se asegura por dos r e ­

g la je s  solemente; e l  r e g la je  d e l v ien to  por lo s  r e g is trp s  20, 

y e l  r e g la je  de las evacuaciones por lo s  r e g is tro s  12.

Los d isp o s it iv o s  an te r io res  no se loan dado mas que a 

t i tu lo  de ejem plo; la s  formas, m ateria les , dimensiones d e ta lle s  

accesorios y  ap licac ion es  pueden cambiar, segCin los  casos, s in

m odificar e l  p r in c ip io  del invento y s in , por consigu ien te, sa­

l i r  de sus l im ite s .
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Los puntos de invención n i propia n i nueva por ser ya 

conocidos en e l  ex tran je ro , pero no puestos en p ra c tica  en e l  

t e r r i t o r io  español, que se presentan para que sean ob je to  de 

esta patente de in troducción  son lo s  s igu ien tes ;

I o. -  Procedim iento de separación neumática por densidades 

crec ien tes  para m ateria les de densidades d is t in ta s , p a r t icu la r ­

mente a p lica b le  a la  separación de lo s  m ateria les incombusti­

b les  contenidos en lo s  carbones menudos, ca racterizado  en que 

la  mezcla de m ateria les que hay que separar es tra tada  en ca­

ja s  sucesivas, animadas por un movimiento de osciiacion^j* estan­

do p rov is ta  cada ca ja ,' por una parte , de una llegada  de a ire  

independiente regu lab le  como consumo y como d is tr ib u c ió n  por 

otra parte de uno o va r ios  r e g is tro s  o sc ilan tes  regu lab les  

que permiten, b ien  una separación superior de productos 

mas l ig e r o s  o b ien  un in fe r io r  de productos mas pesados 

pasando e l  producto res id u a l después de esta  separación a la
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caja s igu ien te , de anchura menor, en la  cual se continua e l  

tra tam ien to .

2o. -  Aparato para la  r e a liz a c ió n  de l procedim iento segün
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la  re iv in d ic a c ió n  1, caracterizado porque e l  con tro l o compro- 

baoiOn de l a ir e  impulsado puede e fectu arse por r e g is t r o  regu la ­

b le  y  demás, y la  uniform izaciOn por t e la  perforada, pa lastro  

de v e n ta n illo  de in c lin a c ió n  va r ia b le  y demás.

3o. -  Aparato segün la  re iv in d ic a c ió n  1, caracterizado

en que la  anchura de las  cajas sucesivas se reducen progresi-» 

vamente en la  d ire cc ió n  de progres ión  de la  materia a t ra ta r , 

de forma que e l  espesor de la  capa de materia sea siempre e l  

mismo en todas la s  ca jas .

4o . -  Aparato segün la  re iv in d ic a c ió n  1, caracterizado  

porque puede l le v a r  dos clases de ca jas , de separación supe­

r io r  e in fe r io r  agrupadas en s e r ie ,  en e l  Orden y en numero 

conveniente segün la  materia que haya que t r a ta r .

5 ° . -  Aparato segün la  re iv in d ic a c ió n  1, caracterizado  

porque puede l le v a r  Unicamente unas ca jas de separación supe­

r io r  en e l  caso en que la  materia que haya que tra ta r  contuviese 

una gran cantidad de productos de densidades su periores, o de 

separación in fe r io r  en e l  caso con ta rlo .

6o. -  "Procedim iento con su aparato para la  separación 

neumática de m ateria les de denóidad d is t in ta ? , todo t a l  y  con- 

forme se d e s c r ié  en la  presente memoria la  cual consta de cien-

setenta y  orneo lin eas  y  a t i t u lo  de ejemplo se representa 
0d lo s  adjuntos d ibu jos .

Madrid'29 ABR. 1931 j
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