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WLHORIA LES(O HIPTIVAS

El presente invento d@e refiere a un procedimiento para
80ldsr una capa de mortero asfdltico, que havu de constitulr
el puvimento da una calle o carretera, al firme de las mismas
Ya seu este nuevo o preexistenhehx-cualquiera Jque sen su nae
turaleza: adoquinado, entarugado, hormigon de cerento, maca=
dom ordinario, 1d. asfdlti100 etCees

Dicha soldaduru se obtiene mediante ln interposicién en-
tre el firrme y lo capu de mortero asffltico, & una peolicula
soldante de betdn nsféltico puro perfectemente udlierida al

primero por su canlentu:niento hissta una temperatura superior
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a la de fusibn del betdn e inferior s 1a de descomposicién
del mismo merced a la pré#yeccidn de uns copriente de alire
a elevada temperatura de 200 a 600 Frados centlgrados,

Con el calentamiento del firme en la forma dicha, se
eliminan sin calcinar sus elementos, todos los vestlplos
de alre y de vapor de agua contenidos en el mismo y se abren
Sus poros permltiendo que el betdn de la pelicula soldante
penetre hasta clerta profundidad en aquel y queden ambos cuer=
pos forméndo uno solo sin solucidn alruna de continuidady,Una

vez obtenids la pelicule soldante, la soldadura de la capa de

mortero asfdltico se produce por sf{ sola con 8010 verter so-
bre acuella la mezcla a la temperatura normal que es siempre
superior a la de fusién del betdn puro.

Los revestimentos asfélticos construldos por el proce=
dimiento que acabamos de resefiar ofrecen sobre los hasta hoy
en uso las sigulentes ventajas:

12.- Perfects adherencia entre el revestimento asfdltico y el
firme que sirve de Lase,actudndo anbos como un sélo cuerpo lo
que dé lugar a las favorables consecuencias siguientes:

a.) Menor espesor del revestimento asfdltico por no necesitar
éste la resistencia propla de que hay que dotar a los revese
timentos actuales,

b.) Supresidn de las ondulaciones Y rrietas que se producen
bor arrastre de los revestimentos actuales, sl trabaujar estos
€010 uns alfombra tendlda sobre el firme que les sirve de base,
C.) Supresifén de lan grietas que se producen en 10s revestie
nentos actuales por efecto de la contraccidn debida a una baja
en la temperatura, especlalmente en los sometidos sl trensito
de vehiculos ligeros,

de=) Empleo de mezclas de elementos siliclosos apglutinados
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con betunes no paraflfiosos, ofreciendo una superficie de rodae

dura ideal, Jamas resbaladiza adn bajo la mas fuerte lluvia,
lo que sdemas de ser una inapreciable ventajs psra la conduce
cién sin peligro de los vehiculos automoviles, consiente el
empleo de 10s nuevos revestimlentos asfdlticos sobre pendien=~
tes muy superiores a las consideradas hasta hoy como prohi=
bitivas,

29,) Interposicibn de una pantalla impermeable ( la pelicula
de asfflto solddnte ) entre el firme y el revestimento asfdl-
tico evitdndo el acceso hasta este de las apuas del susuelo
consideradas como una de las.principales causas de la destruce
cién prematura de 1los revestimentos actuales,

32,) Posibilidad de aprovechar cualquier firme actual que ese
té blen <onsolidado congstruyendo sobre el miqyo una capa de
revestirento asfdltico y evitédndo asf{ 1los elevados pastos de
remocién de los firmes antiguoe y de sustituciédn de estos por
otros nuevos,

42.) Supresién de los molestias que se imponen el péblico con
la renovacién de los pavimentos actuales, ya que con ek nueve
procedimiento nl hay que levantar estos ni se acumilan materia=~
les en la via publica. limitédndose a interrumpir la circulacién
durante cuatro horas sobre la porcién que se trabaja de una
vez, que suele ser de trescientos metros cuadrados.

NOTA

Por la presente Patente de Invencidn SE REIVINDICA:
12,-) Un procedimiento de construccidédn y adherencis de revese
timentos asfdlticos sobre firmes o sobre pavimentos ya exlisten=~
tes caracterlzado principalmente por el calentamiento previo
de los firmes con la proyeccién de una corriente de aire a elee

vada temperatura y por la interposicidén entre el firme y pavie




mento de una peliculs soldante de betdn asfdltico puro.

29,«) " UN PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR LA CONSTRUCCION Y CONe
DICINNES DE LOS REVESTI.HKNTOS ASFALTICOS EMPLE.:DOS COil0 PAe
VIMENTOS Di. CALRES Y CARRETERAS "

Consta la presente ilemoria de cuatro hojas foliadas ese=
critas por una sola de sus caras,

Madrid, 28 de Abril de 1931l.

Por autorizacién de la Sdasd. Espafiola de Pavimentos GRECO
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