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i UR I A DESCRIPTIVA

para una patente de invencidn, por veinte afios, por = Mdquina para
trapajar el marmol = a favor de Don Robert CR O @ U B T, residente

en La Buissiére (Hainaut) - Bélgica =-.

La presente invencidn se refiere a las mdguinas utilizadas para el
traba jo y el labrado del marmol,

Bn la fabricacidén de ios objetos, guarniciones y bibelots de marmol
u otra piedrs andloga, las mdquinas empleadas hasta el presente,
efectuan la mayor parte de las operaciones de recortado, esmerilado,
puligcentado y labrado, etc., con la ayuda de sierras, muelas O he__
rramientas especiales y es indispensable para efectuar estos traba_
jos el recurrir a varias clases de mdgquinas y en el empleo de estas
para un trabajo determinado el trabajar manualmente ciertas fases
del trabajo o en su totalidad por lo menos, realizar generalmente

a mano la regulacidn de las partes que trabajen,

Por otra parte, especialmente ciertas piezas exigen un labrado o
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moldurado interior que debe verificarse en su totalided a mano, Lo

mismo sucede cuando los bibelots a fabricar deben presentar un per__

15 fil que no puede ser verificado por tomo, Este es el caso, especial_
mente, de las plezas ovales, macizas o vaciadas, molduradas, o né,
que hasta el presente, han sido siempre construidas completamente a
mano,

La presente invencidn remedia estos inconvenientes y tiene por obje_

20 to el facilitar, una mdquina que pueda labrar, no importa cual sea
el género de perfil y especialmente las piezas ovales, independientq_
mente de toda regulacidn manual durante el trabajado de las piezas.
En otros términos, la mdquina, objeto de la invencidn que puede ser
regulada antes de su puesta en marcha, para operar un trabajo bien

25 determinado, de cualquier género que sea el mismo, realiza este tra_
ba jo de una manera completamente automdtica y sin otra intervencidn
de mano de obra que aguella necesaria para la separacidn de la pieza
terminada s y la colocacidén del blogue de marmol que debe ser labra_-
do,

30 Con este objeto, la mdquina objeto de la invencidn, estd caracteriza_
da por la combinacidn con un platillo porta~-piezas, animado de un mo_
vimiento de rotacidén, de dos carros porta-herramientas susceptibles
de desplazarse a la vez vertical y horizontalmente bajo la aceidn de
palancas puestas en movimiento mediante la rotacidn del 4rbol de man _

35 do de la mdquina, pudiendo ser inclinado el &rbol porta-herramientas
del carro superior en no importa cual sea la direccidn,

En la realizacidnprdctica de la invencidén, uno de los carros presenta

su herramienta por encima del platillo porta~-piezas, mientras que el

otro puede trabajar una pieza de marmol por debajo del platillo porta-

40 piezas de menera que permita el trabajo separado y simultédneo de dos

piezas de perfil diferente.
Mediante el sinple reemplazamiento del platillo porta-pieza circular

por otro platillo gue lleve excéntricamente un segund o platillo des_

tinado a sostener el objeto a labrar, se puede igualmente realizar la

45  fgbricacién de plezas oveles o el{pticas, separando mecdnica y automd
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vza, la materia del blogue a labrar segin los gcontorncs rigurosamen_
te matemdticos.
Los dibujos ad juntos muestra, a titulo de ejemplo, una mdquina para
trabajar el marmol construida segin la invencidn,

La fig. 1, es una vista en elevacidén de frente con corte parcial a
travéds de. platillo porta-piezes,
La fig. 2, es un corte horizontal prédcticado por el plano II-II, de
la figura 1,

La fig. 3, muestra una vista de costado de la mdquina para trabajar
el marmol,

La fig. 4, representa en detalle el carro superior visto en plano,
estando colocada la muela en posicidén horizontal con el fin de mos_
trar la posibilidad de colocarla en cualquier posicidn deseadsa,
La fig.,5, es la viste en elevacidn de este carro,

la fig. 6, muestra en elevacidén el carro inferior,

La fig. 7, es la vista en plano de este carro,

La fig. 8, muestra en planc el platillo porta-pieze preparado para
recibir una pieza pata tallar en forma de Svalo,

La fig. 9, es un corte vertical verificado por el plano IX-IX, de
la fig. 8,

Le fig. 10, es otro corte vertical practicado por el planc X-X, de
la fig. 8.

La fig. 11, muestra esquemdticamente el trazado para la determina_
cidn de la guia del movimiento oval,

Las figs. 12, 4 19, muestran esquemdticamnente ocho posiciones suce_
sivas.del platillo porta-piezas, mostrando sucesivamente la pieza

a construir despuds de cada octava vuelta de rotacidén del platillo
porta-piezas,

En estas figs. 1, es una armadura vaciada en su centro que presenta
cuatro pies 2, que soportan una mesa de trabajo 3. En la cara ante_
rior del armazén 1, una barra horizontal 4, lleve dos ejes 5y &,

mientras que sobre la parte superior de la cara posterior d e este
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armazdn, estd fijedo un soporte 7, recurvado, gque forma un pufio o

80 mango vertical 8, taladrado, en el cual estd introducida una espiga
f%leteada 9, en la extremidad de la cual esté fijada un porta~pun__
tas 10, terminado por una punta 10', que sirve para ajustar la pie_
za a trabajar sobre el platillo mencionado mds arriba y sobre el
cuel esta pieza estd montada, La espiga fileteada 9, es maniobrada
85 por un volante ll, En la parte anterior del armazdén estd fijada una
placa 12, que soporta un chasis 13, que presenta gufas verticales
14, destinadas al deslizamiento vertical de un carro 15, que serd
llamado carro porta-muela superior, Este carro presenta por si mis_
mo una corredera horizontal 16 (véanse figs, 4 y 5) en la cuél es_
90 td introducida una barra horizontal 17, que soporta en su extremi_
dad dirigida hacia el interior de la méquina al eje 18, alrededor
del cual puede girar un brazo 19, que sostlene en sus soportes 20,
un drbol 21, en el cual estd acoplada una polea de arrastramiento
22, y en la extremidad de la cual puede ser fijada una muela 23, de
95 trabajo del marmol a labrar,
Gracias a este modo de montado, la muela 23, u otra herramienta lle_
vada por el 4rbol 21, puede recibir cualquier posicidn en alture,
todo movimiento de desplazamiento en el plano horizontal y cualquier
posicidén verticel o inclinada mediante lamrotacidén del soporte 19,
100 sobre el eje 18,
En la extremidad 24, de la barra 17, puede ser fijada eventualmente
en reemplazamiento del eje 18, y del brazo 19, del portagpmuela 23,
cualquier otra herramienta de ataque, tal como por ejemplo una tije_
ras, un bruflldor, etCevecens
105 El armezén 1, presenta, por otra parte, en la tabla 3, una gufa ver_
tical 25, (véanse figs, 6 y 7) en la cual puede desplazarse un se_
gundo carro 26, llemado carro-porta-muela inferior, Este carro 26,
lleva un platillo 27, en el cual estd dispuesta una pieza 28, que

sirve de gufa al desplazamiento horizontel de un porta-muela 29, gue

110  presenta dos brazos 30, terminados por soportes 31, en los cuales

puede girar un drbol horizontal 32, accionado por una polea de arras
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tramiento 33, y terminado por una muela 34,mque estd destinada a tra_
bajar la pieza 35, por debajo, Esta pieza estd fijada en un platillo
é?rcular 36 (fig. 1) eventualmente taladrado por una aberturas central
37, s1 el trabajo debe ser efectuado sobre dos piezas a la vez con

la ayuda de los dos carros porta-muelas, Este platillo circular 36,
estd acoplado en un platillo corona 38, que reposa mediante la inter_
mediacidén de un rodamiento de bolas 39, sobre un asiento circular

40. Este platillo 38, presenta una corona dentada 41, de arrastra__
mientos, atacada por un pi=-fién cono 42, montado en un drbol horizon_
tal 43, que lleva en su otra extremidad una polea escalonada 44, uni_
dg por una correa 45, a otra polea 46, fijada en un drbol de trans_
misidn 47,:y que gira en los soportes 48 (fig. 2)., Este 4rbol es
puesto en rotacién por un sistema de poleas loco y fijo 49 y 50, uni_
das por correa a un mendo general,

La cooperacidn mecdnica del trabajo de los carros pofta-muela 15 y
26, con el platillo-porta-corona 38, es rzalizada mediante una trans_
misidén de movimiento derivada de la rotacién del arbol de transmisidn
47, que acciona por un tornillo sin fin 51, y una rueda helicoideal,
un drbol horizontal 52, que reposa sobre dos soportes 53. Este 4rbol
52, transumite por s{ mismo su movimiento de rotacién, por la inter_
mediacién de ruedas dentadas 54, 55 y 56 (respectivamente acufiadas

en el 4rbol 52, en un gorrén 57, fijedo en la vara posterior del ar_
mazén I, y por ultimo sobre un 4rbol 58, paralelo al &rbol 52, y
llevado enndos soportes 59) a dos levas 60 y 61, acopladas en la ex_
tremidad de este drbol 58, la una en el exterior del armazén I, y

la otra en el interior de este armazdn., En estas levas reposan las
extiremidades de dos bielas 62 y 63, que giran alrededor de los ejes
Oy 6. Estos pueden eventualmente ser desplazados horizontalmente

en ume corredera (no representada), de la barra horizontal 4, Cada
una de estas blelas presenta correderas 64, que estdn destinedas a
recibir los drganos 65, de fijacidn de cuatro brazos 66, 67, 68, y

69, destinados a accionar los carros porta-muelas, EL brazo 66, es-—

td fijado mediente la intemediacién de una palanca en escuadra 70,
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en la extremidad anterior 24, de la barra 17, que soporta la muela
&%; mientras que el brszo 67, estd unido a un eje 71, del carro su_
perior 15. De igual manera el brazo 68, estd unido por medio de una
palanca en escuadra 72, a la extremidad del porta-muela 29, mien
tras que el brazo 69, estd fijado en un punto cualesquiera 73, del
150  carro inferior 26, Fdcil es el darse cuenta, que en estas condicio_
nes, es posible el realizar no importa cual sea la combinacidn de
desplazamiento en altura y horizontalmente de los carros porta-he_
rramientas (muela, tijeras, brufiidor) durante la rotacidén del plati_
llo corona que lleva la pieza a trabajar, Mediante la eleccidn de
155 las relaciones de engranajes 54, 55 y 56 y de los puntos de unién de
los érganos 65, de fijacidén de los brazos 66, 67, 68 y 69, serd po_
sible el regular la duracidn y la emplitud de los desplezamientos
verticales y horizontales de los drganos accionsdos por estos bre-
z0s. Las levas 60 y 61, estdn perfiladas de manera gque permitan,
160  después de una vuelta completa de rotacién, el conducir automdtica_
mente a su posicidn inicial, los diferentes Srganos de la mdquina,
A cada vuelta de rotacidn de lss levas, por consiguiente, correspon_
de, el labrado de una pieza, Cuando el trabajo de é&std estd termi_
nado. y kos carros porta-muelas han regresadoc al punto de partida,
165 el platillo circular 36 que lieva la pieza terminada es separado y
reemplazado por otro platillo sobre el cual, previamente, ha sido
colocado una nueva pleza a labrar.
Para cada trabajo determinado, a efectuar en serié por ejemplo, la
regulacidn de los diferentes drganos de la mdaquina, no debe ser efec_
170 tuado nada més que una sola vez. El unico trabajo manual gue toda_
via hay que realizar, consiste en detener la méquina cuando la pie_
za estd terminada, es decir, cuando las levas 60, y 61, han efectua_
do una vuelta completa de rotacidn, y & separar el platillo circular
36, para reemplazarlo por otro platillo que lleve una nueva plieza a
175 labrar. La mdquina actual no necesita ya, por consecuencia, ningin

trabajo de regulacidn y de vigilancia durante el funcionamiento pro_
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piamente dicho de las pilezas.
Es,posible el realizar igualmente, de una forma absolutamente mecé_
nica y automdtica, el labrado tanto interior como exterior de las pie_
zas oval es mediante el sencillo reemplazamiento del platillo corona
38, por un platillo 74 (fig. 9) que presenta una abertura circular
75, excentrada cuyos bordes 76, son sgencilados de manera a recibir un
rodamiento de bolas 77. En el interior de esta abertura circular 75
y descansando sobre el rodamiento de bolas 77, es colocado un plati_
1lo 78, gque presenta una ranura alargada 79 y lleva un platillo 80,
de fijacidn de la pieza a trabajar 8l, Una traviesa 82, estd fijada,
por ejemplo, por tuercas 83, en el interior del asiento 40, que so -
porta el platillo corona 74 y lleva, colocado fuera del centro del
platillo corona, del lado de la herramienta, a una distancia igual a
la cuerta parte de la diferencia de los ejes de la elipse o del ova_
lo a construir, un eje vertical fijo 84, que se engancha en la ranu_
ra 79, por la intermediacidn de un manguito 85, La extremidad supe -
rior de este e je 84, estd fileteada y recibe una tuerca 86, que pre_
siona contra el platillo 78, los discos 87, de un r¢g?ento de bolas
88, La traviesa 82 presenta una ranura 89, en la cual puede resbalar
el eje 84, en el momento del desplazamiento del platillo 74, de di_
mensiones determinadas por otro platillo andlogo que responde a otro
contorno a trabajar, La traviesa 82 y el eje 84, deben ser colocados
de tal manera que cuando la ranura 79, se encyentre dispuesta perpen_
dicularmente a la traviesa 82, el eje 84, esté en medio de esta ranu_
ra 79. Por dltimo, el platillo 78, lleva en su cara inferior dos husi_
llos 9C y 91, continuamente en contacto con una gufa 92, que estd fi_
jada a la traviesa 82 y twuya forma particular es determinada de la
manera siguiente (fig. 11).
Los platillos 74 y 78, estdn dispuestos como lo indica lgfig, 11, el
eje fijo 84, se encuentra colocado en medio de la ramura 79, que en
esta posicidn se encuentra perpendicular a la traviesa 82, La fig.

11, muestra estos Srganos representados esquemdticamente, El proble_

ma a resolver reside en la investigacidn de las trayectorias recorri
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das por dos puntos cualesquiera del platillo 78, por ejauplo, por

1# puntos 90 y 91, situados en la extremidad de la ranura 79 ¥ mak

terializados por los husillos de direccidn ya mencionados.

Cuando el platillo 74, haya efectuado una rotacidn de un octavo de
vuelta, el centro 93, de la abertura circular 795, habrd venido a co_
215 locarse en un punto 93', Como el platillo 78, estd exactamente con_

centrico con la abertura circular 75, este platillo 78, se habrd

desplazado igualmente y su centro constituido por el punto medio de
la ranura 79, ocupard también la posicidm 93', Como por otra parte,
el eje 84, estd fijo y no es errastrado en la rotacién, sino que el

220 citado es enganchado, no obstante, siempre en la ranura 79, esta ra_
nura tomard la direccidén de la linea 94, que pasa por el punto 93°,
y por el eje 8 ., Los puntos extremos de esta rasnura ocuparan enton_
ces las posiciones 90' y 91°'.

Cuando el platillo 74, haya efectuado una rotacién de un cuarto de

225 vuelta, los puntos 93, 90 y 91, ocuparén las posiciones 93'*, 6C'?,
y 91'*, determinadas de una manera id&tica, Es sencillo el compren_
der, gque para cada posicidn 521 platillo 74, se puelen determinar
las vposiciones correspondi entes de los puntos 93, 90 y 91, £l lugar
geométrico de todos los puntos 90 y 91, encontrados, constituird

230 la gufa 92, sobre la cual rodaran las gufas o rodillos 90 y 91, del
platillo 78.

Las figs. 12 4 19, muestram las posiciones que ocupardn los platillos
78 y la pieza a moldear 81, para cada rotacidn de un octavo de vuel_
ta del platillo 74,

235 La méquina para trabajar el marmol, objeto de la invencidn, permite
con la ayuda de mandos mecdnicos que en la misma son previstos, el
proceder a no importa cual sea el género de trabajo del marmol. Es
posible, por ejemplo, el suministirar el marmol en cortes dejando fi_
jo el platillo porta-piezas y reemplazando en el gufa verticel 14,

240 el carro 15, por un carro omdinario provisto de una muela llamada

circular. Bl carrc inferior, en este caso, no es empleado y la mue_
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la circular podréd ogéupar indistintamente cualquier pasicidn verti -
Cil’ horizontal u oblicua,

Bs posible igualmente el mddurar piezas rectilineas, manteniéndo fi-
jo el platillo porta-piezas y utilizando muelas de un perfil deter »
minado ,

La mdquina preconizada permite también el tornear plezas circulares
y tallar los objetos, siguiendo indistintamente cu:zlquier clase de
perfil, tanto interior camo exteriormente., Se hace posible el tra =
ba jar dos piezas simultaneamente. A este efecto, das dos piezas a
labrar son acopladas la una la otra y colocadas en un disco que pre-—
senta una abertura central, Las piezas estdn dispuestas de tal ma-
nera, que el trabajo con la muela superior, labra exteriormente la
pieza' superior, mientras que la muela inferior talla interiomente
la otra pieza ya construida en el :xterior en el curso de una ope -
racidn precedente.

Por ltimo, el labrado de las piezas ovales que jamds ha sido rea -
1 izado mecdnicemente y automdticamente haste el d{a, es red izado
igualmente por la presente méquina y por el simple reemplazemiento
del platillo porta-piezas circular macizo o de abertura central, por
otro platillo de abertura excentrada y por la disposic ién de un eje
fijo colocado de la manera indicada precedentemente.

Bs evidente que los brganos que trabajen en este caso, son unicamen
te el pktillo porta-piezas, montadoc como ha sido indicado y la muela
fijada al carro superior, El trabajo es efectuado con la syuda de
esta muela colocada en la posicidn vertical. No obstante, es facil
el darse cuenta, que se podrfa también muy bien, disponer el plati -
llo verticalmente, wtilizando un platillo de torno por ejamplo; eme

Pleando en este caso una muels horizontal,
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vescrito suficientemente ¢l presente invento logque se declara como
de novedad é invencidn propia, son las siguientes reivindicaciomes*
1 - * Una mdquina para trabajar el marmol caracterizada, por la com-
binacidn con un platillo porta-piezas animado de un movimiento de
rotacidn, de dos carros porta-herramientas susceptibles de desplazar
se a la vez vertical y horizontalmenre, bajo la accidn de palancas
puestes en movimiento por la rotacidén del afbol de mando de la méqui-
na, pudiendo estar inclinade el 4rbol herramienta del carrm superior
en no importa cual sea la direccidn,
2. - Una méquina de la clase mencionada en la anterior reivindica &
cidén, caracterizada por el hecho, de que uno de los carros presenta
una herramienta por encima del platillo porta-piezas, mientras que
la otra puede trabajar una pieza de marmol u otra materia, por de =
bajo del platillo porta-piezas, de foma gque permita el trabajo se-
p arado y simultanée de dos piezas de perfil diferente,
3, - Una mdqui.a de la clase mencionada bajo las reivindicaciones
1 y 2, caracterizada por el hecho de que el platillo porta-piezas
eventualmente provisto de una abertura central para el treabajo en
la herramienta inferior, es llevado por un platillo corona puesto

en rotacidn por un mando apropiado.,
4, - Una mdquina de la clase mencionada en las reivindicaciones 1
& 3, caracterizada por el hecho de que para el trabajo de las pie
zas ovales, ee hace uso de un platillo corona que presenta una aber-
tura excentrada en la cual se coloca un platillo circular que pre -
senta una ramra diametral que pasa por el centro de este segundo
platillo,
5, = Una méguina de la clase mencionada bajo las reivindicaciones
1 4 4, ceracterizada por el hecho de que el platillo de ranura res-
vala por une ranura en un eje fijo y lleva dos husillos o topes en

contacto constante con una gufa de foma apropiada a la curva a des-
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crivir,

& -~ * Ubquina para trabajar el marmol * segin se describe y reivine-
dica en ests memoria descriptiva y se 1lustra con los planos que a

la misma se acompafian,

£95 Consta esta descripcidn de once hojas foliadas y escrives a mdqui-

ne por una sola de sus caras,

Madrid, a 25 de 4bril de 1931, -

Leocadio Lépez y Lépez, =
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