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Este Invento se reflere, en general, a 1la fabricaclon ds
herramientas y se rei'lere mas particularmente a los métocos y
maéqeras de Juntar las partes trabajadoras de herramientas a
los ocuarpos de herramlantas o mangos,

Un primer objeto dsl presente Lnvento es la provision y
producciétn de una nuava herramlenta que tenga una parts refor-
zada entre 8l cusrpo de herramlenta y la parte trabajadors por
13 ocual se refuerza la parte trabajadora contra los esiuerzos
aue se neces ltan durante el emplec de larmisma,w

Un £in lwportante del Invento a3 1a provisi®h'y -producs it
de una parte reforzada que‘ tengs; subytanoclalmerthy-81 mismo
ooef'lciante térmlico de dilatacidn y ous lleve -1s -‘Prirtef thataa™
Jadora de una herramienta para prevenir el rajade ds 1a parte
trabajadora al Juntarla o unirla al ouerpo de herramiaenta,
vdstago o mango o en el empleo de la herramlenta,

Otro fin lwportante del Invento es la provisién de un me-
tal duradero trabajador o herramienta cortante ocue tenga 1la
parte trabajadora que tenga un sncaje refractario, soldade, o
sl no asegurado oconvenlentemante al cuerpo de herramisnta o
vdastago,

Otro £'in luportante del invento es 1la provisidtn de un mé-
todo efeoctlvo y senclllo de Jjuntar o unir con segurlidad una -
parte de la herramlenta refractarla a un ocuerpo de herramlien~

ta o v4stago, !de mansrTa’ que la parte rerractarii«@ste- protegl-

{ da contra los esIuerzos promovidos -en ¢¥ln por-des: eéamblos en

la’ temperatura de la herramlenta,
¢ Otros flnes y ventajas se demostradn tas G&talT4caliénte™
en 1la desoripoldén slpuiente y en los dibujos oue se ﬁcompaﬂan,'

en los cuales Lguales oaracteres de referencia indlocan igualss
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partes en las dlstintas vistas,

n los dlbujos:

La flgura 1 es una vista parcial, en pergpactiva, an de—
télle, de las partes de una herranmienta gus incluye los facto-
res del Invento,

Ia figura 2 g3 una vista, en perspectliva; de uma wod lfd—
oacldn ds una parte de la herramienta 1liustrada ¥ 8s-Plgurs 1,

Ia flgura 3 es una vista, @n perapsot tvh,  SFel Brdol «
de herramlenta o parte trabajadora yama booulPTIRPara™ e
llustrandoss una fase de la oonstrucdisn de 1a nleva harramlen-

ta del Invento,

La Tlgura 4 as un alzado parclal, de un lado,de una he- .

“rranlenta temminzda unlda dse aocuerdo oon 81 invento,

Ia figura 5 es una vista sisllar a 1a figura 4 y demues—~
tra la fabricaclén de una herramlenta, empleando la parte mo—
difiocada dsmogtrada en la flgura 2, ¥y

La figura 6 es una seocoldn tranaversal tomada substancial-

‘ mgnte por (a 'linea 6-6 de¢ la Figura 4,

¥n pocas palabras, ‘el presente Invento comprande la pro- !}
visidn de una bandeja o0 boaullla en 1a oual la brooca, o parte
trabajadora de una herramlenta, se Tlja iy sdetdieridv -esta

unidad trabajadora en un asionto b 1ré¢ou¥d AT Hudps 0 herra-

‘mlenta o vAstago, por lo oual 18s esPulirzos &8 BHMMECLSH Yy "

comtrhodlon que sa efeotflian al ocalentarlas parthy” da HeTrran

mienta para juntar la broos al vAstago, se detlenen} as Todls-

ten o sd’ absorbten por la bandeja ¢ booullla y no afactan a la
Yroca, La boaoullla o bandeja de la herramisnta slrve tambien
para raforzar 1a rroda’ ocontra los eafuerzos oausados por al
uao de las herramlenta oomplata,

Las harramlentas pars trabajar o cortar metales se oa-

3



1l lentan durante el uso por la friocién entre la parte cortan-
te y las virutas del trabajo, y el calor, da esta manera de-
darrollado, ablanda y con Irecusncla derrite la junta soldada,
@0ldada oon laton o s0ldada a martillo entre la broca y el
vastago,

Cuando @l material o componente de la Junta errtre la bro-

ca y 9l vastago se afloja o0 se ablanda,“corrs 0O e oxUEs =eh{- y

i

tre el vAstago y 1a brooca ¥y 'se¢ snfris al oesar e¥-ude 5

- herramienta, dejandoc huecos 0 aspaelts @ A JarbiPEriETW -
vistago y 1a broca, Fste matarlal o coMpotianterdsi-ée hal exu-

dado de entre el vdasbago y la brooa,f se™iulta’ owWio de aflla
/1a herramlenta, Los huscos o espaclos en 1a junta’ entre’ e1
vdstago y la broca lo afllojan y tamblen pusden ocausar gafuer-
zogs de torslén qua forman en la broca, por la fuerza empleada

an a1/ £130 ocortante A2 12 bross por el trabajo,

Los dos efectos datallados arriba se combinan algunas ve
oes, 98 declir 1a brooa o la junta quadan flojas y a veces ss
Tompen O s8 Taaquaebrajan como resultado de los esﬂigrzos ds
la dllataoclon y contracclon desarrollados al juntar o unin 1a

‘ prooa al vdstago, de maners que debido al oalentadd de 1a he-

‘ rramienta en uso 1a junta falla o la brooca misma) en partiot-

t lar sl 1a broca sa na aleaclén ds un metal-efehii

AN

ocomo tantalo, tungsteno, o columtlojy puldde Cadlmr .
¢ Para Tesolver 1as-~O‘bje-c’toné"&"f*&ﬁ‘ﬁwwhwbﬁmf%
"los objetos dal presente Invento, yo proved unatLsilEYa’ ¢ sod-
‘tenedor 11 para llevar una brooa de herramlents 8 Patte oot
( tante 12 y sepaTaT la brooa 12 de un ocuerpo de herramisenta’ o’

vastago 13 provisto de un aslento o0 receso 14 para reclbir sl
{ sogtenedor’ 11 que lleva la’ brooa, DMlentras que el sncaje o

sostenedor 11 pusde ser de cualauler metal adecunsdo aqul se
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Pref'iere smplear un metal relatlvamente duro y tenaz que ten-—
ga un coeficlente kajo de dllataolén o un ocoaiicisnte de: dlla-
taclon substanolalmente Lgual a agquel ds la brooca 12, tal como

X
mol ibdeno, tungsteno w otros metales refractarios, ' Generafl-

‘mente la brooa o parte trabajadora de una herramienta para

{

tratajar o cortar metaleas se Iabrica de una aleaotdtn o del un
matal o mebtales Terractariow yoomo el frrentiy wth ¢HUE--Ttinita-
do en su aplloaclon a las brooad fab¥lsatas ool T EYTsaio«
nes, se preflere aqul formar la brooa™ 12 dé uHARTERSTeN ¢
un metal rerfraoctario, un matalolde y un métal au¥tILar,

¥l enocaje o sostenador 11 tenlendo’ substancialmente el
mlano coef'folente de dllataclén que la broca, hase posible que
se una la broca @n el sostensdor sin rescuebrajarse nl rom-
perse la broca, ILa broca 12 puede asegurarsse sn el sostenedor
11 por cualauler maedio adecuado tal comd por soldadura de oo-—
bre, o la broca y el sostensdor se pusden ocbavear o mlquelar
ocon cualquier metal adeocuado o0 aleaciétn y soYdados a martillo

por medio del metal de chapeado o0 soldar despuas que se haya

‘- tarminado al chapeado,

—_

Cuando la broca de una herramlenta se fabrioa ooumo- s¢-bha
detallado arribva, el componente d mAterial-de wlMat: odn&d-bm,
s0ldar a maTtillo o soldar, puede Wer an-he’ NYdaoEon:
con vun punto bajo de’ fusilén, tal ochd ziho "o WA R SUSHTYRD
olones, porous una parte de herramigrtta *heoha AF YW bd TRAaTR™

tlene una conduotibllidad del calor muy baja y serd protegida |
0 resguardada ocontra el metal o aleaplén de fusitn al juntar

la brooa’' a otra parte de la’ herramienta, Sers sntendido des-—
Ae Juego, aus el invenlto no ass Iimita en su trabaio s herra- -
mientas que tengan una broca foruadha oomo se ba detgsllado an-—

terlormente poraue serd aparente qug brocas de herramiantas de
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otras aleaclonss pueden ser ventajosamente Juntadas a vdstagos
0 cuerpos de herramlentas por madlo de mi nusva bandela o sos-~
tanador,

1 E1l sostenedor 11 pueds 33T, como se ha Llustrado en la
figura 2, un encasjado an forma ds dngulo que tengz los lados
15 y 16, pref'sriblemsnie, desde luego, como 3e ha demostrado
an la flgura 3, un mlembro de corta «jpxeza- fimd 17 une 1os

lados 15 y 16 y la brooa sa asaegura“a astos.lades’ -oone se by

“—

detallacdo arriba pars aumlnistrar*una;3unmaﬂfﬁ§rﬁﬁmw8fbﬁﬁw53ﬁ
1a broca 1?2 y el sostensdor 11 a tres lados da 1a*ﬁ§3ba? '
n asiento o Teceso 14 se puede formar en &1 vAastigo o
el ocuerpo por 61 método ususl de hacer un soporte en una’ oara
del vAstago, Preierliblemente, sin embargo, al raceso 14 se
forma o so ocorta de ¥al manera que proveo un lado inf'erior 19
para sostensr el sostensdor 11, un lado sostenldo de ple 21
que corresponde al lado 15 del sostensdor, y una extranmidad 22
que ocorresponde al ocorte o pleza final 17 del sostensedor, EL
sostenedor que sostlene la broca se puede asagurar en al. rgog-
80 14 por cualesoulera de los métodos detallados para juntar
la brooa al sostensdor; al mébodo qus se preilere al presents
@3l soldar la broca Juntandola al sostenedor en el recesc! 14 en
los tres lados 19, 21 y 22 del Teceso por medlo ds uha-solda-
( dura adecuada de plata que tenga um punto bajo -de! Pta Lon,! tal
por ajemplo como una soldadura de plata aue oompre¥¥a EwPatan-
{ olalmante 60% de plata, 25% de cobrd ¥y 13% de zins, Ctando se
‘emplea un gostenedor del tlpo Llustrado en la figumm 2, tal
matodo proves, ocomo s¢ ha demostrgdo an la Iflgur 8, una capa
fina de soldadura, componante de soldar a martlllo o de =moldar
oon laton 2% entre ¢l sxt™emo Ae 18 brooa 1?2 y los extremogs

de los lados del angulo 15 y 16, y el extremo 22 del recsso
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y una oapa 24 entre los lados 15 y 16 del sostenador y los la-
dos oorraspondlentes del receso 14 oon los ouales ss sostlens
oo? seguridad la brooa y el sostenedor en el recsso del vasta-
g0,

Cuando sa emplea un sostenedor del tipo Llustrado en 1la
f'lgura 3 para asegurar la broca 12 en el Teceso 14, hay una oa-
pa de soldadura, cowmponante de soldar a martillo o soldar con
laton en los lados copuestos a los lados 154 16 y 17 del soste-
nedor antre el sostenedor y la broca y entre el sostsnedory
los lados del resoesoc en el vastago 1B, 4

Juntando asl la brooa 1%, aﬂh’ﬁ&ﬁaévﬂfsyﬁ61Wﬁd§%enbébr ‘
de mollbdeno 11 absorbs o Teslste-lés edflierzoy ds ¥ ilztdolon:
¥ de ocontraoclon causados por el oalewbado del ‘cojunty Bel 1m

brooa y del sostensdor y el vastago de herramlienta, y d9lf pues

revita la rotura o rajadura de la broca, Fa deseable, no ors-

~

——

tante disminulr estos esfuerzos empleando un vastago o cuerpo
de un metal o aleaclon’ que tenga wn coeflciente baito Ae Allata—
oidn tal como aceroc de olnosl, ' SL la capa o el components de
Juntar entre el sostenesdor y el receso en el vastago se estro-,
Pea mlentras se Juntan el sostensdor y la broca al vdstago o
duranfieé @l usc de la herramlenta, debido al calsntarss y en—:

friarse, el sostensador slirve de refusrza para la brooca y evita

- 1os gsfuerzos de torsidn que resultan del trabajo,+*tales como

eafuerzos de torsitn que se aplican a la broos’ solsmente e -Ade-
mag la brooa en tal herramisnty no retreceds o Teceds por &1 -~
trabajo,

Bstas ventajas hacan adaptable ¥a bherramtents HP=ry rabax-
jo correcto y trabajo duro vy hacen wma herramien®a mAs® durhadg-
ra,

Aunous he Llustrado y detallado un conjunto especifico
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de mi Invento, se pusden hacer ruchas WEFLTISsoLHEY TP apar -
tarse del sespiritu del mlsmo, ¥y no desso Iimitarme a Yos do—
talles preolsos expusstos, psro daesac aprovecharue de todos

10% camblos dentro del radlo ds 1ss reivindicaociones adiuntas,

N 0 T (A

Tl = T el e T G e oY, o T TR, e T} e R - e IR e 35 e T e

Los puntos de Invenolon propla y nueva qus 39 presentan
Para aque ssean objleto ds esta patente de Invencldn en -Espaiia,
son los slguiantes:

1.~ Una: herranienta para trabhjsr metates Wit owpravride
una parte refractarla trabajadoray wun:ocudrTpo 49 hetHnl GHEHidn-
te, ¥y un miewbro reforzado avegurado antre dLohahsrba - titn bl
Jadora y dlocho ouerpo,

?+= Una herramlenta que oomprende una parte tratajadoma y
un sostenedor para ella, y uUn ousTpo que tenga un rIcE3l0 QU8
lleva Aicho sostensdor y dicha parte trataiacora,

3¢— Una herramienta gue comprenda un cuerpo de herramlien-
ta de metal oorriente gque tenga un Teceso, una parte refrac-—
taria trabajadora adaptada para coloocarla en dlohoc Teceso y
un sostensdor que tenga subsitanclaluente el miswo coerlcisate
de Allataclon que dloha parte trabajadora, llevando dicho sos-
tenedor dlcha parte trabajadora en dloho recese y separandolo
de dlocho cusrpo,

4,- Una herramlenta oue comprehdes un vdssaigho o mangd ds

o ( berramlenta que tlens un recesv; ana® Brooa PalrTadiliriateh W¥is

obo re0830 y un sostenedor sostenldo enwre Alocha brees y Bl-'

ocho vAstago en dloho Teceso para reforzar dicha Hrooca,
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2085 54 Una herramlenta para trabajsr nebades quasdehprerda -
fun vAstago o mango de herramlentay-una’ Bribca T¥rrictariy oue
'ber.;ga un coef'loiente bajo de conductibiPLiaA~AST Chlory W' tne-
’ teroalado da mollbdeno colocado sntre dlcho vAstago ¥ Wioka
broca, y una capa de metal dea punto bajo de fusldn, sostenien-
210 (do dloha broos a Aicho intercalado,
6e— a hermmient= marTa trabajar matales que compre=da
un vdstago de herramlenta de metal corriente qpe tenga un rTe—~
' 0es03 una brooa de herramienta ds un metal refractario o alea-
olén que reclbe en ¢loho receso y un ‘Intercalado de un metal

215 auro y tenaz sostenldo en dloko reveso y reforzandc dicha bro-

ca an dloho rTeceso,
7.~ Una herramlenta para trabajau-natales; yus oomprsnda‘
un vAstago de herramlenta (le jacero corriknts gue tengal wi-re-—
{0oes0 y una parte trabajadom ‘guel incluyd-dna-BLods ‘vefufaiitm-
220 ria y un sostenador en forma do Angtiliotphirainiolis-Hikion; Fsﬁlu*
{ dddo a dlcho vastago an Aicho Tsossos™
8,~ Un método de fabricar herramtisntds qua™Fdmprends fun-
tar una brooa en un sostensdor da broocas y Juntar el sostent-
‘dor de brooas a un vdstago de herramlenta,

225 9= Un método de fabricar herramlentas gue oomprende TE-—
forzar una brooa de herramlenta’ g asegurar la brooa reforzada
en un reoeso de un vdstage de herramlenta,

- 10— Un método de fabrlcar herramientas que comprenda
proveer un vdstago ¢de herramienta ocon receso, soldar la broca

230 ' de herramienta refrabtaria en un sostenedor y asegurar el/ sds-

-{ tenelor que 1leva Alcha: brooa en el recsso ds Aloho vAstago.
A 4 11e= Un método de fabPlcar herramlentas gue comprenda
"av ‘ sosﬁener una brooa refraoctaria-en un sostenador de netal duro

para >6btener una unldad:trabajadomw 7y =0ldar- Globaiwild & ma-

{
//
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{ pajadora a un/ ouarpo de harramlenta con el ocual se protege’ 1w
brooca refractaria ocontra lecs esfuerzos de’ dllatacion desarro-
llados por el ouerpo de la herramienta,-

1 ¢ 12,~ Un mdtudo de rabrloar herramisitay’ #un Solipie iy s ol
dar una broca refr™motaria -en uh sostenedor oty btehgs “sutwbars

{ ctalmente el mlsmo ocoeflolente He AilatBuidn: v wEFTeHEW Wichy
brooca y sostenedor a un ocuerpo de herramfenta’ due €oligh i Sos-

{ ftolente mayor ds Allataoldn por lo oual Alcho sostensdor sin-

va para reforzar disha brooa contra los esfuerios da dllata-
oldn da dicho cuerpo,
13,~ "Mejouras an herramlentas ocon su método para fatri-
carlas®, todo tal y conforms se desoribe en la pressnte mamo-
ria 1a cual oconsta de 248 linsas y a tltulc de e¢jsmplo se T3~
presenta en el adjunto dibujo,
Madrid 285 4¢ abrrlY de 1031, 25 ABR. 1931 :

+
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