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MEMORIA DESCRIPTIVA

de lo PATENTE DE INTRODUCCICN, por 10 afios, solicitada a favor
de Don Yedro PONS Cercds y Don Narciso SHEUBA Bobé, residentes

en Barcelona, Calle Bzlmes, n2 69, para “"UN PRUUEDIMIENTO PARA
LA FABRICACION DE LAS PLACAS CON QUE SE FORMAN LOS MOLDES EMPLE-

DIRECCIONE §
ADOS EN LAS MAQUINAS DE IMPRIMIRVY ANALOGAS",

in las wdquinas pars imprimir direcciones se utilizan mols
des constituidos por placas metdiicas en las que por embutido
aparcce la inscripeidn que con las mnismas se ha de imprimir,
Las mencionadas placas, independientemente de lu referida inse
cripcidn, no se fabrican en la actualidad en nuestro pafs, pro-
cediendo por lo general de Franeia, Inzlaterra y alemania, y coe-
mo los racurrentes van a establecer tal fabricacidn en #spaha,
es por lo gque, al amparo de la vigenie Ley de rropiedad Industrie
al, solicitan se les garantice al derecho a la explotacidn execlu-
giva del procedimiento por el que tales placas se obtienen, a
gue esta memoria descriptiva se refiere.

las placas de que se trata, variables en el metal o aleacidn
de la plancha que se emplea al efecto, &si como en el espesor de
las mismas, se obtlenen por troguelado mecanico, utilizando al
efecto prendas o mdquinas cortadoras, provistas de las correspon-
dientes cuchillas, de configuracidn adecuada a la que hayan de
presentar tales placas. 5i estas presentan ademds partes embutie-
das, se someten a la accidn de prensas de embutir.

Para la mejor comprensién de la finalidad del procedimiento

de que se habla, se acompafian los dibujos de la hoja adjunta,en
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los que a tftulo tan solo de ejemple se representan diversos tis
pos de placas de la mencionada clase, obtenidas todas ellas de
acuerdo con el procedimiento dque s e describe,

Las placas mencionadas, gensralmente de forma raectangular,

26 vén provistos de uncs salientes =l-, variables en su nimero,fore
ma, tamario y distribucidn, por los que se verifica su montaje en
el porta-placas correspondiente de la méquina. Tambien pueden pre-
gsend&r con iddntico fin unas escotaduras como la =2«, de la Fig,

3 variables igualmente en su nimero, forma, tamaiid y situacidn.

30 Ademds, lus mencionadas placas pueden ser completamente planas
como en €l caso de las Figs. 1 y 3, o bien presentar unas partes
salientes o embutidas como la leniueta =3-, de la placa de la Fig.
2e

Como ya se ha dicho las mencionadas placas variardn en sus

as dimensiones, material de que se fabriquen, en el nidmero, forma y
distribucidn de los salientes o escotaduras gue presenten y en las
partes embutidas que las mismas puedan llevar,

Bn la realizacidn de este procedimiento serdn variables las
miquinas y aparatos que para ello se empleen, las operaciones de

40 acabado que én todo caso puedan requerir tales placas y ex gensrel
en todo cuanto no altere, canbie ¢ modifique la esencialidad de

la Patente descrita.

3e reivindica como oojeto de esta Patente:
45 1% « Procedimiento para la obtencidn de placas que se utilizan
para la formacidn de los moldes de las mdquinas de imprimir direc-
ciones y andlogas, gue ei su esencialidad consiste en obtener de

Planchas de un meial o 2leaoidn adecuada, por cortado y troquela-
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do, las mencionadas placas oon los salientes y escotaduras que
50 les son propilas asi como con las partes embutidas que en todo
casb puedan presentare.
20 « Un procedimiento para la fabricacidn de las placas
con que se forman los moldes empleados en las mfdguines de ime
primir direcciones y andlozas".
55 Consta la presente memoria descriptiva de tres hojas folia-
das eacritas por uns sola carsa,.
Barcelona 14 de Abril de 1931
58
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