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PATENTE DE INTRODUCCION.
i

"DIAMOND ME SI-I" •

"Un procedimiento de f a b r i c a c i ó n  de t e j i d o  m e t á l ic o  

"de  alambre, por medio d e l  aparato que ge d e s c r i b e " .

S o l i c i t a n t e s :  P i lk in g t o n  Brothers  L im ited ,  r e s i d e n t e s  en:

n2 631, Tower B u i ld in g ,  Water S t r e e t ,  
L iv e r p o o l ,  Condado de L ancaster ,  I n g l a t e r r a .

El  p resen te  in vento  t i e n e  por o b j e t o  un p roce ­
d im iento  y su aparato e s p e c i a l  c o r r e s p o n d ie n t e ,  para la  
p r o d u cc ió n  de t e l a  m e tá l i c a  alambrada y so ldada ,  en la  

que dos s e r i e s  de alambres p a r a l e l o s  se sueldan por  sus 
5 .  puntos de c ruzam iento , estando cada uno de l o s  alambres

de cada s e r i e  o grupo a un ángulo con r e s p e c t o  a cada 
alambre d e l  o t r o  grupo, y con r e s p e c t o  a l  la rg o  d e l  
t e j i d o  m e t á l i c o .  Además, de la s  anted ichas  s e r i e s  o 
grupos de alambre, la  t e l a  m e tá l i c a  puede l l e v a r  o t r o s  

10. alambres, como por e jem p lo ,  alambres para formar

la s  o r i l l a s  de l  t e j i d o  y que vayan d i s p u e s to s  en e l  
s en t id o  de l a  l o n g i t u d  de e s t e  ú l t im o .

Con a r r e g lo  a e s t e  in v e n to ,  e l  alambre d e l  
cu a l  se produce  dicha t e l a  o t e j i d o ,  vá e n r o l la d o  

15. en una s e r i e  de c a r r e t e s ,  y l o s  alambres que parten  de



di « i o s  ca r re te s  son puestos  en dos p lanos  en e s t r e c h a  
c o n t ig ü id a d ,  estando l o s  alambres de uno de l o s  p lanos  

d i sp u e s to  a un ángulo con l o s  d e l  o t ro  p lano y yendo 
l o s  alambres de l o s  dos p lanos  so ldados  e n tre  s í  por sus 

puntos de cruce  para formar e l  t e j i d o .  El  aparato 
l l e v a  l o s  órganos conven ientes  para i r  pasando e l  alambre 
a s i  como e l  t e j i d o  de é s te  s in  e s t r o p e a r l o ,  y para v a r i a r  
e l  ancho d e l  t e j i d o  o t e l a  m e t á l i c a  que se produce ,  para 
añadir  alambres para formar l a  o r i l l a  d e l  t e j i d o  y 
para f a b r i c a r  una s e r i e  de t e l a s  m e t á l i c a s  es trecha s  
simultáneamente.

En lo s  d i b u jo s  que se  acompañan:
La P ig .  1 es un alzado l a t e r a l  de lo s  

órganos importantes  de la  máquina.
La P ig .  2 es un plano de la  P ig .  1.
La P ig .  3 es una p r o y e c c i ó n  p o s t e r i o r  

de la  P ig .  1, en la  que aparecen a lgunos  órganos supr im idos .
La P ig .  4 es un c o r t e  t r a n s v e r s a l  y la  

P ig .  5 un c o r t e  l o n g i t u d i n a l ,  ambos d ib u ja d os  a e s c a l a  

ampliada, d e l  d i s p o s i t i v o  de form ación  de la s  m a l la s .

La P ig .  6 es un c o r t e  t r a n s v e r s a l  y l a  
P ig .  7 una v i s t a  de f r e n t e  p a r c i a l ,  ambas d ibu jadas  
a d i f e r e n t e s  e s c a la s  ampliadas,  d e l  d i s p o s i t i v o  s o ld a d o r .

La P ig .  8 es una v i s t a  l a t e r a l ,  a e s c a la  
ampliada de una p a rte  de uno de l o s  á r b o le s  o h u s i l l o s  
de t r a s l a c i ó n  y de su s o p o r t e .

La P ig .  9 r e p re se n ta  v i s t o  de c o s ta d o ,  una 
p a r t e  d e l  engranaje  de l a  máquina.

La P ig .  10 es un plano p a r c i a l  d e l  tambor
a l im entad or .

La P ig .  11 es una v i s t a  a mayor e s ca la  
de una p a r t e  de d icho  tambor.

La P ig .  12 es un c o r t e  por l a  l í n e a  12-12 
de l a  P ig .  11, y a e s c a l a  ampliada también.

La P ig .  13 es un c o r t e  t r a n s v e r s a l  d e l  tambor



122610

60.

65.

70.

75.

80 .

8 5 .

e n r o l l a d o r  de l a  t e l a  m e tá l ica »
l a  F ig .  14 r e p r e se n ta  una p a r te  d e l  r e f e r i d o

tambor v i s t a  de f r e n t e .
La P ig .  15 es un esquema de l o s  alambres por

la s  l í n e a s  donde ván s o ld a d o s .
La P ig .  16 es un d e t a l l e  de una de la s  

e x c é n t r i c a s  que acc ionan la s  m a tr i c e s ,  y
La P ig .  17 es un plano de determinadas 

p i e z a s  s u e l ta s  d e l  mecanismo.
En e l  curso de la  p r e s e n te  memoria, a l

h a b la r  d e l  f r e n t e  de l a  máquina, se c o n s id e ra  que es 
a q u e l la  p a r te  de la  misma h a c ia  la  c u a l  ván pasando 
l o s  alambres d e l  t e j i d o ,  a s a b e r :  e l  lado derecho
de cada una de la s  P ig s .  1 y S.

Con r e f e r e n c i a  a l o s  d i b u j o s :  1 i n d i c a  
l a  bancada de la  máquina, 2 es un brazo de s o p o r t e  
v e r t i c a l  que s u s te n ta  e l  tambor p o r t a - c a r r e t e s  g i r a t o r i o  3, 
a s i  como l o s  brazos  de s o p o r te  4 d e l  h u s i l l o  o á r b o l  

de t r a s l a c i ó n .
El func ionamiento  gen era l  de la  máquina 

s in  en tra r  en d e t a l l e s  es como s ig u e :
R e f i r ié n d o n o s  en primer término a la  P ig .  1, 

l o s  alambres que s i r v e n  para la  form ación  o c o n f e c c i ó n  
d e l  t e j i d o  o t e l a  m e tá l i c a  ván e n r o l la d o s  en unos ca r re te s  
3a d i s p u e s to s  en forma de dos c í r c u l o s  a l r e d e d o r  de 

l a  p e r i f e r i a  d e l  tambor p o r t a - c a r r e t e s  3; en e l  d ib u jo  
aparecen tan s o lo  unos cuantos de e s to s  c a r r e t e s ,  pero 
hay que p a r t i r  del supuesto de que l a  máquina l l e v a r á  
o t r o s  ta n to s  c a r r e t e s  como alambres s u e l t o s ,  ( e x c e p c ió n  
hecha de l o s  de l a  o r i l l a ) ,  en tren  en la  f a b r i c a c i ó n  
de d icho  t e j i d o  o t e l a  m e t á l i c a .  El tambor p o r t a - c a r r e t e s  3 
vá d i sp u e s to  de manera que r e v o l u c i o n e  en una p ro lo n g a c ió n  
anular ,  (23)  d e l  brazo de s o p o r te  2. Los alambres 5

pasan desde l o s  c a r r e t e s  a dos s e r i e s  o jueg os  de c a r ro s  
de form ación  de la  m alla ,  c a r ro s  que ván d i sp u e s to s  en
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&0Fj  h i l e r a s  h o r i z o n t a l e s ,  una inmediatamente por deba jo  

de la  o t r a ,  s i tua d a s  en tre  dos t o r n i l l o s  6 y 7 que se  
e x t ien d en  en sent id o  t r a n s v e r s a l ,  (véase  F ig .  4 ) .  Los 
alambres 5, de l o s  cua les  s o l o  ván re p resen ta d os  dos 
en la s  F ig s .  1 y 4, ván t e n d id o s  sobre  un c í r c u l o  en e l  
tambor p o r ta —c a r r e t e s  3, y se junta en dos p lanos  
h o r i z o n t a l e s  con e s trech a  co n t ig ü id a d  en tre  l o s  c i t a d o s  
t o r n i l l o s  6 y 7. Los alambres de uno de e s t o s  p lanos  
a.l abandonar lo s  t o r n i l l o s  6 y 7 se entrecruzan  con 

l o s  alambres d e l  o t ro  plano y rasan a la s  m atr ices  

so ld a d ora s  que hay en la s  b a la n c in e s  8 y 9, donde 
quedan so ldados  en sus puntos de c ru ce .  Desde a l l í  
pasa l a  t e l a  a l  tambor a l im entador  10 y desde es te  a l  

tambor e n r o l l a d o r  11.
Procederemos ahora a d e s c r i b i r  en d e t a l l e  e l  

funcionamiento  de la  máquina» El  á r b o l  de mando p r i n c i p a l  
12, ( F ig s .  1 y 2) que se p ro lo n g a  en s e n t id o  t r a n s v e r s a l  

de la  máquina, l l e v a  un engrane e s p i r a l  13 que a cc io n a  
o t r o  engrane e s r i r a l  14 d isp u e s to  en la  extremidad 
a n t e r i o r  de un á r b o l  15, e l  c u a l ,  en su extremidad 
p o s t e r i o r ,  l l e v a  ca lzado  un d i s c o  de manivela que 
a c c io n a  una b i e l a  17. Esta b i e l a  a c c io n a ,  a su v e z ,  
un p iñón 18, ( representado  por  l í n e a s  de puntos 
en la  F ig .  1 ) ,  por e l  in term edio  de un juego de engranaje  

de cambio 19 una rueda de d i e n te s  de escape 20 y 
un t r i n q u e t e  21. El pifión 18 no es v i s i b l e  en l a  F ig .  2, 
ñero se h a l l a  s i tuado  en l a  l í n e a  c e n t r a l  de la  máquina.
El c i t a d o  engranaje  puede s e r  de un t i p o  de c o n s t r u c c ió n  
c u a lq u ie ra  c o r r i e n t e  y por lo  tanto huelga  ha cer  una 
d e s c r i p c i ó n .más d e ta l la d a  de é l .  El p iñón 18 a c c io n a  
e l  tambor p o r t a - c a r r e t e s  3 por  medio de una corona 
de d ie n te s  22 que l l e v a  el  tambor. El tambor de 
c a r r e t e s  3 que es xm a n i l l o ,  r e v o lu c i o n a  en una p r o lo n g a c ió n  
anular  d e l  brazo 2 representa do  por l í n e a s  de puntos 
23 en l a  Fig* 1» Una plancha 24 vá f i j a  en la  cara
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d e l a n t e r a  d e l  tambor de c a r r e t e s  3, y en dicha plancha 

hay p r a c t i c a d o s  v a r i o s  a g u je r o s  que corresponden  a l o s  
v a r i o s  c a r r e t e s  3^ y por  l o s  c u a le s  pasan l o s  alambres 

5 de e s t o s .
Con r e f e r e n c i a  a la s  F igs .  4 y 5, lo s  

alambres 5 pasan a dos s e r i e 3  de c a r ro s  25.  Cada uno de 
e s to s  c a r ro s  t i e n e ,  en s e c c i ó n  y en g e n e ra l ,  c a s i  la  
forma de un s e m i - c í r c u l o , y l l e v a  dos muñones 26 que le  
s i r v e n  de r e t e n c i ó n  y de gu ía  para d e s p la z a r s e  por  e l  

b a s t i d o r  1. Tiene también un muñón c e n t r a l  27 que en rosca  
en e l  f i l e t e a d o  de l  t o r n i l l o  6 o d e l  7 que l o  a c c io n a n .

Cada uno de e s t o s  ca rros  t i e n e  p r a c t i c a d o  un agu jero  

l o n g i t u d i n a l  28 que lo  a t r a v ie s a  de p a r te  a p a r te  y por 
e l  cua l  pasa e l  r e s p e c t i v o  alambre. E s tos  c a r r o s  constan 
de dos s e r i e s  o juegos  que van d isp u es tos  uno encima de 
o t r o ,  (F ig .  5)  enroscando l o s  cabros  s u p e r i o r e s  por  

sus muñones 27 en e l  t o r n i l l o  6 y l o s  i n f e r i o r e s ,  por 
medio de sus c o r r e s p o n d ie n te s  muñones, en e l  t o r n i l l o  7.
Van separados por una p lancha 29 a lo  la rg o  de l a  cua l  
van montados a d e s l i z a m ie n t o .  El t o r n i l l o  6 r e v o lu c i o n a  
a derechas ,  según se i n d i c a  en la s  F ig s .  1 y 4, ob l igando  
a l o s  c a r r o s  s u p e r io r e s  a d e s p la z a r s e  de derecha  a 
i z q u ie r d a ,  y e l  t o r n i l l o  7 r e v o lu c io n a  a i z q u i e r d a s ,  
haciendo  que l o s  c a r ro s  i n f e r i o r e s  se d esp la cen  de 

i z q u i e r d a  a derecha.  Por v i r t u d  de e s to s  movimientos,  
l o s  alambres que pasan a t ra v és  de l o s  juegos  de 
ca rros  s u p e r i o r  e i n f e r i o r ,  se cruzan necesar iam ente  entre  
s í  formando m allas  en f i g u r a  de rombos y se  doblan 
a l re d e d o r  de l o s  alambres que c o n s t i tu y e n  l a s  o r i l l a s  
d e l  t e j i d o  m e t á l i c o ,  l o s  cu a le s  d e s c r ib i r e m o s  en b r e v e ,  
la  v e l o c i d a d  a que re v o lu c ion a n  l o s  t o r n i l l o s  6 y 7 .guarda 
t a l  r e l a c i ó n  con la  v e l o c id a d  de r o t a c i ó n  d e l  tambor 3 , que un 

carro  e f e c t ú a  la  c a r r e r a  completa a t ravés  de l a  máquina 

durante una s e m i - r e v o lu c ió n  d.el tambor de c a r r e t e s .
Pasaremos ahora a d e s c r i b i r  e l  d i s p o s i t i v o

- 5 -
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ele ^ t ra s la c ión  mediante e l  cua l ,  a l  l l e g a r  uno de l o s  
c a r r o s  25 de una s e r i e  a l  f i n a l  de su c a r r e r a ,  es t ra s la d a d o  
a l a  o t r a  s e r i e .  El carro s u p e r i o r  de la  extremidad d e l  

lado i z q u ie r d o  en la  Eig. 5, aparece haberse  pasado de 
l a  p lancha—corred era  29 a una lengüeta  30, que, en la  
■posición, r  eprasentada,  forma una c o n t in u a c ió n  de la  

len güeta  29. Esta lengüeta  30 c o n s t i t u y e  también una 
p r o lo n g a c ió n  de un h u s i l l o  de t r a s l a c i ó n  31 de l o s  cuales  
hay dos ,  uno a cada lado de la  máquina,, (véanse  E i g s .
1, 2 y 8 )que se desplazan p o r  l o s  brazos de s o p o r te  4 .
La len g ü eta  30 no es v i s i b l e  en la  Eig. 4 ,  en razón a i r  
s i tuad a  detrás  de l a  plancha 29. Los h u s i l l o s  31 y 
sus b ra zos  4 son s u s c e p t i b l e s  de r e g l a j e  h o r i z o n t a l  en 
s e n t i l o  t r a n s v e r s a l  ae la  máquina, pero por e l  momento 
y para mejor  a p l i c a c i ó n  consideraremos que l o s  b iazos  

4 ván í i j o s  en el brazo de sos tén  2. Oada h u s i l l o  31 
l l e v a  f i j o  en su extremidad p o s t e r i o r  un engrane e s p i r a l  

32 acc ionado  por o t ro  engrane e s p i r a l  33 que hay d isp uesto  
en un á r b o l  h o r i z o n t a l  t r a n s v e r s a l  3a que r e v o lu c io n a  
en un c o j i n e t e  35 montado en e l  r e s p e c t i v o  brazo 4,
(F ig .  8 )  y vá s os ten iu o  en ouroa c o j i n e t e s  35a,
(F i g .  2) s o l i d a r i o s  d e l  b r a z o - s o p o r t e  2. El  á r b o l  ¿>4 
es a cc iona d o  por un engranaje  c ó n i c o  e in t e r m i t e n t e ,  
compuesto por  una rueda dentada 36 que vá ca lzad a  en 

d icho  á r b o l  y una rueda dentada 37 d isp u es ta  en la  
extremidad s u p e r io r  de un á r b o l  v e r t i c a l  38. Este  á r b o l  
e s ,  a su v e z ,  acc ionado  por un par de pi fiones c ó n ic o s  39 
desde e l  á r b o l  15. El  á r b o l  de mando p r i n c i p a l  12, y 
con é l  l o s  á rb o le s  15 y 38, están  animados de movimiento 
de r o t a c i ó n  con t inu o ,  pero  e l  á r b o l  34 y l o s  h u s i l l o s  

de t r a s l a c i ó n  31 r e c i b e n  movimiento de r o t a c i ó n  
in te r m i te n te  por  medio de l o s  engranajes  c ó n i c o s  
in t e r m i t e n t e s  36 -37 .

Este engranaje  e s tá  es tud iado  de modo que 
cada h u s i l l o  de t r a s l a c i ó n  31 r e v o lu c i o n e  en 1802
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pagándose y v o lv ie n d o  a r e v o lu c i o n a r  en loa  1802 r e a t a n t e s .
R e f i r i é n d o n o s  de- nuevo a la  F ig .  5 después 

que e i  t o r n i l l o  6 La re v o lu c ion a d o  hastia e l  punto de 
d e s c o r r e r  e l  carro  extremo d e l  lado i z q u ie r d o  de l a  
p lancha ¿¿9 a l a  lengüeta  30, o sea a l a  p o s i c i ó n  que se 

i n d i c a  en la  F ig .  o, e l  h u s i l l o  Ol r e c i b e  su movimiento 

de r o t a c i ó n  y e s to  hará que dicho ca rro  quede en 
p o s i c i ó n  i n v e r t i d a  deba jo  de la  lengüeta  óO y pase 
a l a  s e r i e  de ca r ro s  i n f e r i o r e s .  Lo p ro p io  o c u r re  en e l  
o t r o  extremo de l o s  t o r n i l l o s  de c o r r im ie n to  6 y 7 que 
habrán hecho dar v u e l t a  a l  ú lt im o  ca r ro  de La s e r i e  
i n f e r i o r  t r a s la d á n d o lo  a la  s e r i e  s u p e r i o r .  De es te  
modo l o s  c a r r o s  r e c ib e n  movimiento c i r c u l a t o r i o  por  la  

p la n c h a - c o r r e d e r a  '¿ 9 .

R e f i r ié n d o n o s  ahora a l o s  órganos de s o ld a r  

que se  muestran en la s  F ig s .  6 y 7, l a  banda i n f e r i o r  9 

que vá unida a l  b a s t i d o r  1 l l e v a  dos barras  so ld a d ora s  
38, a i s la d a s  de l a  banda 9 por  un l i s t ó n  39. La 
bomba s u p e r io r  l l e v a  dos s e r i e s  de m a tr i c e s  ae sue lae  
40 unidas  a unas barras  41 que se d e s l i z a n  v e r t i c a lm e n t e  

por unos a g u je r o s  p r a c t i c a d o s  en l a  banda s u p e r io r  8 y 
son apretadas  h a c i a  abajo  ñor  I 03 muelles  42>

Estas m a tr i ce s  40 ván a l te rn a d a s  en dos 
s e r i e s  y func ionan  en combinación con la s  barras  so ld a d ora s  
38. En la  F ig .  7, l a  s e r i e  d e la n te ra  de m a tr i c e s  de 
s o ld a r  40 y la s  barras  41 han s id o  suprimidas con e l  
f i n  de p r e s t a r  más c l a r i d a d  a l  d i b u jo ;  de haber  s id o  
rep re se n ta d a s ,  a p a r e ce r ía n  en l o s  e s p a c io s  que median 

entre  la s  m a tr i ce s  p o s t e r i o r e s  que son l a s  r e p r e se n ta d a s .
Li l a s  conex ion es  e l é c t r i c a s  que ván a parar  a la s  
barras  y m a tr i ce s  so ld a d o ra s  n i  l o s  t rans form adores  n i  
e l  d i s p o s i t i v o  i n t e r r u p t o r  ván representados  en e l  

d i b u j o ,  por  cuanto que pueden se r  de una c u a lq u ie r a  de 
las  formas c o r r i e n t e s  que se emplean en la s  so ld a d ora s  
m ecán icas ,  pudiendo ser  acc ionado  e l  i n t e r r u p t o r  desde una
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rugida de cadena 104 que hay montada en e l  á r b o l  15.
l a  banda s u p e r io r  8 vá montada en dos barras  

43, ( P i g s .  1, 2, 6 y 7) montadas a d e s l i z a m ie n to  v e r t i c a l  

por  unas guías  o p a r a le la s  a p rop ia d a s .
Por medio d e l  mecanismo que más a d e la n te  se 

d e s c r i b e  d ichas  barras 43 son ab a t id a s  por p r e s i ó n  en 
l o s  momentos oportunos ,  de manera que a p r i e t e n  la s  m atr ices  

de so ldadura  40 sobre l o s  pares  de alambres cruzados 
que Pasan tocando por encima de la s  barras  so ld a d o ra s  
38 y e fe c tú e n  una so ldadura en cada punto de c ru ce ,  
apretando l o s  alambres c o n tra  la s  barras s o ld a d o r a s .
Con e l  f i n  de asegurar la  c o r r e c t a  c o l o c a c i ó n  de lo s  
alambres y p r o d u c i r  m allas  de f i g u r a  y tamaño uniform es,  

hay una barra  44 para la  formación de d ichas  mallas 

unida a la  banda s u p e r io r  8 .  En e l  lado  derecho de la  
P ig .  7 se han suprimido algunas de la s  m a tr i ce s  para 
e l  su e ld e  y sus r e s p e c t iv a s  barras  41, con o b j e t o  de 
que pueda v e r s e  mejor  la  barra 44 que t i e n e  p r a c t i c a d a  
una muesca 52 en forma de V f r e n t e  por f r e n t e  de cada 
m a tr iz  so ld a d ora  de una de la s  h i l e r a s  de m a t r i c e s ,  
terminando la  r e f e r i d a  muesca en una ranura 53; en 
combinación con la  barra form a-m allas  44, coopera  una 
b a rra  c o r r e d i z a  45 d i sp u e s ta  de modo que r e s b a le  con 

movimiento v e r t i c a l  a l t e r n a t i v o  por  la  banda 9 .  Unos 
muñones 46 de l o s  c u a le s  hay uno en cada extremo de l a  
barra  45, t r o p ie z a n  en unos brazos  47 s o l i d a r i o s  de 
un á r b o l  48 dest ina do  a r e v o l u c i o n a r  en unos s o p o r te s  
49 formados en La banda 9 .  Sobre un brazo 50 que l l e v a  
e l  r  e f e r i d o  á r b o l  se e j e r c e  d e p r e s i ó n  en l o s  momentos 
oportunos por medio de l  mecanismo que más ade lante  se  

d e s c r i b e  a f i n  de le v a n ta r  l a  b a rra  c o r r e d i z a  45. 
la  P ig .  15 es una v i s t a  de p lano esquemática de la s  
m a tr i ce s  so lda doras  40 de l a  barra  forma-mallas  44 
y de l o s  alambres 5. Por cuanto queda e x p l i c a d o  se v e r á  
que la s  m a tr i ce s  en c u e s t i ó n  ván d isp ues ta s  de t a l  modo

[ESPECIAL MOVIL
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que,habrán de s o ld a r  t r e s  de l o s  cuatro  puntos  de c ru ce  

de cada m alla  51, mientras que e l  cuarto  punto de c ru ce  

se h a l l a  s i tu a d o  en la  l í n e a  de l a  barra form a-m alla  44.
Si e n ton ces  l o s  alambres no cruzan con toda p r e c i s i ó n  a 
l o  la rg o  de esta l í n e a  y  a l o  la rg o  de la s  l í n e a s  de las  
m a tr i ce s  so ld a d o ra s ,  la s  muescas 52 en forma de V de la  
barra  44 abrazarán l o s  pares de alambres al  s e r  abat ida  
la  banda 8, y entonces  tendrán que entrar  l o s  alambres a 
p r e s i ó n  en la s  ranuras 53 por  l a  barra 45,  la  cual  se 
e l e v a  para ju n ta rs e  con l a  barra  formadora 44, ob l igando  a 
l o s  alambres a c ru za rse  a j-o la rg o  de la  l í n e a  de la  

barra  44, asegurando de e s ta  s u e r te  un iform idad  en la  
form ación  de la s  m a l la s .E l  avance de l o s  alambres 5 y de 

l a  t e l a  m e tá l i c a  que se vá  formando es e fectuado  por 
e l  tambor a l im entador  10 y por e l  tambor 11 d e l  en ro l la d o  
de la  t e l a .  En e l  tambor a l im entador  10 hay t a l l a d a s  
dos s e r i e s  de ranuras e s p i r a l e s  entrecruzadas  54, según 
se muestra en la s  F ig s .  10, 11 y 12. En la  F ig .  10, d ichas 

ranuras ván in d ica d a s  solamente por l í n e a s ,  en la  F ig .  11 
ván representadas  en e s ca la  ampliada , en unión de una 
ranura c i r c u n f e r e n c i a l  55 de la  cual  s e  h a b la rá  más 
a d e la n te ,  m ientras  que l a  F ig .  12, según antes hamos 
e x p l i c a d o ,  es un c o r t e  por la  l í n e a  12-12 de l a  F ig .  11.
Las ranuras 54 están t a l l a d a s  de modo que puedan p r o fu n d iz a r  
en e l l a s  l o s  alambres de la  t e l a  f a b r i c a d a .  E l  tambor 
a l im entador  10 se  h a l l a  animado de movimiento r o t a t o r i o  
in t e r m i t e n t e  para i r  d i s t r ib u y en d o  la  t e l a  , p o r  medio 
de una rueda de d ie n te s  de escape  57 acc ionada  por un 
t r i n q u e t e  57, ( F i g s .  1 y 9 ) ,  t r in q u e te  que vá  p iv o ta d o  
en una p a la n ca  58 a r t i c u l a d a  a l  á r b o l  59 d e l  tambor 10.

El tambor de la  t e l a ,  (F ig s .  13 y 14) se 
compone p re ferentem en te  de dos medios c i l i n d r o s  11 y 11§, 
de chapa m e tá l i c a ,  s u j e t o s  entre  s í  por medio de unas 
br id as  o f l e j e s  en dos p a r te s  60 y 60a que se pueden 

ap re ta r  una c o n t r a  o t r a  p o r  medio de t o r n i l l o s  y de
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tu e r ca s  de o r e j a s  61 . Las p a rtes  60 son sera i - a n u l a r  e s , 
e x c e p c ió n  hecha de ios  muñones para que puedan r e c i b i r  
l o s  t o r n i l l o s  y la s  tu erca s  de o r e j a s ;  l a s  p a r t e s ,  60a, 
t ie n e n  unas p l a q u i t a s  señaladas  también por  e l  número 
de r e f e r e n c i a  60a que c o n s t i tu y e n  la s  p lanchas  de fondo 
de l o s  tambores conforme l o  in d ica n  la s  l í n e a s  de puntos 
de l a  F ig .  14. La t e l a  m e tá l i c a  se une a l  tambor a f l o ja n d o  
la s  tu e r ca s  de o r e ja s  61 in sertan do  e l  extremo de la  

t e l a  entre  l o s  medios c i l i n d r o s  11 y l i a  y apretando 

luego  la s  tu e r ca s  de o r e j a s .  A la s  planchas  de fondo 
60a ván unidos unos e j e s  de manga 6i2 que r e v o l u c i o n a n  
en unos c o j i n e t e s  d e l  b a s t i d o r  o bancada 1. El e je  de 

manga d e l  lado  derecho d e l  tambor vá equipado de un 
embrague, (véa se  espec ia lm en te  la  F ig .  1 4 ) ,  c o n s i s t e n t e  
en un d i s c o  de f r i c c i ó n  63 y en una p la c a  de mando 64 

yendo es ta  ú l t im a f i j a  sobre  un manguito 65 y apretada 
con fu e rz a  con tra  la  p la ca  de f r i c c i ó n  y e l  d i s c o  60a 

por  medio de un m uelle  66. Al manguito 65 vá f i j a  
una rueda de cadena 67, rueda que es a c c io n a d a  por medio 

de una cadena 68, ( F i g .  2 ) ,  d i sp u e s ta  en e l  á r b o l  59 d e l  
tambor de a l im e n ta c ió n  10. Las dimensiones de la s  dos 
ruedas de cadena 67 y 68 guardan t a l e s  r e l a c i o n e s  
con l o s  diámetros de l o s  tambores de a l im e n ta c ió n  y 

e n r o l l a d o  de la  t e l a ,  que e s t e  ú lt imo t i e n d e  a r e v o l u c i o n a r  

a una v e l o c i d a d  p e r i f é r i c a  l igera m ente  mayor que e l  
tambor a ü m e n ta d o r ,  cuando e s tá  v a c í o ,  e fectuando  
e l  embrague 60a, 63 y 64 e l  s u f i c i e n t e  d e s l i z a m ie n to  
para compensar e l  exceso  de r o t a c i ó n  d e l  tambor de la 
t e l a .  Por e s t e  medio,  -el t i r o  que se r e q u i e r e  para la  
d i s t r i b u c i ó n  o a l im e n ta c ió n  de la  t e l a  y de l o s  alambres 
l o  r e c i b e  p r in c ip a lm e n te  e l  tambor de la  t e l a .

El mecanismo d es t ina do  a a c c i o n a r  la s  p i e z a s  
y órganos de l a  máquina anter iorm ente  d e s c r i t o s ,  vá 

represen ta do  en la  F ig .  9, en l a  c u a l  ha s id o  suprimida 
toda obra de b a s t i d o r  y l o s  s o p o r t e s - c o j i n e t e s .  En e l
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á r j p o l  de mando p r i n c i p a l  12 vá f i j a  una rueda dentada 69, 

a c o n t in u a c ió n  inmediata d e l  embrague e s p i r a l  13, e l  cual  
t i e n e  una pa rte  arrancada para que pueda v e r s e .  Dicha 
rueda de d i e n t e s  69 a c c io n a  o t r a  rueda e q u iv a le n te  70 

monxaaa en un á r b o l  71 y e s t e  impulsa una rueda dentada 
i g u a l  72, (seña lada  por  l í n e a »  ae p u n io s ) ,  f i j a  en e l  
á r b o l  73. En e s t e  á r b o l  7 ó , vá f i j a  una rueda dentada 
i n t e r m i t e n t e  74 que a c c io n a  o t r a  rueda dentada i n t e r a i t e n t e  
7o montada en e l  t o r n i l l o  7, y sobre  e s t e  t o r n i l l o  hay 
una metía ae d i e n t e s  76, (señ a la d a  por l í n e a s  de p u n to s ) ,  
que a c c io n a  l a  rueda dentada 77 d isp u es ta  en e l  t o r n i l l o  6. 

Por  medio de l o s  engranajes  in term ite n u e s  74 y 75, 

y de la s  rueda» dentadas 76 y 77, l o s  t o r n i l l o s  6 y 7, 
r e v o lu c io n a n  de moco que pasen de t ra v é s  por l a s  dos 
h i l e r a s  de c a r ro s  25, en d i r e c c i o n e s  resp ect iv am en te  

opuestas  e in term itentem ente .

En e l  á r b o l  p r i n c i p a l  12 y d e t rá s  de la  
rueaa dentaaa 69 hay un a i s c o  78 que s e  muestra en 
d e t a l l e  en la  F ig .  16, e l  c u a l  t i e n e  p r a o t i c a u o  un 
paso de e x c é n t r i c a  en su cara  p o s t e r i o r .  Un r o d i l l o  79 

montado en un brazo o pa lanca  80 se d e sp la z a  por  la  
ranura de e x c é n t r i c a  d e l  d i s c o  78. El brazo 80 vá 

a r t i c u l a d o  por  uno de sus extremos al b a s t i d o r  en 81 
y ,  p or  su o t ro  extremo vá a r t i c u l a d o  en Q'¿ a una 
barra  43 d e l  elemento s o ld a d o r  8 .  La o t r a  barra no 
vá unida de manera c o r r e s p o n d ie n t e  a una pa lanca  
acc iona da  por  un d i s c o  de e x c é n t r i c a  análogo a l  d i s c o  
78, unido a l  á r b o l  de mando 12 por  e l  o t r o  l a d o  de la  
máquina. La ranura o camino de e x c é n t r i c a  d e l  d i s c o  78 

e s tá  trazada  de t a l  modo que oprima o abata e l  elemento 
8 y c i e r r e  o ja n te  la s  m a tr i ce s  de so ldadura  en e l  
momento oportuno y la s  mantenga cerradas  durante e l  
tiempo n e c e s a r i o .  En e l  punto 82 p i v o t a  también una 
barra  83 conectada  a la  pa lanca  50 , l a  c u a l ,  según 
hemos e x p l i c a d o  a n te s ,  a c c io n a  e l  á r b o l  48 y l a  barra 45365
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por} e l  in term edio  d e l  brazo 47 y de loa  muñones 46 .

De e s t e  modo es levantada  l a  barra  45 a l  a b a t i r s e  
e l  órgano 8 .  En l a  rueda 70 vá s u je t o  un d i s e o  de 
e x c é n t r i c a  84 con su c o l l a r  de e x c é n t r i c a  85 y su b i e l a  

de unión 86 a r t i c u l a d a  en 87 a l a  p a lan ca  58 que hace  

fu n c io n a r  e l  t r i n q u e t e .
Con e l  f i n  de formar alambres de o r i l l a  

en l o s  bordes  de la  t e l a  m e t á l i c a ,  l o s  h u s i l l o s  de 
t r a s l a c i ó n  31 y sus lengüetas  30, t i e n e n  p r a c t i c a d o s  unos 
a g u je ro s  a x i a l e s  88, (véanse F ig s .  5 y 4 ) f Los alambres 
d es t in a d o s  a c o n f e c c i o n a r  la  o r i l l a  de l a  t e l a  pasan a 
t ra v és  de l o s  expresados  a g u je r o s  desde unos c a r r e t e s  
89, (véanse  P ig s .  1, 2 y 3 ) ,  montados en una p a lo m i l la  90 

que es s o l i d a r i a  d e l  brazo de s o p o r te  2. Según se vé  en 
la s  P ig s .  10 y 11, e l  tambor a l im entador  10 t i e n e  p r a c t i c a ­

das unas ranuras c i r c u n f e r e n c i a l e s  55 que guardan 
a l i n e a c i ó n  con l o s  puntos de c ru ce  de l o s  alambres 
de m alla  5, a f i n  de r e c i b i r  e s tos  alambres de o r i l l a »

La máquina es tá  organ izada  de manera que 
se  pueda f a b r i c a r  en e l l a  t e l a  m e t á l i c a  de un ancho menor 
que e l  máximum y de i g u a l  manera también que se  puedan 

formar simultáneamente en e l l a  dos o más t i r a s  o bandas 
de t e l a  con sus c o r r e s p o n d ie n te s  alambres de o r i l l a ,  
siempre y cuando que e l  ancho t o t a l  de e s ta s  t i r a s  o bandas 
no exceda d e l  ancho máximo d e l  t e j i d o  para  e l  cual  
e s tá  c o n s t r u id a  la  máquina. Para poder  v a r i a r  e l  ancho 
de la  t e l a  a f a b r i c a r ,  l o s  h u s i l l o s  de t r a s l a c i ó n  31 son 
de p o s i c i ó n  graduab le .  En l a  F ig .  8 se muestra la  
extremidad i z q u ie r d a  d e l  s o p o r t e  4 de uno de l o s  h u s i l l o s  

de t r a s l a c i ó n  31, s iendo d ich a  v i s t a  i d é n t i c a  a l a  de 
la  P ig .  1, s o l o  que d ibu jada  a mayor e s c a l a .  E l  brazo 4 
vá  d i sp u e s to  de modo que se d e s l i c e  por unas gu ías  91 
formadas en e l  brazo 2. IJn t o r n i l l o  92 con paso de r o s c a  
a derecha  y a i z q u i e r d a  que r e v o lu c i o n a  en e l  brazo 2, 
según se muestra en la  P ig .  1, pasa a t ra v é s  de las  tuerca s
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93 i que hay en i o s  brazos  4, s iendo la  t u e .u a  de uno de
e s t o s  de paso a l a  derecha ,  y la  d e l  o t r o  brazo de paso a 
la  i z q u i e r d a .  Dando v u e l t a  a l  t o r n i l l o  92 se podrán 

arrimar y r e t e n e r  uno c e r c a  de o t ro  l o s  dos brazos  de 
s o p o r te  4, con sus c o r r e s p o n d ie n te s  h u s i l l o s  de t r a s l a c i ó n  

31. l a s  ruedas de engranaje e s p i r a l  33 ván montadas 
sob re  a l  á r b o l  34 en unas cuñas c o r r e d i z a s ,  que la s  o b l ig a n  
a c o r r e r s e  a lo  la rg o  d e l  á r b o l  a medida que sedesplazan 
l o s  brazos  4, por l o s  c o j i n e t e s  35; e l  á r b o l  10 es ta  
formado con una s e r i e  de ranuras c i r c u n f e r e n c i a l e s  

55 para e l  alambre de la  o r i l l a ,  según se vé  en la  
F ig .  10, y p or  lo  ta n to ,  la  máquina podrá fu n c io n a r  con 
l o s  h u s i l l o s  de t r a s l a c i ó n  31 ocupando p o s i c i o n e s  

opuestas  a una c u a lq u ie ra  de la s  ranuras.  Los c a r r e t e s  
que l l e v a n  e l  alambre para l a  o r i l l a  de la  t e l a  van 
in d i c a d o s  en 89 y es tá n  c o l o c a d o s  en p o s i c i o n e s  
c o r r e s p o n d ie n t e s  en la  p a l o m i l l a  90. Ahora b ien ,  
cuando l o s  h u s i l l o s  de t r a s l a c i ó n  no se h a l l a n  en sus 

p o s i c i o n e s  extremas opuestas ,  habrá n e c e s id a d  de r e t i r a r  
o desmontar un determinado número de l o s  c a r r o s  25, y 
entonces  habrá n e ce s id a d  de emplear una p lancha 29 
más c o r t a  en s e n t id o  t r a n s v e r s a l .  Fisto se c o n s ig u e  
convenientemente haciendo  d icha p lancha de dos p a r te s  
separadas según se  vé  en la  F ig .  17, la s  c u a le s ,  para 
f a b r i c a r  un t e j i d o  de anchura mínima se juntan mutuamente 
entre  s í  por  sus extremidades i n t e r i o r e s ,  y para cuando

hay que f a b r i c a r  t e l a s  de mayor ancho se  juntan,  
resp ect iv a m en te ,  con lados  opuestos  de una de la s  
p lanchas  in te r c a m b ia b le s  29a de una s e r i e  que son de 
d i s t i n t a s  l o n g i t u d e s  r e sp e c t iv a m e n te .  Según puede v e r s e  
con más c l a r i d a d  en la  F ig .  17, l a  p lancha  29, o cada 
s e c c i ó n  o p a r te  de e l l a ,  t i e n e  un muñón 94 dest ina do  a 
p e n e tr a r  en una ranura formada en una p r o y e c c i ó n  
95 que p a r te  de cada brazo 4 y a i r  f i j o  en e l l a .

Con o b j e t o  de que l o s  ca rros  25 puedan dar v u e l t a  por  la s4 3 5 .
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l j p g ü e t a s  30, e x i s t e n  unas ranuras 96 , (seña ladas  por 
l ín e a s  de puntos en la  F ig .  5 ) ,  t a l l a d a s  en l o s  f i l e t e a d o s  

de l o s  t o r n i l l o s  6 y 7 y d isp u e s ta s  de t a l  modo que, a l  
e s t a r  dando v u e l t a  la s  lengüetas  30 se h a l l e n  l o s  muñones 
27 de l o s  c a r ro s  25 en la s  ranuras de l o s  t o m i l l o »  6 y 7, 
l o s  cua les  es tarán  entonces  parados .

Cuando se desee p r o d u c i r  dos t i r a s  de t e l a  
m e t á l i c a  simultáneamente, l a  máquina deberá l l e v a r  un 

mecanismo de t i j e r a  de una forma de c o n s t r u c c i ó n  cu a lq u ie ra  
c o n v en ien te ,  a f i n  de c o r t a r  e l  ancho completo de l a  

t e l a  en dos t i r a s  o bandas. Este  mecanismo c o r t a n t e  
puede c o n s i s t i r  en dos á r b o l e s  97 y 9 8 , ,  ( F ig s .  1 y 2 ) ,  
p o r ta d o re s  de unas c u c h i l l a s  c i r c u l a r e s  99, s iendo 
a cc iona do  e l  á r b o l  97 desde e l  á r b o l  d e l  tambor de 
a l im e n ta c ió n  por  medio de un engranaje  de cadena 100, y 
e l  á r b o l  98 acc ionado  desde e l  á r b o l  97 por e l  engranaje  

101. Con e l  f i n  de que la s  dos t i r a s  de t e j i d o  a s í  
formadas puedan l l e v a r  alambres de o r i l l a  por sus dos 
bord es ,  hay dos c a r r e t e s  de alambre 102, ( F i g s .  2 y 3 ) ,  

c o lo c a d o s  en l a  p a l o m i l l a  90, de t a l  manera que la  l í n e a  
d i v i s o r i a  d e l  t e j i d o  se h a l l e  en tre  e l l o s .  De e s to s  
c a r r e t e s  se toman lo s  r e s p e c t i v o s  alambres que pasan 
por  lo s  a g u je ro s  de l a  plancha 29 como en 103, ' ( F i g . 5) 
y en e l  tambor al im entador  hajr p r a c t i c a d a s  unas 
ranuras 104, (F ig .  10 ) ,  para r e c i b i r  d ich os  alambres.
Todo e l  ancho d e l  t e j i d o  se podrá d i v i d i r  en más de dos 

t i r a s ,  mediante e l  empleo de o t r o s  pares  de c u c h i l l a s  
c o r t a n te s  99 y ríe l o s  c o r r e s p o n d ie n te s  c a r re te s  
a d i c i o n a l e s  para la  form ación  de la s  o r i l l a s .

La máquina fu nc iona  de la  manera s i g u ie n t e :
La pa lanca  de t r i n q u e t e  58 d e l  tambor de 

a l im e n ta c ió n  10, fu n c ion a  mediante l a  r o t a c i ó n  de la  

e x c é n t r i c a  84 para ha cer  avanzar e l  t e j i d o ,  p a r t i c ip a n d o  
e l  tambor de t e j i d o  1 1 - l l a ,  y e l  mecanismo c o r t a n t e  
99, (en  caso  de emplearse)  de la  r o t a c i ó n  d e l  tambor

- 14 -
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d e ja l im e n t a c i o n .  Al p r o p i o  tiempo e l  tambor p o r t a - c a r r e t e s  
3, r e v o l u c i o n a  en una d i s t a n c i a  i g u a l  a l  paso de sus 
c a r r e t e s  3a. Simultáneamente también l o s  t o r n i l l o s  6 y 7 
r e v o lu c io n a n  para d e sp la z a r  lo s  ca rros  25 en una 

d i s t a n c i a  i g u a l  a l  paso de l o s  t o r n i l l o s  c o r r i é n d o s e  
l o s  c a r ro s  s u p e r io re s  a l a  i z q u ie r d a  y l o s  i n f e r i o r e s  
a la  derech a .  Luego, durante e l  movimiento de r e t r o c e s o  
de lo s  t r i n q u e t e s  57 y 21, y por medio de lo s  engranajes  

in te r m ite n te s  74, 75, e l  avance d e l  t e j i d o ,  l a  r o t a c i ó n  
d e l  tambor p o r t a - c a r r e t e s  3 y e l  movimiento de lo s  
c a r ro s  25 cesan a un tiempo. l a s  ranuras o pasos  de 
e x c é n t r i c a ,  de l o s  d i s c o s  73 que funcionan por e l  

in term ed io  de l o s  r o d i l l o s  79, de la s  pa lan ca s  80, y 
de la s  b i e l a s  43, o b l ig a n  a l a  banda de m a tr i ce s  de 

so ldadura  s u p e r io r  8, a b a ja r  y a ap re ta r  l o s  alambres 
de malla  y de o r i l l a  co n tra  la s  m a tr i c e s  de so ldadura 
i n f e r i o r e s ,  por  la  a c c i ó n  de la  pa lan ca  47 ,50 ,  y de l a  
ü i e la  83, a f i n  de coop era r  con la  p lancha forma-mallas  
44 y c o l o c a r  l o s  alambres con l a  p r e c i s i ó n  debida^ 
seguidamente se e fec túan  la s  s o ld a d u ra s .  Al  terminar 

la  o p e r a c ió n  de la  so ldadura ,  y por e l  in term edio  
de l o s  engranajes  c ó n i c o s  e in t e r m i t e n t e s  36, 37, 
l o 3 h u s i l l o s  de t r a s l a c i ó n  31 e fe c tú a n  lina r e v o l u c i ó n  
de 1802 para t r a s l a d a r  l o s  c a r r o s  25 de l o s  extremos 
de una s e r i e  o juego de c a r ro s  a l a  o t ra  s e r i e .  R eal izada  
es ta  o p e r a c ió n  la s  m a tr i ce s  de so ldadura  o mordazas 
se  abren l o  s u f i c i e n t e  para d e ja r  l i b r e s  lo s  a lambres.  
Entonces se habrá r e a l i z a d o  e l  c i c l o  de t ra b a jo  
completo  de l a  máquina.

Cuando haya de f a b r i c a r s e  una t e l a  
m e t á l i c a  de menor ancho que e l  t o t a l  como por ejemplo  
una t e l a  de medio ancho, habrá n e c e s id a d  de desmontar 
la  mitad de l o s  ca r ro s  25, se r e t i r a r á  también l a  mitad 
de l o s  c a r r e t e s  3 de l  tambor o b ien  d e j a r l o s  muertos,  
y l o s  h u s i l l o s  de t r a s l a c i ó n  31 se deberán arrimar uno

- 15
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haj^ia o t r o  a l a  mitad d e l  máximum a que pueden d i s t a n c i a r s e  
e n tre  s í ,  y l o s  engranajes  19 d e l  cambio de v e l o c i d a d  

d e l  tambor de c a r r e t e s  t i e n e n  que s e r  cambiados a f i n  de 

dar a d i ch o  tambor e l  dob le  de v e l o c i d a d ,  de modo que 
e f e c t ú e  una r e v o l u c i ó n  m ientras  un carro  cu a lq u ie ra  
25 r e a l i z a  su completo c i c l o  de t r a b a jo  o c a r r e r a .

La máquina anter iorm ente  d e s c r i t a  es tan 
s o l o  una de l a s  muchas formas p o s i b l e s  de r e a l i z a c i ó n  d e l  
in v e n t 9 cuya c a r a c t e r í s t i c a  e s e n c i a l  e s t r i b a  en 
yuxtaponer  dos grupos o s e r i e s  de alambres p a r a l e l o s ,  
estando cada uno de l o s  alambres de cada s e r i e  a un ángulo 
con r e l a c i ó n  cada alambre de la o t r a  s e r i e  y con r e l a c i ó n  

a l  ancho d e l  t e j i d o ,  creando a s i  una d iv e r s i d a d  de pinitos 
donde l o s  alambres de la s  dos s e r i e s  o grupos se 
entrecruzan  y  donde se sue ldan ,  entre  s í .

Si se q u ie r e ,  se podrán poner en la  t e l a  
m e t á l i c a  alambres para formar o r i l l a  en e l l a ,  haciendo  
pasar l o s  alambres a p r e s i ó n  por entre  un par de 
c i l i n d r o s  r i z a d o r e s ,  a f i n  de asegurar  su s u j e c i ó n  en l a  

o r i l l a  como es d eb id o .
Es e v id e n te  que la  máquina a n ter iorm ente  

d e s c r i t a  se podrá o rg a n iz a r  de modo que produzca  t e l a  
m e t á l i c a  con m allas  de o t r a  forma que no sea la  
romboide que se r e p r e s e n ta  en l o s  d i b u j o s ;  por  e jem plo ,  
d ichas  m allas  podrán s e r  en forma de cuadros d i sp u e s to s  
a modo de ángulos a t r a v é s  de la  t e l a  como por e jem plo ,  
cuando cada alambre de una s e r i e  se h a l l a  a un ángulo de 

902 con r e l a c i ó n  a cada alambre de la  o t r a  s e r i e ,  no 
s iendo  n e c e s a r i o s  más cambios m a t e r ia le s  en la  máquina 
para r e a l i z a r  d ichas  v a r i a c i o n e s  que la s u b s t i t u c i ó n  
de un tambor de a l im e n ta c ió n  por o t r o  que tenga  formada 
la  debida d i s p o s i c i ó n  de ranuras 54, y una v a r i a c i ó n  
en la s  v e l o c i d a d e s  r e l a t i v a s  de l o s  d i s t i n t o s  órganos 
de la  máquina.
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Habiendo ya d e s c r i t o  ampliamente la  n a tu ra leza  

de nuestro  in v e n to ,  a s i  como la  manera de l l e v a r l o  a la  
p r á c t i c a ,  debemos hacer  c o n s ta r  que la s  d i s p o s i c i o n e s  
anter iorm ente  d e s c r i t a s  son s u s c e p t i b l e s  de l i g e r a s  
m o d i f i c a c i o n e s  de d e t a l l e ,  s in  que se a l t e r e  e l  p r i n c i p i o  

fundamental d e l  in v e n to ,  y lo  que c o n s t i t u y e  su esenc ia  
y por  l o  que s o l i c i t a m o s  pa tente  de i n t r o d u c c i ó n  por  DIEZ 
años en España es por :  "Un proced im iento  de f a b r i c a c i ó n  
de t e j i d o  m e tá l i c o  de alambre, por  medio d e l  aparato  
que se d e s c r i b e ” ; c a r a c te r i z á n d o s e  por l o  s i g u i e n t e :

12 .=  por  e l  hecho de yuxtaponerse  dos s e r i e s  
o grupos de alambres p a r a l e l o s ,  de t a l  manera que cada 
alambre de cada s e r i e  es té  s ituado  a un ángulo con 
cada alambre de l a  o t r a  s e r i e  y a un ángulo también con 
r e l a c i ó n  a l  la rg o  de la  t e l a  m e tá l i c a ,  y en s o ld a r  
ju n to s  l o s  alambres de la s  dos s e r i e s  en sus puntos de 

c r u c e .
2 2 .=  Un proced im ien to  con a r r e g l o  a la  

r e i v i n d i c a c i ó n  1®, c a r a c t e r i z a d o  por e l  hecho de que los  
alambres de las  dos s e r i e s  ván c o lo c a d o s  con s im e tr ía  
con r e l a c i ó n  a la  d i r e c c i ó n  de la  l o n g i t u d  de l a  t e l a .

3 2 .=  Un p roced im ien to  con a r r e g l o  a la s  
r e i v i n d i c a c i o n e s  12 y 2&, c a r a c te r i z a d o  por e l  hecho de 

que to d o s  l o s  alambres son t i r a d o s  de c a r r e t e s  y l l e v a d o s  
desde e s to s  a dos p lanos  c o n t ig u o s .

4 2 .=  Un p roced im ien to  con a r r e g lo  a l a  
r e i v i n d i c a c i ó n  3 2 , c a r a c te r i z a d o  por e l  hecho de que lo s  
c a r r e t e s  y l o s  alambres de planos con t iguos  se  mueven 
por un camino o t r a y e c t o r i a  s in  f i n .

5 2 .=  Un proced im iento  con a r r e g l o  a una 

c u a lq u ie ra  de la s  r e i v i n d i c a c i o n e s  12, 2 2 , 3§ 0 4 2 , 
c a r a c te r i z a d o  por e l  hecho de que e l  paso en que avanza cada 
alambre que vá a formar e l  t e j i d o  es en e l  s e n t id o  o 
d i r e c c i ó n  de la  lo n g i tu d  de é s t e .

62 .=  Un proced im iento  con a r r e g lo  a las

-  17 -
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r e i v i n d i c a c i o n e s  1® a la  5® c a r a c t e r i z a d o  por e l  hecho 

de que cada alambre pasa a formar e l  t e j i d o  s igu iendo  un 
movimiento en la  d i r e c c i ó n  de l  t e j i d o ,  combinado con 

un movimiento t r a n s v e r s a l  a é s t e .
7 ° .=  Un p roced im ien to  con a r r e g lo  a las  

r e i v i n d i c a c i o n e s  1® a la  6®, c a r a c te r i z a d o  por e l  hecho 
de que l o s  v a r i o s  alambres que in te g ra n  e l  t e j i d o ,  se  
sueldan e n tre  s í  simultáneamente a lo  la rgo  de dos l ín e a s  

de sus puntos de c ruce  que se ex t iend en  en e l  s en t id o

t r a n s v e r s a l  d e l  t e j i d o .
82 .=  Un proced im ien to  con a r r e g lo  a las

r e i v i n d i c a c i o n e s  1® a la  7®, c a r a c t e r i z a d o  por e s ta r  
s i tu a d o s  l o s  puntos  de c ru ce  d e l  alambre a l o  largo  de una 
l í n e a  co n t ig u a  a la s  l í n e a s  de so ldadura .

92 .=  un proced im iento  con a r r e g l o  a las  
r e i v i n d i c a c i o n e s  1® a la  8® c a r a c te r i z a d o  por  e l  hecho 
de p l e g a r s e  o r i z a r s e  unos alambres a l r e d e d o r  de o t r o s  

alambres de o r i l l a  que son enviados  desde l o s  c a r r e t e s  
en la  d i r e c c i ó n  de la rg o  de la  t e l a .

102 .=  Un proced im ien to  con a r r e g lo  a la s  

r e i v i n d i c a c i o n e s  1® a la  9®, c a r a c te r i z a d o  p or  e l  hecho 
de que l o s  alambres pasan co n t ig u o s  y p o r  pares  en la  
d i r e c c i ó n  de la  l o n g i t u d  d e l  t e j i d o ,  so ldánd ose  l o s  
alambres de la s  dos s e r i e s  d e l  t e j i d o  y cortando  é s te  en tre  
l o s  dos alambres de cada par para formar v a r i a s  t i r a s  
de t e j i d o .

.112.=  Un aparato para p r o d u c i r  un t e j i d o  de 

alambre so ldado  por  e l  p roced im ien to  que se  e s p e c i f i c a  en 
la  r e i v i n d i c a c i ó n  1®, c a r a c t e r i z a d o  p or  un tambor r o t a t o r i o  
que l l e v a  en su p e r i f e r i a  unos c a r r e t e s  de l o s  cu a les  son 
tomados tod os  lo s  alambres, menos Los alambres de Las 

o r i l i a s .
122.=  Un aparato para p r o d u c i r  un t e j i d o  

de alambre so ld a d o ,  por  e l  p roced im ien to  que se 
e s p e c i f i c a  en l a  r e iv in d i c a c i o 'n  1®, c a r a c t e r i z a d o  por  una6 1 0 .
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s g r i e  de c a r ro s  que l l e v a n  .̂os alambres en dos plamJS 
en e s t r e c h a  co n t ig ü id a d  y que se desplazan s ig u ien d o  una
t r a y e c t o r i a  s in  f i n .

132.= Un aparato con a r r e g lo  a l a  r e i v i n d i c a c i ó n  
12& en e l  que l o s  ca rros  de uno de l o s  p lanos  que se 
d e s l i z a n  a l o  la r g o  de uno de l o s  lados de una plancha 
en una d i r e c c i ó n  y l o s  de l  o t r o  plano se d e s l i z a n  a 
lo  la rg o  del  o t r o  la d o  de la  plancha,  en d i r e c c i ó n  
c o n t r a r i a ,  en combinación con medios u órganos para cambiar 
l o s  c a r ro s  de uno a o t ro  lado de l a  p lancha .

1 4 - . =  Un aparato  con a r r e g l o  a la  r e i v i n d i c a c i ó n  
13- en e l  que e l  mecanismo de t r a s l a c i ó n  de l o s  carros  
c o n s i s t e  en dos lengüetas  que forman normalmente 

c o n t in u a c io n e s  de la  p lancha  y están  d es t ina das  a dar 
v u e l t a s  de modo t a l  que t ra s la d e n  uno de lo s  ca r ro s
de un lado a o t ro  de la  p lancha .

152 .=  Un aparato con a r r e g lo  a las r e i v i n d i ­
c a c io n e s  129 a la  14§, en e l  que l o s  c a r ro s  enroscan 
en l o s  f i l e t e s  de dos t o r n i l l o s  que r e v o lu c io n a n  de modo 
t a l  que o b l ig u e n  a l o s  c a r r o s  a d e s p la z a r s e  en l o s  dos 
p lanos  en d i r e c c i o n e s  op u e s ta s .

1 6 2 .=  un aparato con a r r e g l o  a la s  r e i v i n d i -  
c a c ' o n e s  119 y 129, en e l  que l o s  alambres pasan desde 
l a  p e r i f e r i a  d e l  tambor de c a r r e t e s  a l o s  c a r r o s ,  

e fec tuan do  d icho tambor una r e v o l u c i ó n  durante e l  mismo 
p e r io d o  que cada carro  r e a l i z a  un movimiento c í c l i c o  
o c a r r e r a  completa .

1 7 2 .= un aparato  para la  r e a l i z a c i ó n  d e l  
p roced im ien to  que se  e s p e c i f i c a  en la s  r e i v i n d i c a c i o n e s  
1- a la  109, c a r a c t e r i z a d o  por  tina h i l e r a  de m a tr i ce s  

o mordazas de so ldadura  d es t ina das  a s o ld a r  l o s  alambres 

a l o  la rg o  de una l í n e a  de puntos de c ru ce  s i tu a d o s  
en s e n t id o  t r a n s v e r s a l  de la  d i r e c c i ó n  d e l  la rg o  d e l  
t e j i d o ,  una segunda h i l e r a  de m a tr i ce s  so lda doras  dest inadas  
a s o ld a r  l o s  alambres a lo la rg o  de l a  l í n e a  s ig u ie n t e645
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puntos  d6 c ru ce  s i tuad a  por  detras  de la  primera l i n e a  
c i t a d a ,  una ba^ra muescada de form ación  de l a s  m allas  
d es t ina d a  a r e c i b i r  en sus muescas l o s  alambres en sus 
puntos de c ru ce  a lo  la rg o  de una l í n e a  d isp ues ta  a 
c o n t in u a c ió n  de la  segunda de l a s  anted ichas  l i n e a s  y 

una ba rra  que coop era  con la  barra  formadora de la s  
m allas  para a p re ta r  l o s  alambres dentro  de l a s  muescas 

de e s ta  ú l t im a .
182 .=  Un aparato  para la  r e a l i z a c i ó n  d e l  

p ro ce d im ie n to  que s e  e s p e c i f i c a  en la s  r e i v i n d i c a c i o n e s  
1 & a la  10^, c a r a c t e r i z a d a  por  un tambor de a l im e n ta c ió n  
des t ina d o  a determinar e l  avance d e l  t e j i d o  c o n fe c c io n a d o  
tambor que vá  p r o v i s t o  de una s e r i e  de ranuras en 
e s p i r a l  con paso a l a  derecha,  y una segunda s e r i e  

de ranuras en e s p i r a l  con paso a l a  i z q u i e r d a ,  estando 
e s ta s  s e r i e s  de ranuras d es t ina das  a r e c i b i r  l o s  
alambres d e l  t e j i d o  o t e la *

192.= un aparato  con a r r e g l o  a l a  r e i v i n d i ­
c a c ió n  18®, c a r a c t e r i z a d o  por  la  form ación  de unas 
ranuras c i r c u n f e r e n c i a l e s  en e l  tambor de a l im e n ta c ió n  
des t in a d a s  a r e c i b i r  alambres que pasan en e l  s e n t id o  
de l a  l o n g i t u d  d e l  t e j i d o .

209.= Un aparato  con a r r e g lo  a l a  r e i v i n d i ­
c a c ió n  14& c a r a c t e r i z a d o  por  la  d i s p o s i c i ó n  de unos 

conductos  en la s  lengüetas  d e s t in a d os  a l  paso de lo s  
alambres oue forman la  o r i l l a  d e l  t e j i d o .

212.=  Un aparato  con a r r e g o  a la  
r e i v i n d i c a c i ó n  13^, c a r a c t e r i z a d o  por unos conductos  
formados en la  p lancha y d es t ina dos  a l  paso de los  

alambres que avanzan en la  d i r e c c i ó n  de la  l o n g i t u d  

d e l  t e j i d o .
222 .=  Un aparato  con a r r e g l o  a la  

r e i v i n d i c a c i ó n  16&, c a r a c t e r i z a d o  por medios u órganos 
para v a r i a r  e l  promedio de v e l o c i d a d  d e l  tambor con 
a r r e g lo  a l  número de ca r ro s  que haya en s e r v i c i o t68C •
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mj^ntras que e l  promedio de la v e l o c i d a d  de e s to s  ú l t im os  

permanece co n s ta n te .
232 .=  Un aparato  con a r r e g l o  a la  

r e i v i n d i c a c i ó n  1 3 - ,  c a r a c te r i z a d o  p or  e l  empleo de 
medios u órganos para v a r i a r  la  d i s t a n c i a  e n tre  Los dos 
órganos de t r a s l a c i ó n  a f i n  de p r o d u c i r  t e l a s  o

t e j i d o s  de d i f e r e n t e s  anchos .
2 4 ° .=  La combinación y d i s p o s i c i ó n  de 

órganos y  elementos que c o n s t i tu y e n  e l  aparato  para la  
f a b r i c a c i ó n  de t e l a  o t e j i d o  de alambre so ld a d o ,  según 
queda substanc ia lm ente  d e s c r i t o  y con r e f e r e n c i a  a 

l o s  ad juntos  d i b u j o s .
"Un proced im ien to  de f a b r i c a c i ó n  de t e j i d o  

m e t á l i c o  de alambre, por  medio d e l  aparato  que se d e s c r i b e ” ; 
t a l  y como queda sub stancia lm ente  d e s c r i t o  en la  p re s e n te  

memoria e i l u s t r a d o  en los d i b u j o s  que se acompañan.

Esta memoria con s ta  de v e i n t i u n a  h o ja s  

e s c r i t a s  por  una s o la  cara .
Madrid, * 2 /  d 1931.  

PILMIhGTON BROTHERS LIMITED.
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