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Sobre:

"miVASE PERFECCIOnADO"

000O000

a  p resen te  Modelo de U tilid ad  tien e  p o r  objeto  un 

envase perfeccionado.

£n loe  dibujos ad jun to s, a t í t u l o  de ejemplo no -
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l im ita t iv o , se i l u s t r a  una forma de ejecución del inven­

to , con re fe renoia a lo s  oualesi

F ig. 1, rep resen ta  e l  envase a medio c e r ra r , s e ­

minóle r t  o, y

F ig . 2, es una v is ta  de l a  ta p a  p o r su p a rte  in ­

t e r i o r .

A ten o r de lo s  me no io nados dibujos!

( l i  fondo de l a  o a ja , compuesta de paneles de - 

papel o ca rtón  corrugado.

Í2) la te r a le s  de l a  c a ja ,  del mi sao m ate ria l que 

í l i  y que p resen tan  lo s  o r i f ic io s  ranurados (10), para  fa ­

c i l i t a r  l a  v e n tila c ió n  de los productos a con tener.

(3 i y (4 i prolongaciones l a te r a le s  que s irv en  - 

para  formar l a s  zonas f ro n ta le s  de l a  c a ja .

(51 tapa de ca rtón .

(6), (7) y (9), refuerzos de l is to n e s  de madera 

in te rca lad o s  en tre  lo s  paneles corrugados.

(8) refuerzos de l is to n e s  de madera que, a l fo r ­

mar la  oa ja , han de quedar p ris io n e ro s  en tre  l a s  a la s  (3 i 

y (4 ), y su je to s  a é s ta s  mediante grapas d ispuestas en l u ­

gares y en número conveniente o necesario .

(11 i y (12i, alambres de c ie r re  que su je ta rá n  l a
tapa una. vez eolooada.

la s  a la s  (3 i y (4 i, son continuación del fo rro  - 

de cartón  que rodea l a  o a ja , y a l a  que van adheridos lo e  
l is to n e s  y paneles oorrugados.

lo s  alambres de s ie r re  (11) y (12), van fu e r te ­

mente ansiados en tre  loa l is to n e s  de madera (7), y ei  fo_ 
rre  e x te r io r , puliendo rodear toda  l a  oa ja  por au p a rte  in -
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fe r io  r,  y  s i eran re ocu lto s por dicho fo rro .

lo s  o r i f ic io s  ranura dos (10) a tra v ie sa n  ig u a l­

mente e l  fo rro  me no io nado.

El envase, según l a  invención, e s tá  calculado 

para contener un peso aproximado de 15 á 18 legs., y  p re ­

sen ta  la s  s ig u ien te s  ven ta jas:

l s , -  Armarlo con mucha menos oantidad de made­

ra , en peso y  p ie z a s , que lo s  que actualm ente se vienen 

empleando y que son conocidos en  e l  mercado.

2 » .- Da l ie  l a  su fio ien te  r e s is te n c ia , pese a - 

ten e r menos madera y e s ta r  suficientem ente reforzado con

lo s  l is to n e s  del mismo m a te ria l, lo  oual se consigue su­

ficientem ente en e l modelo que nos ooupa.

3&,“ Al l l e v a r  es te  modelo tambión menos mano - 

de obra, puede producirse en m ejor condiciones en cuanto

a p re c io .

4&.- Conseguir una notable economía en lo s  t ra n s ­

p o rte s , p o r e l  -ñoco peso que t ie n e , pues un envase de la s  

medidas: 22 cm. de a l to ,  49 cm. de largo  y 31 cm. de an­

cho, pesa aproximadámente 1,200 kgs.

5 s .-  la  chapa de ca rtón  l le v a ,  como se in d ica  - 

an teriorm ente, unos o r i f ic io s  ranurados, lo s  su f ic ie n te s  

para conseguir darle a lo s  fru to s  una buena v en tila c ió n  en 

beneficio  de l a  conservación de lo s  mismos, que a l  propio 

tiempo pueden s e r v i r  ta le s  o r i f ic io s  ranurados para  e l  - 
tran sp o rte  del envase.

6s.~  Además de todas l a s  v en ta jas  que a n te r io r ­

mente se hacen co n sta r, se ha ten ido  en ouenta d e ja r  lo s  

dos te s te ro s  de lo s  envases, l ib r e s  de perfo rac io n es o ra ­

nuras, al ob jeto  de que en dichas dos p a r te s ,  gene raimen-



te  más v is ib le s ,  puedan lo s  señores Exportadores a d h e rir  

l a s  e tiq u e ta s  oon l a  mención del producto que oontlene y 

demás ind icaciones dedicadas a l a  propaganda de lo s  a r t í ­

culos de su fab ricac ió n  y, en genera l, de lo s  fru to s  de -

España.
7®.- La re s is te n c ia  de esto s envases e s tá  c a l­

culada, inc luso , para  formar con e l lo s  grandes p i l a s .

¡ O I A

De so r i t a  suficientem ente l a  n a tu ra leza  del in ­

vento y su forma de re a liz ac ió n  p rá c t ic a ,  se hace co n sta r 

que e l  presente modelo es su scep tib le  de m odificaciones - 

de d e ta l le ,  a l  no a l t e r a r  su esencial!dad , y siendo, p o r 

ta n to , lo  que se s o l i c i ta  Modelo d:e U tilid ad  por 20 años 

en España, lo  que se recoge en la s  s ig u ien te  sí

ISIVIUDI CACIQUES

l a , -  Envase perfeccionado, que se c a ra c te r iz a  porque e l  - 

fondo del envase e s tá  oompuesto de paneles oon t r e s  

l is to n e s ,  uno intermedio y dos l a t e r a le s ,  y oon prolonga­

ciones la te r a le s  que son continuación del fo rro  que rodea 

todo e l envase, lo s  que forman l a s  zonas f ro n ta le s  y que 

presen tan  o r if io io s  ranurados, que a trav iesen  igualmente 

e l  forro del envase.

2®.- Envase perfeccionado, segán re iv in d icac ió n  preceden­

te ,  que se c a ra c te r iz a  porque l a  tapa  p re sen ta  t r e s  

l is to n e s  que, al formar e l  envase, quedan p ris io n e ro s  en­

t r e  l a s  a la s  pequeñas l a te r a le s  y su je tos a e s to s  median­

t e  grapas; l a  tap a , una vez colocada, queda su je ta  p o r - 

alambres que van anclados en tre  lo s  l i s to n e s  y e l fo rro  -
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e x te r io r .

3 * .-  "Envase perfeccionado"; según queda sust am i alíñente 

descrito  en l a  p resen te memoria, que consta  de c in ­

co páginas mecanografiadas por una so la  cara  y se rep re- 

95 ©enta en lo s  d ibu jos ad juntos.

Madrid, 10 ae Junio ae 1966.
* •- í» H\x.oü « ¡'iQüci
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