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MuiMOR la  DAS CR IPX' IVA 

para s o l i c i t a r

P A í  si H '  jí D R I 1T Y j  B C I O U

en

ü S P A ti A 

por VJIFIüí afioe

a nombre de DRiROIX & MAHUíAUlURIlTG GGLIPaEY,

c o n s t i tu id a  en Michigan, y e s ta b le c id a  en 1579 jfiast 

Milwaukee Avenue, DjffROIT, astado de Michigan, ¿as­

tados  unidos de América, por ;

"  Mj¡JORAS LAS iiíMPAQ.Ui2TADURAS

¿1 invento se r e f i e r e  a empaqueta* 

duras, y particularmente  a empaquetaduras para 

automovimiento, cuando ha de r e s i s t i r s e  una pre ­

sión elevsda y mantenerse un c i e r r e  hermético, 

como en cd la tas  y a c ce so r io s  de c i l i n d r o s  de rao-

-  1 -



to r  de combustión

10

•ESPECIAL MO'

20

21

30

35

Una c a r a c t e r í s t i c a  importante ee 

el empleo de una p laca  m e tá l ica  de in serc ión  era- 

i but ida en el  material  de l a  empaquetadura, que 

forma una barrera e s ta b le  a l a  rotura o e s t a l l i ­

do de la  empaquetadura ba jo  pres ión .  cJsta p l a ­

ca t i e n e  va r ia s  espigas y cavidades, con p re fe re n ­

c ia  recortadas  de la  misma por lados opuestos, 

que s 3 emvutan en el  materia l  f i b r o s o  de 1 ° empa­

quetadura y l o  mantienen compacto, o fre c iend o  va­

r i o s  topes l a t e r a l e s  que impidan l a  ro tura  o que 

se extienda cualquier  g r ie ta  de d icha  empaquetadu­

ra.

Le. empaquetadura t i e n e  un re fuerzo  

m sus bordes más expuestos al  desgaste,  e l  cual 

suj ata el materia l  de l a  misma y l o  re fu e rza  de mo­

do permanente en e s te s  puntos. Con p r e fe r e n c ia

OBta su jec ión  abarca l o s  extremos de la s  espigas 

de la  placa intermedia,  formando un re fuerzo  r í g i ­

do de metal en torno a d icho  borde,  que impide que 

se machaque el material  f i b r o s o  d? la. empaquetadu­

ra dentro de l a  su jec ión ,  por  l a  pres ión  que este  

soporta.. La empaquetadura puede constar  de 

v a r ia s  laminas así  re forzadas  y unidas entre s í .

Un obj oto muy v ent aj oso d el invent o 

es que el  m ateria l  de l a  empaquetadura, cono as­

b es to ,  corcho u o tra  composición de sustancia f i ­

brosa pueda combinarse con un a.gent e impermeable 

adecuado que so-  r e s i s t e n t e  al ca lo r ,  a la  pres ión  

o a la  acc ión  de lo s  gases a que la  empaquetadura 

ha d ? exponerse, y cuya cond ic ión  l e  permita conaer-
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var eu r e s i s t e n c i a  oct iv^  durante toda  l a  vida de 

la. empaquetadura.

La f i g u r a  1 es? una p lanta  de l a  em-

j  paquatadura perfeccloriada, con re fuerzos ,

L- f i g u r a  2, una secc ión  por la  l í -  

n aa 2-2 de l a  f i g u r a  1 .

La f i g u r a  3, una planta, recortada

en pa^te.

L -£  f i g u r a s  4 y 5, secc iones  de l o s  

re fu e rzo s  de "borde, el d e l ' '  f i g u r a  5 con esp igas .

Lae f i g u r a s  6 ,y7 y 8, p ersp ec t iv a s  de

d i f e r e n t e s  formas de r e fu erzos .

La f i g u r a  9, una secc ión  de un re ­

fuerzo  de c a e q u i l l o .

La f ig u r a  10, una secc ión  de l  enca­

j e  de p laca .

La f i g u r a  11, una m o d i f i ca c ió n  del  

m ater ia l  de re fuerzo ,  p r o v is t o  de espigas embuti­

das en el material  d a 1  ̂ empaquetadura.

L '  f igura  12, una secc ión  de una mo­

d i f i c a c i ó n  en que el re fuerzo  t i e n e  levantados unos 

segmentos que abrazan l o s  bordes.

La f i g u r a  13, una s - c c i ó n  en que el 

re fuerzo  t iene segmentos levantados por encima de 

lo& bordes expuestos, y que abrazan la  s u p e r f i c i e  
opuest a.

La f i g u r a  14, el m ateria l  de r e fu e r ­

zo con espigas embutidas en e l  m ateria l  de l a  em­

paquetadura.

L° f i g u r o  15, una p e rsp e c t iv a  de un 

re fu erzo  a p l i c a b le  de d iversos  modos.

La f i g u r a  16, una empaquetadura de
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dos o c°pas,  con encajes  intermedios,

7 0 La f i g u r a  17, una empaquetadura

en planta.

j La f ig u r a  18, una e levac ión  l a t e ­

r a l .

75

85

90

95

Las f i g u r a s  19 y 20, m o d i f i c a c i o ­

nes da la  su jec ión  de l  re fuerzo .

3n la  f i g u r a  1 , se muestra l a  em­

paquetadura aplicada a una culata  de c i l i n d r o ,  

i l  materia l  de r r e l l e n o  puede ser asbesto,  goma, 

corcho,  u otro  s im ilar ,  y a p l i c a r s e  en chapa o 

en forma p l á s t i c a .  jjJste material  se t r a t a

p ra f  er ?nt eoert e con un agente impermeable, o r e ­

s i s t e n te  al a c e i t e  y a l a  ga so l ina ,  como o le s to s ,  

mezclas de gomas, es tea ra tos ,  r e s in a to s  a s f a l t o s  

y sus análogos, que resist ir ían el c^ lor ,  l a  pre ­

sión y la  acc ión  de l o s  gases, l o  que c a r a c t e r i ­

za =■! uso de empaquetadura,

Pueden mezclarse o incorporarse  en 

e l  material, pulposo o p l á s t i c o  que forma l a  empa­

quetadura, v a r io s  agentesimpermeables, antes de ha­

cer con el  mismo una chapa, o va r ia s  de és tas  pue­

den sumergirse en el  agente impermeable para im­

pregnarlo  bien y r e v e s t i r l o .  31 materia l  im­

permeable pued* asimismo derramarse, r o c i a r s e  o 

a p l i c a r s e  de otro  modo sobre la  placa previamente 

formada, sea cualquiera  e l  método de a p l i c a ­

c ió n ,  pueda u t i l i z a r s e  p res ión  para ca lar  y reves ­

t i r  bien  toda la  masa de l  m ateria l  de r e l l e n o .

La p l ” c a de metal inserta  l l e v a  

espigas y cavidades muy próximas, con p re fe re n c ia
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recortadas  en l a  misma, en ambas d i re c c io n e s ,  y e l  

materia l  f i b r o s o  de l a  empaquetadura se comprima 

por ambos lados de esta placa de 3ncaje  para que 

la s  espigas l o  retengan en sú s i t i o ,  y la s  cavida­

des forman bo lsas  en la s  que el  material  se enlute 

31 encaje  de metal forma una barrera. t ra nsversa l ,  

y la s  espigas y cavidades forman varias, ‘barreras 

l a t e r a l e s  que evitan la  rotura del  material  de r e ­

l l e n o ,  o su agrietamiento eventual.

31 re fuerzo  representado en las  

f i g u r a s  1 y 2 comprende con p r e fe r e n c ia  una t i r a  

d i  metal, como cobre ,  acero, metal de a leac ión ,  

e t c . ,  convenientemente doblado en forma de U.

31 re fu erzo  indicado en 10 comprende una t i r a  

vu e l ta  para abarcar una s u p e r f i c i e  de l a  empaque­

tadura, como se ve en 11, con sus extremos cu­

briendo bordes descub ier tos  adyacentes, como en 

12, y doblados también para abrazar una parte  de 

la  s u p e r f i c i e  opuesta de la  empaquetadura., junto

a. l o s  bordes 13. 31 re fuerzo  t ie n e  e l  contor -

120 no del  borde a que se a p l ica ,  y aunque se muestra

abarcando por complato só lo  un&. s u p e r f i c i e  de l a  

empaquetadura., es natural que podría  hacerse 'de  

manera que cubriese  e l  lado opuesto también.

31 re fuerzo  modif icado da i ^ s f  igu- 

125 ras 3 y 4 puede cubrir  continuamente el  contorno

de l o s  bordes expuestos 14 de la  empaquetadura o 

só lo  partes  del  mismo, según se expone. 3eta

m o d i f i ca c ió n  comprende una t i r a  vuelta  en l a  forma 

indicada -n l a  figura.  4, que cubre l o s  bordes ex- 

•̂•30 pu.-stos y partes  de l  material  contiguo a lo e  miemos.
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n¡n l a s  f i g u r a s  1 a 4, al r e fuerzo  atarea so lo  

l o s  "bordes de l a  empaquetadura, pero también pue­

den r e fo r z a rs e  l o s  ta la d ro s  de perno y  l o s  aguje­

ros  de agua. 3n la  f i g u r a  1 , un re fuerzo  c i r -

■̂35 cu la r  15 abraza al agujero de agua y cubre sus bor

des expuestos en 16.

no

145

J¡1 re fu e rzo  puede a p l i ca rs e  a l a  

empaquetadura en cualquier  punto que se quiera.

Se a p l ica  y su je ta  por pres ión  al material  de em­

paquetadura, embutiéndose dentro de l  mismo.

Con esta  construcc ión ,  e l  material  de r e l l e n o  se 

condensa y une más seguramente al encaje ,  y la s  

espigas se embuten y enganchan mejor en l a  empaque 

tatura,  formando capas, y estas capas se mantie­

nen de modo mes compacto en la s  cavidades del  en- 

caj e.

150

<W w

160

üsta re fu e rzo  del  borde se su je ta  

con pre fe ren c ia  contra l a s  espigas del  encaje  y 

forma un borde r íg id o  que e v i ta  que se machaque 

l a  su jec ión  contra la s  f i b r a s  de l  m ateria l  de em­

paquetadura, por la  acc ión  de la. p res ión  sobre 

e l l a ,  que de o tro  modo tend er ía  a romper o d i s ­

gregar: dicho  materia l ,  por  cons igu iente ,  e s ­

tas partee de la  empaquetadura, su jetas  a e s fu e r ­

zos anormales, r e s i s t e n  l a  combustión, e l  deega.- 

r ro  y la  d isg rega c ión .  31 re fu erzo  se p r e f i e ­

re  de metal, por ser esencialmente permanente y 

no t o r c e r s e ,  de modo que la  su jec ión  o unión del  

materia l  sobre el encaje es constante durante toda 

l a  v id a  de la  empaquetadura.

La a p l i c a c ió n  del  re fuerzo  a l o s
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puntos da mayor desgasta com-orime e l  materia l  f i ­

broso de l a  empaquetadura y l o  su je ta  mejor,  ha­

c ién d o lo  inmune a l a  v ib ra c ión ,  a l a  vez que redu- 

j  ce  l a  d isgrega c ión  y e l  desgaste al mínimum.

¿¡1 materia l  de empaquetadura se hace tan denso, y 

la s  f i b r a s  se aproximan tanto al  encaje ,  que el 

ca lo r ,  la  pres ión  o la  acc ión  de l o s  gases no l o  

a lteran enningún sent ido ,

j]n la s  f i g u r a  5 y 6 , al r e fuerzo  

l l e v a  unas espigas 17 espaciadas, que sobresalen 

de cada borde y &e embuten e l  material  de em­

paquetadura, sujetando e l  re fu e rzo  en su s i t i o ,  

ün l a  f i g u r a  8 , la s  espigas 18 se recortan  del  

cuerpo de re fu erzo .  ¿¡n l a  f i g u r a  7 , el r e fu e r ­

zo t i e n e  unas partes  de unión 19, espaciadas,

¿¡n l a  f  igura 9 se expone e l  re fuerzo  15-16 de l a  

f i g u r a  1 .

IDn l a  f i g u r a  11, se su je ta  a l a  

empaquetadura una. capa de materia l  de re fu erzo ,  

por uno o por l o s  dos la dos ,  por  medio de e s p i ­

gas recortadas  del  mismo, j n  1 ? figura. 12 se 

emplean dos capas de materia l  de re fuerzo ,  una por 

cada lado .  ¿3n l a  f i g u r a  13, l a  su jec ión  de l

re fuerzo  con un lado de l a  empaquetadura se aumen­

t a  abrazando con é l  e l  lado opuesto de esta  ú l t i ­

ma.» La f i g u r a  14 muestra la s  espigas 20 embu­

t id a s  en e l  materia l  de empaquetadura.

La f  igura 15 expone e l  re fu erzo  pa­

ra un deteiminado punto de la. s u p e r f i c i e  da l a  em­

paquetadura, y da t i r a  24 t i e n e  un contorno c o n fo r ­

me e l  de la  empaquetadura en dicho s i t i o ,  l levando
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espigas  25. La f i g u r a  16 muestra t re s  o mas 

capas de material  de empaquetadura, con enca jes  

in terpuestos  entre la s  r e sp e c t iv a s  capas. Las 

capas se designan por 26, y l o s  encajes  por 27. 

Con esta construcc ión ,  puede obtenerse fáci lmen­

t e  una empaquetadura de cualquier  espesor,  sus- 

tanc ialmenre in d e s t r u c t ib l e .

iül t ip o  de empaquetadura expuesto 

en las  f i g u r a s  16 y 17, con re fuerzos  de caequi­

l l o  15-16, se d e s t in a  part icularmente  a montarse 

entre un carburador y un d i s t r ib u id o r .  Por

su grosor  y su construcc ión  s irve  pnra  d i s i p a r  y 

absorber « l  ca lor ,  y proporc iona  un c i e r r e  com­

p l e t o  en toda la  juntura entre al d i s t r ib u id o r  

y e l  carburador. La constru cc ión  no se arru­

gará, doblará n i  t o rcerá  de o tro  modo durante el 

uso, y no hay ningún contacto  de metal con metal, 

que en ocasionas no convieüa. Constituye una

d e c i s i v a  ventaba frente  a r e l l e n o s  de papel o 

f l e x i b l e s ,  que no resu ltan  s a t i s f a c t o r i o s  por en­

durecerse y s a l ta r .

i¡n lugar de  emplear una construc -  

215 c ió n  en que se mantengan var ias  láminas juntas

por medio de una in serc ión  m etá l ica  p r o v i s t a  de 

elementos que entren en e l  m ateria l ,  puede usar­

se un encaje plano de matal, s.l que se sujetan 

la s  capas sue ltas  de m ateria l  f i b r o s o  por medio 

220 da uno de l o s  re fuerzos  exp l icados .

Además, l o s  sa l ie n te s  y cavidades 

pueden eliminarse,  en-colando la s  láminas de as­

bes to  a un encaje  adecuado, y su jetándolo  bien

8



todo  con a l  re fuerzo .  Paro en p r i n c i p i o ,  e l

225 re fuerzo  s irve  para abarcar y su jetar  e l  m ateria l

f i b r o s o  de l a  empaquetadura al encaje  e s p e c í f i c o  

-) aquí representado, y es ta  exce len te  su je c ión  con 

l a  resu ltan te  compacidad de la  empaquetadura se 

hace permanente por embutirse e l  re fu erzo  en la. 

230 empaquetadura.

235

Con este  re fuerzo ,  y la  inserc ión ,  

la  empaquetadura queda reforzada, en t r e s  d i s t i n t o s  

sentidos  de esfuerzo, por  su pespesor,  transver ­

sal y longitudinalmente,  ¿ s t a  empaquetadura s i r ­

ve par?, uso con motores de mucha compresión que 

presentan puntos d é b i l e s  en que e l  ca le r ,  la  pre -  

sióh, la s  v ib ra c iones  y l a  acc ión  de l o s  gases h a ­

cen in s e r v ib le  la  empaquetadura compuesta habi­

tual .

240

245

250

áti algunos casos, e l  a r t í c u l o  t e r ­

minado puede cubrirse  de g r a f i t o ,  polvo  de alumi­

nio ,  e t c . ,  con e l  que se combina en forma adecua­

da un aglutinante para, formar un revest imiento  

e x t e r i o r  term o-estable  para al a r t í c u lo  f i n a l ,  

jáste uso de un revest im iento  m etá l ico  para l a  empa­

quetadura terminado es ú t i l  también cuando és ta  

puede adherirse  a la  p ie za  a que se a p l i ca ,

iüsta s o l i c i t u d ,  que corresponde a 

la  presentada en l o s  Estados Unidos de América, 

el 26 de septiembre de 1930, ba jo  e l  número 484,651, 

se acoge a l o s  b e n e f i c i e s  de l  a r t í c u lo  51 de l a  

Ley de Propiedad In d u s tr ia l ,

9
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Loe puntos de invención prop ia  y 

255 nueva que sa presentan para que sean o b je to  de

esta  Patente de VüÜUIjí; años, son l o s  s igu ien­

t e s :

260

I o . -  Una empaquetadura que com­

prende capas de m ateria l  f i b r o s o  muy compacto y 

comprimido, y un encaje  de metal in terpuesto ,  

con v a r ios  sa l ie n te s  l a t e r a l e s  por arabos lados  

del  plano d e l  encaje, que se embuten en la s  ca­

pas del  materia l  f i b r o s o  para r e f o r z a r l a s  por su 

espesor.

265 2o . - Una empaquetadura conforme

se r e iv in d i c a  en el punto 1° . ,  en que e l  encaje  

consta de una p laca  m etá l ica  de re fu erzo  con e s ­

p igas  y cavidades muy próximas recortadas  y em­

butidas en el m ater ia l  f i b r o s o  de l a  empaquetadu- 

27 0 ra, condensándose dicho  materia l  f i b r o s o  en la s

cavidades, donde se r e t i e n e  por  e s te  medio y por 

l a s  espigas,  que forman varias  barreras o topes 

que evitan l a  ro tu ra  y d isg rega c ión  de l a  empa­

quetadura.

275 3o . -  Una empaquetadura conforme

se r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o . y 2o . ,  que compren­

de como ag lut inante  un materia l  impermeable í n t i ­

mamente asociado para proteger  la s  f i b r a s ,  y que 

s irve  para mantener la s  capas s e n c i l l a s  de manera 

280 que no se disgreguen ni separen de l  encaje por

-1 9  -



e f e c t o  del  c o lo r  o l a s  pres iones ,

4®, - Una empaquetadura conforme 

se r e i v i n d i c a  en l o s  puntos I o , a 3®., con uno. 

chapa de metal que sujeta, en torno un borde l i -  

285 bre de d icha  empaquetadura para r e fo rza r  perma­

nentemente dicho "borde.

290

295

5° .  - Una empaquetadura conforme se 

r e i v i n d i c a  en el  punto 4 ° . ,  con espigas entrantes 

en d icha  chapa m etá l ica ,  que se embuten en e l  ma­

t e r i a l  f i b r o s o .

6° .  -  Una ampaquet<dura conforme 

queda expuesto y d e s c r i t o ,  y para el  o b je to  e x p l i ­

cado.

ras.
7 ° .  -  Mejoras en la s  ampaquetadu-

Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  Me­

moria que antecede, representado en l o s  d ib u jo s  

que se acompasan y con l o s  f i n e s  que se han espe- 

c i f  icado .

300 3 sta Memoria con&tn de once hojas 

e s c r i t a s  por una so la  cara.

Uadricl, 17 de abril de 1931.
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