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(1 TCRIA DESCRIPTIVA
para goliciter
PATENTRE DE IJVEACICN

en
T3SPANaA

vor VIINTE g%fos

a nombre de SUEDCEUTSCHE £ABILWERKE, Zweigniederlassung

der Vereinigte Teutsche Yetallwerke A.G., constitui-
da en Alem=znia ¥y esﬁaolecida en "T2ldhofstrasse 244,
Mennheim, Alemania, por
"Jn precedimizsnto para obtener un empalme
ntubular vara conductores torciios o de cor-
tdén, especiesluente en cables™
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% objeto del invente un procedimiento
nara le produccidn de un ezpaline tubular para con-
ductores tercidos o de corddn, especialmente en ca-
bles. Tn tales empalimes tubulsres ss conocido el

mbdtodo de unir = mu®dn los extrenos del conductor
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introduciéndolos por awbosg lados en un mangaito ds
unidén, cuyo didmetro exterior es mayor gue el de
los extremnns del conductor, uniendo luego 21 empal-
me con los extramos del conductor mediante reduc-
cidn de su didmetre por traccidn, leminecidén o pre-
cddn sin utilizar calor (soldadura, etc.) ™n las
uniones conocidss de stz genern se ha visto nue
snlicando el tubo a los extrasmos dsl conductor és-
tos sufrsn un engrosamientc reforzado ademids por =1
aislamiento, 7 que no conviene por motivos mecdni-
cos v eléctricos,

Tsto se evita por el procedimiento del
invento, nue consiste an sfectuar la traccién, »re-
sién o laminscidn del menguito hasta el puntn de
oue la zona de unidn ye terminada no cez mAs grue-
sa aue el conductor d= corddn, esto es, nue su disd-
metro sea igual 21 de éste. Adamds, para aumen-
tar la resistencia a la traccidn del emnalme, los
extremos del conductor dentro d=1 wmanguito, en lu-
gar de llevar una o varias csapas 2e =alambre, es-
t2n provietos de wia guarnicidn huscz o macize de
zetal cna salientes en la sunerficlie o l=as superfi-
cieg, por ejemplo, nascs de rosca. Al comyrimir
0 estirer 21 manguito, les saliantes An la guarni-
cibn se ambuten en las capas ds alerbre o en el
tubo de empalme, resultandn, segin demuestran les

ensayos, una resistencia de la unidn =2 ia roturs

s

igu2l 3 12 d=21 aismo cstle de a2lamore.

¢

™ grapes de unidn para cables uanidos
2 mu*én es corriente extender les capas exteriores
de 2lambre en el punto de sujecidén interponiendo
. 7 s 5 - )
piezas couicas labrsdas de metal, y apretandolss
contra una superiiclie coénice interior del manguito
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exterior de sujecidén. Tsta sepzr=cibn das lugar, nae-
h@ turelmente, 2 un engrosauniento conesiderable del pun-~-
to de expalme. Tn oposicioén a éste, las piezss de
‘metsl, segin el invento, nc se utilizan pars sepe-
rar los extremos del conductor, sino como sustitu-
cibn de una o variss capas de alambre, de susrte
45 que los extremos del conductor no aucentan de dia-
metro,
Asimismo se conccen, sn grapss de unibn
contreidas para conductores de cordén, soportes o
sntrepe~oc de metsl en los extremos de éstos, pern
50 tampoco este métode de unidn interesa para el inven-

to, pues an el caso conocido, la contraccién requie-

ro ezpleo de cslor, nue en sl procedimiento presen-
RSN
L\:éﬂv @’ P
Qﬁ@%ﬁJﬁg te debe excluirse por completo, anarte de aue el pun-
eseevaLiv . iy \ :

— to de unidn sumente de volumen per los anilles de
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contraceién v los suplemantos, contrariamente al
invento.
T el dibujo se rapresentanvarios ejen-
plos del wndo de poner en practica el invento.
™ el ejemplo de la figura 1, el gan-
(1¥] guito de metal ¢, de unz o varies piezas, llewa ros-
ca interior y ekterior, y después de retirar la ca-
pa exterior de =lambre se splice soors loe extre-
mos del conductor, antes de procedsr 2 la presidn,
traceibén o laminacidén 4=l tubo D.
05 La figura 2 muestra ua ejemplo de eje-
| oncibén en el gue se sustituye una cepva medla de
alambres 2 por un msnguito ¢ provisto por dentro o
nor fuera de rosca, y compussto de una ¢ variss
piezsas.
7C La figura 3 represents l=2 capa inte-

rior d=l cable a suprimida ¥y reamplazadea por une
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guarnicibn macize en forwma d= parno rescado d.
€

Las figuras

unién b antes dz la presi
T le figures 4 se expons

anidn, después de dar 2l

[s

cNaductor de coraém, e

oy

n emplear caleor.

zra 2l expaline pu=de servir ua tubtc b
cuyces extremos se reduzcan hacie el serimetro del
~ecnductor.

Teta eolicifu?, nue corresponde = lg
presentsds en Alerania el 1% d= mayo de 193C, tajo
2l ndrero M. 577/3C 21 ¢ i, se acoge = 1los tenefi-

cioe del srtizule 51 de l2 Zey de Propiedad Indus-
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Ios punteos de invencion vropia y nuevsa,
gue se pregantan parz nue sezn ovjeto de esta Psten-

Le de VILLTI 3%0e, ~on los gigaiantes:

exterior es mzs g
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rence del conductor, y el tuvbo se uns z los ex-

traroe dal cnanluctor reduciando su didpetro madian-
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cida, presién o lavinzcida, ein suplesr ca-
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lor (eoléadura, ete.), carscteriz=go por llevar los
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extreres del cenductor dentro 3el tubc ds ewpalme,
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en vez de uns o varias ca2pas de , Surlenen-
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tos de metel huecce o macizos con salientes en lsas
guperficies, por ejemplo, paso de rosce, efectugndose
la traccibn, presidn o lazminacidn del tubo de =mpal-
m= hesta nuz 21l punto dsl empalme tenga igual teri-
feria nue =1 conductor de cordén.

™ 22, - Un procecimiento conforme se rei-
vindice en =21 vunto 19, caracterizadc »or emplearse
un msnguito de unidn con extremos estrachsdos o in-
clinadoc (ahussdos) Lacia el periwmetro del conductor.

o, - Un procedimiente conforme se rsi-
vindica en el punto 1l¢, caracterizado por asplicarce
a loe extremos del conductor, después de rethrar la
capa exterior de alavhre, un manrguito de metal de
una o varias piezas, con rosca interior y exterior
(por ejemplo, ceglin la figura 1), zntes de compri-
mirlel tubo exterior de empzlme.

4, - Un procedimiento conforme =e
reivindics en el vunto 12, carecterizade por enli-
carse un manguito dz metal en vez de una cszpa inter-
mediza de 2lembre, conservando la caps exterior, seo-
bre les ceopas de slambre del nicles del conductor
(por ejemplo, cegin la figuras 2).

62, - Un procedimiento ccnforme se
reivindica en el punto 1l¢, caracterizade por rsti-
rarcse lzg cenee nuclesres de alambre de loes extre-
mos del conductor, comservando las capas exteriores,
sustituyendo aguellas ppr un perno roscado (por ejamn-
mlo, como en la figura 3).

7., - Un prOCedimiento-para obtener

un expalme tabular para conductores torcidos o de



cordén, especialmente en cables,

Tal y como ce ha vdescrito en la Memoria
que antecede, representado ean 21 cioujo gue se acom-
pa¥a y con los fines que se han especificado.

Esta lemoria consta de sels hojas escri-

t'as nor una sola cara.

Madrid, 3 de marzo de 1931,

P. A. /
Alherte Ge Flzaburs |
Per Pgd
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