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MEMORIA DESCRIPTIVA 

paz a ao l i c i t a r

C E R T I F I C A D O  DE  A D I C I O N

a la

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

Nfl. 109.769, espedida el 19 de Diciembre de 1928,

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE aíloa

a nombre de J. P. BEiBERG AKTIBNGSSELISCKAF T, cons­

tituida en Alemania y establecida en Ber linar atrasas 

100, WUPPERTA1-0BERBXRMEN, ALEMANIA, por

»>Un procedimiento para fabricar seda 

>»aztificial por el sisteme, de h i la -  

»do y estiraje  al óxido cupzo-amo- 

»niac al»
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Este invento se refiere a una u lte ­

rior constitución y perfeccionamiento del procedi­

miento descrito en l a  patente principal na, 109.769.

Se ha demostrado que pueden obtener­

se hilos de gran resistencia y dilatabilidad prac-
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tieando su endurecimiento el tiempo de contraerse 

o encojarse aquellos, mediente un ácido o solu­

ciones salines. De «sta suerte se consigue una 

mayor contracción que da al hilo propiedades mas 

r valiosas. La contracción del hilo tiene lugar 

convenientemente entre el dispositivo estirndor y 

«1 colector y precisamente de ta l  modo que este 

ultimo sea accionado con menor velocidad p ^ i f é r i -  

ca que la  velocidad que corresponde al hilo al 

abandonar el dispositivo estirador. A este fin

puede el hilo correr sobre el dispositivo colector 

con muy poca o ninguna, tensión, lüntre el dis­

positivo «stirador y el colector (bobina, cilindro, 

aspa) va dispuesto uno de los aparatos conocidos 

para el endurecimiento o acidulación.

Canfora al invento se obtie^a seda 

a r t i f i c ia l  que presenta además de un aumento en 

su resistencia a las roturas una mayor e last ic i ­

dad.

<¿B En el dibujo adjunto se representa,

por vía de ejemplo, una. forma de ejecución del in­

vento.

En el Hibujo el hilo 2 sale del re­

cipiente hilador 1 y es desviado por las var i l las  

30 3 y 12. Estas se fabrican delgadas y de un ma­

te r ia l  como por ej miplo níquel o metal monel que 

permita el menor rozamiento posible entre la vari­

l l a  y el hilo.

üil hilo 2 «8 luego conducido sobre 

3& una v a r i l l a  13 de mayor diámetro. De esta suer­

te tiene lugar el contacto del hilo con la  v a r i l la
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sobre una. gran longitud. Lp v a r i l la  se compo- 

ne de un material que permite el mayor rozamiento 

posible entre la  va r i l le  y el hilo, pare lo cual 

40 lo mejor es emplear la  porcelana o el vidrio.

i*e£¡de la  va r i l la  13 el hilo a es guiado sobre un 

rodi l lo  5, el cual se compone de una serie de ba­

rras de vidrio o porcelana 1S f i jadas  en círculo 

a dos discos terminales y va dispuesto sobre un 

46 árbol 14.
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Al abandonar el rodi l lo  5 el hilo 

ü es conducido sobra una varilla. 16 que fac i l i ta  

el desprendimiento de dicho hilo a de las vari l las  

16. a continuación es guiado el hilo 2 por una 

ranura o canal de porcelana 4 a la  que se hace l l e ­

gar una disolución salina o endurecedora. uob-  

de dicha ranura 4 es condúcido el hilo a un aspa 

11 accionada, por el árbol le .  i,a ranura o ca­

nal da acidulación 4 va montada, sobre un poete 17 

el cual realiza un movimiento de vaivén para, el

desplazamiento del hilo.

El nilo que sala del embudo hila ­

dor es precipitado en parte y por eso sigue sien­

do muy plástico. SI rozamiento entre las vari-

l i a s  Ib y el hilo 2 debe ser tan grande au» este 

último tome l a  velocidad periférica, del aspa.

El rozamiento entr* la  va r i l la  t i ja  13 y el hilo 

2 pueda graduare* par *1 desplazamiento de la vari­

l l a  13 d° ta l  modo que se obtenga la  tensión reque- 

66 rida entre la. va r i l la  13 y el rodi l lo  b y solamen­

te se transmita una pequeña tensión sobre el hilo 

entre ai embudo hilador y la  v a j i l l a  13. sp
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virtud de esta disposición se puede graduar de 

ta l  modo l a  velocidad del rodi l lo  5 que se obten­

ga el estirado requerido del hilo en estado aun pías- 

tico hasta el límite de su elasticidad, sin que 

r P °r 9110 se aumente la  tensión del hilo con la. 

f  erm mt ación.
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¿•ara optaner el grado deseado de 

encogimiento y el aflojamiento del hilo entre el 

rodi l lo  5 y el aspa 11 se acciona de ta l modo esta 

última que eu velocidad periférica, sea menor que 

l a  velocidad l ineal del hilo al sa l i r  del rodi l lo  

5. ha ncidulación se verif ica  en la ranura, o 

canal de acidulación 4 mientras 6e encoje el hilo, 

Pero, como quiera que l a  elasticidad es proporcio­

nal e. l a  contracción del hilo estirado puede con­

seguirse el grado requerido de elasticidad graduan­

do l a  disminución de la. tensión del hilo durante 

su paso por el Paño enduradedor, j£L rodil lo

se compone de una. serie de Parras de vidrio o por­

celana 15 preferentemente dispuestas y repartidos 

sobre la  per ifer ia  del rodi l lo  8, 31 hilo 2

se deja desprender mas fácilmente de este rodillo  

b que de los otros comunmente empleados o de las  

var i l las  conocidas* La. superficie del rodi l lo  

5 interrumpida por la  disposición de la.B Parras 

16 impida la  adherencia del hilo 2. mi despren­

dimiento de este último es auxiliado ademas por l a  

Porra 16.

Conforme al procedimiento se puede 

oPtensr un hilo cuya resistencia o, la. rotura sea 

superior a 2,3 gramos por dinero, un estirado en
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seco de lo$¿ y un estirado en húmedo de 25 ¿̂.

Estas cifras representan el porcentaje de estira­

miento del hilo hasta su rotura con relación a su 

longitud primitiva.

r En lugar daL rodillo  5 puede dis­

ponerse también un rodillo de guía, instalando 

105 debajo de éste un bote hilado i  de construcción

usual y corriente en el que se introducirá e irá  

juntando el hilo 2.
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Esta solicitud, que corresponde a 

la  presentada en los Estados Unidos de América, el 

2 de abri l  de 193o» bajo el número 440.938, se aco­

ge a los beneficios del artículo 51 de la Ley de 

propiedad industrial.

-o -o -o -  N O T A -o—o-o-

Los puntos de invención propia y 

115 nueva que se presentan para que sean objeto de

este Certificado de Adición, son los siguientes;

la,  -  un procedimiento según la  

patente principal, oaract eti zado por el hecho 

de estirarse primeramente el hilo sometiéndolo des- 

12o pués de volverse a contraer a un tratamiento por

un líquido endurecedor.

22. -  Modificaciones introducidas 

en el objeto de la  patente de Invención número 

109.769, expedida el 19 de Diciembre de 1928, que
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recae sobre «un procedimiento para fabrioar seda 

a r t i f ic ia l  por el sistema de hilado y estirado 

al óxido oupro-amoniacal».

Sal y como se ha descrito en la  

Memoria que antecede, representado en e l dibujo 

que se acompaña y con los fines que se han espe­

cificado.

Esta Memoria consta de seis hojas 

escritas por una sola caca.

Madrid. 31 de Marzo de 193L.
i
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J. p. BHtlBüUiO- <liAFTf

ESCALA VARIABLE
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