
V I  y  OH t  A D E S C R I P T I V A  

que acompañe a la  so lic itud  de una PATENTE DE INVENCIÓN 

a favor de Don Avelino 8ANTACANA Marti y Don Pedro PTJIG 

Ferrar, Españoles, domiciliados en Barcelona) Calle del 

Taquígrafo Corrige) 108, por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA 

FABRICACIÓN MECÁNICA DE LAS BOVEDILLAS EMPLEADAS PARA LA 

FORMACIÓN DE PISOS".

La patente de invención a que se re f ie re  la  presente 

memoria descriptiva está destinada a garantizar la  propie­

dad y e l derecho a la  explotación exclusiva de un nuevo 

procedimiento para la  fabricación mecánica de bovedillas 

de las empleadas para la  formación de pisos.

Este procedimiento se caracteriza por perm itir la  ob­

tención de las mencionadas bovedillas en las mejores condi­

ciones de resistencia y eolidás a la  par que en forma altar 

mente económica, en relación con los procedimientos actual­

mente empleados y seguidos para su fabricación.

En su esencialidad e l  procedimiento de que se trata 

consiste en preparar una mezcla humedecida de cemento y 

arena en las proporciones convenientes.

Preparada dicha mezcla en la  forma indicada se d is­

pone, en la  cantidad conveniente, en un molde de configu­

ración adecuada que se somete a la  acoión de una prensa 

mecánioa o hidráulica y formada la  bovedilla de esta ma­

nera se seca por simple exposición con e l  a ire , despuós 

de lo  cual queda dispueeta ya para su uso.

En los dibujos de la  hoja adjunta se aclaran y concre­

tan alguno de los puntos que e l  procedimiento que se des-
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cribe comprendo.

En la  ^ig. 1 te muestra la  disposición del molde en 

que se forma la  bovedilla oon la  mesóla de que aquella se 

fabrica; en la  "Fig. 2 se representa e l propio molde con la  

bovedilla una ves prensada; y en las ?igs. 3 y 4 se dibujen 

do^ tipos de tales bovedillas.

En -1- se dibuja e l molde dispuesto sobre e l plato de 

la  prensa y en -2- e l punzón solidario a l puente de la  mis­

ma. Sobre e l fondo del molde -1- va dispuesta una placa -3- 

que afecta la  configuración ourva de la  bovedilla y dicha 

placa queda retenida a l citado molde mediante los travesa - 

ños -4*. El molde es de altura suficiente para contener la  

cantidad de mezcla necesaria para la  formación de cada bo­

v ed illa , de manera que aquella llega  hasta e l borde supe­

rior del mismo, como se representa en la  f ig .  1. Una vez 

prensada la  mezcla y formada la  bovedilla , como se dibuja 

en la  f ig .  2, se retiran los travo o año 8 -4- y se quita del 

molde -1- la  placa -3- con la  bovedilla as i formada diepo- 

nióndose dota de canto en e l  secador correspondiente y se­

parándose asi de la  repetida placa.

Las bovedillas -5- as i fabricadas pueden ser como se 

representa en la  f ig .  3, es decir, con sus cuatro ángulos 

oompleiados o bien formando dos de e llo s , correspondientes 

a un mismo extremo de bovedilla , una escotadura -6- para 

e l paso del lis tón  del cieloraso, como se dibuja en la  

f ig .  4.

Las bovedillas fabricadas de acuerdo con este procedi­

miento serán variables en sus dimensiones y formas acceso­

rias, en su espesor, en la  clase y oalidad de la  mezcla de 

que se formen y en e l uso y aplicación a que se destinen.

También será variable en este procedimiento las máqui­

nas y aparatos que para su realización se empleen y en ge­

neral en todo cuanto no a lte re , cambie o modifique la  esen­

c ia l idad del procedimiento descrito.
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1. -  Procedimiento para la  fabricación da to orad illas  

para la  formación da piaos, que an sa esencialidad conoia- 

m preparar pr»e masóla humedeo ida da camento y arana.

se configura la  propia bovedilla por presión mecánica o 

hidráulica y an sacar la  tooradilla asi formada por simple 

contacto con a l aire.
2. -  11 propio procedimiento, an al an al fondo del 

molda an que sa forma la bovedilla va as tatoleo ida una plaz­

ca con la  configuración do aquella, retenida por medios 

convenientes, en forma que una vea prensada la  bovedilla 

se retira dicha placa con aquella dal molda y an asta Tor­

na sa dispone la  bovedilla an al sacadera correspondiente.

3. - Un procedimiento para la  fabricación mecánica da 

las bovedillas empleadas para la  formación da pisos.
Barcelona 3 Mareo da 1931

F. A.
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