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¥NBY¥ORTIA DPESCRIPTIVA
que acompafia a la solicitud de una PATENTE DE INVENCION
a févor de Mon Avelino SANTACANA Mart{ y Mon Pedro PUIG
Yerrer, Espaficles, domiciliados en Barcelona, Calle del
Taquigraro Garrigs, 108, por "UN PROCENIMIENTO PARA TA
PABR ICACTON MECAWICA DE LAS BOVEDILYLAS EMPLEADAS PARA LA
FOR¥ACION DR PISOS®,

La patente de invencién a que se refiere la presente
memoria descriptiva estd destinada a garantizar la propile-
dad y el derecho a la explotacién exclusiva de un nuevo
procedimiento para la fabricacién mecinica de bovedillas
de las empleadas para la formacién de pisos.

Este procedimiento se caracterisza por permitir la ob-
tenc ién de las mencionadas bovedillas en las mejores condi-
ciones de resistencia y 801idés a la par que en forma alta
mente econdémica, en relacidn con los procedimientos actual-
mente empleados y seguldos para su fabricacién.

En su esencialidad el procedimiento de que se trata
consiste en preparar una mezcla humedecida de cemento ¥y
arena en las proporciones convenientes.

Preparada dicha meszcla en la forma indicada se dis-
pone, en la cantidad conveniente, en un molde de configu-
racidn adecuada que se somete a la accién de una prensa
mecinioa o hidrdulica y formada la bovedilla de esta ma-
ners se seca por simple exposicidn con el aire, después
de 1o cual queda dispuessta ya para su uso.

Bn los dibujos de la hoja adjunta se aclaran y concre-

tan alguno de los puntos que el procedimiento que se des-
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cribe comprendse.

En la Wig, 1 se muestra la disposicidén del molde en
que ge forma la bovedilla ¢on la mezcla de que aquella se
fabrica; en la Fig, 2 se repregenta el propio molde con la
bovedilla uns vez prensada; ¥y en las Figs. 3 y 4 se dibuja
dor‘ tipos de tales bovedillas.

Bn -1« se dibuja el molde dispuesto sobre el plato de
la prensa y en -2~ el punzdn solidario al puente de la mis-
ma. Sobre el fondo del molde ~l- va dispuesta una placa =3
que afecta la configuracidén ocurva de 1la bovedilla y dicha
placa queda retenida al citado molde mediante los travesa -
fios =4~, E1 molde es de altura suficiente para contener la
cantidad de mezcla necesaria para la formacién de cada Dbo-
vedilla, de manera que aquella llega hasta el borde supe-
rior del mismo, como se representa en la fig. 1. Una vez
prensadsa la mezcla y formada la bovedilla, como se dibuja
en la fig. 2, se retiran los travesafios -4- y se quita del
molde =l- la placa =3~ con la bovedilla asl formada dispo-
niéndose ésta de canto en el secador correspondiente y se-
purindono.aai de la repetida placa.

Las bovedillas -5~ asl fabricadas pueden ger como s®
representa sn la fig. 3, es decir, con sus cuatro sngulos
ocompletados O bien formando dos de ellos, correspondientes
a un mismo extremo de bovedilla, una escotadura -6~ para
el paso del 1listén del cieloraso, como se dibuja en la
tig. 4.

Tas bovedillas fadbricadas de acuerdo con este procedi-
miento serdn variables en sus dimensiones y formas acceso-
rias, en su espesor, en la clase y oalidad de la mescla de
que se formen y en el uso y aplicacién a que se destinen.

Tambien serd var iable en este procedimiento las maqui-
nas y aparatos que para su realizacién se empleen y en ge-
neral en todo cuanto no altere, cambie o modifique la esen-

cialidad del procedimiento descrito,
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Se reivindica ocomo objeto de esta patente:

1. = Procedimiento para la fabricacién de bovedillms
para la formacién de pisos, que en su esencialidad consis-
te, en preparar una meseclsa humedsgida 4e cemento y arena;
en ‘di.ponor dicha mescla en el molde de un& prenss én quse
s® configura la propia bovedilla por presidn meocdnica ©
nidrdulica y en secar la bovedilla asi formada por simple
contacto gon el aire,

2, - E1 propio procedimiento, en el que on el fondo ael
molde sn que se forma la bovedilla va sstadbleoida una pla-
oa con la oconfiguracién de aquella, retenida por medios
convenientes, on forma quée una ves prensada la bovedilla
s¢ retira dicha placa con aguella del molde Yy én esta for-
ma se dispons la bovedilla en el secadera corregpondisnte,

3, = Un procedimiento para la fabrioacién mecdnioa de

las bovedillas empleadas para la formaec ién d4e pisos.

Barocslona 3 ¥Marso de 1931
r. A,
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