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J e te  in v en to  ¿a r e f i e r e  n. un.- ma­

quina par-, hac -= r t r a b a jo s  o la b o r e s  con b o r l -  s o 

penachos ( la b o r a s  d e  nudo) -na l e n c e r í a  o géneros  

t e j i d o s  y comprende e l- ’mentos que se unen o in ­

corporan  s una mí quina de c o s e r ,  s ien d o , e s e n c ia l  -
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menú e, al mecanismo p e r f  e cc ior  ado de naturaleza 

análoga al  conjunto de une máquina d>» coser  y t r a -  

bajando, análogamente a esta .

Uno de l o s  ovj e t o s  de asta invento 

es l e  producc ión o formación automática y simul­

tánea de una s e r ia  de la zo s  o p r e s i l l a s  r l ir .  ada.s 

en '1 l i e n z o  o t e j i d o ,  en una. operación, y l a  r e ­

pet id a  formación de m ú lt ip les  s e r i e s  de grupos de 

la z o s  o p r e s i l l a s  en orden regular ,  y a  corténdo-  

s? todos l o s  la zo s  o p r e s i l l a s  de cada grupo, para 

formar un conjunto de h i r a s  d •» long itud  uniforme, 

o y r. de jándo los  in ta c tos  o sin c o r t - r ,  y ®st«:rdo 

f i j o ?  al l i - n z o  o t e j i d o  l o ?  grupos d* la zos  o 

p r e s i l l a s  sucesivamente formados y cortados,  o l o s  

la zo s  o p r e s i l l a s  continuas, ôr. l a  s u f i c i e n t e  se­

guridad, para que se opongan al desprendimiento 

o desplazamiento durante la s  operaciones de la v a ­

do, para aumentar 1;.-. duración o r e s i s t e n c i a  r-l uso 

de esta c la se  de productos .

Otro o b je t o  d e l  invento es a c e l e ­

rar l a  producc ión  o c on fecc ión  d :  t ra b a jo s  o l a -  

bores  de nado, por l a  formación simultánea de gru­

pos de la zo s  o p r e s i l l a s  a l ineadas,  cubri  :udo por 

e s te  medio un- £u p e r f i c i e  mayor, >n m-nos tiempo 

qu cu ando t; > forma y corta  un s o lo  lazo  o p r e s i ­

lla., y p e r f  ecc ionar ,  >n genera l ,  la s  máquin- s de 

e s ta  c lase  y producir  p o>‘ medios meca r i c o s  venta­

j o s o s ,  sin intervención  d 1  t - a b a jo  u operación 

manual, co lchas ,  ta p e tes ,  al fombras, felpudos y 

o t ros  a r t í c u lo s  análogos d ’  ca l ídad  sup r i o r .

Por cad"1 lazo  o p l a t i l l a  b 5 c o l o c a
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un dienositívo e-’ pur;.do y amovible que cov¿,3; 

por este m d io  puedan formar se u obtenerse con­

juntos da lazos cort ados o alt ?in.-:t ivanent e cor­

tados y sin cortar, proporcionando por este pro­

cedimiento medios p-ra peder variar los  dibujos..

Teniendo presente éstos y otros  

objetos y ventajas, se describirán y reivindica-  

mn mas det aliad sm ent e a continuación, la cons­

trucción y disposición preferidas d¿» las  partes  

o elementos que el invento incluye o comprende.

65

Jn los dibujos:

La. f igura  1, es una pro ; 'acc ión  

v e r t i c a l  o e levación  l a t e r a l  an ter io r  de una má­

quina que incorpore, o incluye  el invento.

l a  f  is;ura 2, es una ■nrov^cción ver­

t i c a l  o elevación la tera l  posterior de la  máqui­
na.

La figura.  3 , en una secc ión  h or i -  

zonta l  por l a  l ínea  3-3 de l s  f i g u r a  1.

L ■ f ig u r a  4 , es una proyecc ión  v e r ­

t i c a l ,  e levac ión  o alzado de uno de loe  f r en tes  

o extremos de la  máquina.

La f ig u ra  5 , es un*' secc ión  h o r i ­
zontal de una parte de l  mecanismo, tomada por un 

ulano algo in f e r i o r  al de la  secc ión  3-3 de l a  
f  i  ;:ui a 1.

La í igura ó, es un c o r .  ? v e r t i c a l  
t i  .-nsversrl por la  l in e a  666 de la  f igura  1,

La f i g u r a  7, es una v i s t a  análoga 

a la  figura.  6, representando ;-l mecanismo ?n un” 
p o s i c i ó n  d i f e r e n te .
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La f i g u r a  8, es un c o r t e  p a r c ia l ,  

v e r t i c a l  t ransversa l  d -> una p a r le  de l  mecanismo, 

■-opr asentad o en las  f i g u r a s  6 y 7, mostrando la  

nguj a y elementos adjuntos o cooperadores en una 

p o s ic ió n  d i s t i n t a  de la  r ípr-’ sent nda en la s  f i g u ­

ras 6 y 7 .

La f igura  9, 8 i  1? proyecc ión  v e r ­

t i c a l  de la  secc ión  o c o r t e  lo n g itu d in a l  de una 

p-’rta del  m-^cTierno, r^presentando especialmente 

la s  ex céntr ica s  en p o s i c i o n e s  de l í n e a  l l e n a  y de 

trazos ,  para el accionamiento de l o s  medios de r e ­

gu lac ión  de lo s  la zos  o p r e s i l l a s .

L- f i g u r a  10, es l a  v i s t a  d e t a l l a ­

da en p e rsp e c t iv a  de una de la s  c u c h i l la s  y gan­

chos y una parte de l o s  medios de regu lac ión  de 

la s  p r e s i l l a s  o la zos ,  jun to  cor una parte d >1 me­

canismo paro 1 accionamiento de l  gancho y da l a  

c u c h i l l r .

La f  igura 11, «p la. p royecc ión  v e r ­

t i c a l  de la  secc ión  o c o r te  lo n g itu d in a l  de l  d i s ­

p o s i t i v o  de guía o sostén d-1 h i l e ,  con partes  1 ü- 
v an t ad as»

L" f i g u r a  12, es la  proyecc ión  ho­

r i z o n t a l  de l  co^t?  o secc ión  de l  mee Tierno repre­

sentado por la  figura.  11.

La f ig u r a  13, os una sección o cor­

te tran sversa l  (por uñ plano V T t i c a l  de p e r f i l )  

por la  línea. 13-13 de la f igura 11.

La figura.  14, es un cor te  v e r t i c a l  

p a r c ia l  a mayor e s ca la ,  r apresen! ando p a r t i c u l a r ­

mente l o s  medios de soporte o f i j a c i ó n  de la s  agu-
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L-i f i g u r a  15, es una secc ión  o co r ­

ta h or izon ta l  por l a  l ínea  15-15 de la  f igura  14.

L -' f i g u ra  15, 3£ un c o i ' t ni v e r t i c a l  

d e ta l la d o  d **1 m ' can im o  do excén tr i ca s  para 1 *> r e ­

gu lac ión  d e l  funcionamiento de l  m eear iemo de r e ­

gu lac ión  d lo e  la zos  o p r e s i l l a s  y representa 

una p o s i c i ó n  de se ta  mecanismo.

La f i g u r a  17, 3t una v i s t a  análoga 

a la  í igurn 16, cor el mecapiemo da regu lac ión  en 

una p o s i c i ó n  d i f e r e n t e .

La i igura 18, es una proyecc ión  

h or izon ta l  deta l lada  da una parte de l  soporte del 

t ra b a jo  o labor ,  representando e¿,pacialment e la  

placa de -nt a l ladurae.

La f igura  19, es un co r te  v e r t i c a l  

d e ta l la d o  que representa  una parta d e l  producto o 

la bor  terminada.

di  m e c a n iz o  p *rfeccionado que in­

corpora o c on st i tu y e  este  invento, ge representa 

ap l icado  a una Joaquina de coser ,  que comprende 

la  p la ca  c o r r ie n te  de soporte 5, un brazo f i j o  o 

c u e l l o  de ganso o c isne  6, qu¿ se extiende hacia 

l a  parte  superior  e x t e r i o r  y t ie n e  un cabezal 7 

an su ?x ;r  n o  l i b r e ,  un ^ e  o ó i b o l  8 c o locad o  

■mn sent ido  lo n g itu d in a l  a través  d -> la. baSe del 

brazo 6, ur.a polea de arrastre  o movimiento 9 en 

al  eje o á rb o l  c i ta d o ,  una excéntr ica  10 montada 

también ar jl  "'je, cerca da 1° polea de movimien­

to  9, para -cc ionar  una b i e la  o v a r i l l a  de conexión 

11 unida a, un brazo o s c i la n te  12, p ivotad o en lo.
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part 3 an ter ior  del brazo f i j o  o c u e l l o  d a c isne  

6, por ejemplo, en 1 3 ; '1 extremo opuesto dal

brazo 12 c i ta d o  está unido a un- nu -ve f o r r  da 

barre de agujes 14 , montada en la  cab?za. 7 d -> 

modo qu ? pueda adquir ir  un movimiento a l t e r n a t iv o  

da neo mso y d « t ta rs o  y que t i  v. j una "barra rup--- 

r i o r  trantv  ersa.1 16 a la  que ¿3 f i j a  por medio 

de v a r i l l a s  o t irantas  16 una barra 17 da sopor­

t e  da la s  agujas, en 1.-- cual ge montan v a r ia s  agu­

ja s  18, su jetas  a la  "barra 17 mencionada para ev i­

tar  al movimiento, por mxlio  de pasadoras o cha­

vetas  amovibles 18a que atraviesan la  barra 17 y 

permiten la  sub st i tuc ión  de la s  agujas 18 en el 

C'-so de un- rotura, como te representa mas deta­

lladamente en l a  figura. 14, ün la  parte  o ex-

145 _  «
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tremo superior  de la  barra de agujas 14, h^y una 

barra de guía hor izon ta l  19, que t i e n e  v a r io s  agu­

ja r o s  20 en e l la  pra c t ica d os  para la  recepción, o 

paso de l  h i l o  21 ( f i g u r a  4 ) .  -jjn su b st i tu c ión

de l  d i s p o s i t i v o  c o r r ie n te  de p res ión  (p i s a - c o e t u -  

X'a), s í  c o lo c a  un soporte  22 en form- de yugo, sos­

tenido  por brezos superiores  co n v e rg e n te  23 que 

cuelgan o salen de una cabeza 24 montada sobre una 

v a r i l l a  de guía  25 f i j a  por m-dio de una abraznde-

re. t r a n s v ? r e f l  26 a una barra de pres ión  27, monta- 

155 da p-^ra moverse en la cabeza o cabezal 7 entre la

ba.rra. de agujas 14 y la  v a r i l l a  de guía 25, y que 

t iene  unqetpiga 29 co lgante ,  para le v a n ta r la ,  f i -  

ja  en su parte superior ,  que -meaja o ¿ ju s t a  con 

una pal =nca *=•! ^vadera 30, p ivotada en la  cara poe- 

160 t e r i o r  d e l  brazo 6 y que te prolonga hacia, la parte
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p o s t e r i o r ,  y que t i e n e  una v a r i l l a  de conexión 

31. unida a su extremo y al extremo f i n a l  de una
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190

v a r i l l a  32, inclinada, o doblada hacia ahajo y 

hacia, de lante .  L -  v a r i l l a  32, por  su e x tre ­

mo anter ior ,  estfi unida al extremo p o s t e r i o r  de 

un á rb o l  acodado transversa l  33, montado n c o j i ­

netes o soportes 34 eo^re la  p laca  de soporte  5 

y p r o v i s t o  de un manubrio o manivela 35 en su ex­

tremo anter ior  ( f i g u r a  3 ) .  La manivela 35 del

á rbo l  33 s irv e  como tope para l im ita r  el movimien­

to  de l  árbo l  c i ta d o  cuerdo e»? accionado por e l  

a ju s te  da l a  v a r i l l a  ind inada ,  32. Un mualle

36 t i m e  sus extremos opuestos conectados a la  

v a r i l l a  32 y a un perno o botón 37 que se pro lon ­

ga en sentido p o s te r i o r  pasando por 3ncima de l a  

palanca elevadora 30 y con tra  l a  r e s i s t e n c i a  de 

cuyo muelle d esc i -n d e  la  v a r i l l a  32. jn  la

pract ica ,  esta v a r i l l a  32, se con ?ct«rá a un pedal 

adecuado y se regulará o con tro lará  por >1 p ie  

de l  operador p--ra hacer o s c i l a r  la  palanca 30 y 

levantar  la barra de pre; ion 27 y, por medio de 

esta ,  la. v a r i l l a  de guía 25 y el soporte -n forma 

de yugo 22. j¡n la  cara p o s te r i o r  d^ 1? p^rte

d d  brazo 6 que se pro longa h a j ia  de lante ,  hay un 

t o r n i l l o  de tens ión  38 cuyo extremó i n f e r i o r  enca­

j a  o hace contacto  con el  elemento superior  de 

un d i s p o s i t i v o  plano de muelles da tens ión  39 sos­

ten ido  en su extremo p o s t e r i o r  por la  prolongación 

4G en la  cara p o s t e r i o r  de l  brazo 6, y que se -'po­

ya, ?r. su extremo a n ter ior  sobra la  pro longac ión  

o c o l l a r í n  41 su je to  a la  barra de p res ión  27 y que

7
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se prolonga en >1 sentido axt ?rior  da e s to ;  ln  

parte  anter ior  de 1-- palanca elevadora 30, se 

apoya o descansa ¿obra al extraño an ter io r  del 

195 d i s p o s i t i v o  de r e so r te s  39. j¡st ? d i s p o s i t i -

'*■ vo de r e so r te  39, c o n s i s t e  -?n dos r ort-¡¿ pl¡  - 

nos, como se representa en la  f i  ;urs 2, y la. ten­

s ión  de uno de l o e  r e s o r te s  con r e la c i ó n  al otro

se regula por t o r n i l l o  38, para crear u obto-  

200 ner la  tensión  adecuada de esta es tru c tu ra  o d i s ­

p o s i t i v o ,  cuyo ob je to  en la s  máquinas de coser 

es b ino  conoc ido .  J¡1 soporte  22, t i e n e  dos

brazo»  separados que talen de l  mismo, p r o v is to s

205

510

de c o j i n e t e s  p.:.ra lo e  extremos opuestos de un pa­

sador o e je  42. gfcte pasador o e je  42 lleva,

una se r ie  de d i s c o s  dentados da alimentación 43, 

separados por manguitos de separación -"14 para aue 

conserven f i ja m e n te  sus d i s ta n c ia s  r e l a t i v a s ,  

d i  soporte  en forma de yugo 22, conectado a la  

barra de pres ión  27, como antee se in d icó ,  está

regulado para apretar por m-dio d íl  d i s p o s i t i v o  

de muelles  39 y el t o r n i l l o  de tens ión  38 y la  

s ar i e  de d i s c o s  dentados 43 que l l e v a  el c i tado  

soporte  en forma de yugo y s irve  como parte  do la  

215 al imentación de l  t e j i d o  cuando la s  agujas traba­

jan para formar la s  p r e s i l l a s  o la zos  durante l a  

c o n fe c c ió n  de la s  b or la s .  Conectados a lo s

manguiooe terminales de separación 44, hay unos 

muelles curvados 45 de m ateria l  e l á s t i c o  plano,

220 qu :- t ienen brazos o miembros hor izon ta les  45a que

s? prolongan hacia ip  parte  anter ior ,  debcajo del 

soporte  en forma de yugo 22, p^ro separados de loe

8
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d i e c o s  dentados extremos 43 y a estofe miembros 

43‘ se f i j a  el verdadero p i e  de pres ión  46, como 

se ind ica  en la  f ig u ra  4 . ;!¡l p ie  d ■=• pres ión

46, se c o lo c a  curca de la  p laca  da entalladuras 

47 (representada en d e t a l l e  en la  f i g u r a  18) ra-  

nura.da trar.cver salrnent 0, como en 48, en la. parte  

d e l  borde p o s t e r i o r  para que sobresalgan a su 

través  una, s e r ie  de d i s c o s  dentados i n f e r i o r e s  49 

montados sobre un « j 9 5 0, que se mueva libremer.- 

t -  en c o j in e t e s  51, y separados l o s  d i s c o s  citar- 

dos por manguitos de sena-ac ión  52; es tos  últimos 

d i s c o s  dantados están en número igual a l o s  d i s ­

cos dentados 43 del  aj e  42 montado en e l  soporte 

22 en forma de yugo,  y a l ineados con estos .

Los d ientes  de l o s  d i s c o s  43 engranan con I ob de 

l o s  d i s c o r  in f e r i o r e s  49, y al t e j i d o  a recu b r ir  

de b o r la s ,  se alimenta o c i r c u la  entre estas  dos 

se r ie s  de d i s c o s ,  fuertemente sosten ido  y ev itán­

dose e l  d e s l i za n  i  m to  o resbalamiento por lo s  

d ientas de l o t  d i s c o s  c i tados  en la  s u o e r f i c i e  

superior  y -n la  i n f e r i o r  de l  t e j i d o ;  e l  espesor 

del  t e j i d o  y e l  e spa c io  o separación de alimenta­

c ión  entre l o s  d i s c o s  mencionados, se regula por 

la  e leva c ión  de l a  barra d^ p res ión  27 y de l  so­

porte  22 a d i s ta n c ia  s u f i c i e n t e ,  p laca de

entalladuras 47 está montada, de modo que pueda 

resb a la r  mi la  parte izquierda de l  soporte 5 3 del

250 t ra b a jo  o labor y *1 verdadero pié de pres ión  46,

esta montado cerca  de l  lado superior  du é s ta  y 

t i e n e  una s u p e r f i c i e  i n f e r i o r  bruñida, que esté, 

curvada h-^cin -.rriba o achaflanada su borde

9
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anter ior  como en 54, y está p r o v is t o  de una ranu­

ra lo n g i tu d in a l  55 para la s  agujas 18 durante su 

movimiento v e r t i c a l  de ascenso y descenso. j¡s-

t e  p ie  adecuado de pres ión  46, sosten ido  por lo e  

t ra zos  de r e so r te  4 6 a, t ie n e  un movimiento f á c i l  

para compensar el ^o^imicntc de l  t e j i d o  que e<? 

está rscu tr iend o  de bor la s  sobre al soporte  53. 

jül aj e 42 y e l  árbol 50, pueden g ira r  libremente 

en sus c o j in e t e s  y al e je  del  á rb o l  50 está un 

poco mas atrás que el  de l  e je  o pasador 42,

Los d i s c o s  dentados 43 y 48, que están montados 

respectivamente en el  pasador 42 y en el  á rb o l  50 

no t ienen  sus d ien tes  en p e r fe c t o  engrane, sino 

que t ienen un engrane l i b r e  para que puedan ac­

tuar como sistema, de al imentación o conducción 

p r á c t i c o  para el t e j i d o  que pasa entre e l l —os, y 

l o s  espacios  entra e s to s  d i s c o s  dentados s irven  c o ­

mo huelgos o espacios  l i b r e s  para l o s  la zos  o 

p r e s i l l a s  cuando se forman en el t e j i d o .  Acu­

ñada sobre el árbol  50 entre el extremo de es te  

y junto  a uno de l o s  d is cos  49 ( f  iguras 6 y 7) 

hay una rueda de t r inquete  57 accionada por t r i n ­

quetes de empuje y re tención  59 y 59 d i r i g i d o s  

hacia  delante  que encajan o engranan con l a  c i t a ­

da rueda en l o s  momentos adecuados para hacer g i ­

rar e l  á rb o l  50 y l o s  d i s c o s  dentados 49 en e l  c o ­

lo cad os ,  en la  d i r e c c i ó n  o sentido  post mrior y pa­

ra detener el movimiento de l  c i t a d o  árbol a in te r ­

v a los ,  mientras se están terminando l o s  la zo s  o 

bor las  60 ( f i g u r a  19) en el  t e j i d o  6 l .  g l  t r i n ­

quete de re tención  59 está montado forma da p i ­

lo -
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vot.3 en a a extremo po¿tex’ i o r  ¿ c l r e  un ¿oporte  de 

e j e  62, sosten ido  por l a  p laco  5 y t ie n e  un d iente  

63 en su extremo an ter io r  qu-» encaja o -ngrana 

con la  r u ’ da de tr inquete  5 7 ; e l  c i ta d o  t r in q u e ­

t e  de re ten c ión  se prolonga por encima de l  extremo 

anter ior  de l  á r l o l  8 y por medio da un muelle 64 

se mantiene en c on ta c to  con una le v a  o e x cén tr i ca  

65 co lo ca d a  en -1 a r l o l  8 . ¿Jl t r inqu ete  de em­

puje 58 t i e n e  torntión un diente  66 en ¿u extremo 

an ter io r  y descansa o está situado junto  al ex­

tremo de lantero  de l  t r inqu ete  de re ten c ión  5 9 ; 

el  extremo p o s t e r i o r  de l  t r inquete  d ? *mpuj a 58 

esta p i l o t a d o  en una la rra  superior  de a r t i c u la c i ó n  

67 , de un soporte  o s c i la n t e  68 que t ien e  mierntros 

l a t e r a l e s  69 consotados & otra la rra  de a r t i c u l a ­

c ión  70 montada en sus extremos en c o j i n e t - s  71 

f i j o s  a la  parte ant .?r i o r -p o s t  er io£ de la  p laca  

de soporte  5. ¿¡1 tr inquete  de empuje 58 está,

sosten ido ,  por medio de un muelle o r esor te  7 2 

co locado  entre aquél y la. p l ’ ca de soporte ,  en 

contacto  o a juste  con la. leva 65 c itada,  que e s ­

ta t a l la d a  para impeler alternativamente e l  d ien ­

te  66 de l  t r inquete  de ^mpu j e 58 y *1 d iente  63 

d ?1 tr inquete  de r e ten c ión  59 y ponerlos  en con­

t a c to  o engrano con l a  ruada de t r inquete  5 7 .

Jjl soporta o s c i la n te  68, por su movimi nto h-tcia. 

de lante ,  mueve el  t r inqu ete  da empuje 58 para co ­

municar movimiento a l a  rueda de tr inquete  57 a in­

t e rv a lo s ,  para mov ?r el t e j i d o  61 transversalman- 

t e  ¿ o i r é  el soporte de l  t e j i d o  y .»1 d iente  63 del 

t r inquete  de r - t e n c i ó n  59 engrana con un d ien te  de

11
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I r  c i tada  ruada, da t r inqu ete  al terminar cada movi­

miento de esta .  La le v a  o e x cén tr i ca  65, t ien e

un contorno ¿ s i  que l a  operación o funcionamiento 

d 3 l o s  t r inq u etes  58 y 59 produciré con «ntera se- 

guv'idad su a ju s te  o engrana cor. la  rueda de t r i n ­

quete 57; l o s  dientas 66 y 63 de l o s  r e sp e c t iv o s  

t r inquetes  suban y baj:an alternativamente por la  

acc ión  de la  e x cé n tr i ca  65 para desempeñar sus 

fu nc iones  en r e la c i ó n  con la  rueda de t r inquete  
325 57.

330

335

340

345

Delante de l  ej e 42 y de l  á rbo l  50, 

que l levan  lo s  d i sso s  43 y 49, es té  co locado  un 

regulador de la zo s  o p r e s i l l a s  y una grapa. m 

c i tado  regulador da la zo s  o p r e s i l l a s  y la  grana 

co n s is te  en un soporte  73 montado, como se indica  

° n la  f i g u r a  1, entre p ie s  c o r to s  74 y 75,  f i j o #  

respectivamente a una. parte  intermedia de l a  p l a ­

ca de f i j a c i ó n  y a su parte  a n te r io r ;  esta  sopor­

te  comprende una p laca  superior  alargada 76 en la  

cual hay pract icadas  una se r ie  de ranuras o enta­

l laduras  77 ( f i g u r a  5) separadas por una. s e r ie  de 

partas l l e n a s  o dedos 78 que se extienden hacia la  

parte p o s t e r i o r ,  y en la s  paredes a n ter iores  de las  

ranal as se formen unos encabes c i r c u la r e s  7 9 a un 

lado do l  a je  transversa l  de aquél las ;  estos, enca­

j e s  c i r c u la r e s  const i tuyen  l o s  pasos 79 para la s  

agujas. Las ranuras o escotaduras 77 forman 

aberturas p o s t e r i o r e s  para el paso a su través  de 

l o s  la zos  o p r e s i l l a s  después de formar la s  bor las  

o ent n  os sin c o r ta r .  jn  el extremo de l  sopor-

ta 73, junto  al apoyo 7 4 hay un miembro angular

12
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d i r i g i d o  hacia a t o jo  7 9 a ( f i g u r a s  1 y 5) que esté  

f i j o  en el  extramo e x t e r i o r  de uno tren emisión 

80, como se representa en la  f i g u r a  9, en la  que l a  

350 p laca  es trecha  y prolongada 76 de e s te  soporte  73

 ̂ se representa rota  para descubrir  o tra  p laca  de 

empalme 81 que se monta, debajo da l a  p la ca  76 

f i j a .  ¿1 miembro angular 7 9 a t i e n e  una. ménsu­

la. superior  angular de gu ía  82 f  i j  a a e l  y separe- 

355 da d* la. p laca 76 par' '  c o n s t i t u i r  un espacio  guia­

dor o paso 83 en el cual penetra el extremo int a- 

r i o r  de la  p laca  81. jJsta p laca  81 en su ex­

tremo opuesto penetra en un espa c io  de guía o pa- * 

so 84 formado entre l a  p la ca  76 y un manguito 85

360

965

37 0

375

montado para pod^r d e s l i z a r  sobre un e je  86 que 

está f i j o  en su extremo in t e r i o r  a un brazd 87 d i ­

r i g i d o  hacia abajo  y que sa le  de l a  p laca  81 y 

montado para o s c i l a r  sobre un perno o espárrago 

f i j o  88 que atrav ieéa  e l  p ie  75, y está p ro v is to  

en su extremo e x t e r i o r  de una cabeza 89 a través 

de l a  cual puede moverse; en el extremo e x t e r i o r  

de l  perno o espárrago 88 hay una e x c é n t r i ca  o p la ­

ca de guia 90 que t ie n e  un borde superior  excén­

t r i c o  91 ligeramenta aplanado, en contacto  con el 

extremo e x te r i o r  del  e je  86 y que permite a es te  

un l i g e r o  movimiento de d es l  izomient o encima de 

aquel. g l  soporte  7 3, miembro 7 9 a del  mismo,

ménsula o r e p is a  angular 82 y manguito 85 t ienen  

un movimiento l im itad o  de d-eslizamiant o y la  p l a ­

ca 81, cuyos extremos opuestos penetran entre l o s  

espa c ios  o pasos de guía 83 y 84, no se d e s l i z a .  

Mientras l a  p la ca  76 y elementos en funcionamiento

13
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d i r e c t o  con 3l l a  que acabadlos de in d ica r ,  t i e ­

nen un movimiento de d e s l  izamient o en r e la c i ó n  

380 con l a  p laca  81, esta  y l a  p laca  76 conjuntanmae,

t ienen  un movimiento de o s c i l a c i ó n  hacia delante 

^ y hacia atrae, Como se in d ica  en la  f i g u r a  5

Ira p laca  81 t i e n  - también ranuras 92 que se 'bren 

hacia la  parte  p o s t e r i o r ,  en forma de escotaduras 

385 qu^ estén p r o v is t a s  en sus t ominad iones p o s te ­

r i o r e s  con encajes  93 c i r c u l a r e s  análogos a l o s  

79 de l a  p laca  superior  76 paro en p o s i c i ó n  in­

versa  en r e la c i ó n  con e s to s  encajes 79. Las

ranuras o ental laduras 92 están separadas por da-
390

400

dos 94 qu ■». estar, inc l inados  o 1 -¡ventados hacia 

arr iba  para encontrar y encajar con l n B dedos 78 

de l a  p laca  76* cerrando así la s  ranuras de la s  

dos p lacas 76 y 81 en l a  parte  p o s t e r i o r ,  dejando 

s o lo  l o s  encajes 79 y 93 de la s  p lacas  76 y 81, 

l i b r e e  para el movimiento de la s  agujas 18 s su 

través  durante e l  movimiento v e r t i c a l  de ascenso 

y descenso de la s  c i ta d a s  agujas, a in te r v a lo s  

pred et armiñados. Jl borde superior  e x c é n t r i ­

co 91 de la  p laca  leva  90 f i j a  en -=*1 extremo 

e x t e r i o r  d rl espárrago 88 junto  a 1- cabeza 89, 

sos t iene  e l  e je  86 c i t a d o  durante e l  movimiento 

de des l izam iento  y o s c i l a c i ó n  de la s  dos p lacas  76 

y 81, y partes  a e l l a s  conectadas,  como ~ntes se 

e x p l i c ó ,  estando p ivotado  e l  brazo 87 sobre *1 ex­

tremo in t e r i o r  de l  esparrago 88 y s irv ien d o  tam­

bién como soporte  para e l  ?j e 86 sobr«  e l  cual ree -  

br. l a  el manguito 85 cuando l a  p laca  76 y su miem­

bro 7 9 a se d e s l i z a n  longitudinalmente  durante l a

14
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415

420

425

430

435

formación de l o s  la zo s  o p r e s i l l a s  que estar, c o ­

locados  debajo  de la s  p lacas  c i tad a s  76 y 81 en 

p o s i c i ó n  adecuada para ser accionados por otro  

mecanismo que s irve  par-' retener  l o s  lazos  o pre­

s i l l a s  mientras se cortan y se forman por esta  

operación la s  "borlas que es e l  o b je t o  y fu nc ión  

p r in c ip a l  de asta  máquina. .¡¿1 movimiento a l ­

te rn a t iv o  o r e c íp r o co  d s l  soporte 73 ,  placa 76 y 

partes  a e l l o s  conecta das , ju nto  con la s  ranuras 

o entalladuras 77 y 92 formadas por l o s  dedos 

78 y 94, contribuye  todo en su funoionamient-tf'u 

op- 'ración a la  adecuada, c o l o c a c i ó n  d i  l o s  la zo s  

o p r e s i l l a s  después de ser form. dos por la s  agu­

j a s  18 debajo  d e l  soporte ,  y es tas  partes  propor­

cionan también l a  l i b e r a c i ó n  de l o s  lazOB termi­

nados, después da p a r t i r l o s  o c o r t a r l o s ,  en d i ­

r e c c ió n  p o s t e r i o r  sobra l a  p laco  de entalladuras 

47 y soporte de la labor  o t ra b a jo  53, por *1 fun­

cionamiento de l o s  d i s c o s  dentados 43 y 49 que 

alimentan regularmente e l  t e j i d o  o órabajo,  sa­

cándolo o separándolo de este  mecanismo cuando 

l o s  la zos  o p r e s i l l a s  están terminados según se 

desee. Los movimientos del  soporte o armazón 

73 y de la s  partes  comprendidos en asta  organi­

zac ión  de lo. maquina, se obtiene por e l  e je  80 

conectado al miembro 7 9 a ; este  e je  está albergado 

an su extremo a n te r io r ,  en el soporte  74 y en un 

sonorte  a u x i l i a r  95, montados ambos soportes  en 

l a  p la ca  de soporte o base 5. jjl a je  80 t i e ­

ne un c a e q u i l l o  80a an su extremo p o s t e r i o r ;  den­

t ro  da este  c a s q u i l l o  se d e s l i z a  el extremo ante-
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445

450

r i c r  rebajado 80^ da una Larra f i j a  80 ° ,

Larra, f i j a  80° está f i j a ,  en ¡¿u extremo p o s t e r i o r  

como se indica, an 95a , a l a  s u p e r f i c i e  o cara An­

t e r i o r  de la  Lase de l  c u e l l o  de c ieñe  6.

■t Un ej 3 o s c i l a n t e  97 también monta­

do en e l  ¿oporte  74, pero  sr?. ángulo rei_to con al 

á r b o l  80 l l e v a  en su extremo p o s t e r i o r  un p ie  an­

gular  98 in c l in a d o  hacia arriLa y h?.»-i? atrás que 

t i e n e  ¿u extremo 99 ( f i g u r a s  9, 15 y 17) apoyado 

con tra  una le v a  100 sobra e l  árLol 8,  e s ta  lava, 

t i e n e  una parte  elevada o mimibro 101 que, cuando 

está en con ta c to  con el extremo 99 de l  p i e  98 ha­

ca o s c i l a r  el árLol 97 y un perno o espárrago 102

455

460

465

47 0

d i r i g i d o  hacia arr iba ,  f i j o  en el á rb o l  c i t a d o  en 

ru extremo a n ter io r  ju n to  al  soporta 96. Un

c o l l a r  103 montado en el a je  80 l l e v a  un dedo o 

pro longac ión  104 que cuando =>1 e je  97 O sc i la ,  enca­

j a  con el perno o espárrago 102 da asta  último 

para ?mpuj *r o mover longitudinalmente al e j e  80 

y, por es te  medio, empujar o mover l o n g i t u d in a l ­

mente la  p laca  76. jjl á rb o l  80 ee hace o s c i ­

l a r  para produc ir  e l  movimiento de o s c i l a c i ó n  del  

armazón 73 y p lacas  76 y 81, por e l  a juste  de una 

e x c é n t r i ca  105 ( f i g u r a  3) f i j a  en e l  á rb o l  8 con 

una pro longac ión  106 qu ? sa le  de un c o l l a r  107 f i ­

j o  en e l  á rbo l  80 junto  a l a  cara p o s t e r i o r  del  

soporte  o c o j i n e t e  95. Un muelle en e s p ir a l

109 co locado  alrededor  de l a  barra 8fec t i e n e  bus 

extremos conectados ,  respectivamente,  al c o l l a r  107 

y a un c o l l a r  108 f  i j  o y longitudinalmente a jus -  

uable do la  barra 80c y s irva  a l a  vez para hacar

16
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o s c i l ~ r  y t ra s la d a r  longitudinalmente al á rbo l  80 

an d i r e c c ió n  opuesta y r e s ta u ra r lo  c v o l v e r l o  er su 

p o s i c i ó n  normal después de haber s ido movido lo n ­

gitudinalmente por el á rb o l  o s c i la n t e  97 y de ha- 

475 ber o s c i la d o  por l a  l e v a  1C5,

480

485

490

495

500

De e s te  modo el soporte  o armazón 

73 y la s  partas por est  5 l l eva d a s ,  incluyendo la s  

o la c r e  76 y 81, se co locan  a in terv a los  regu la ­

res en p o s ic ió n  adecuada o conveniente  en r e la c ió n  

con l a S agujas 18 y l o s  h i l o s  o hebras 21.

Debajo d e l  soporte o armazón 73 y 

en l a  parte  anter ior  de l a  máquina, hay un á rb o l  

o s c i la n te  110 ( f i g u r a s  1, 4, 6, 7 y 10) montado 

en un c o j i n e t e  111 y en l a  parte  i n f e r i o r  de l  p ie  

75, e l  c o j i n e t e  111 este, co locado  en d i r e c c i ó n  

superior  en l a  base de soporte  o sustentación 5 

entre  el soporte  74 y e l  extremo e x t e r i o r  de e s ­

ta .  f¡n e s t 3 árbo l  o s c i la n te  110 están f i j o s

una s e r i e  de ganchos 112 de l a  forma representa­

da en l a  f i g u r a  10 y quetiene c^dn uno de e l l o s  

una esp ig a  i n f e r i o r  113 montada sobre el e j e  110 

y una p a i t e  s a l i e n te  114 que aumenta el  espesor 

de l a  parte  sup -r ior  115 del  gancho; esta t ien e  

uno ranura 116 que la. a t rav iesa  y termina cerca  

de l  extremo l i b r e  de la. uña curva 117, Los 

ganchos 112 son da longitud t a l  que sus uñas 117, 

pueden montar sobre y cerca  da una barra f i j a  118 

que t iene  una se r ie  de ranuras o muescas transver ­

sa les  119 en SU cara superior ,  cuyas ranuras f o r ­

man pasos para la z o s  o p r e s i l l a s  cortadas o sepa­

radas en su curso hacia  atrás ;  0i  borde anter ior

17



de l a  ta.rra c i ta d a  118 asta. ranurado vertjicalman­

t e  como se indica  ar. 120 para el  pato de la s  agu­

ja s  18 y especialmente para --1 paso de la s  cuch i-

505

510

515

520

525

530

l i a s  al c o r ta r  la s  p r e s i l l a s  o la z o s ,  La Larra

118 proporciona un rundió a u x i l ia r  de retención  

durarte e l  c o r t e  de l o s  la zo s  y mientras e s to s  se 

mantienen tensos ,  domo se in d ica  en la s  f i g u ­

ras 6 y 7 ,  ?1 á r t o l  o s c i la n te  110 t ie n e  un trazo

121 d i r i g i d o  hacia atrás y f i j o  aJaqué 1, e s te  t r a ­

zo t i e n e  un extremo p o s t e r i o r  plano y re ta jado

122 que, a in terv a los ,  encaja  o hace contacto  con 

una lev a  123 d *1 á r t o l  8 ,  como se in d ica  en la. 

f i g u r a  5; er. d i r e c c i ó n  anter ior  desde la  ta r ra

de O sc i la c ión  7 0, comprendida en la. organizac ión

* o conjunto  d? l  armazón p o s t e r i o r  68, hay un trazo  

123a que t ie n e  un extremo anter ior  aplanado 124 

para a ju sta rse  con un.® lev® 125, montada también 

en -1 á r t o l  8; el t ra zo  121 está &<*par®do d *1 t r a ­

zo 123a es d^cir ,  el t ra zo  c i ta d o  121, está c o l o ­

cado a una di;  tenc ía  *n el sentido  de l  i n t e r i o r  

de l a  máquina, de l  t ra zo  123a que está mas cerca  

de l  extremo e x t e r i o r  de l a  p laca  5 de aquella .

La tarra 118 está, sostenida po~ t ra zo s  f i j o s  d i ­

r ig id o s  h®cia d o la r te  soportados por p ies  derechos

que se levantan de l a  placa. 5 c^rca d^l extremo

e x t e r i o r  de e s ta  y por detrás  dal e je  8. üJl 

á r t o l  o s c i la n te  110 so prolonga a través de su so­

p or te  e x t e r i o r  75 y t i e n e  en su extremo e x t e r i o r

un» cateza 126 con un esparrago v e r t i c a l  127 mon­

tado en e l la  y formado con catezas 128 ?n l o s  ex­

tremos l i t r o s ;  -1 c i ta d o  espárrago v e r t i c a l  o

18
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t r a n s v e r s a l , está er. contacto  con muelles supe- 

" i o r a f  a i n fe r i o r e s  129a y 129 que están conec -  

535 tados en sus extraño? opuestos a l o e  pernos 130

f i j o s  en el extremo de l o  p laca  5 y que se pro ion -
/
 ̂ gan hacia e l  axt ^rior. 41 árbol  o s c i la n te  110

y lo s  ganchos 112 funcionan vnici^ndo Ir. r e s i s ­

tencia de es tos  muelles y s restauren o vuelven 

a su p o s i c i ó n  por l o s  muelles c i t a d o s  par- sepa­

rar la s  uñas 117 de l o s  ganchos c i ta d o s ,  de  l a  ba­

rra 118, después de la  formación da l o s  la z o s  o 

p r e s i l l a s  y antee de encajar  l a s  c itadas  uñas 117 

con la z o s  p o s t e r i o r e s  para su c o r te .

41 armazón 68, s-1 hace o s c i l a r  por 

medio de un "brazo que se proyecto  l i r e e c  ión an­

t e r i o r  131, que está conectado a. una pro longac ión  

132 d? un c o l l a r  133 f i j o  a un pasador de muñe- 

q u i l l a  134 de una e x c é n t r i c a  135 f i j a  en e l  e x t r e ­

mo e x t e r i o r  de l  á rb o l  8. Conectadas & l s  barra

de O sc i la c ión  i n f e r i o r  70 hoy dos palancas 136 y 

137 que se d i r ig en  hacia delante  y se prolongan 

por debajo  de l a  p laca  de soporta 5 hacia la  par­

te  a n ter io r  de la  má-quina, y están unidas ’ n sus 

555 extremos anter ioras  a una v a r i l l a  138 de un arma­

zón o s c i la n te  an ter io r  139 que t i e n e  v a r i l l a s  l a ­

t e r a le s  139a unidas a 1? v a r i l l a  i n f e r i o r  I 38 y 

ademas a una v a r i l l a  superior  análoga 140. Jln

l a  v a r i l l a  i n f e r i o r  138 estén f i j o s  una ser ie  de 

550 muelles  141 unidos, por sus ex-remos superiores

a l o s  brezos 142 que e ,a prolongan ^n d i r e c c i ó n  pos­

t e r i o r  y están sosten idos  por una. barra f  i j  a l o n g i ­

tudinal  143 en la  parte  ant e r ic r  de l a  máquinaj

540

545

550
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apta última v a r i l l a  está soportada y sala de una. 

pro longac ión  144 f i j a  en l a  p a rte  anter ior  de l a  

pl.-.ca de soporte 5. La v a r i l l a  143 está tam­

bién embebida o albergad, a. en un soporte  145 que 

sobresa le  del  borde an ter io r  de la  placa 5 cerca  

de su extremo e x t e r i o r  y de es te  modo esta, v a r i l l a

57 0

580

585

590

143, asta firmemente sostenida  para r e s i s t i r  l o s  

e s fuerzos  a que habrá de e s t - r  sometida. F i ja

en la  v a r i l l a  143 hay una guarda o p ro te cc ió n  146 

que primeramente se  extiende o prolonga l o n g i t u d i ­

nalmente por delante del  armazón 139 y en su ex- 

i r ° t o  p o s t e r i o r  t ien e  un miembro angular 147 con 

un c o l l a r  de f i j a c i ó n  terminal 148 montado en la  

c i tada  v a r i l l a  143. jjn l a  v a r i l l a  superior  140

de l  armazón 139 están montadas unn s ar ia  de cuch i ­

l l a s  149 cada una de la s  cu° l9e  t i  moa una ranura 

lo n g i tu d in a l  15G y está mantenida, en r e la c i ó n  f i -  

ja  de separación en sus extremos i n t e r i o r e s  por 

una v a r i l l a  o t i r a n t e  151 que se extiende a t r a ­

vés de la s  ranuras 150 y pasa además a través  de 

l o s  ganchos 112; l a s  c u c h i l la s  en sus extremos in ­

t e r i o r e s  t ienen todos e l l a s  una prolongación cor ­

tante 152 d i r i g i d a  hacia arriba, con un borde a f i ­

lado .  Las c u c h i l l a s  149 b^I m a través  da la s  

ranuras 116 de l o s  ganchos 112 y ?n ^ l la s  ee  mue­

ven; l a s  ranuras 150 de la s  c u c h i l l a s  permiten el 

movimiento necesa r io  y l a  o s c i l a c i ó n  da es ta s ,  en 

r e la c i ó n  con l o s  ganchos y que funcionen de acuer­

do con es tos  durante la  operación de l o s  miemos. 

Los extremos in te r i o r e s  de las  c u c h i l l a s  149 se 

sostienen en r e l a c i ó n  o p o s i c ió n  f i j a  en la  v a r i -
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l i a  151 por mangüitos o miembros de separación 

y l 3 v . n l l a  superior  140 del  armazón 139 da cu­

c h i l l a s  esta unida, al t i ra n ta  151 da l  c i tad o  o r -

, rasZon por m^dio da conexiones 154 como sa in d ica  
i

en l a  f i g u r a  5, para qu*» la s  c u c h i l la s  149 estén 

siempre mantenidas en p o s i c i ó n  adecuada en r e l a ­

c ió n  con las  ranuras 116 da l o s  ganchos 112.

j¡n l a  parte  superior  an ter ior  de 

la  maquina se coloca, una grapa, o m=dio de susten­

ta c ión  de l o s  h i l o s  o hebras 21; es to  grapa o 

medio d^ sustentación t i e n e  por o b je t o  hacer que 

l " s  agujas mantengan tenso  e l  h i l o  durara-» la  

f  orm-.cion de l o s  lazfts o p r e s i l l a s  y comprende 

un soporte p o s t e r i o r  que ce prolonga hacia delante 

155, en e l  que esta montado el extremo p o s t e r i o r  

< d : una v a r i l l a  156 qu-» puede d e s l i z a r s e  l o n g i t u -  

dinminente y t i m e  jn ¡¿u extremo un- s e r i e  de agu­

j e r o s  157; ai extremo e x t e r i o r  de l a  v a r i l l a  des­

l izante- 156 puede moverse longitudinalmente en un 

manguito 158 como se ind ica  en la  f i g u r a  11, y e s ­

te  manguito t i e n e  una cabeza tubular 159 en su ex ­

tremo e x t e r i o r  unido al brazo curvado 160 ( f ig u r a s  

1 y 4) f i j o  en la  parte  superior  de la. cabeza 7 

de l  brazo o c u e l l o  de c i sn e  6. j¡l manguito

158, t ien e  una s e r i e  de agujeros 161 que l e  a tra ­

viesan y están adaptados para a l inearse  con la s  

aberturas o agujaros 157 de la  v a r i l l a  156 y »n 

asta v a r i l l a  156 h-y un c o l l a r  de f i j a c i ó n  162 en 

contacto  con un extraño de un muelle 163 que rodea 

l a  v a r i l l a  c itado y qu ■? por su otro  extremo h; ce 

contacto  con el  soporte  o c o j in e t e  155. jil  re -

21
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eorte  163 t ienda a r e s t i t u i r  la  v a r i l l e  IES a su 

p o s i c i ó n  ftormal después de que esta, se ha hecho 

mover con movimiento de vaivén pnr^ formar morda­

za entre l o s  agujeros 157 y 161, co locados  r e s -  

p -• ct ivament e rn -1 extremo e x t e r i o r  de la  v a r i l l a  

156 y en :1 manguito 158, reduciendo el  paso de 

l~s ah-<r turas o agujaros c i t a d o s .  Por de lante  

d al  miembro v e r t i c a l  p o s t e r i o r  d e l  brazo o c u e l l o  

de c isne  6 hay un á rb o l  v e r t i c a l  o s c i la n t e  164 que 

se monta con molimiento l i b r e  =*n su extremo in ­

f e r i o r  en la  placa, d -  soporte 5 y t ie n e  un c o l l a r  

i n f e r i o r  165 f i j o  para mantenerlo en p o s i c i ó n  ade­

cuada. ¿1 extremo superior  de l  á rbo l  o s c i l a n ­

t e  164 11 agn a la  parta  in ter ior1 de un as ien to  o 

soporte 166 de la  cara i n f e r i o r  d e l  c o j i n e t e  155 

y f i j a  m el extremo superior  de e s te  e je  v e r t i c a l  

o s c i la n te  164 hay una. maniv la  o pieza acodada 

167 qua t i e n e  un miembro terminal superior  168, 

que se prolonga horizontalmente hacia d e lante  en­

cajando l ibremente en una ranura 169 pra c t ica d a  

en el extremo l i b r e  d* un brazo lo n g i tu d in a l  17 0

de una¡ménsula angular 171 pro longac ión  de un c o ­

l l a r  172 f i j o  en el extremo p o s t e r i o r  de l a  v a r i ­

l l a  156. Un c o l l a r  17 3 f i j o  en e l  á rb o l  v e r t i -

65 0 cal o s c i la n te  164 junto  e.l extremo i n f e r i o r  de

es te ,  t i e n e  un d do curvado 174 que se prolonga 

desde el  c o l l a r  y por debajo  del  extremo p o s t e ­

r i o r  del  á rb o l  80, como se representa  en l a  f i g u ­

ra 5, con su extremo apoyado en l a  p e r i f e r i a  de 

de una. l e w  175 situada «r la  parte  p o s t e r i o r  del 

ej e 8; esta  W r 175 t i e n e  una pro longac ión  e leva -
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da 176 que, cubrid o encaja  con el  extremo de l  de­

do 174, empujo a aete hacia afuera y hacia delan­

te  y hace o s c i la r  el árbo l  164. .Jntre >1 co­

l l a r  173 y un c o l l a r  178 f i j o  en un p.-rno o espa­

rrago 17 9oo locado v ° r t  i calmarte en la. p la ca  de 

soporta 5, ce  co leen  un muelle 177, J s t s  mue­

l l e  177 mar. t i  ana el dedo 174 en contacto  con l a  

leva 175 y t ia n ?  por o b je t o  restaurar  o v o lv er  

rápidamente a l a  p o s i c i ó n  ' ormal e l  á rbo l  164 y 

al i  ?d o 174, cuando es te  dado h?c-a contacto  o ca­

balga sobre la  parte  baja  180 de la  leva  175, c o ­

mo indica  l a  f i g u r a  13.

i  odas la s  excéntr icas  están congtru i-

67 0

680

685

das da modo t a l  qu a actúan sobre la s  d i f e r e n t e s  

partas o elementos en l o s  tiempos oportunos. Por 

ejemplo, como pe indica  en la s  f i g u r a s  16 y 17, 

l a  e x c é n t r i ca  105 que se apoya contra la. p ro lo n ­

gación 106 para, actuar sobre al  soporte 73 y re ­

gular el movimiento de t ra b a jo  da este  soporte ,  

está, formada con una. parte  elevada 181 que, cuan­

do se apoya sobre l a  pro longac ión  106 o b l ig a  a 

esta a moverse hacia fuera  y hace o s c i la r 1 el  á r ­

bo l  80. Durante el movimiento de o s c i l a c i ó n

del árbo l  80, e l  dedo 104 t i e n e  un movimiento v e r ­

t i c a l  da conducción l im itad o  en r e la c i ó n  con e l  

perno o espárrago 102 d i r i g i d o  h^cia arr iba desda 

e l  ár^oi  97 , psro al c i ta d o  dedo 104 no deja  da 

formar contacto  con el perno 102 dado que el mo­

vimiento da o s c i l a c i ó n  de l  e je  80 está, regulado 

por e l  muelle 109.

Cuando la  pro longac ión  106 pasa por
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encima da l a  parte  ba ja  da l a  lava 105, *1 muelle

109 hac ote i l a r  ¿1 á rb o l  80 para hacer g ira r  -1 

armazón 73 y lab p lacas  76 y 81, hac ia  fuera y ha- 

c i »  de lante  desde la. p o s i c i ó n  representada en la  

f i g u r a  16 h--6tn la  indicada en l a  figura. 17. 

j¡l punto -levado de la. excén tr i ca  100 está c o l o ­

cado de modo t a l ,  er. r e la c i ó n  con *1 punto t a j o  

d l a  excéntrica 105 que actúa en 1 á rbo l  o s c i ­

lante  97 para separar l o b  dedos 78 de la  p laca  

76, de  l o s  dedos 94 de l a  p la ca  81 inmediatamente 

antes de que la s  p lacas  76 y 81 o s c i l e n  h^cia fue­

ra por m 3d i o d '1 muelle 109. La e x cén tr i ca

100 está, también f o r r  da de t a l  modo que permita 

que el  muelle 109 impulse rápidamente l o s  dedos 

7 8 de l a  p laca  76, contra  l o s  dedos 94 de l a  p la ­

ca 81 y agarran l o s  h i l o s  o hebras por deba jo  de 

la s  agujas levantadas y sostengan estos  h i l o s  mien­

tras  l e s  p lacas c i tadas  o s c i la n  hacia de lante  y 

precisamente hasta, antes de que la s  p lacas  o s c i ­

len  hacia atrás en e l  c i c l o  o fa se  s iguiente# 

Durante e s te  in terva lo  la s  agujas ascienden y des­

cienden e ' través d-1 t e j i d o  y la s  aberturas f o r ­

madas por l o s  encajes o escotaduras 79 de l a  p la ­

ca 76 y l o s  encajes  á escotaduras 93 de l a  p laca  

81 permiten formar l o s  la zo s  o p r e s i l l a s  s igu ien ­

t e s .

La e x c é n tr i ca  I 35 ( f i g u r a  4 ) está 

715 ranurada, y vaciada. su extremo o cara e x t e r i o r

y 1 pasador de muñeqúilla 134 pu ^ e  a ju sta rse  

longitudinalmente «n la. ranura c i ta d a  para m o d i f i ­

car e l  g o lp e  o carrera, del  brazo I 3I y del  &rma-

í¿4
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zón 68 y ?lmn?ntos a este  conectados,  s^gún se ha 

exp l icado  y por e st 3 medio l o ¿  la zos  o p r o s i l l a s  

re modifican de acuerdo con ?1 mecanismo c o r r e s ­

pondientemente cambiado en cuanto al tiempo de ac­

tuac ión .  Cuando se desea formar la zo s  o pre ­

s i l l a s  s in c o r t a r l a s  para, producir  "borlas, la s  

725 c u c h i l l a s  149 pu 3dm  q u itarse ,  o en algunos ca­

sos pueda desmontarse por completo el armazó# os­

c i l a n t e  139 sin m od i f i ca r  en l o  mas mínimo el 

funcionamiento de l o s  ganchos 112.

7 30

7 35
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este  ejemplo, se presenta l a  

máquina como p r o v is ta  d* s e is  agujas 18 y el guía  

h i l o s  19 como p r o v is t o  de s e is  aberturas 20 para 

l o e  h i l o s  o hebras 21 en igual número y que pro -  

c rden da un d i s r o s i t i v o  de al imentación apropiado 

ajeno a l a  maquina; y  en al extremo e x t e r i o r  de 

1 n v a r i l l a  d» ognrr3 156 y manguito 158 se repre­

sentan un número correspondiente  de agujeros  157 y 

161. Se representan s e i s  ganchos 112 y s e is

c u c h i l l a s  149, estando por  tanto  l a  máquina pre ­

parada para, formar se is  la z o s ,  bucles  o p r e s i l l a s ,  

<=>n cada grupo y a cada movimiento a l t e r n a t iv o  de 

la  aguja y un número correspondiente  de b or la s

cuando s * practica,  la  operación de ampenacharioado»-
l ;

nar con b or la s .  <31 producto terminado t i e n e

l a  forma rapres «otada por l a  f ig u ra  19; e l  t e j i d o  

representa, s o lo  puntadas en l a  p a rte  superior  y 

la s  b or la s  en grupos regulares  en l a  cara opuesta 

o i n f e r i o r .

F U N C I O N  A M I A N T O .

La operación o actuación de I sb d i -

25
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f  erantes partas  d e l  mecanismo antes d e s c r i t o ,  

depende, pr incipalmente,  de la  ro ta c ió n  de l  r r -  

bo l  8 ,  que está adaptado para ser movido o arras­

trado por cualquier  motor por medio da l a  po lea  

da conducción 9; el á rb o l  8 c i ta d o  l l e v a  la s  ex­

c é n t r i ca s  da regu la c ión  antas d e s c r i t a s .  La 

"baba o apoyo d e l  producto o labor ,  puede ser de 

cua lqu ier  t e j i d o  fu e r te  y adecuado, p r e f e r i b l e ­

mente d r i l  o cañamazo o un t e j i d o  de naturaleza, 

análoga, puede ser de cualquier  tamaño o dimensio­

nes y se al imenta o introduce en l a  máquina desde 

la  parte  a n te r io r ;  el e j e  8 g i r a  hacia l a  parte 

p o s t e r i o r .  Las hebras o h i lo s  21 puedan ser 

s e n c i l l o s  o colorearlos y primero se hacen posar 

o enhebran a través  de l a s  aberturas o agujeros 

20 de l a  guía  19 y luego a través da l o s  agujeros  

161 y 157 d e l  f i a d o r  o tensor  de l o s  h i l o s  o he­

bras y de e s to s  pasan a. enhebrarse a t ravés  de lo s  

o jo s  de la s  agujas 18, jjl t e j i d o  a guarnecer

con las  bor la s  o que debe tener l o s  la zos  o bu­

c l e s  en su s u p e r f i c i e ,  se alimenta o in troduce  

luego  por l a  parte  a n te r io r  de l a  máquina, hacia 

l a  parte  p o s t e r i o r ,  entre  l o s  d i s co s  dentados 43 

y 49 y se c o l o c a  sobre e l  soporte 53 de l a  labor  

y por debajo  de l  p i e  de pres ión  adecuado 46, e l e ­

vando suf ic ientemente  e l  soporte en forma de yugo 

22, junto  con e l  c i ta d o  p i e  de p res ión  para, c o l o ­

car al t e j i d o  en contacto  con l o s  d i s c o s  dentados 

43 y 49, Luego se arranca o pone en movimiento 

la  máquina y se hace g i r a r  al á rb o l  6 descendiendo 

la s  agujas 18 a través  d e l  t e j i d o  y pasando, a t r a -

26
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a ju s te ,  y cuando las  agujat  l l eg a n  a. eu l í m i t e  in ­

f e r i o r ,  une parte  l a t e r a l  de l  h i l o  o hebra l l e v a ­

do por ceda aguja queda cog ido  por una de la e  uñas 

117 de lo a  ganchos 112 y -g mantenido s oparedaman- 

t e  por e s tes ,  y  l o s  la z o s  así c o n s t i tu id o s  se man­

tienen con igual dependencia o long itud  por debajo  

de la  p la ca  76 y de la  p la ca  adjunta 81 ( f i g u r a  6 ) ,  

y luego t e s t i ra n  hacia abajo y hacia  atrás en 

d i r e c c i ó n  de la  barra f i j a  118 y sor. sosten idos  

por la s  uñas de l o s  gancho8 112, sosten iéndose  tam­

bién l o s  h i l o s  o hebras por l o s  dedos de l a B placas  

76 y 81, Ademas la acc ión  en sentido  in f e r i o r

de la s  agujas y l a  acc ión  de agarre de l a  v a r i l l a  

156 y manguito 159, debida, al movimiento de d es ­

l izam iento  comunicado a l a  v a r i l l a  156, hace que 

l o s  h i l o s  o hebras ee e s t i r e n  tensos  y se retengan 

por m d io  de l  c i tado  mecanismo superior de agarre 

por e l  hecho de que en t a l  momento la  barra 155 se 

t ras lada  longitudin^lm^nte m el  manguito 158 y 

la s  abertúrsE o aguj v o s  157 de l a  barra  y de l

manguito se juntan contra l o s  h i l o s  por e l  movi­

miento d v la  barra 156. j¡n e s te  momento tam­

bién 1 soporte  cortador  139 con la s  c u c h i l la s  149

se mueven hacia de lante  y l o s  extremos a n ter iores  

de l a s  c u c h i l la s  se levantan l igeramente haciendo 

que i a S pro longaciones  v e r t i c a l e s  co r ta n te s  y t e r ­

minales 152, corten  l o s  la s o s  o p r e s i l l a s .  Des­

pués de e s to  la s  c u c h i l la s  149 y l o s  ganchos 112 

retroceden o se mueven hacia  *1 e x t e r i o r  oare per-

27 -



m it ir  qu i* ?1 t e j i d o  y l o ¿ la zos  o p r e s i l l a s  c o r ­

tados cor.t izu an h'-cia l o  parte  n o s t e r i o r  por lo. 

acc ión  o " 'ovimiento de a.1 im ent re ión de l o e  diec^o

815 43 y 49, dedo qus «1 extreno dal brezo 121 11 ^ve-
<

do por :1 o r i o l  o s c i la n te  110 y -1 extremo de l  

brozo 121 l l e v a d o  por =1 árbo l  o s c i la n te  110 y el 

extremo del brazo 123a están en este  momento en­

cajados o -n contacto  con la s  partee b - j ' - s  de las  

820 l '-vag 123 y 125 resp ?ct iv~m 3nt e y *1 muelle 141

está en l i b e r t a d  para mover al  armazón 139 hacia 

arr iba ,  D ■* í pué s de e s t e  movimiento lap a,«;uj sg

18 vu -lv ?n a descender otra vez como antes se d i j o

825

830

y forman una nueva s ^ r i s  de lazos  q u ? se cortan 

de l  mismo modo; todo el mrcaniemo t i e n e  un, fu n c io ­

namiento regulado en cuanto al tiempo y formándo­

se grupos da sais  la z o s  a cada descenso y ascenso 

de la s  agujas ar. ord^n regu lar ,  cortándose l o s  l a ­

zos o p r e s i l l a s  para producid  i r  conjunto de he­

bras d«  long itud  uniforme hasta que t-xloe lo s  gru­

pos d? s sie la zos  o p r e s i l l a s  y l e  operación pos ­

t e r i o r  de corte  con l o s  mismos re lac ionada  se t e r -  

min aa en una longitud predeterminada dal t e j i d o .

Jjl t e j i d o  se saca entonces y vuelve a co lo ca rse  en 

835 1° máquina para completar un. s e r ie  continua de

g-.-upos de la zos  o p r e s i l l a s  en el t e j i d o ,  a-lineados 

con l o s  grupos pr gviame’-t 3 formados o p a ra le lo s  a 

I oe mismos. Los la zo s  o p r e s i l l a s ,  °1 c o r t a r ­

se, Be abren también, y salen al e x t e r i o r  por -1 

840 movimiento d e l  t e j i d o  61 sobre l a  p la c a  de enta­

l ladura  47 a. través  de la s  ranuras 48 de é s t a ,  

ül soporta d -1 t ra b a jo  o labor  53 está h a b i l i ta d o
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para *1 movimiento d e l  t e j i d o  en su parte  supe­

r i o r  y l o s  d i s c o s  dentados i n f e r i o r e s  49 se p ro ­

longan o salen a través  d® la  p la ca  da enta l ladu­

ras una d i s t a n c i a  s u f i c i e n t e  para el encaje  e f e c t i ­

vo con el t e j i d o  6 1 ; l a s  uñas 117 de lOb ganchos 

112 se mueven regularmente hacia l a  parte p o s t e r i o r  

y agarran l o s  la zo s  formados por la s  agujas a in­

te rv a los  regu lares  y la s  c u c h i l l a s  149 funcionan 

después» Los movimientos de o s c i l a c i ó n  y des ­

l izam iento  d e l  soporte 7 3 que l l e v a  la  p la ca  7 6 

y e l  movimiento de o s c i l a c i ó n  de l a  placa, adjun­

ta 81, sost ienen l o s  la z o s  en p o s i c i ó n  adecuada 

para ser cortados  por la s  c u c h i l l a s  149, La-

barra. 118 f a c i l i t a  la  conducción o guía hacia l a  

parte  p o s t e r i o r  de l o s  la zo s  cortados,  como se 

in d ic a  en la s  f i g u r a s  6, 7 y 8.

Las e x cé n tr i ca s  y elementos fun­

c io n a le s  o de t ra b a jo  de la  máquina d e s c r i t a  están 

de t a l  .modo d ispuestas  que, después <|ua la s  agu­

j a s  18 pasan a través de la s  ranuras 55 de l  p i e  

de pres ión  46, el t e j i d o  61 y las  ranuras 79 y 93 

de la s  p lacas  76 y 81 pasan a l a  p o s i c i ó n  rep re ­

sentada en l a  f i g u r a  7 y l o s  ganchos 112 o s c i la n  

hacia atrás para que sus uñas 117 pasen entre  l o s  

h i lo s  y la s  agujas y retengan l o s  la z o s  cóntra  l a  

"barra 118 mientras la s  agujas salen de l  t e j i d o ,  

Inmediat am ?nte después, qu° l a s  aguj as alcanzan la  

p o s i c i ó n  representada en l a  f i g u r a  8, e l  soporte 

cortador  139a se deprime o desc iende  y la s  cu ch i ­

l l a s  p ivoten  a lrededor  d e l  e je  151 para que l o s  

bordes cortantes  152 pasen a través  de la s  ranuras
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de la s  uñas 117 y corten  l o e  la zo s  o p r e s i l l a s .

Al mismo tiempo que ee cortan l o s  la zos  y  mientras 

sotan t o 0íe n id o s  por l o s  uñas 117 contra la. barra 

118, la. placa de agarre 7 6 se mueve l o n g i t u d i n a l ­

mente para separar tue dedos 94 de l o s  dados 7 9 

de la  placa 81 y s o l ta r  la s  hebras o h i l o s  da l a  

f i l a  precedente da la zo s  que salen de l  t e j i d o .

¿1 armazón 73 o s c i l a  entonces rápidamente hacia 

delante y la s  p lacas  76 y 81 agarran una o ambas 

hebras de l o s  la z o s  que acaban da formarse, como 

se representa  en la  f i g u r a  6. ¿Si armazón 7 3

y *1 t e j i d o ,  se mueven hao i*  l a  parta  p o s t e r i o r  

para c o lo c a r s e  en p o s i c i ó n  adecuada para -1 des­

canso de la s  agujas al formar 1" f i l a  s igu ien te  

de la zo s .  La longitud de cada puntada, puede

regularse  ajustando la  e x c é n t r i ca  132 para a la r ­

gar o acortar  e l  go lpe  o carrera del  armazón os­

c i l a n t e  68 y el movimiento correspondiente  de l a  

palanca 58 pora adelantar »1 t e j i d o  una d i s t a n c ia  

conveniente por medio de la s  ruedas de alimenta- 

c ión,57 ,

895 Los la zos  cortados  60 al pasar en

d i r e c c i ó n  p o s t e r i o r  por encima de la  placa, da en­

ta l ladu ra  y parte  p o s t e r i o r  del soporte  del  t raba­

j o  o la b or ,  pasan también entre l o s  d i s co s  dentados
i ■

43 y 49¡ypor es te  medio, se mantiene s in interrup-  

900 c i ó n  l a  al imentación de l  t e j i d o  61 y de l o s  la zos

60 después de la  formación de es to s .  Cada una

de la s  c u c h i l l a s  149 t ie n e  una pro longac ión  co r ­

tante  152 en cada uno de sus extremos, estando -an 

p o s i c i ó n  in v e rt id a  la s  prolongac iones de l o s  extra-
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906 raos opuestos de cada c u c h i l l a  para poder in v e r t i r

la s  c u c h i l la s  y s u b s t i tu i r  una s e r i e  da bordas c o r ­

tantes  por 1- otra, er. *1 caso da que alguna ds 

la s  se r ie s  o ¿juegos s e embotaran, sin n rceeidad 

v( d? descontar  l- 'g  c u c h i l l a s  para a f i l a r l a s ,  ñas que 

910 a in terva los  relativamente la rg o s .  Las cuch i ­

l l a s  149 t ienen  también un movimiento de o s c i l a ­

c i ó n  m sentido  superior en i n f e r i o r  de la s  mismas, 

debido al movimiento de l  soporte 139 y la s  palan­

cas 136 y 137 y sus mecanismos de funcionamiento, 

915 para poner l o s  ¿juegos o s e r ie s  de f i l o s  cortara -s

d3 la s  c u c h i l l a s  en p o s i c i ó n  adecuada a través  de 

la s  ranuras 116 de l o s  ganchos 112 y precisamente 

detrás  de la s  unas 117 como ind ica  la  f i g u r a  10.

jíin cualquier  momento que s? juegue 

920 necesa r io  puede levantarse  la  palanca elevadora

925

930

935

; .medio de l  p i e  va l iéndose  de l  pedal que se conec­

tara a 1 c- v a r i l l a  32 p'-rp 'levar la  barra d 3 pre ­

c ió  n 27 particularmente al arreglar  o c o lo c a r  la  

labor  o t ra b a jo  an p o s i c i ó n  o d isponer  a l  t e j i d o  

a cubr ir  de bor las  o l a s o s ,  entre l o s  d i s c o s  de 

al imentación 4 3 y 49,

De 1° d e s c r ip c ió n  precedente se de­

duce, que por la  r o ta c ió n  de l  á r b o l  8, después da 

c o lo c a r  e l  t e j i d o  ‘ ntra l o e  d i s c o s  de alimentación  

43 y 49 ( f i g u r a s  6) l a s  agujas s e mueven hacia aba­

j o  para ta ladrar  o atravesar  el t e j i d o  y l l e v a r  

l o s  h i l o s  o hebras a través  de e s te  y que, simul-
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tensamente con el  deseando de l a s  agujas,  e l  so­

porta  7 3 se nueva hasta l a  p o s i c ió n  representada 

en l a  f i g u r a  7 para que la s  agujas puedan pasar y 

pasen efectivamente a t ravés  de la s  aberturas de 

la s  p lacas  76 y 81, l legando la s  puntas de la s  

agujas por debajo de l a  barra 118. jjn e s te  mo­

mento, la s  agujas empiezan a subir  y e l  brazo 1S1 

desciende o se deprime por la. acc ión  de su excén­

t r i c a  123 co locada  sobre e l  á rb o l  8 y mueve l o s  

ganchos 112 para hacer que e s to s  penetren entre 

ls.s agujas y sus resp e c t iv a s  hebras, da modo que 

la parte  i n f e r i o r  cerrada de l o s  la zo s  o p r e s i l l a s  

se c o lo c a r é  a uno y otro  lado de l o s  ganchos y l a  

ranura 116 de l o s  ganchos y cada uno de e s to s  por 

s i  mismo, encajará con l a  barra 118. Luego se
i

mueve la  v a r i l l a  156 para hacer que la s  hebras o 

h i l o s  queden agarradas en l a  grapa de l a  misma por 

encima de la s  agujas y de e s te  modo la s  hebras d 

h i l o s  quedan tensos  por estar* f i j o s  en l o s  r e s ­

p e c t iv o s  ganchos y en la grapa de modo que la s  agu­

ja s  durante su movimiento de re t i ra d a  o ascenso, 

resbalaran sobre l o s  h i l o s  o hebras sin moverlas,

Al mismo tiempo el  movimiento seguido hacia abajo 

de la s  palancas 136, 137 , hace descender e l  sopor­

te  139a y ,  consiguientemente, acciona la s  c u c h i ­

l l a s  para cortar  1a. parta de l o s  la zos  o p r e s i ­

l l a s  que cabalgue o monte sobx-e la s  ranuras 116 

de l o s  ganchos, como se representa  claramente en 

la  f ig u ra  8. Luego se ladea hacia l a  parte an­

t e r i o r  e l  soporte 7 3 para adoptar la. p o s i c i ó n  re ­

presentada en l a  f i g u r a  6, mientras e l  extremo
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l i b r e  d s l  tr inquete  da empuje 5 8, se levanta pa­

ra engranar con l o s  d ien tes  de la. r u ^ a  de t r i n ­

quete 57 y e l  soporta 68 se mueve hacia  delante 

97 0 para empujar el t r in q u ete  en es te  sentido  hacien-

^ do g i r a r  de e s te  modo l o s  d i s co s  49 y 43 para 

alimentar e l  t e j i d o  y l l e v a r  l a  parte  de hebras 

de l a  cara superior  d e l  t e j i d o ,  debajo  de l a  par­

t e  p o s t e r i o r  de l a  barra de pres ión  46, como se 

975 in d ica  en l a  f i g u r a  6, l a  v a r i l l a  156 sue l ta  en­

tonces  loe  h i l o s  para que la s  agujas en su movi­

miento de descenso arrastren con e l l a s  e l  h i l o

s u f i c i e n t e  para formar e l  s ig u ien te  lazoicjpresi-
11

l i a .

980

985

990

995

Como antas se in d icó ,  puede hacer- 

, se que l o s  la z o s  o p r e s i l l a s  qued-en in ta c to s ,  qui-
r

< tando todas la s  c u c h i l l a s  149, grupos o s e r i e s  de 

la s  mismas o alguna de e l l a s  solamente l o  cual 

puede r e a l i z a r s e  desconectando e l  soporte  139 o 

separando las  c u c h i l l a s  c itadas  da las  partes  de 

e s te  soporte  que actúan la s  mencionadas c u c h i l l a s .  

La operación de formar l o s  la zo s  o p r e s i l l a s  o 

de. guarnecer con b or la s ,  antes descrita.,  puede 

r e a l i z a r s e  rápidamente y pueden obtenerse d i f e ­

rentes  d ib u jo s  de acuerdo con un modelo predeter ­

minado, marcado sobre e l  t e j i d o  y pueden emplear­

se t e j i d o s  y la zos  o p r e s i l l a s  de d i f e r e n t e s  c o l o ­

res ,  para obtener e f e c t o s  desagradables.

*i¡l empleo de una m u lt ip l i c id a d  de 

agujas 18 y de la s  partes  correspond ientes ,  en v is  

t a  de l a  máquina d e s c r i t a  especialmente para se is  

agujas, puede m o d i f i ca rs e  o bien pueden aumentarse
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l e e  agujas y mecanismos correspondientes ,  con eco 

nomía en e l  costa  de producción por l a  reducción 

del  tiampo necesar io  para re cu b r ir  de la zos  o bor 

la s  la  s u p e r f i c i e  de t e j i d o  que haya de t ra ta rs e .

También es evidente que cuando se 

deseen f i l a s  alternadas de lazos  o p r e s i l l a s  cor ­

tadas y sin cortar ,  se quitarán o convertirá-n en 

in a c t iv o s  l o s  d i s p o s i t i v o s  de co r te  segundo, cuar 

t o  y sexto o, pueden qu itarse  e s to s  d i s p o s i t i v o s  

por grupos de dos, de t r e s  o totalmente,  según re 

quiera e l  d ibu jo  a obtener.

-  o -  N 0 1 A -  o -

1010

1015

i
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1020

Los puntos de invención propia  y 

nueva que se presentan para que sean o b je to  de 

e s ta  patente  de VjüNIjü años, son l o s  s igu ian -  

t es:

I o . -  *2n una máquina de l a  c lase  

e s p e c i f i ca d a ,  la  combinación de un grupo de agu­

ja s  dispuestas  a l ineadas,  medios para guiar l o s  

h i l o s  a. estas ,  mecanismo p r o v is t o  de m últ ip les  

d i s p o s i t i v o s  para formar la zos  o p r e s i l l a s  e in­

cluyendo m últ ip las  medios para su je tar  la s  partes 

de la s  hebras separadas de la s  agujas para formar 

l o s  la zo s  o p r e s i l l a s ,  durante e l  funcionamiento

~ r
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1005
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da la s  agujas para producir  grupos suces ivos  da 

1^-zoe o p r e s i l l a s  de dimensiones uniformas, y, 

uno para cada aguja, medios c o r ta r ía s  ind iv idual

1025

1030

1035

1040

o separadamente amovibles o separables para cortar  

l o s  la zos  formados,

2o . - ¿n un?. mPquina, de l a  c lase  

e s p e c i f i c a d a ,  l o  córale inación da uno p lura l idad  da 

agujas de mo^imi^rto a l te r n a t iv o ,  d ispuestas  a l i ­

neadas, y medios par-' guiar a e l l a s  l o s  h i l o s ,  me­

d ios  para sostener un t e j i d o  prr'-- su penetración 

o taladrado por las  agujas e h i l o s ,  mecanismo pa­

ra l s  formación de m últ ip les  la zo s  o p r e s i l l a s  

debajo  de lo e  medios de soporte del  t e j i d o ,  fun­

cionando conjuntamente con 1.as agujas y partes  de 

l o s  h i l o s  o hebras, medios para su je tar  fu e r t e ­

mente la s  partes  de l o s  la zos  sucesivamente f o r ­

mados y sus extremos, pro teg ién d o los  contra, e l  

movimiento durante l a  formación de l o s  grupos pos­

t e r i o r e s  de la zos  en la  s u p e r f i c i e  i n f e r i o r  dal 

t e j i d o  y para cada aguja, un d i s p o s i t i v o  amovible 

cortador de la zos ,  para cortar  e l  extremo de su 

lazo  o. p r e s i l l a .

3o . - üjn una máquina de la  c la se

1045 e s p e c i f i ca d a ,  m-xiios para sostener y alimentar

un t e j i d o  con regularidad ,  grupos de agujas con 

movimiento v e r t i c a l  a l te rn a t iv o  a través  da l o s  

medios c i tados  y de l  t e j i d o  por e l l o s  sos ten ido ,  

medios p^ra guiar l o s  h i l o s  a. la s  agujas, raeca- 

1050 nismo de formación de m últ ip les  la zo s  funcionan­

do, de acuerdo con la s  agujas, debajo  de l o s  medios 

de sostener el  t e j i d o ,  medios para, su je tar  t empo-
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raimante una parta de cada hebra o h i l o  para, pro ­

d u c ir  la zo s  o p r e s i l l a s  sucesivas de dimensiones 

1055 uniformes, y una p luralidad de medios móviles  de

c o r te ,  uno para cada aguja, trabajando simulta- 

V na amante para cortar  l o s  l^zos  su je tos  al formar­

se, siendo amovible cada uno de l o s  medios de 

c o r tes  c i ta d o s  para poder producios en e l  t e j i d o  

1060 c i ta d o  se r ie s  de la zo s  no cortados y cortados o

cortados todos .

1065

1C7 0

4o . -  j¡n una máquina de l a  c la se  

e s p e c i f i ca d a ,  un grupo de agujas impulsoras o por ­

tadoras de h i lo ,  de movimiento a l t e r n a t iv o ,  e f i ­

caces o dispuestas para p er fo ra r  y seguidamente 

pasar hebras en forma de puntadas s i  través  de un 

' t e j id o ,  medios para separar y su je tar  partes  de la s  

hebras después de pasarlas  a través  de l  t e j i d o  

para formar la zo s  o p r e s i l l a s ,  y d i s p o s i t i v o s  de 

co r te  amovibles ind iv idua l  o separadamente, uno 

para cada, aguja, funcionando de acuerdo con l o s  

medios de su jec ión  de l o s  lazos  para cortar  e s to s  

y producir  o formar b or la s  en una de la s  caras 
del  t e j  ido.

5o . - j¡n una máquina de l a  c lase  

e s p e c i f i ca d a ,  un grupo de agujas portadoras de 

h i lo ,  d ispuestas  para pasar hebras a través  de 

un t e j i d o  y extender o c o lo c a r  con regularidad 

partes  de la s  hebras c i tad a s  en ser ias  uniformes 

1060 sobre una cara, del  t e j i d o ,  mecanismo m últ ip le

para disponer lae hebras en grupos suces ivos  de 

la zos  y para, su je tar  e s to s  fuertemente a in te r ­

v a lo s  para c o n s t i t u i r  la zo s  de dimensiones uni-
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formas, y ur.a pluralidad, da medios da corta  in d i ­

v idual  o separadamente amovible y móviles  en al 

c i ta d o  mecanismo m últ ip la  de formación de la zo s ,

siendo amovibles l o s  medios de c o r t e  c i t a d o s  pa-
v

ra perm it ir  que l o s  medios m últ ip les  de formación 

y suj ec ión  de l o s  la zos  traba jen  indap madienté- 

mente da l o s  medios de c o r te  mencionados, por  cu­

ya d i s p o s i c i ó n  pueden obtenerse la z o s  sucesivos

er»

cortados  o no cortados.

6o . -  ii¡n una máquina da la  c lase  

e s p e c i f i c a d a ,  un grupo de agujas portadoras de 

h i l o ,  de movimiento a l t e r n a t iv o  para atravesar 

un t e j i d o  y pasar hebras debajo de e s te ,  medios 

m últ ip les  de formación de lazos  para separar* par­

te e  de las  hebras pasadas por la s  agujas, de la s  

r e s t a n t e  partes  de aquellas  para producir  la zo s  

suces ivos  deba.jo de l e  cara i n f e r i o r  del  t e j i d o ,  

mecanismo para su je tar  l o s  la zo s  durante la  r e t i ­

rada o ascenso de la s  agujas para producir  la zo s  

de dimensiones uniformes, medios de agarre o su­

j e c i ó n  de la s  hebras por encima de la s  agujas, y 

d i s p o s i t i v o s  m últ ip les  de corta ,  uno para cada 

aguja, que encajan o se empotran en l o s  medios 

m últ ip les  de formación de la zo s ,  para co r ta r  e s ­

tos  y formar un conjunto de bor las  sobre una de 

la s  caras d e l  t e j i d o .

7o . - Una máquina de l a  c lase  es­

p e c i f i c a d a ,  que tenga un grupo de agujas portado­

ras da h i l o  a l ineadas,  medios de formación y su­

j e c i ó n  de lazos  m ú lt ip les ,  que tengan un movimien­

t o  simultaneo de o s c i l a c i ó n  o balanceo transver -
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salmenta a l a  l í n e a  de la s  adujas c i tada s  y medios 

de su je tar  o amordazar l o s  la zos ,  comprendiendo 

un par de p lacas  montadas para movimientos r e l a t i ­

vos de des l izamiento  o resbalamiento, esenc ialman-
y

t e  p a ra le lo s  a la  l í n e a  da las  agujas c i tadas  y 

para movimientos u n i ta r io s  o ind iv idua les  trans-  

varsalmente a la  l ínea  de la s  agujas raenciona- 

das.

8o . -  Una. máquina, de la  c la se  e s ­

p e c i f i ca d a ,  comprendiendo un grupo de agujas por ­

tadoras de h i l o  para, atravesar un t e j i d o ,  medios 

m últ ip les  para formar a un lado de estas ,  la zos
í
I o p r e s i l l a s  con l o s  h i l o s  o helaras l l eva d os  por 

la s  agujas y de conservar tensos l o s  la zo s  eita.- 

dos después de su formación,  y una p lura l idad  de 

d i s p o s i t i v o s  cortadores ,  uno para cada aguja, pa­

ra cortar  l o s  lazos  a f i n  d<* formar hebras de lo n ­

gitud igual,  comprendiendo l o s  d i s p o s i t i v o s  co r ­

tadores  una, s e r i e  da c u c h i l la s ,  cada una de la s  

cuales tenga un par de a r is ta s  cortantes  d ispues­

tas en sentidos  opuestos y siendo r e v e r s i b l e s  es ­

tas  c u c h i l l a s  para hacer que cualqu iera  de las  a r i s ­

ta s  cortantes  d? la s  mismas func ione  para cortar  

l o s  la zos ,  siendo además amovibles l o s  medios c o r ­

tantes  mencionados sin a fe c ta r  e l  funcionamiento 

d '1 mecanismo restante .

9o . - dn una máquina de l a  c la se  

e s p e c i f i ca d a ,  l a  combinación de un grupo da agujas 

portadoras de h i l o  alineadas y >-on movimientos 

a l t e r n a t iv o s ,  d ispuestas  para p e r fo ra r  un t e j i d o  

y pasar hebras a través  de é s te ,  medios de formar
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l a zo s  o p r e s i l l a s ,  p r o v is t o s  da movimientos de 

o s c i l a c i ó n  o "balanceo en sentidos  de ?c ercani -nto 

y n le j  ami?r*to de la s  agujas para o b l ig a r  a que par­

t e s  de lag h?bras formen l - 'zos  sucesivos  con es- 

115 0 V tas  mientras la s  agujas se r e t i ra n  o ascienden a 

través  del  t e j i d o ,  medios d j f  une íonam i ?nt o inde­

pendiante p r o v is t o s  de movimientos de o s c i l a c i ó n

1155

116 0

y des l izam iento  para sujetar  l o s  1-mzos tensos ,  

una p lura l idad  de d i s p o s i t i v o s  cortadores  de lazos  

indiv idual  o seperadam nte amovibles, uno para 

cada aguja, p r o v is t o s  de movimiento de o s c i l a c i ó n  

en 1 sentido de .-eetcami ant o y a le jamiento de lo s  

medios de formación d*» l o s  la z o s  y que se introdu­

cen en es tos  paro cortar  l o s  lazos- mientras están 

teneos ,  y medios ^clocad os por enciflm de l a s  agu­

ja s  mencionadas par? su je tar  y sostener tensas 

la s  hebras mientras se cortan l o s  la zos  o p r e s i ­

l l a s .

10. - jjn un-’  máquina de la  c lpse

1165 e s p e c i f i ca d a ,  la  combinación de un grupo de agujas

portadoras de h i l o  d ispuestas  alineadas, un p ie  

de. p res ión ,  un eoporte&socindo con el  p i e  de pre­

sión c i ta d o ,  un;; s e r ie  de d i s c o s  dentados monta­

dos sobre este  s o p o r t -  para que puedan g i r a r ,  una 

1170 s e r i e  de d i s co s  dentados trabajando de acuerdo con

l o s  d i s c o s  primeramente c i ta d os*  s irv iendo  es tos  

d i s c o s  p;;ig sostener y al imentar un t e j i d o ,  r e l a ­

tivamente a las  mencionadas agujas, medios m últ i ­

p le s  de formación y suj c ión  de la zo s  comprendi :-n~ 

1175 do un grupo de ganchos montados para o s c i l a r  acer ­

cándose y ale jándose  de la s  agujas indicadas y un
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soporte  montado con movimientos de o s c i l a c i ó n  y 

des l izam iento ,  y una s e r i a  de c u c h i l la s  funcionan­

do de acuerdo o conjuntamente con l o s  medios de 

formación y su jec ión  de l o s  la zos  para producir  

b or la s  en l a  cara i n f e r i o r  de l  t e j i d o .

11. - Una máquina de l a  c la s e  e s ­

p e c i f i c a d a 1? comprendiendo un grupo de agujas por ­

tadoras de h i l o  a l ineadas,  medios en cooperac ión  

con estas  para formar la zo s  de la s  hebras l l e v a ­

das o pasadas por la s  agujas, un mecanismo o s c i ­

la n te  y d e s l i z a n te  de su jec ión  de l o s  la zo s  y una 

p lura l idad  de medios de c o r te  de funcionamiento 

simultáneo, montados para cooperar con l o s  c i t a ­

dos medios de formación de la zo s  y animados de un 

movimiento de o s c i l a c i ó n  que se l e s  comunica para, 

c o r ta r  l o s  la zos  o p r e s i l l a s ,

12. - jjn una. máquina de l a  c lase  

e s p e c i f i ca d a ,  un grupo de agujas portadoras de 

h i l o ,  al ineadas, medios de formación de la z o s ,  

comprendiendo una p lura l idad  de ganchos o s c i la n ­

te s  para atraer o a justar  una parte  de la s  hebras 

l levadas  o pasadas por l a s  mencionadas agujas,

una s e r i e  de c u c h i l l a s  m óviles  hacia a r r ib a  dentro 

de l o s  ganchos y un sujetador de la zo s  o s c i l a n t e  

y m óvile  longitudinalmente,  p r o v is t o  de huecos y 

dados que cooperan o trabajan conjuntamente para 

encajar l o s  la zos  o p r e s i l l a s .

13. -  Una máquina de l a  c la se  e s ­

p e c i f i c a d a ,  comprendiendo una s e r i e  de agujas por ­

tadoras de h i l o  conm ovim i nto a l te rn a t iv o  v e r t i ­
cal ,  adaptadas para p er fo ra r  un t e j i d o ,  medios de
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1215

1220

1230
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formación da lazos  comprendiendo ganchos o s c i la n ­

te s  para atraer o a justar  partes  de la s  hebras 

adyacentes o contiguas a la s  agujas y para soste ­

ner partes  de la s  hebras adyacentes o contiguas a 

la s  agujas y para sostener partes de la s  hebras 

mientras la s  agujas se r e t i ra n  dal t e j i d o ,  una 

barra f i j a  que fu nc ione  de acuerdo con l o s  gan­

chos para su je tar  lo s  la zo s  formarlos por lo e  gan­

chos, teniendo es ta  barra una s e r ie  de ranuras en 

su parte  a n ter ior  y huecos o escotaduras que se 

extiendan o d i r i j a n  transver salment e en bu super­

f i c i e  superior ,  y una s e r i e  de c u c h i l l a s  animadas 

da un movimiento o s c i l a t o r i o  y cooperando con l o s  

ganchos para co r ta r  l o s  la zo s .

14. - J¡n una máquina de l a  c la se  

especif icajda, un grupo da ¡agujas portadoras de h i ­

l o  a l ineadas,  adaptadas para p e r fo ra r  un t e j i d o ,  

medios comprendiendo una p lura l idad  de ganchos 

o s c i la n te s  para atraer o a justar  partes  de I sb 

hebras y mantenerlas an forma de la zos  mientras 

la s  agujas se r e t i ra n  de l  t e j i d o ,  mecanismo o s c i ­

lante  y d e s l i z a n te  re ten c ión  de l o s  la-zos para 

a justarse  a es tos  y sos ten er los  mientras se forman 

una p lura l idad  de c u c h i l l a s  funcionando de acuer­

do con l o s  ganchos o s c i la n te s ,  estando s e to s  ra-  

nurados para l a  recep c ión  de partes  da la s  cu ch i ­

l l a s ,  y medios de su je c ió n  de la s  hebras para man­

tener las  tensas por encima de la s  agujae.

15. - üín una máquina da la  c lase

a sp ec i f iead a ,  un grupo de agujas portadoras de h i ­

l o  al ineadas, adaptadas para, p e r fo ra r  un t e j i d o ,
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mecanismo para qu itar  o separar un i f o m  emente una 

p a rte  de la s  hebras de la s  varias  agujas para f o r ­

mar lazos  con aquellas  después de  que la s  agujas 

hayan perforado el  t e j i d o ,  una barra f i j a ,  un d i s ­

p o s i t i v o  o medio o s c i l a n t e  y d e s l i z a n te  para mover 

l o s  la zos  hacia la  barra  y s u je ta r lo s  a e l l a  y ,  

medios de c o r ta  cooperando con l o s  medios da f o r ­

mación de lazos  para cortar  es tos  y formar b or la s  

de igual long itud ,  mecanismo por encima de la s  agu­

ja s ,  através del  cual pasan la s  hebras y por medio 

del  cual se agarran o sujeten periódicamente para 

impedir su movimiento y mecanismo, para hacer fun­

c ionar  la s  d i f e r e n te s  partes  o elementos,

16. - jjn una máquina de l a  c lase  

e s p e c i f i ca d a ,  un soporte para el  t e j i d o ,  una barra 

*para agujas móvil en al  sentido de acercamiento y 

e l  ej a m i s t o  d ° l  soporte c i t a d o ,  agujas portadoras 

de h i l o  alineadas y sostenidas por l e  berra men­

tí ioneda y móviles a través de l  t e j i d o  sobre e l  

soporte  indicado y debajo de e l ,  una p la ca  de en­

ta l ladu ra s  en el  soporte de l  t ra b a jo  o la b o r  que 

tenga una ser ie  de ranuras abriéndose t ra nsver ­

salmente y hacia atrá,s, una barra de pres ión ,  un 

soporte  asociado con esta  barra,  una p lura l idad  de 

d i s c o s  dentados montados en e s te  soporte ,  una ser ie  

de d i s c o s  dentados g i r a t o r i o s  debajo  de l a  p laca  

de entalladuras y que sobresalen a t ravés  de la s  

ranuras d a la  p laca  de entalladura, y cooperan con 

l o s  d i s co s  dentados prim remante mencionados, uñas 

o s c i la n te s  para separar partes  de la s  hebras l l e v a ­

das o pasadas por la s  agujas,  debajo  de la  p laca
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127 0 da ental laduras,  para formar la z o s ,  medios para

su je tar  periódicamente l o s  lazos ,  y una p l u r a l i ­

dad da c u c h i l la s  o s c i la n te s ,  móviles  an r e la c i ó n  

con l^s  ur-"s indicadas,  para cortar  l o s  la z o s  y 

^ formar bor las  en la  cara i n f e r i o r  de l  t e j i d o .

1275 17. -vifin una. máquina de la  c lase

e s p e c i f i ca d a ,  un soporte para el  t e j i d o ,  una p l a ­

ca da entalladuras p r o v i s t a  de una s e r i e  de ranu­

ras d ispuestas  transver animante y d i r i g i d a s  hacia.

1280

1285

1290

atrás ,  una s e r i e  de agujas portadoras de h i l o  con 

movimiento v e r t i c a l  a l t e r n a t iv o  adecuadas para 

pasar hebras o h i l o s  a través de un t e j i d o ,  c o l o ­

cado sobre el soporte  mencionado, y por debajo 

de la. p laca  de ental laduras ,  una p lura l idad  da 

uñas o s c i la n te s  para separar partes de la s  hebras 

de lag agujas, por  debajo  de la  placa de e n ta l la ­

duras, con o b je to  de formar la z o s ,  medios o s c i ­

lantes  y d e s l i z a n te s  para su je tar  l o s  la z o s ,  una 

barra,  p r o v is ta  de ranuras y huecos, contra  la  

cual la s  uñas aprietan l o s  la zo s ,  y una s e r i a  de 

c u c h i l la s  o s c i la n te s ,  móviles en r e la c i ó n  con las  

uñas, para co r ta r  l o s  la zo s  y formar b or la s  en la 

cara i n f e r i o r  de l  t e j i d o .

18. - gn una maquina, de la  c lase

e s p e c i f i ca d a ,  una p lura l idad  de agujas portadoras 

1295 de h i l o  al ineadas son movimiento v e r t i c a l  a l t e r ­

nativo ,  medioe para sostener un t e j i d o  para e l  pe­

so de la s  aguja?  ̂ través de l  mismo, una piren de 

entalladuras,  i oriunda transverealm ente, colocada 

sobre el soporte  de l  t ra b a jo  o labor  y a través de 

1300 la  cual t ienen  movimiento o pesan l a s  agujas y la s
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hebras, una barra f i j a  s ituada debajo  de l a  p l a ­

ca. do :;ntafiladuras junto a l o s  planos de movimien- 

to  de la s  agujas y hebras, p r o v is t a  d icha  barra 

de ranuras y huecos, d i s p o s i t i v o s  m ú lt ip les  de 

formación de la zo s ,  móviles  entre las  agujas y 

partee de la s  hfbra.g para formar a q u é l lo s ,  medios 

para encajar l o s  lazos  a l  r e t i r a r s e  la s  agujas a 

través  de l  t e j i d o  y para sostener tensos la s  he­

bras c i tada s  con tra  h  barra, mencionada, m?dios 

para cortar  l o s  la zos  mientras se sos t ienen  ten ­

sos y medios de funcionamiento interm itente  para 

agarrar o su je tar  la s  hebras de h i l o ,  por  encima 

de la s  agujas, durarte  l a  formación de l o s  l a -

z os.

1315

1320

1325

1330

19. -  4¡n una máquina de la  c lase  

e s p e c i f i c a d a ,  una p lura l idad  de agujas portadoras 

de h i l o  a l ireadag cor. movimiento v e r t i c a l  a l t e r ­

na t iv o ,  medios para sostener un t e j i d o  para el pa­

so de la s  agujas y hebras a través  de l  mismo, una 

barra f i j a  con ranuras y huecos debajo dal  sopor­

te  de l  t ra ba jo  o labor  junto  al plano de movimien­

to  de la s  agujas, d i s p o s i t i v o s  m últ ip les  de f o r ­

mación de la z o s ,  móviles  entre la s  agujas y las  

hebras por estas  l leva d a s  o pat adas, y qu 3 enca­

jan con la  barra mencionada, medios para su je tar  

l o s  la zos  y sos ten er los  f i jam ente  contra l a  barra 

c i ta d a ,  una s e r ia  de c u c h i l la s  o s c i la n t e s ,  móviles 

dentro de l o e  d i s p o s i t i v o s  c i t a d o s  para formar loe  

la zos ,  a i in da co r ta r  e s tos  para c o n s t i t u i r  bor ­

la s  y medios de su jetar  la s  havras por encima de 

l » s  agujas mencionada^, comprendiendo un manguito
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f i j o  y una "barra de movimiento a l t e r n a t i v o ,  e s ­

tando p r o v is t o s  al manguito y la  "barra de abertu­

ras a su través cuyas dimensiones se modif ican  

por el movimiento de l a  barra dentrodel  manguito, 

 ̂ f i n  de dgarrar o suj star la s  hebras y sosten er 

la  p a rte  correspondiente  de la s  mismas mientras 

s? están cortando l o s  la z o s .

20. -  ¿n una máquina de la  c la s e  

e s p e c i f i c a d a ,  l a  combinación de un e je  de movi­

miento o conducción, mecanismo impulsor d e l  h i lo  

y re cep tor  de l o s  lazos  conectado,  para f u n c i o ­

nar de acuerdo con el e j e  da movimiento y un me­

canismo cortador  para cortar  l o s  la zos  movido 

también desde e l  ej e de c onducción e in duran do  

un soporte  o s c i la n te  qu-3 l l e v a  e l  mecanismo de 

re ce p c ió n  de l o s  la zos ,  c u c h i l l a s  p ivotadas l l e ­

vadas por e l  c i ta d o  soporte  y medios para hacer 

fune ionar la s  c u c h i l l a s  a f i n  da que corten  lo s  

la zos  mientras es tos  es tén  suj etos por e l  meca­

nismo r e ce p to r ;

1355

136 C

21. -  jjn una máquina da l a  c lase  

e s p e c i f i c a d a ,  la  combinación de un árb o l  principcal 

mecanismo de al imentación de l  h i l o  y de formación 

de l o s  la zos  conectado para t ra b a ja r  de acuerdo 

con el á rb o l ,  comprendiendo e l  c i ta d o  mecanismo 

de formación de .lazos un gancho ranurado, un so­

por te  o s c i la n te  movido desde el  á rb o l  p r in c ip a l  

para c o l o c a r  el gancho dentro de l  la zo  durante l a  

entrego, de es te  por al mecanismo alimentador,  una 

c u c h i l l a  p ivotada en el gancho, y medios para hacer 

func ionar  la  c u c h i l l a  de modo que se mueva l a  a r i s -
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t a  cortante  da es ta  dentro del  extremo ranurado 

de l  gancho para cortar  la. parte de la zo  que se 

1365 extienda sobre la  ranura.

22, -  j¡n una .máquina de la  c lase  

- espec i f i cw da ,  la  combinación de un á rb o l  p r in c ip a l  

mecanismo de al imentación de l  h i l o  y de formación 

d ■* la z o s ,  montado para func ionar  de acuerdo con 

1370 el á rb o l ,  incluyendo e l  c i ta d o  mecanismo de forma­

c ión  de I^ zgs , un gancho ranurado, un bast idor  os ­

c i l a n t e  movido por medio de l  árbo l  p r in c ip a l  para 

c o lo c a r  el gancho dentro de l  la zo  durante l a  en­
trega  de es te  por e l  mecanismo da alimenta.cion, 

1375 medios movibles por medio del  á rbo l  p r in c i p a l  pa­

ra  sostener la  hebra o h i l o  simultáneamente con
la

1380

1385

la  suj ación de la  misma por el gancho y en un pun­

t o  superior  al mecanismo de al imentación,  por cu­

yo medio esta  mecanismo t i e n e  l i b e r ta d  para, mover­

se hacia arriba sir. a fe c ta r  al h i l o ,  una c u c h i l la  

pivotada en el  gancho y medios para hacer funcionar 

la  cuchil la,  a f i n  de mover la  a r is ta  cortante  de 

la. misma, dentro del  extremo ranurado de l  gancho 

para cortar  l a  parte  del  la zo  que se extiende so­

bre la. ranura.

23. -  ün una máquina de l a  c lase  

e s p e c i f i c a d a ,  la  combinación de un e je  o árbol  de 

conducción, mecanismo de impulsión o alimentación 

del  h i l o  y d * recepc ión  da l o s  ganchos, montado 

1390 para funcionar de acuerdo con al e je  de conduc­

c ió n ,  y un mecanismo de corte  para cortar  l o s  l a ­

zos, movido tsmbiér desde el  e je  de calducción, e 

incluyendo un bast id or  o s c i l ó t e  que l l e v a  el  me-
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cenlamo da recep c ión  da l o s  l a z o s ,  c u c h i l l a s  p i -  

1395 votadas l levadas  por e l  b a s t id or  c i tado ,  medioe

par'' hacer funcionar  la s  c u c h i l la s  para que co r ­

tan l o s  la zos  mientras e s toe  están su je tos  por 

« i  mecanismo de reca pc ión ,  y un par de p lacas  se­

paradamente o s c i la n te s  y que pueden d e s l i z a r s e  

14C0 una en r e la c i ó n  con otra ,  movidas o actuadas des­

de e l  ej e o á rb o l  c i ta d o  de conducción, para 

agarrar o su je tar  l o e  la zos  mencionados,

24. -  Mejoras en l o s  mecanismos de 

hacer labores  de nudo o penachos en máquinas de c o -  
140 5 s e r .

1410

T al  y como se ha desertó*) en l a  Me­

moria que antecede,  representado en l o s  d ibujos  que se 

acompañan, y con l o s  f in es  que se han e s p e c i f i c a d o .

Esta Memoria consta c.e cuarenta y s ie t  e 
ho jas  e s c r i t a s  por  una so la  c a r a ,

Madrid, 10 de marzo de 1931,

Alborto de ÜTtaalnw 
Pe
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