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MEKMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de invenciém, por veinte afios, por » Procedimiento
para la fabricacidn de una media de purnto plano con forma en la ma-
quina de punto plano » a favor de la r. s. SCHUBERT Y SALZER IAS-
CEINENFABRIX AKTIENGESELLSCHAFT, residente en Chemmitz (Alemania)
Iothringerstrasse, 11;—

El invento se refiere a un procedimiento para la fabrica-
cién de una media de punto plano y de forma, sin saltar mallas en
la. négquina de punto plane.

El procedimiento consiste especialmente en que las partes
del taldn que se han de hacer simultaneamente con la parte del pie
se fabrican de manera que con el fin de obtener el crecido de la
perte del taldn se mengua hacia fuera un ndmero determinado de ma-
llas de dicho taldn.

Estas medias poseen hasta ahora en el taldn, por ejemplo
por debajo o por detrds de la regién fle los tobillos algunas lfneas

de creeido, que por una parte resulta antiestética y por otra redu-
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ce también la duracibn de la media, pues la linea de crecido es
una. 1inea abierta de agujeros. & esto se agrega que las mallas se
distorsionan de tal suerte cerca de la lfnec de crecido que pueden
originarse roturas de la aguja y defectos en el punto o sea mallis
distorsionadas y rasgadas. la misme medis acabada no se adapta &l
’

pie humeno y aparecen pliegues o arrugas en el empéine de la hoja
del pie por detrus y por encime del tobillo, etc.

4l objeto del invento evita todos estos ineounvenientes
por el hecho de gue parw €l ensanehamiento del t2lén se crece en
e forma noeva y peculiar, ya que el crecimiento solo se efectua
en el campo cde las mzllas marginales (por ejemplo una o dos mallas
marginales), con lo cual la lfnea de erecido, puede coserse con nds
seguridad con una mella correcta marginal y desapcrecer asf después
del cosido.

Cémo después de esta clase de ensanchamiento o crecido en
el talén o por tanto como después de conseguirse el tamaflo requeri-
do en el taldn, se haya de continuar fabricando la parte redonda
del mismo y su menguado, es cosa indiferente para la esencia del in
vento. Por tanto o se pueden trabajar inmediatamente algunas filas
lisas o se pueden también saltar mallas o se puede menguar mallas
en cudagjuiera puntos.

En el dibujo adjunto se ilustran a tftulo de ejemplo es-—
queméticamente algunas formas de ejecucidn de medias fabriecadas
seglin el nuevo procedimiento.

Ia fige 1, ilustra la formacidn de las mallas de una par-—
te del taldn con Cos mallas marginales crecidas y la fig. 2, la for
meeifn de las mallas con una malla marginal crecida.

En las figs. 3 £ 10, se ilustran esquemdticamente cuatro
divergasg partes Gde la media y siempre como pieza de punto plano, lo
mismo que sale de la mdquina y en vista lateral como pieza termina-
da. de la media.

21 procedimiento es el siguiente: Después de haber termi-
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nado la cafla o el largo hasta 3a 1lfnea a - a’, se crece segln la
fige 1, en cadé siguiente linea de mallas y por cada lado dos ma-
lles merginales en una aguja, mientras gue segin la gig. 2, se cre-
ce en cada fila solo una malla marginal en una. aguja.

Para que la costura y la forma. de adaptadibén sean buenas es
preferible el crecido de dos m&llas en cada fila de éstas en una
aguja. El nfmero de mallas que haya que crecer se regula preferen-
temente seg&nAel espesor del material y la finura de la mdquina de
punto.

Zl crecido de lag mallas maspginzles se realiza hasta que se
alcance el ensanbhamiento requerido para el taldn y el tamafio re-
guerido para el i smo.

Una vez ensanchado suficientemente el ta16n, para obtener la
parte redondeada del mismo y el memguado de la pieza de punto en és-
te, se puede proceder, segdn se ha dicho, como se quiera.

X continunacién se indicen algunos e jemplos de diversos redon
deamientos y mengucdos del ta16n;

Segﬁn,las'figs. 3 y 4, después e terminar la cafle se efectua
el crecido o ensanchamiento del taldén desde la lfinea a - a’ jasta
la linea b - b’ en la forma ya descrita por crecido de las mallas
merginales y asf{ se ensancha la pieza de punto hasta el tamafio re-
querido en el ielén. A continuacidn para obtener la redondez del
talén se trabaja en liso cierto nlmero de files de mallas hasta la
1fnea ¢ - c’.

El merguado del talém hasta la lfnea 4 - 4’ se obtiene a
continuacidn por menguado que se realiza preferentemente en cada
segunda fila, con lo gue se origina la linea de menguado 4-B.

Segln las figs. 5 y 6 el menguado del taldn varia desde la
1fnea ¢ - ¢’ hasta d - 4* estando aquf colocada hacia fuera, o sea
haeia el taldén inferior exterior (lfnea C-D la 1lfnea de menguado al
modo del menguado de los casquetes del talén.

Después (como indican das figs. 7 ¥ é puede realizarse el

menguado usual en cufla en la parte del pie.
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Segln las figs. 9 y 10 el menguado del taldn puede lograrse

" por el hecho de gue la lfnea de mengusdo se desplace al margen,

exactamente lo mismo que la. linea de creecido, de manera gue también
desaparezca en la costura, y en este talén ya no existan en absolu-
to 1fneas de menguado.

'En que antes del redondeado del taldn se trabajen filas li-
sas depende de la forma requerida en el taldn.

En lugar de este redondeado del talén y en lugar del mengue-
do del mismo mediante um menguado de cualquier clase y en cuzles-
quiera puntos, puede también obtenerse la forma inferior del talén,
como ya se ha dieho, saltando rzllas o de otro modo.

Io esencial para el invento es la linea de crecido desplaza-
da & las mallas marginales, y que puede coserse con una malla mar-

ginal correcta, 1inea que desaparece después de coser el taldne

Descrito suficientemente el presente invento lo que se de-
clara como de novedad é inveneidn propia, son las siguientes reivin
dicaciones:

1l.- Un procedimiento para la fabricacién de una medie de
punto con forma, en la migquina de punto plano, caracterizado porgue
para el ensanchamiento del talén solo se crecen mallas marginales
que pueden coserse.

2.- Un procedimiento segfn lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque para el ensanchamiento por crecimientq de ma-
1las marginales suturables se mengusn en el ancho del talén mallas
mergineles segln algunas 1lfneas lisas de mallas;

3.~ Un procedimiento segfin lo reivindicado en el punto I,
caracterizado porque pars el ensanchanmiento del talén por creclmien
to de mallas morginales suturables segin algunas filas lisas de ma-

1llas solo se mengua en una parte del ancho del talén, de maners que



se origine una lfnea de menguado colocada en la regidn de los cas-
quetes del taldn, a la gque puede unirse el menguado en cufia usual
de la planta.

110 4.~ Un procedimiento segfn lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque en el menguado solo se mengusn mellas margina-
les qﬁ.é pueden coserse‘.

5.~ Procedimiento para la fabricacifn de una media de pun
to plano con forma en la mfquina de punto planoc.- Segln se describe

120 y reivindica en la presente memoria desci'iptiv& y se ilustra con los

‘ dibujos que & lo misma se a.compaﬁa.n‘.
Consta esta memoria de ecinco pdginas foliadas y escritas

4 ndquina por una sola de sus caras.

Madrid, € 7 fe Marzo de 1931.-

z y Lépez.-

P.PO=
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