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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  ***
* **• ♦

de un MODELO DE UTILIDAD a favor de: 
H.T.GOUE3 G.m.b.H., de nacionalidad -

* * *.alemana, domiciliada en IVwUTÁPURT AM *..*,•
• • •.

MAIN, Hanauer Landstrasse, 338 (Alema 
nia), por "GARRA DE ARRASTRE PARA UNA •[.***. 
GREMA1DBRA O PARA UN CABRE AXIALMSNTE
DESPLAZADLE PROVISTO A  MODO DE CREMA­
LLERA DE DIENTES, NERVIOS O ROSCA".

El invento se refiere a una garra de arrastre para 
una cremallera o para un cable axialmente desplazadle provis 
to a modo de cremallera de dientes, nervios o rosca.

El invento tiene el objeto de crear una garra de — 
arrastre que se puede fabricar de un modo sencillo o econámi 
co y que está adecuada a transmitir a otro elemento el movi­
miento axial de una cremallera o de un cuerpo similar a una 
cremallera y axialmente desplazadle, especialmente de un ca­
ble del tipo arriba indicado. Tratándose de un cable, que lá
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gicamente no tiene que transcurrir en línea recta sino que 
puede estar guiado en una trayectoria cualquiera, se entien 
de en lo que sigue por movimiento axial no solamente un mo­
vimiento en línea recta sino también un movimiento circular 
que corresponde a la trayectoria del cable. De un modo prefe
rente se refiere el invento a una garra de arrastrojara un# * •
cable flexible que en su dirección longitudinal carp6é\de -
elasticidad no solamente a la tracción sino también a la pre• • *
sién, quiere decir que es prácticamente resistente q.^a pre-

.* • •• • •sion. *«•% •
El campo de empleo principal del invento comprende

las transmisiones que trabajan con este tipo de cables, en -. * •
particular transmisiones para el accionamiento de téáhes co-....
rredizos o ventanas corredizas de automóviles y otrtia* "frehícu 
los.

I

En estas transmisiones conocidas se emplean en la 
mayoría de los casos cables del tipo mencionado, que son des 
plazables dentro de una guia tubular y están unidos a una ga 
rra de arrastre que penetra a través de una hendidura longi­
tudinal de la guia tubular y que ataca a otro elemento, si­
tuado por ejemplo en la ventana corrediza a elevar o a bajar.

Para obtener un montaje y una fabricación fáciles 
y al objeto de evitar que haya juego dentro de una transmisión 
de este tipo, no es deseable que la garra de arrastre esté —  

unida de un modo perpetuo o en una sola pieza con el elemento 
a desplazar, a saber por ejemplo con la ventana, sino que es 
preferible una unión desacoplable de la garra de arrastre con 
dicho elemento.

lampoco es satisfactorio que la garra de arrastre 
ataque el cable o la cremallera solamento por un lado, porque
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entonces pueden sobrevenir inclinaciones transversales de 
y un juego indeseado entre los elementos de impulsión que 
colaboran.

Estos inconvenientes se pueden evitar si se fabri
ca une, garra de arrastre exactamente trabajada con arranque

*\ *•de virutas a modo de una tuerca de husillo que engrana,exa_c
tamente entre los salientes a modo de rosca, nervios to.<dien
tes del cable o de la cremallera axialmente desplazabla. Pe«
ro esta forma de fabricación origina elevados gastos* co**» •
mo dificultades en el montaje, que deben evitarse en JLos ca

»sos donde tratándose de engranajes sencillos de la forma arri
• I ** •

ba mencionada no interesa tanto la transmisión de grabes —
• • •

fuerzas y grandes velocidades o aceleraciones, sino í$fs bien
que la precisión necesaria se consiga por mltodos de*fábrica

# • • •ción sencillos y apropiados para la fabricación en masa*.
El problema arriba indicado lo resuelve el inven­

to de tal modo que la garra de arrastre consta de una sola — 
pieza estampada plana y convenientemente curvada que rodea 
al núcleo del cable o de la cremallera por lo menos en la ma 
yor parte de su circunferencia, y que tiene varias estampa­
ciones paralelas entre sí y cuya longitud corresponde a la - 
parte rodeada de la circunferencia y su separación entre s,£ 
a la separación de los dientes o nervios o filetes de rosca 
del cable o de la cremallera para el engrane de estos aalien 
tes del núcleo.

De un modo preferente el ancho de la pieza plana 
estampada es mayor que la circunferencia del núcleo rodeado, 
de modo que queda disponible por lo menos un extremo como 
brida de fijación para el elemento a desplazar.

Para el empleo preferido de la garra de arrastre en
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un calóle dentro de una guia tubular, dos extremos 9e la pie
za estampada situados en forma plana uno al lado de otro de
ben poder penetrar por una hendidura longitudinal de la guia,
estando de un modo preferente fijamente unidos entre sí, de

5 » manera que el núcleo del cable o cosa similar queda firmemen
te abrazado y que la garra de arrastre también durare»^eventual• *t ,
les movimientos de giro del cable se puede mantenérmeos resis

• •
tencia a la torsión en la hendidura, estando libre solamente' •
para su desplazamiento longitudinal, *•

.* ••10. Pero tal vez la garra de arrastre pudiera* .áTo5mar tam
bien oon sus estampaciones una tuerca para el cable *flj*%l husi­
llo de tal manera que estos por el giro alrededor de.«w*. eje en
relación a la garra de arrastre, desplazan a esta última en sen•••• “
tido axial. .****.• » ■* • •

15* Otros detalles y convenientes del invento.•á|,,despren-
*• *

den de los ejemplos de realización que se describen a continua - 
ción con ayuda de los dibujos que muestran lo siguiente:

Figura 1, una vista lateral de una garra de arrastre 
de acuerdo con el invento colocada sobre un cable roscado, cu- 

20. yo cable está situado dentro de una guía tubular representada 
en sección.

Figura 2, una sección siguiendo la linea II - II de 
la figura 1.

Figura 3, una vista desde arriba de una pieza plana 
25. estampada para una garra de arrastre de acuerdo con el inven­

to, antee de ser doblada.
Figura 4, una vista frontal de una garra de arrastre 

de acuerdo oon el Invento, doblada en parte para introducir un 
cable o cosa similar.

30. Figura 5, una vista desde arriba de la pieza plana -
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estampada de otra forma de realización de una garra de arras­
tre de acuerdo con el invento.

figura 6, en vista lateral la garra de arrastre con 
forme a la figura 1, doblada alrededor de un cable roscado.

figura 7» la garra de arrastre conforme a la figura 
1, vista desde el lado opuesto a las bridas de acopiajn^ento.

figura 8, una vista desde arriba de la pieza*.plana 
estampada de otra forma de realización. ,*

figura 9» una vista frontal de la pieza estampada de
• •

acuerdo con la figura 8, en forma doblada, y •• ♦
figura 10, una sección siguiendo la linea SI - X de -

« e •
la figura 9. ,,

De acuerdo con las figuras 1 a 4» una garfa*de arras
• % *tre consta de una pieza plana estampada, señalada en*su conjun»• * *

to con 1 en los dibujos, y cuyo desarrollo está representado a 
título de ejemplo en la figura 3* Esta pieza estampada 1 de - 
chapa, o de un plástico apropiado posee estampaciones 2 parale­
las entre si, cuya anchura, medida en sentido axial, correspon 
de al grosor de una rosca helicoidal que sobresale del nácleo 
de un cable o de un husillo, y cuya longitud, señalada en la - 
figura 3 con el número de referencia 3» corresponde, medida a 
través del eje, aproximadamente a la circunferencia del nácleo 
10 del cable o a algo menos de la longitud de una espira de la 
rosca.

Tal como lo muestra la figura 4» la pieza plana es - 
tar¿pada se dobla en su centro cerca de las hendiduras estampa­
das 2 en 4 de tai manera que primero encierra el nácleo 10 del 
oable en parte y que la rosca 11 encaja en las hendiduras es - 
tampadas 2 que en cierto modo forman un roscado de tuerca, los 
extremos 5, 5' que a modo de bridas sobresalen a ambos lados de
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la zona 4» partiendo de la posición según figura 4 se doblan 
en 6 y se Juntan luego enrasados entre sí de tal manera que 
se separan de la rosoa en un plano que contiene en sí el eje

t

de ástaf tal como lo muestra la figura 2.
la forma de realización especial, representada en

los dibujos, de una garra de arrastre de acuerdo ooñ*al inven
* •

to, sirven como elemento de arrastre que colabora dlpp,^! ca -
ble 7 y que está guiado en dirección recta y axial eá»una hen
didura 8 de una guía tubular 9 que rodea el cable. ®S*.el al -**» *
«sanee de la garra de arrastre, la guía 9 está provigj^ de una

í
hendidura 8. ,

' ' . . .  *  *

En el ejemplo de realización representado, en» las fi• • •
guras 1 y 2 el cable 7 está formado por un núcleo 1<J.* resisten

• » *
te a la presión pero flexible, a cuyo núcleo está uáífln fija-

♦ * *
mente un alambre 11 situado en forma helicoidal. ** *

las partes 11 que forman la rosca penetran a través 
de las hendiduras 2. La guía 9 puede consistir en una mangue­
ra provista en el alcance de trabajo de la garra de arrastre 1 
de una hendidura longitudinal 8, de manera que el cable está - 
guiado a modo de un cable Bowden.

Los extremos doblados 5, 5' sirven para la guía —  

axial en la hendidura 8 y al mismo tiempo como bridas de fija 
ción para mía pieza a mover 14* que está representada aquí so 
lamente de un modo esquemático y que puede ser por ejemplo la 
guamioión de una ventana corrediza que se debe mover en direc 
ción paraqela al sable 7 y Junto con áste. las partes 5, 5' si 
rollares a bridas están provistas de embuticiones 13 para una. - 
unión por soldadura, pero tambión se pueden unir de otra mane­
ra, por ejemplo superpuestas por medio de remaches o de torni­
llos, y convenientemente se unen con la parte 14 de un modo -
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desacopladle pero rígido. Esta unión rígida se puede efectuar 
por medio de tomillos, chavetas o cosas similares. Eero los 
extremos de las bridas 5» 5', que más allá de una hendidura 
14* se encuentran dentro de la parte 14, también se pueden do 
blar o torcer simplemente. las bridas 5, 5' de la garra de - 
arrastre pueden accionar al mismo tiempo contactos ̂ paineles 
para la interrupción de la impulsión del cable, o jun£c con 
los extremos de la hendidura 8 pueden formar un top$* mecánico 
para la limitación del movimiento del cable.

Una garra de arrastre de acuerdo oon el invento pue 
de constar de cualquier material adecuado, pero preferentemen

I * %% I
te de chapa o de plástico.

. *• • •
De acuerdo con la figura 5, una pieza est&ftfpada 20

* . **para una garra de arrastre de acuerdo con el invento•tíene - 
dos partes principales 21 y 22 más o menos iguales yqie están 
unidas entre si en una sola pieza por medio de dos puentes - 
longitudinales 23 y 24. Qada una de las dos partes 21 y 22 - 
tiene en su zona centra^ estampaciones paralelas 25 y 26, cu-- 
ya inclinación en relación con la horizontal corresponde a la 
inclinación del oable roscado 36 para el que está destinada - 
la garra de arrastre. En lugar de las hendiduras inclinadas - 
25 y 26 se deben prever estampaciones de una forma adecuada - 
mente variada si la garra de arrastre está destinada no para 
rodear un oable roscado sino para un órgano a modo de crema - 
llera con salientes de otro tipo diferente. Así por ejemplo - 
para un husillo con nervios anulares habrá que elegir en lu —  
gar de la posición inclinada de las hendiduras 25, 26 estampa, 
ciones de posición horizontal y paralela, mientras para una - 
cremallera con dientes en un solo lado habrá que prever estam 
paciones adecuadamente cortas con separaciones- que correspon­
den al espacio entre los dientes.

!
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Cada pieza 21 y 22 -tiene a ambos lados de su zona 

central, provista de las estampaciones 25 y 26, extremos la 
terales 27, 28 y 29, 30, cuya anchura sobresale lateralmen­
te de los puentes longitudinales 23 y 24*

Figura 6, muestra la pieza estampada de acuerdo
con la figura 5 tan doblada que entre sus brazos queda, toda-* *. •
vía una abertura suficiente para la colocación del ca^le ros

t *
cado 36. Después de colocado el cable, penetran sus *‘éspiras
38 a través de las hendiduras 25 y 26 de la pieza estampada,
mientras los puentes 25* y 26' que quedan entre ell&s &e a jus
tan estrechamente al nuclfceo 37 del cable. Debido a ¿ato se —
evita un aumento del diámetro exterior- del cable pcr.o¿ñLocar
alrededor de ll las partes provistas de estampaciones.*&e la -
garra de arrastre. El cable 36, qúe por regla general*fen su• » *
estado de trabajo se encuentra en una guía tubular 'desliza' ' « • *
miento (no representada, véase figura l), por lo tanto no es 
ostorpecido en su movimiento axial por las partes de la garra 
de arrastre que le rodean, mientras sus extremos laterales 27» 
28 y 29, 30 asi como los puentes longitudinales 23» 24 pene­
tran por una hendidura longitudinal en la guia tubular y per­
miten así establecer una unién dinámica para elementos de en­
granaje o cosas similares que se deben mover junto con el ca­
ble 36.

En particular se desprende de la figura 6 qiie la ga 
rra de arrastre, en su forma aquí representada cerrada alre­
dedor del cable i-oseado, forma con cada una de sus partes la­
terales superiores 27, 28 e inferiores 29, 30 una brida de —  

conexién 31 y 32. les partes laterales 27, 28 y 29, 30 de la 
garra de arrastre están unidas entre sí en forma desacoplable 
o fija rígida, por ejemplo por medio de remaches, soldadura,
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efectúa convenientemente pox' medio de tornillos (no represen 
tados) que entran en los taladros roscados a través de los 
agujeros oblongos, estando dichos taladros previstos en la - 
pieza a desplasar, por ejemplo en la guarnición de una venta 
na corrediza (no dibujada), la forma oblonga de los agujeros
sirve para subsanar en forma sencilla inexactitudes *^e'0.a fa-
bricación. Pero tal vez también se pueden prever agujaros re-

• • * *
dondos o de otra forma, lambién en lugar de una unión, por tor
nillos se puede prever a voluntad algún otro modo de^fijación

* **•
entre los sectores 45b, 46b de la brida por un lado ^  la guar 
nición de una ventana u otra cosa por el otro lado. •

*
Como se ve, lógicamente la parte del cabl&*íj\te enea

. • * ' .

ja en las estampaciones de la garra de arrastre no ti&n’e que
i* l t

ser una rosca, sino que puede estar configurada tambiéx£ en -
, 1  *  ,

forma de nervios o piezaB de nervios paralelos o de«simples 
salientes, para lo cual las estampaciones de la garra de arraes 
tre recibirán una forma y una posición correspondiente. Igual 
mente se puede adaptar la garra de arrastre de acuerdo con el 
invento en cuanto a su forma y sus estampaciones a una crema­
llera de sección cilindrica u otra cualquiera, en cuyo caso no 
se necesita para la cremallera rígida una guia tubular. Apar­
te de las variantes citadas y otras más, dentro del marco del 
invento se puede elegir completamente a voluntad también la - 
longitud de los puentes así como la longitud de toda la garra 
de arrastre, pudiéndose extender tal vez a través de toda la 
longitud del cable o de otro portadientes. Igualmente es posi 
sible también en forma discrecional la configuración y/o la - 
deformación de la brida o de las bridas de conexión, con lo - 
que se hace posible una émplia adaptación de este elemento - 
constructivo de fabricación, barata y sencilla a las circunstan 
cias más variadas que se presenten en cada caBo individual.
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mos laterales que forman una brida de unión y peritaciones 
situadas entre estos extremos, estando previsto el puente - 
longitudinal fuera de las zonas que tienen las perforaciones.

5.— Garra de arrastre, de acuerdo con las reivindi­
caciones anteriores, caracterizada porque las dos partes es - 
tám unidas por puentes longitudinales excéntricos, .trans- 
curren en forma paralela entre si a una distancia cu^a^magni-
tud corresponde a la de la circunferencia del nilcleo^Jdel ca -t
ble a rodear, y porque los extremos laterales que forman las*ti «
bridas de unión, de ambas partes, sobresalen lateralmente del ' »•>!*
ancho de dichos puentes longitudinales. t

*  . > * < .

6.- Garra de arrastre, de acuerdo con las rejvindi-
e l *

caciones anteriores, caracterizada porque la zona sitiada en-
* . •tre las dos partes principales en cuanto a los extremos1 late-i*

rales que forman bridas de unión y/o a los puentes formados - 
por hendiduras está configurada en la esencial de acuerdo con 
las partes principales.

7. - Garra de arrastre, de acuerdo con las reivindi­
caciones anteriores, caracterizada porque los trozos termina—  
les están configurados como bridas de sujeción para la unión 
desacoplable con una parte a desplazar.

8. - Garra de arrastre, de acuerdo con las reivindi­
caciones anteriores, caracterizada porque los trozos termina­
les están unidos entre sí de un modo fijo e introducidos a . 
través de una hendidura de la parte a desplazar.

9. - Garra de arrastre, de acuerdo con las reivindi­
caciones anteriores, caracterizada porque las bridas se suje­
tan en su posición debido a la deformación de sus extremos que 
sobresalen de la hendidura.

10. -Garra de arrastre, de acuerdo con las reivindica
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bridas están doblados en ángulo reoto hacia fuera en un pía 
no com&n, sirviendo para la sujeción, preferentemente desaf­
eo plable, de una pieza a desplazar'.

11.- Garra de arrastre, de acuerdo con las reivin 
dicaciones anteriores, caracterizada porque las bridas §e fi 
jacián están provistas de agujeros para recibir los Jiléelos de 
fijación. ‘

12.- Garra de arrastre, de acuerdo con las.ypivin 
dicaciones anteriores, caracterizada porque los agujeros tie* «Vt
nen una forma oblonga.

13.-"GARRA m  ABRAS TES PARA UNA CREMALLERA G PARA<• 4 ̂
US CABLE AXIALMENTE BESPLAZABIE PROVISTO A  MODO BE CAMALES
RA BE BISNTSS, NERVIOS O ROSCA". ’ ’ *. A ‘

. .  * *> * .

Tal como se des oribe y reivindica en la prestóte
Memoria Bescriptiva que consta de treoe hojas escritas a má­
quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 20 de Mayo de 1.966
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Bacala varilla*
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