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m o d e l o  d e  u t i l i d a d

P O R  V E I N T E  A Ñ O S  

E N  E S P A Ñ A

s o lic it a d o  a fa v o r  de D, Antonio S o le r  C u ix e re s , de naciona­

lid a d  esp añ o la , con d o m icilio  en Carcagente (V a le n c ia ) , Mar­

quesa de M on tartal, nfi 42

im portantes p erfeccion am ien tos in tro d u cid o s en lo s  envases de 

madera empleados para e l  tran sp o rte  de f r u ta s  y  h o r ta liz a s  -

mente conocidos con lo s  nombres de bandejas y  «plateaus»**

E l c ita d o  t ip o  de envases vien e siendo fab ricad o

p o r
i

=/= =/= «ENVASE PERFECCIONADO PARA FRUTAS Y HORTALIZAS»* =/= “ /“ I

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La in ven ción  que vamos a d e s c r ib ir  t r a t a  de unos

que, por s e r  a b ie r to s  y  por su poca profundidad, son g e n e ra l­
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mediante l a  conocida e s tr u c tu r a  a base de t a b l i l l a s  de made­

ra  que dan forma a l a  c a ja  p a r a le le p ip é d ic a , disponiendo en 

cada uno de sus cu atro  ángulos in te rn o s  v e r t ic a le s ,  un l is t ó n  

c i l i o  en forma de prism a, de secció n  t r ia n g u la r ,  a cuyos ca­

te to s  se le  c lavan  la s  ta b la s  de lo s  lad o s co n tig u o s . A dichos 

l i s t o n e i l l o s  tr ia n g u la r e s  se le s  hace s o b r e s a lir  unos c e n t í­

metros por encima de lo s  lad o s de l a  c a ja ,  para que a l  a p ila r  

unos envases sobre o tr o s , actúen de sep arad ores, e s ta b le c ie n ­

do un esp acio  de sep aración  de un envase a o tr o , n ece sa rio  -  

para l a  v e n t ila c ió n  d e l contenido* Ademas de e s to , en la s  ta ­

b la s  d e l fondo de la  c a ja , se su elen  p r a c t ic a r  unos co rte s  -  

o b lic u o s , que dejan a l  d e scu b ierto  lo s  extrem os de lo s  l is t ó n  

c i l i o s  tr ia n g u la r e s  y forman una d epresión  que s ir v e  para en 

c a ja r  lo s  extrem os su p e rio res  de lo s  l i s t o n e i l l o s  d e l envase 

colocado d eb ajo , lo  cu a l determ ina una f i j a c i ó n  que impide « 

desplazam ientos l a t e r a l e s .

Otra modalidad empleada c o n s is te  en c la v a r  so­

bre lo s  extremos de cada dos l i s t o n e i l l o s  t r ia n g u la r e s , un -  

l i s t ó n ,  formando un asa o puente, con la  m isión p r in c ip a l de 

e n c a ja r  en la  base d e l envase que se le  coloque a r r ib a , hacien 

do tope en e l  correspon d ien te l i s t ó n  tr a n s v e r s a l s itu ad o  en -  

d ich a  b a se .

La e x p e r ie n c ia  ha demostrado que lo s  mencionados 

envases no son plenamente s a t is f a c t o r io s  por la s  s ig u ie n te s  -  

ra zo n e s:

a) Los l is t o n e s  tr ia n g u la r e s  de lo s  ángulos tie . 

nen poco cuerpo, dando lu g a r  a una e s tr u c tu r a , d é b il ,  de poca 

d u ració n .
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b) La fa b r ic a c ió n  de dichos l i s t o n e s ,  por su -  

se c c ió n  tr ia n g u la r , re q u ie re  máquinas y  u t i l l a j e  e s p e c ia l .

c) Los l is t o n e s  que forman asa o puente se rom­

pen con f a c i l id a d  y encarecen lo s  c o s te s  en mano de obra y  -  

m ateria  prim a.

Para e v it a r  lo s  mencionados in co n v e n ien te s, se 

ha ideado e s te  nuevo t ip o  de bandeja o "p lateau»  que s im p li­

f i c a  l a  fa b r ic a c ió n , m ejora la s  con d icion es de a p ila d o , con­

sig u e  una e s tru c tu r a  más s ó lid a  y  duradera y  reduce lo s  co ste s  

todo lo  c u a l j u s t i f i c a  sobradamente lo s  m éritos de su in ven to r 

a que se le  otorgue e l  p r iv i le g io  de e x c lu s iv id a d  que im p lica  

e s te  Modelo de U tilid a d .

Se c a r a c te r iz a n  en e se n c ia  lo s  perfeccionam ien­

to s  a que nos venimos r e f ir ie n d o  por e l  hecho de que a la s  ta  

b la s  de lo s  lad os mayores se le s  hace reb a sar la s  ta b la s  de lo s  

lad o s menores o te s t e r o s ,  para que, en cada uno de lo s  cuatro 

ángulos e x te r io r e s  que dicho cruce form a, se coloque v e r t ic a l  

mente un l i s t o n c i l l o ,  de secció n  re c ta n g u la r , a l  cu a l se c la ­

van la s  dos ta b la s , cuyos l is to n e s  se hacen s o b r e s a lir  d e l -  

borde de la s  ta b la s  t e s t e r o ,  con lo  cu a l t a le s  extremos supe­

r io r e s  acoplan debajo d e l extremo de lo s  l is t o n e s  d e l envase 

s u p e r io r , encajando en lo s  l is t o n e s  tr a n s v e r s a le s  de la  base»

Para una mas f á c i l  comprensión de la s  c a ra c te ­

r í s t i c a s  gen e ra les  que dejamos exp u estas, se acompaña una l á ­

mina de d ib u jo s  que re p re se n ta  un ejem plo de r e a liz a c ió n  de -  

uno de e s to s  en vases, e l  cu a l conviene in te r p r e ta r  ampliamen­

te  y s in  sen tid o  r e s t r i c t i v o  a lgun o.
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dos*

apiñam iento* 

de un ángulo,

Dichos d ib u jos rep resen tan ;

Figura 1 , -  P e rsp e ctiv a  de un en vase.

F igu ra  2 . -  P e rsp e ctiv a  de v a r io s  envases a p ila -

F igu ra  3 ,-  S ección  v e r t ic a l  de un d e t a l le  d e l

F igu ra  4 . -  Sección , según un plano h o r iz o n ta l

R efirién d on os a lo s  mencionados d ib u jos vemos 

que e l  t ip o  de envase p erfeccio n ad o  en e l l o s  rep resen tad o , -  

p resen ta  la  s ig u ie n te  c o n s titu c ió n ; comprende, como es c o rr ie n  ; 

te  en e s ta  c la s e  de en vases, dos ta b la s  - 1 - ,  formando lo s  l a ­

dos mayores y dos ta b la s  -2 —, componiendo lo s  lad o s menores o 

te s te r o s  y v a r ia s  t a b l i l l a s  - 3 - ,  esp a cia d a s, formando e l  fon ­

do, cuyas t a b l i l l a s  van unidas mediante unos l is t o n e s  tra n s­

v e r s a le s  -4 -  que se unen a su vez por medio de unas grapas an 

g u ia re s  - 5- ,  aunque, s i  se desea p od ria  p r e s c in d ir s e  de e l la s *  

Como se vá claram ente en la  f ig u r a  4, a l  disponer 

normales la s  ta b la s  - 1 -  y  - 2 - ,  se hace de modo que la s  - 1 -  re 

basen a la s  - 2 - ,  formando cuatro  án gulos, en cada uno de lo s  

cu a le s  se acop la  un l i s t ó n  -6 -  de secció n  re c ta n g u la r , a l  que 

se clavan  la s  dos ta b la s  - 1 -  y - 2 - ,

Los mencionados l is t o n e s  -6 — rebasan l a  a ltu r a  

de lo s  te s te r o s  - 2 - ,  so b resa lien d o  sus extremos. - 7 - ,  de manera 

que cuando lo s  envases se superponen formando una p i la ,  según 

se vé en la s  f ig u r a s  2 y 3 , lo s  extremos - 7 -  se acoplan debajo 

de lo s  extremos in fe r io r e s  de lo s  l i s t o n c i l l o s  s u p e r io re s , ha—
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ciendo tope con lo s  l is t o n e s  tr a n s v e r s a le s  - 4 - ,  con lo  cu a l 

no hay p o s ib ilid a d  de d eslizam ien to*

Debido a l a  forma re c ta n g u la r  de lo s  l i s t o n c i -  

l í o s  -6 -  son mas f á c i l e s  de fa b r ic a r  y  montar en la  c a ja , ade_ 

mas que perm ite que la s  ta b la s  - 1 -  y -2 -  queden mas fu e r te ­

mente un id as, con lo  que la  e s tru c tu r a  es más s ó l id a .

Conviene ten e r en cuenta que e l  envase d e s c r ito  

y  represen tado  podrá fa b r ic a r s e  disponiendo lo s  l i s t o n c i l l o s  

- 6 - ,  recayendo h a cia  lo s  lad o s mayores - 1 -  y ademas en v a r ie ­

dad de tamaños y con d iv e r s a  can tidad  de t a b l i l l a s ,  c lavo s y 

grap as, pudiendo a l t e r a r  también lo s  d e t a l le s  a c c e s o r io s , -  

siempre que no se m odifique lo  e s e n c ia l ,  expuesto en la  s i ­

gu ien te

N O T A

Los puntos no conocidos n i p ra c tic a d o s  en Espa­

ña, que se r e iv in d ic a n  en e s te  Modelo de U tilid a d , son:

1 . -  Envase perfeccion ad o para fr u ta s  y  h o r t a l i ­

za s , c a ra c te r iza d o  porque la s  ta b la s  de lo s  lad o s mayores y -  

la s  de lo s  menores o t e s t e r o s ,  se le s  dispone de manera que -  

en su p o sic ió n  normal, una reb ase a l a  o tr a , constituyendo -  

cu atro  ángulos e x te r io r e s  en cada uno de lo s  cu a le s  vá acop la­

do v e rtica lm en te  un l i s t o n c i l l o  de se c c ió n  re c ta n g u la r , cuyos 

extrem os in fe r io r e s  se disponen a l  n iv e l  aproximado d e l fondo 

d e l envase, m ientras que sus extremos su p e rio re s  se hacen r e ­

b asar la  a ltu r a  de lo s  la d o s , a l  o b je to  de que a l  superponer 

lo s  en vases, formando una p i l a ,  lo s  extrem os su p e rio res  sobre­

s a lie n t e s  acoplan debajo de lo s  extremos in f e r io r e s  de lo  en­

vases s u p e r io re s , encajando junto  a lo s  l is to n e s  tra n s v e rs a le s
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de la  b a se , Y

2 . -  «ENVASE PERFECCIONADO PARA FRUTAS Y HORTALI 

ZAS” , de conformidad en un todo en lo  e s e n c ia l y  f in e s  indus- 

120 t r í a l e s  a lo  d e s c r ito  en l a  precedente memoria d e s c r ip t iv a , -  

y gráficam en te rep resen tad a en lo s  ad ju n tos planos para sup­

ine jo r  comprensión#

E sta  memoria consta de SEIS h ojas e s c r i t a s  o -  

m ecanografiadas por una s o la  cara a doble esp acio  en 122 l í ­

neas*
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