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El procedimiento de construcción de lo s  dos o j i l l o s  b,b resp. 
c ,c  dispuestos entre a i para formar una V debe efectuarse pre­
ferentem ente por máquina adecuada.

Los dos procedimientos de construcción se exp lican  claramente en 
los  dibujos correspondiendo* f i g s .  1-4 a l primer procedimiento y  
8-11 a l segundo.

Según e l  primer procedimiento se forma un o j i l l o  redondo ( f i g . l )  
y  se djobla después h ada  abajo ( f l g ,  2 ).  De e3ta mane a se forman 
dos o j i l l o s  b^, b-̂  que todavía se hallan  en e l  mismo plano, Después 
se doblan hacia adelante alrededor de l alambre a hasta que vendan 
ó formar uno V entre s i .

Para terminar e l  precin to se rodean lo s  dos o j i l l o s  b,b de metal 
blando, pero de ta l ;.rodo que quede l ib r e  en e l  cuerpo de metal 
blando d un canal e que a trav iesa  lo s  o j i l l o s  b,b y  que forr;» un 
oorte transversa l lon g itu d in a l, p .e . rectangular 6 e l íp t ic o ,  
formando en bg e l  v é r t ic e  de lo s  dos o j i l l o s

Para cerrar e l  precinto se introduce e n e s te  canal e e l  extremo 
ondulado de l alambre a quedando e l  plano ondulado rectangularmente 
a l v ó r t ic e  bg de lo s  dos o j i l l o s  b ,b . Aplanando e l  cuerpo rseta li- 
oo blando d lo s  extremos de alambre se unon entre s i  sólidamente 
( f i g s .  6 -7 ). Otro procedimiento pora la  obtención de los dos o j i ­
l l o s  dispuestos en íorma de V se exp lica  en los  f i g s .  8-11. En 
uno de lo s  extremos de la  v a r i l la  a se han formado la s  le tra s  U-3 
( f i g s .  8 -9 ). E l brozo c-̂  que forma la  S d iv id e  la  U en dos o j i l l o s  
°2 °2* aian¿0 simultáneamente e l  v ó r t ic e  para lo s  dos o j i l l o s  
c ,o  f i g .  10 que se forman de lo s  dos o j i l l o s  Og Cg cuando sa lien ­
do de su plano comua adaptan la f  rma de Y ( f i g s  11)

Del mismo modo oomo en e l  primer ejemplo de ejecución , se rodean 
para la  terminación del preoionto lo s  o j i l l o s  o,o de metal blondo 
de ta l  modo, que un canal preferentemente de co rte  transversa l 
lon g itu d in a l f  quede l ib r e  para lo introducción del extremo opues­
to ondulado de l olambre a ( f i g s .  12-13). También en esta ejecución  
e l  pleno de la  ondulación quedo reo tanguear mente a l v ó r t ic e  o-̂  de 
lo s  dos o j i l í o s  c ,c .

Los o j i l l o s  dispuestos entre s i en forma de V pueden formarse 
naturalmente también por o tros  procedimientos que lo s  descritos#

En la s  f i g s .  6-7 se ha mostrado otro  procedimiento en e l  cual 
hay p rov is to  sobre lo s  brazos de alambre a uno placa g . Sn esta ple­
ca se han practicado dos h ile ra s  de o j i l l o s  h h^ que alternadamen­
te corren hacia ambos lados y a traves de lo s  cuales lo s  alambres 
a son pasados antes de cerrar e l  p rec in to . Dicha placa g s ir v e , p.e 
en e l  tran s ito  de fe r r o c a r r i le s ,  para d is tin gu ir  e l  p recin to p r i­
vado del precin to  o f i c i a l .  El cuerpo de plomo d o f i c i a l  no debo 
l le v a r  hinguna otra ind icación  que la  de lo  autoridad competente;
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para indicar e l  nombre de la Caso 6 cualquiera otro indicación ¡par­
ticu lar serviró entonoes le  ilaca g. Bate jrocodimiento de u t iliza ­
ción de una place según fig s *  6 y  7 tiene la  ventajo de que la u lt i-
oa se deataco clarnranta entre le s  brezos de alambre a» Adanós la
aupórfic ie de la piaos coincido con e l plano en e l  cual se bollan
loo brazos de olambre o no podiendo molestar de ninguno aonere on e l
c ierre  del .recin to.
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1& ;** ten te de í^v&ñolón © ¡yo r i v i l e g io  m  e o i lc l t a  per©
BopeCLe y Colon i  53 a doberó recaer en Un nuevo pr^cedii:* enlo de precia** 
tor* siendo le  qu*> 00 d e c io s  cocío nuevo j  de ¿rupia invención lo  
s igu ien te*

1« "Un nuevo procedimiento de p rec in tar* caracterizado por e l  
hecho de que lo s  doa estrenos d e l alambre queden unidos en e l  in te ­
r io r  de un cuerpo de .Testal blando y  que e l  cuerpo de c ie r r e  p rov is to  
en e l  precinto y  atravos d e l cual e l  e x t r a e  l ib r e  y  ondulado de l 
alambre (a )  es f i ja d o ,  forme en e l  Gtro extremo dos o j i l l o s  (b b ) 6 
(o  o ) que se disponen de ta l  :x>do en formo de 7 quo puedan sor e s t ira ­
d la después do haberse posado por e l lo s  e l  extremo ondulado d e l olom- 
br© efectuándose su ostlrodo  mediante lo  presión pare o l  o ie r r e  del 
p rec in to .

2 *T2a nuevo procedimiento de precintar* cerccteliz&do por e l 
hecho do que ©1 canal que re c or los o j i l lo s  (b b, c o ) presante uno 
forra nl&rgado roctangulf?* o e lip tio e  y que esté dispuesto en o l in­
terior del precinto de ta l modo que forma e l vórtice (bg) raap. (o^) 
de loa doa o j i l lo s ,  por cuyo disposición loa dos o j i l lo s  aon prenso— 
dos hacia dontro do las portes inclinadas de le onaulación ni efectuar 
ae e l c ierre  del ¿recinto.

35 "Un nuevo procedimiento de p rec in ta r" según r iv .  1, 2 carac­
ter izado  por e l  hecho do que ae fo r r e  en e l  extremo d e l siembre un 
o j l l l o  redondo que es doblado hacia obojo de ta l modo que lo  miaña 
v a r i l la  lo  d iv id o  en d03 y  que dichos doa o j i l l o s  son desplazados de 
ta l iBiiera que fo r  en une V en tre s i .

»Tjn nuevo procedimiento do p reo in tar" según r o iv .  1,2 carac­
terizado  or o l hecho de que en aoi extremo del siembre (o )  se fo rra  
uno U y  une S, do t8 l  ronera que brozo en fo rra  de S d iv id e  la  U 
en dos o j l l i o e  (Cg Og) lo s  que se doblen después alrededor d e l brazo 
en fo rra  de 8 pera fo rra r  en tre  s i  une V.

5o "Un nuevo procedim iento de p rec in tar" según r e iv .  1 ca ra c te r i­
zado por e l  hecho do que e l  olambre l le v e  oderós de un cuerpo de p lo­
mo (d ) uno plooo paro co locar en e l lo  ind icaciones deseadas.
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6® "Un n aovo . roeeü Uniente ó o t reoin tnr* ae/run ro iv ,  1-5 
co rsoterisedo  or a l bocho da <¿u© la  piaos oafc** p rov is ta  de o j i l i o a  
que corren nprox, an o irooc lón  do'i sl»t:»fcr«* (a )  y  atravos de loa  sue­
lo s  as psoo dicho nlmnbre antea do acr cerrado e l  ¡r e c in to ,

"Un nuevo rocedim ento da i roci¿ itorw so¿;un. r e iv ,  1 ,5 ,6  caree 
teriüodo por e l  bocho da quo lo e  o j i l l o s  (h h-,) catón ero v i ato 3 s it e *  
nadananto^bnci o erróos iodos da la  placa,

3° r‘Ün nuuvo .. r > -le p roc iu ior* fcel oo'O ¿j#..* -e-ae- Ito
y  d<í-3',)3t,r;;ilj en lev  :íio .‘eiüo jurwou,

C-.Ui.3V» do 4 ; i > Js 3 :.v>.vu; o _/o Ciado a on osw solo ctfro
^-jroolon.-í 6 .H'abroro i,?'3i
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