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pPATENTE DE INTHRODUCCION

a favor de
DON DOMINGDEO S ERT, domiciliado en BARCELONA
por:
"Procedimiento para fabricar las felpillas para las alfombras de

Chenille~Axminsgtert®,

e e e e mitp s o e

Memoria Descriptiva

Las alfombras de Chenille-Axminster, llamadae tambien de fel=
pilla, se tejen utilizando como tramn una felpllla obtenida previa-
mente, que presenta pelos de los colores convenientes para formar
el dibujo de la alfombra.

Estas felpillas, que actualmente se fabrican por el procedi-
miento que luego se dira, se tejen con hilos de urdimbre de algo=~
dén, lino u otras materias reforcidas a varios sabos para asegurar
gu maxima resistencia, e hilos de trama de lana, algodén, yute, se~

da, o de otras materias fexibles, estando dispuestos los hilos de
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urdimbre de modo que forman pequetias fajas separadas por espacios
en los que no hay urdimbre. Una vez ootenido este tejido, se cor-
ta la trama por el centro de loe espacios en que no hay urdimbre,

obteniendose as{ las felpillas, con pelo por amboe lados: pelos

 que, segn la aplicacidn ulterior que quiera darse a la chenille

o felpilla, y mediante el mecanismo para producir el ligamiento
llamado de gasa & media vuelta o & vuelta entera, resulta en forma

de felpilla plana; inclinada por ambos ladps haclia arriba; o re-

torcida en marabu,

Ahora bilen: para formar los dibujos de las alfombras de Che-
nille-Axminster, es necesario que las felpillas presenten el pelo
en diferentes colores, con arreglo al dibujo y coloridos proyecta=-
dos, y por lo tanto, se hace preciso ir variando convenientemente,
& medida que se va tejiendo, la trama con que se forman las fel-
pillas, para que estas correspondan luego a los colores previamen-
te determinados por las formas del dibujo que se ejecuta,

Para obtener tal resultado, han venido tejiéndose hasta
ahora estas felpillas en telares de cajones de cambio de lanzade=-
ra & mano o mecanicos, con objeto de usar del color conveniente
segﬁn sea asteé requerido por haberse asi proyectado.

Este procedimiento es, sin otra mayor ampliacidn de lo ex-
puesto, de tan reducido campo de acoién, por lo que resulta lento
en el primer caso (a mano), y cuando es por cambio mecanico, por
la forzose limitacion de colores {caetorce), que entrara el siste-~
ma de multiples lanzaderas, el cual no responde a las neoesidades
hoy imperantes y orecientes de mejoramiento de los resultados a
conseguir y de reduccion de los costos de produccién.

Este ultimo extremo es actuslmente de elevado coeficiente,
por preclisar, el procedimiento que nos ocupa, del cuidado de un
operario por cada elemento productor, pues es el operario cuien de~

be atender a la combinacion de los colores proyectados segun las
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1l{neas del dibujo, mediante su personal control, ya que se precisa
que la lanzadera correspondiente sea puesta en Juego, ya sea a ma«-
no, ya previo el uso del mecanismo al efecto dispuesto, cuando el
cambio ee mecanico.

La eliminacion de estos dos inconvenientes, que el procedie
miento que se reivindica, nuevc en Espafia y hoy en uso en Alemania,l
destierra, junto con el no menor del uso de lanzaderas para la tex-
tura, que tembien se suprime, constituirie ya por s{ sola una nove~§
dad tan importante, que sobre ella podria descansar la parte esenw %
cial de la patente gue se solicita,

Pero no es eso todo, sino gue es precisamente el automati:mo
parcial o total conmseguido al combinar todas las facilidades que

entrafia el nuevo procedimiento lo que hace que descanse la reivin-

dicacion sobre el todo, pues ninguno de los nuevos mecanismos o "
disposiciones permitiria por sf solo obtener el pretendido resulta-
do de eflclencia, y vistosidad por la riqueza de colores.,

furge, en el procedimiento hoy en practica, la limitacidn de
colores, por el hecho de que estos han de ser distrivuidos por
lanzaderas, y por tanto, su nﬁmero, como queda dicho, puede ser de
catorce a lo sumo, mientras.que ed el procedimiento que se reivin-
dica, eliminadas las lanzaderas, que vienen sustituidas por un bra-~
20 introductor de trama provisto en su extremo de un mecanismo que
actuando a modo de pinza, toma la trama que le sirve el selector
distribuidor de la misma por medio de una lenglieta, desaparece el
problema de la referida limitacidn por ceusa de las lanzaderas, ya
que los colores son suministrados al brazo introductor de tal suer-
te, que la funcion exclusiva de ésté quedz circunscrita a tomar y
a pasar la trama por la calad:z en todo el ancho del tejido que se
fabtica,

Por ello, como queda expuesto, y como primere ventaja sobre

el procedimiento hoy practicado, es de sefialar la eliminacidn de le
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lanzadera en le texturs de las chenillas,

Flhg

El inconveniente de que el procedimiento hoy en préctica
adolece por la limitacidén de colores, queds abolido por el nuevo
que se relvindica, ya que permite usar hasta el numerg de cin-

cuentea,
En ol nuevo procedimiento, los colores se hallan oolocados

convenientemente {figura n,® 1) en conos o bobinas, y en tantos de
acuéllos como colores sean necesarios, hasta el maximo de cincuenta
indicado, y pasan de esos conos o bobinas a un mecaniesmo guiador

o conductor, y de esteée a otro selector y entregador de trama pro=-
visto de una lengiietc en su extremo entre la que aparece retenida
le trams correspondiente (figura n.® 1), el cual entrega al brazo
introductor la trama o hilo del color conveniente.

El mecanismo guiador-selector y entregador de trama esta
conastituido por un armazén cilindrioo dividido en dos cuerpos en
el mecanismo sutomatico sbsoluto (figura n.° 1), o bien de un
solo cuerpo cuando se usa teclado para el piocedimiento semi-auto-
matico: que presenta tantos tubos o ranuras como éolores pueden
usarse ocmo maximum, siendo facilitada por estos tubos o ranuras
la trama al brazo introductor cuando de tal suerte esta previamente
dispuesto,

Z1 movimiento del mecanismo selector de trzma se obtiene en
uno u otro caso, utilizando un aparato de teoria Jacquard para el
automaticmo abeoluto, o bien un teclado de cincuenta teolas en el
procedimiento semi-automatico,

£l aparato teoria Jacquard tiene sobre el teclado, gun gong-
tituyendo tombign este Ultimo una novedad, que asiumisug se Fedvin-
dig: en las notas que seguiran, la ventzja de la obtencion del au~
tometismo total,

La teoria Jacguard, ya conocida, aplicada a2l procedimiento

gue nos ocupa tiene la ventaja de que, medimnte los cartones o
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miento del selector de trama, eliminando la aocion selectiva per-
sonal que requiere el procedimiento dei teclado. Con eske ultimo
(el teclado) no se consigue el automatiesmo cue con el anterior;
8l blen perfecciona el procedimiento actusl y distribuye mayor
numero de colores, peroc requiere el cuidasdo de operario cepaz y
bastante experto para oazda telar individualmente,

Desde luego, tanto el Jaccuard como el teclado, indistinta-
mente, forman parte integrante del procedimiento reivindicsdo, si
bien con la splicocidon del Jzccuard se consigue un sutomatiemo tal,
que la intervencidn personal se reduce al m{nimo, y2 Cue un solo
operario es bastente para cuidar del funcionamiento de cuatro, seis
y hasta ocho elementos de produccidn marchendo simultineamente.

Utilizando el aparato de teorf{a Jzoquard, permite el proce~
dimiento reivindicado repetir hosta 50 veces lus pasadas de un
migmo color, sin que tenga que accionar a cada pasada aguel de los
50 elementos o tubos entregadores de trama que sirve su color, sino
cue permanece fijo, presentando constantemente el hilo al brazd
introductoxr de trama hasta haber servido el nimero conveniente de
pasades igucles del color cue suministra, .

Esta fijeza de los elementos o tubos entreradores de trama'
se obtiene mediente el perforado adecuado del papel representativo
del dibujo, cuyo papel, dispuesto en dos secclones, da la pauta, !
mediante una de ellas, & la maquina de teoria Jacguard; y mediante
la otra seccidn o divieion, a un dispositivo regulador de pasadas,
que cuentz autométicamente, por medio del perforado del papel, el
namero de las mismas, en tanto que, mientras no vari{a el color de
la pasade, la maculna Jacquard permrnece inmdvil,

La funcidon del brazo introductor de trama consiste en tomar
por medic de la pinza de gue se halla provisto su extremo, de

entre las lenglietas del mecanismo selectow el hilo que &sté le
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presenta, arrastrandolo en su movimiento de retroceso y dejandolo N
colocedo en el interior de la oalads,

Una vez el brazo introductor de tramz llega al extremo de su
carrere de retroceso y el hilo de trame queda convenientemente colo-
cado en la czlada, sueltan lae pinzas por su lzdo el hilo que han
arractraco, 21 tiempo cue un éicpositivo cortador actiia en ambos
extremos, recobrando el correspcndiente tubo o elemento entregador
de tramz su posicidn normzl, o permzneciendo fijo en disposicion
de servir su hilo, segun no debz o deba repetirse,respectivaxente,
la pasadea del mismo color,

El tejido que se obtiene como resultado de estas operaciones,
es el de la muestra anexa a esta Memoria.

La combinacidn técnica de los hilos usados con los elementos
mecanicos de este procedimiento eegin los planos adjuntoe, de por
resultado la obtencidn, a voluntad, de lo que en la tecnioa textil
se conoce por gasa a media wuelta (figura n.® 3), o gasa a vuelta
entera (figure n.° 3), segun se pretendz obtener distintos y deter-
uinados efectos,

En el procedimiento que se reivindica puede usarse el para-ur-
dimbres eléetrico o prescindirse de el, y desde luego, el para-tra-
mas., Uno y otxo actuan sutomaticamente en cuanto ochirre el menor
desarreglo en le marcha de los 6réanos gue controlan,

N O T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Un procedimiento para fabricar las felpillas para las
alfombras de Chenille-ixminster, el cusl consiste en tejer las fel~-
pillas en un teler sin lanzaderas, provisto, en sustitucion de es-
tzs, de un brazo introductor de trama cervido por un distribuidor
y seleotor de colores que toma éstos de unas bobinas o conos pre-
viemente dispuestos, slendo accionado el selector por una maquina de

teoria Jacquard o un teclado, dispuestos al efecto, segun convenga
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el sutomntiomd $o¢al o mixto, A ¥
2) %n el procedimientc indioado en ls relvindioroion

anterior, la obteneidn, a voluntnd, de los lirsmientoe oonocidos

en le thenion textil bejo los norbrec de grec & medis vuelta
5‘ Yy zega & vuelts enters,

2} Procefixmiento nars fabricer l-g felpilise pors les
zlfonbree de Chenille-Awmincter,
vudrid, 11 de febrerxo de 1831,
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ILUSTRISIMO SR.

D. Domingo SERT, domiciliado en Barcelona, calle
Trafalgar n®.42, y en su representacidn José M&. Bolibar y
Pinos, Ingeniero, Agente de la Propiedad Industrial domiciliado
en esta ciudad, Paseo de Gracia 30, con cédula rersonal de
58, clase n¢. 578998, a V.S. atentamente expone:

Que con fecha 11 de febrero dltimo, solicitd la pa-
tente de introduccidén ne.121.688 por ”Frocedimiento para fabri-
car las felpilias para lus alfombras de Chenille-Axminster”, la
cual se halla todavia en tramitacion.

Que ahora ha visto el recurrente que en la memoria de
la referida patente hay una errata por cuanto se dicg que el
mecanismo selector y entregador de trama estd constituido por
un armazon cilindrico que gira sobre su eje, siendo asi que en
realidad este armazon no gira.

Con objeto de subsanar este error, el recurrente acom-
pafia a la presente instancia nuevas memorias debidamente corre-
gidas pars sustituir a las que actualmente figuran en el ex-—
pediente.

Por todo lo cual a V.S. atentamente

SUPTLTIC A: Se sirva disponer que se incluyan en el
expediente de la patente n2.121.688, sclicitada por el recurren-
te, las nuevas memorias que se acompaiian en sustitucidn de las
que figuran actualmente en el expediente.

Barcelona dieciseis de marzo de mil novecientos treinta
- _ﬁﬁ\:\

LLUSTRISINO SK.JEFL DEL REGISTKO DB La PiOP1EDAD INDUSLRIAL.

¥ unoe.
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