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Es sabido que después de haber pasado por la máquina de 

cardar» las fibras textiles deben sufrir además numerosas ope* 
rasiones de doblado y de estirado antes de que el telar de hi- 
lar pueda transíornarlas en hilos de fibras paralelas* Teabien 

es sabido que a omisa de la necesidad de paralelizar las f i ­
bras y reducir la seccién de la cinta cardada» éstas operacio­
nes son indispensables y por consiguiente no se ignora que» si 
en ye* de dar una gruesa cinta, m la cual las fibras estén 

orientadas en todos los sentidos» la máquina de cardar pudiera 

producir directamente mechas finas de fibras paralelas» teda 

la preparación en hilado quedaría terminada después del cárda­

lo
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do y e l gsploQ de las bancos do estirado, de lem bcu»©B de póse 

o busos en grueso, intermedios, en fino, super-fiao, etc*, yn 

no serían necesarios*

SI procedimiento objeto de la pre: ente introducción, per-' 

alte a la máquina de cardar separar las fibras por grupos, for­

mando cada uno de ástos grupos una mecha de reducido diámetro, 

cuyas fibras son enderezados y paralel izadas y que pueden por 

consiguiente rer transformadas m hilos por ©1 telar de hilar sin 

pasar por las operaciones de doblado y de estirado habituales* , 
La fig. 1, de le® dibujos adjuntos representa una aplica­

ción del principio de la invención e una máquina de cardar*

Las figuras 2,3,4,y5, den esquemáticamente detalles expli­
cativos*

^n la fig* 1, una parte del cilindro peinador de una má­
quina de cardar es representada por 4* £,£ y £, son los cilia ­

dos que efectúan e l peinado, el estirado, la paralelización y 

el agrupantento de las fibras* £ y £* sen los cilindros eon los 

mang<tó frotadores que rodean y condensan Jas fibras agrupadas*

13. cilindro £ tiene acanalados muy espaciados! un mango £  

en cuero o semejante, abraza la parte inferior de data cilin ­

dro sobre toda su lentitud y date sango pasa como una anche co­
rrea sin fin del cilindro £ al cilindro de ten ion &

Un segmento £  está mantenido contra el mango X por medio 

de le® resortes 4, Este segmento está constituido por sola 

pieza, e3 elástico y su alesatura es más pequeña que el diámetro 

del cilindro £ rodeado del mango £. Los resortes £ van fijos ro­
bre una barra transversal g  soportada por las plazas &  las cue­
las están suspendidas en las extremidades del eje dsl cilindro &  
la  presión del segmento £ sobre al mango £ es regulable por me- ¡ 
dio de las tuercas de las piezas

la  fig . 2, muestra una vista de freato parcial del c ilia ­
da?© 1, ácl mango ?# del segmento S y de 1& barra d» resorte K.
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Arrastrado por el oilindro £» el mango £ 0© desliza 00» ¡í
bre la ©upa ríle  i© interior del segmento £; la presión del ffcota- 

miento que ejerce dioho mango sobro loa bordes de dioho segmento 

en los puntos a  y £  varia de intensidad; ¿ata presión se halla 

m su punto mabclao cada ven que la sima de un acanalado st en» 
cuentra enfrente de áetoa puntos» mientras que dicha presión so 

halla reducida a su mínimo osando el mango puede ser repulsado en­

tre dos acanalados en los diohos puntos ¡i?  ib
La superitare del oilindro £  está prosista de agujas y de 

dientes de sarda y un segmento £  similar al del oilindro £  y» 

montado de un modo sen© jan te» recubre su parte interior*

JO. oilindro £ es acanalado y está equipado de un mango £* 
y de un sector &* oomo el oilindro £»

Ül oilindro J| no tiene as inalados y va combinado con un 

molge £si y un segmente 0**. 31 mango £ *I forma e l elemento su» j
1

perica? de un par de roto-feo tadores ordinarios» estando e l ehsmsa-
to inferior £» animado de un movimiento lateral de vaivén habí- i!
tual. 31 elemento superior puede participar en tfste mov laica- 
to lateral, pero, en este oaso, el segmento £»£ con su montaje»
se desplaza con diodo mongo*

31 agrupajaieato de las fibras se efectúa entre los oilla-j 
dros £ ♦  £ y £ *  ¿ por dos rastros £  y £| una parte del rastro 

£ se muestra en la fig» 4*
Latos rastro© están animados de un movimiento vertical y 

loa dientes del rastro £  tienen una ucivadura de ganchos £j seta 

nervadura no ©a necesaria pura el rastro £ y la amplitud del mo­
vimiento de lidio rastro £ es menor que la del rastro £• i-

Diferentes medie» conocidos pueden ser utilizados para dar 
el isovimicnto a los rastros £ y £» Aa el ejemplo de la fig . 1» es» 

tos rastros van articulados a los balancines £  que van fijos so*1
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bxe cada extremo de un ©je Q, e l cual recibe un movimiento de
¡

osoilaeidn de una excéntrica J*  dichos rastros suben y bajan a ¡ 
cada revoluoióa de lata axcdntxloa*

La velocidad circunferencial de loa cilindros es progreei-

va desde el peinador &, basta e l cilindro Jp

Las fibras cerdadas, alojados entre los dientes del c illa - 

dro 4t s..n arrastradas por el mango £  sobro él osgasato £ y se i 
deslizan y enderezan entre loe dientes de £, en virtud de la aa*

| ypr velocidad circunferencial de £; dichas fibras son luego pelé-
! i
| nadas en e l  punto mi por loo&ienten del cilindro £  hasta que do»
| jan de estar msntoaidas por £ adir© e l nango £ en e l punto Jfc» !
| Esta ace ida do peinado estirado se renueva cuando las f i ­

ebres que avanzan con los dientes del cilindro £  llego» a l punto 

^  7 es preoisenento, mientras las fibras ce encuentran en ten* 

sion de estirado entre los cilindros £  y £, cuan1 o dichas f i ­
bras son agrupadas en mechas do preparación»

Retirando el soguéate St en el punto j¿, los sgrapamien­

tos do fibras se deslizan sobre el segmento hasta el punto fly» 
y pacen luego sin estirado sobre & mongo T»* cu® los conduce so­
bro el segmento G”f hasta ni punte de ccndensacidta. y .y* adonde 

son enrollados de la manera conocida por el frotamiento de los 

mangos £* y £¿*

El rastro £  separa y condensa las fibras en machas entre 

el cilindro £  y e l mango la punta de éstoc dientes marea «1 

punto exacto de la  separación al penetrar entro las fibras y co­

mo ©1 rastro oontiaua m ascenso, Xa conicidad de los dientes 

ensancha la  abertura repulsando las fibras lateralmente a dere­
cha y a izquierda, de suerte que todas las fibras.' prendidas an­
ise dos puntas de los dientes, son reunidas por grupos, separa­

dos© ¿atas grupos progresivamente los unos de los otros, puesto 

que ee hacen más estrechos»
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Para obtener aechas de sección regular» la punta da loa 

dientes del rastro debe descender por debajo de los puntos a l  

y ai» después de cada ascenso y» durante óste descenso» los gaa* 
cdtos de la Herradura & obligan a las fibras dispersadas a unir» 

se a loe grupos a los cuales pertenecen* Beta ner/adara & no es 

necesaria al rastro £ que no abandona las fibras» siendo su ob- 

jeto asegurar la separación completa de los grupos de fibras en­

tes de su condensadlas dicho rastro I  puede ir  fijo  o desplanar­
se rerticalnente para fibras de pequeña longitud* pero pera f i ­

bras largas, un desplazamiento lateral de áshe rastro es prefe­

rible. !
La fig . 3, muestra en unaeesoala agrandada» la transBii- 

sion de las fibras del cilindro £ al mango £1 sobre el cual las 

fibras son comprimidas por e l asrpcnto £ l con la presión necesa­

ria para obligar a las fibras a deslizarse entre los dientes de 

£, sin que feto precien puede impedir e l naso do los haces de f i ­

bras» durezas, botones» etc., que m encuentran en las fibras 

cardadas; el paso de la. cima de un acanalado enfrente de Xa én­
trala del semiento dó al mango un punto de fricción enérgica, sin 

oizfdladura, y que mantiene fuertemente las fibras, estando óete 

punto inmediatamente seguido por otro punto m ene la presión pue­
de ser tan peque fía coso necesaria, puesto que depende de la ten­
sión del mango* Este punto de presión reducida impide la pesassnen- 
cia de las durezas sobro ©1 borde de los sementó* que pasan con 

las fibras, repulsando el mango cutre los acanalados» j
H  esquema (fig * 5} muestra de un modo general, una dispo­

sición que puede cor utilizada para agrupar mechas do fibras lar- - [
j  gas; Óstas fibras son retiradas del cilindro £ por rodillos J* 
comprimidos contra un cilindro de acanalados ordinarios un 

rastro Ü  fijo a los balancines 2Ü que oscilan sobre @1 eje Sel 

cilindro £1» efectúa & agrupas lento de las fibras, según queda135
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descrito non referencia a la f íg .  1*
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3a resumen: La latente de introducción. reo acra sobre las rei­
vindicaciones siguientes;

l fc.-  Pioaedimicttio para irsimfonmr las fibras tex tiles  en 

medias de preparación propias para e l hilado que, coasiste oa 

principio, en hacer perforar por puntas finan un velo o una capa 

de fibras en dos puntos muy aproximados y en líneas derachas so­

bre toda su longitud, forjando Las fibras repulsado» lateralmen­

te a derecha y a izquierda, por ei ensaacaamieato de óstas l í ­

neas de separación, grupos iMe pimientos entre cada una de di­

chas lineas y constituyendo cada uno de dichos grupos, condensa- 

do después de I b manera habitual, una mecha de fibras que puede 

ser directamente transformada en hilo por* e l telar de hilar*

?; •- irocodamiento» 8e?nsa la reivindicación 1**, aplicable 

a las máquinas que preparan las fibras textiles para e l hilado» 

caracterizado por la combinación de un cilindro de acanalados, 

espaciados y redondeados con un mango sin fin  soportado por un 

cilindro de tensión, cíes ligándose dicho mango sobre la superfi­

cie interior do un segmente que lo  ooajprime contra dichos acana­

lados, fomanao cada uno de óstos acanalado®, una línea de re­

sistencia que mantiene fuertemente las fibras, mientras que e l 

espacio libre entre dichos acanalados permite al citado mongo 

ceder tanto iaó© fácilmente cuanto su tensión es mas pequera.

3®»- ?& el procedimiento, según las reivinlicaoiones an­

teriores, en combinación coa los dispositivos utilizados para su 

aplicación, un segmento elástico constituido por una sola pieza y 

cuya alesatura es nás paqueha que ai cilindro rodeado de su man­

go, estando dioto segmento mantenido pea" resortes f i jo s  store 

una barra rígida suspendida ai eje de dicho cilindro por sus do»'
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extremos*

’4^.- -.a si procedimiento, aepua las roivinl ieac iones an­

teriores y i¿ü OQ^biüaci&i con las máquinas que preparan las f i ­

bras textiles para al liiiadOjUn rastro de dientes afilados y &&- 
ale os cus sube y baja rápidamente entre las fibras tendidas en­

tre dos cilindros o anacos, pona brando loe dientes do dio lio ras­

tro eatr*c las o i-tudas fibras para serrarlas por grupos repul­

sándolas lateralmente, mientras están atraídas hacia adelante, 

eiidereEando y parale 1 iz:&idoae dichas fibras s i pasar cutre los 

dientes de dicho rastro cuya carrera so red i©  veri as yones du­

rante el paso de una f i lm .  1

5r'.~ ><* a l proced faina i  , según Isa ruivind iose iones an-¡

tortores y en cciabinacián can las máquinas que preparan las f i - !
i

bras textiles pura e l hilado, un rustro pora 30par.tr y sonden- j 

nar las mechas de fibras quedando loe dlento© de dicho rastro j 

en talos ais noyintentos, ai.npro rntro las referidas aechas que 

pasan entra cilindros o mangos, eut n-’ o --Hchos di.-ates cónicos i 

miando o l referido rastro funciona veriioeújeuxite y derechos cuan­

do el referido rastro so desplana lateralmente*

6C fe re iv  indica pea* ifltiao, cono objeto robre e l  que 

ha do recaer la PAiSHSS B1 INTROTCCIIST que se so lic ita  por dies 

anos en hopauq por:

» m \a u  vm¿¿iLQiou m, fibuíj 'Tbimss m
MIADO».



190 lodo eaiforae queda, ex reaado en la  presente ^ornaría que 
cuasia de ocho hojas escritas a &é?quia& por iiaa sola oara y di­
bujos que se acompasan*

Madrid 11 de febrero de 1*931.

rALF0NS0 ÜNGRÍA
P. P.
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