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 ̂ IMS K O R I A " D E S C R I P T I V A

que acompaña a la  s o lic itu d  d© una PATENTE DE INVENCIÓN 
a favor de la  Razón S ocia l: BOIX Y PUIG, de nacionalidad es­
pañola, dom iciliada en Tarraza (Barcelona), Calle de Mont­
serra t, 90, por ■PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS DE ENSAN­

CHAR TELAS EN PIEZA, CONOCIDAS CON LA DENOMINACIÓN GENERICA 

DE ■RAM E".

Este invento se re fie re  a unos perfeccionamientos intro­

ducidos en las  máquinas de ensanchar te las en p ieza, conoci­

das con la  denominación genérica de "rama".
La fina lidad  de estos perfeccionamientos es la  de poner 

las mencionadas máquinas en condiciones de tratar de una ma­
nera p erfecta , géneros fin os  ta les como crespones, georgettes 

popelines y demás análogos. En e fe c to , oon las mencionadas 
máquinas ta l y como en la  actualidad se construyen, lo s  citar 
dos a rtícu los  a l ser ensanchados en aquellas presentan algu­
nas imperfecciones debidas en parte a la  forma de retención 
de lo s  mismos, tanto s i  aquella se v e r i f ic a  por medio de agu­
jas como por mordazas. También contribuye a e l lo  la  forma de 
entrada del género en la  máquina, que de no llevarse  a cabo 
de una manera perfectamente regular y uniforme por ambos b or­

des del t e jid o , dá lugar a que é s te , una vez acabado, presen- 

te sinuosidades, especialmente en sentido transversal.
Uno de lo s  perfeccionamientos de que se trata , a fecta  a 

la  mordaza de retención  del t e jid o , la  cual esta construida 
en forma que a l abrirse queda completamente despejada y l ih *  

su mandíbula in fe r io r , sobre la  que 8e ha de disponer e l  ori­20
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l l o  del t e jid o , caracterizándose también por T arificarse  au­

tomáticamente la  apertura y c ie rre  de la  misma. Además, esta 

mordaza, por lo s  elementos de retención oon que cuenta y que 
obran a modo de mandíbulas sobre cada o r i l l o  del t e jid o , no 

perjudica en ningún caso a aquellos, por fin o  y delicado que 

sea e l  te jid o  de que se trate .
Se caracteriza  asi mismo la  propia mordaza por e l  hecho 

de que la  palanca de maniobra de la  misma se muere en un piar 
no perpendicular a sus mandíbulas, es decir perpendicular al 
camino que la  misma sigue en su mor imiento y gracias a e l lo  

es fa c t ib le  obtener la  apertura y c ie rre  automáticos de la  

propia mordaza por medios se n c illo s  y seguros.
Otro de lo s  perfeccionamientos ds que se trata consiste 

en la  d isp os ic ión , a la  entrada de la  máquina y por ambos lar 

dos de la  misma, de un sistema de r o d illo s  por e l  que se con­

sigue que e l  te jid o  sea suministrado a las mordazas de una 

manera regular y uniforme y en forma apropiada para que aquel 

quede a una tensión conreniente y necesaria, contando a l 

e fe c to  con medios para graduar dicha tensión, la  cual en to ­

dos casos es igual a uno y otro lado de la  máquina.
A continuación se describen detalladamente lo s  p erfec ­

cionamientos mencionados, para lo  cual se acompañan lo s  dibu­

jo s  de la  hoja adjunta en loe  que a t ítu lo  de ejemplo se r e ­

presenta un caso de e jecución  práctica  de lo s  mismos.
Bn la  f i g .  1 se muestra en planta y en forma un tanto 

esqxaemática e l  extremo derecho de una d® las mencionadas má­
quinas, provista  del sistema de r o d illo s  de alimentación de 
que se trata ; la  ? ig . 2 es una elevación  del propio grupo de 

la  'Fig. 1; la  1?lg. 3 es una sección  parcia l de la  'Fig. 1 y a 
una escala  mayor; la  Fig. 4 es un d eta lle  del sistema de 
apertura automática de las mordazas; y la  Fig. 5 es una v is ta  

longitudinal de las propias mordazas.
"Por lo  que se r e fie re  a las mordazas, ástas forman cad^ 

na, constituyendo cada una de e lla s  un eslabón de longitud



conveniente, articulado* entra *1 mediante uno* eslabone» 

corto* intermedio*.
Cada mordaza o eslabón la rgo ,está  formada por una placa 

v e r t ic a l  -1 -  a la  que va so lid a r ia , a una d ietancia  conve­
niente de la  misma, una pieza -2 - de p e r f i l  angular y entre 

/
una y otra y por lo s  extremo* quedan montado* lo s  eslabone* 

corto* - 3 - ,  mediante pasadores -4 - ,
La placa -1 -  en su borde superior llev a  montada una 

t ir a  -5 -  de tironee o de otro metal o Lien de f ib r a , ebonita 

o material análogo, que constituye una de las quijadas de la  
mordaza y que sobresale un tanto del borde correspondiente 

de la  pieza -1 - .
La pieza de sección  angular -2 -  presenta en *u cara su$> 

perior y cerca de su* extremo» unas oreja* -6 - ,  para un pasa­
dor - 7 - ,  en e l  que va montado un to r n il lo  - 8-,  a modo de 

charnela, so lid a r io  a la  pieza *9 -, de configuración conve­
niente para lleva r  fija d a  la  tira  -1 0 -, de bronce o de otro 

metal y también de fib ra , ebonita o material análogo y que 
en una de las posiciones que puede ocupar dicha pieza -0 - ,  

coincide con la  t ira  -5 -  antes citada y entre arabas tira s  -5 - 
y -10 - e* donde se dispone e l  o r i l lo  de la  te la  de que se 

trate.
En la  propia pieza de sección  angular -2 -  y en su centio 

van establecidas unas orejas -11- qus llevan  montado un pasa­
dor -12 - que constituye *1 e je  de g iro  de la  palanca de ma­

niobra -1 3 -, la  cual presenta una uña -1 4 - que es la  que se 
ap lica  contra 1% cara in fer io r  de la  pieza -9 -  par* mantener 

cerrada la  mordaza. Ademas, la  propia palanca -13 - forma un 
brazo -15 - que a l bajar aquella obra contra un sa liente -16- 
que la  propia pieza -9 - presenta en su cara in fe r io r  y por 
cuya sección  se consigue e l  que se ábra la  propia mordaza.
La palanca -13 - ee mueve pues en un plano perpendicular a las 

mandíbulas -5 -  y -1 0 -.
El c ie rre  y apertura de esta  mordaza s® v e r i f ic a  d® una
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manera completamente automática. Para e l l o ,  a la  entrada de 

la  máquina y en e l  punto en que e l  o r i l lo  del te jid o  de que 

ae trate ha quedado diepuesto sobre la  reg la  -5 -  en toda la  
longitud de una mordaza o eslabón, va establecido un r o d i l lo  

-1 6 - ,  montado en un soporte so lid a rio  a l larguero -1 7 - , de 

sustentación de la  cadena y di cho r o d i l lo  esta dispuesto de 

manera que a l  chocar contra e l  mismo la  palanca -1 3 -, ósta 

se levanta y en esta forma queda cerrada la  mordaza como se
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representa en la  Pig. 3. Para su apertura, en e l extremo 
opuesto de la  máquina y en e l  punto conveniente a l e fe cto  va 

establecida  una rueda -18 - que obra en igual forma pero en 
sentido con trario  a lo  explicado anteriormente para e l  cierne 

de la  misma y aquella queda abierta en la  forma representada 

en la  Pig. 4.
Por lo  que s® re fie re  a l suministrador automático de 

te la  a las mordazas, está  constitu ido  por dos grupos de c i ­
lin dros a l imentad o res , establecidos uno a cada lado de máqui­

na y a la  entrada de la  misma.
Cada uno de lo s  mencionados grupos puede cemprender un 

número conveniente de parea de c il in d ro s , según sea e l  gánese 

que se trate en la  misma, ^n e l  caso concreto que se describe 
y se representa en lo s  d ibu jos , e l  numero de pares de c i l in ­

dros de cada grupo se de cuatro. Los c ilin d ro s  in feriores  
-19 - quedan montados en un puente -20- que por un extremo va 
f i ja d o  a l larguero guia -17 - de la  cadena y por e l  otro a la  

pieza corredera -21 - en la  que va so lid a r io  e l  extremo de la  

barra -22 - de arrastre de la  rueda de cadena -23 - para e l  

desplazamiento de la  misma. Pn esta forma, e l  mencionado 
puente -20 - se desplaza simultáneamente que la  mencionada 

rueda y que e l  larguero guia de la  cadena. Los mencionados 
c ilin d ro s  están dotados de movimiento de g iro , para lo  cual 
va estab lecido  un tren de engranajes -24 - -25 - -26 - que es 
movido desde la  rueda -2 7 - so lid a ria  a la  rueda de cadena-23-



Además pera poder variar la  velooidad de diohos c il in d ro s , 
laa ruedas intermedias -25 - del tren mencionado quedan monta­

das solare un soporte móvil -25* , en forma de palanca, por e l 

que es fa c t ib le  e l  cambio de la  rueda -24 - que engrana con 
ya -27 - s o lid a r ia , o orno se ha d icho, a la  de cadena -2 3 -. TSn 

cuanto a loe  c ilin d ro s  superiores -28 - quedan cada uno de 
e l lo s  montado en un soporte -2 9 - , p rov isto  de una abrazadera 

-30 - por la  que quedan dispuestos en un brazo -31- de p os i­

c ión  variable montado a su vez en un segundo brazo -3 2 - f i ­

jado a una columna -33 - que va so lid a ria  a un segundo puente 

-34 unido a l sistema móvil formado por la  rueda de cadena 

-23 - y e l  larguero guia -1 7 - de la  cadena. Además, forma par* 
te de este grupo una placa -35 - de la  que sobresalen algo los 

c ilin d ro s  in feriores  -19 - que sirven de sostán a la  te la  que 

es tomada por lo s  mencionados c ilin d ro s  y desplazada en sen­

tid o  longitudinal para ser en esta forma tomada por las mor­

dazas a cuyo f in  estas se hallan abiertas a l pasar frente a 

lo s  mencionados c ilin d ro s  pero se cierran  seguidamente, a l 

rebasar e l  último de lo s  mismos.
Además, para conseguir la  tensión necesaria en e l  propio 

t e j id o ,  lo s  pares de o ilin d ros  que forman cada grupo pueden 
facultativam ente disminuir de diámetro de una manera gradual, 

del primero a l último.
La forma de rea liza c ión  p rá ctica  de lo s  perfeccionamien­

tos d escritos  será va ria b le , tanto en lo  que a fecta  a las 

formas accesorias y dimensiones de sus piezas y partea compo­

nentes como a loa m ateriales de que se fabriquen y en sus de­
ta lle s  de orden constru ctivo  y de montaje. Asi mismo, e l  nu­

mero de pares de c ilin d ro s  que comprende cada grupo será va- 
risbl®  ya que en cada caso dependerá de la  calidad y clase 

d e l gánero que haya de tratar la  máquina.
También será variable e l  t ip o , c la se  y sistema de maqui­

na "ruma" en que estos perfeccionam ientos se lleven  a cabo y
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155 en general en todo cuanto no a lte ra , cambia o modifique la

•sencialidad da la  patenta d escrita .

------------------------ S O T A ........................ -

3a re iv in d ica  como ob jeto  da asta patenta:
1. -  Un perfeccionam iento an laa máquinas "rama" que con­

s is te  an que las mordazas que forman sus cadenas están cons­
truidas oon a l aja de g iro  de la  mandíbula móvil dispuesto 

da ta l manera que, a l abrirse la  propia mordaza, queda com­

pletamente despejada su mandíbula in fe r io r , para loa e fectos

165 de una f á c i l  y correcta  co locación  sobre la  misma del o r i l lo

que an la  propia mordaza se ha de montar.
2. -  Otro perfeccionam iento en las propias máquinas que 

consiste  an que las  mordazas que forman laa cadenas de la  
misma se abren y cierran  por accionamiento de una palanca la

170 cual precisamente se mueve en un plano perpendicular a las
mandíbulas de la  propia mordaza y perpendicular a la  vez a l 

camino que siguen en su movimiento a lo  largo de la  maquina, 

de manera que permita de una manara f á c i l  y segura e l  a cc io ­

namiento automático de apertura y c ie rre  de las mismas.
.  TS1 propio perfeccionam iento de la  re iv in d ica ción  2, 

en e l  que para la  apertura y c ie rre  automático de la s  morda­

zas van establecidos unos elementos g ira to r io s , debidamente 

d ispuestos, oontra lo s  que chocan la s  palancas de la s  morda­

zas a l correr a lo  largo de la  máquina, estando dichos e le -

180 mentos g ira tor ios  establecidos en forma que lo s  colocados a
la  entrada de la  máquina, despuás del sistema suministrador 

de que la  misma va p rov isto , provocan e l  c ie rre  de aquellas 

y lo s  estab lecidos en e l  extremo opuesto abren la s  propias 

mordazas.
4 # _ otro  perfeccionamiento que en su esencialidad consis­

te en disponer a ambos lados de la  máquina, por la  entrada 

de la  misma, uno o mas pares de c ilin d ro s  por lo s  que se con-



190

195

200

205

duce y guia la  ta la  hacia las mordazas, accionados lo s  rod i­
l lo s  in feriores  de cada par, por un tren de engranajes movido 

desde una rueda so lid a ria  a la  rueda de cadena da mordazas 

inmediata.
5. -  El propio perfeccionamiento de la  re iv in d ica ción  an­

te r io r , en e l  que e l  tren de engranajes que acciona lo s  c i ­
lindros está  dispuesto de manera que permite variar las r e la ­

ciones de velocidades para f i ja r  exactamente en cada caso,
e l  desplazamiento de la  te la , de acuerdo con e l  desplazamien­

to de las  cadenas de mordazas.
6. -  El propio perfeccionamiento de la  re iv in d ica ción  4 

en e l  que lo s  d is tin tos  pares de c ilin d ro s  que forman cada 
grupo suministrador de la  te la  pueden ser todos de un mismo 

diámetro o bien  reduoen su diámetro de una manera gradual a 

partir desde e l  par de entrada, para lo s  e fectos  de regular 

la  tensión con que la  te la  se suministra a las mordazas.
7 # .  Perfeccionamientos en las  máquinas de ensanchar teles 

en p ieza , conocidas oon la  denominación genárica de "rame*.
Barcelona 5 febrero de 1931
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