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Nt ¥EMORTIA ODESCRIPTIVA

que acompafla & la solicitud de una PATENTE DE INVENCION

a favor de la Razén Social: BOIX Y PUIG, de nacionalidad es-
pafiola, domiciliada en Tarrasa (Barcelona), Calle de Mont-
serrat, 90, por "PERPECCIONAMTENTOS EN TLA3 MAQUIWAS DE ENSAN-
CHAR TELAS EN PTEZA, CONOCINAS CON LA DENONTINACION GENERICA
HE "RAVE®",

- [ * * on® - L4 L4 - . L 1 . * =
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Este invento se refiere a unos perfeccionamientos intro-
ducidos en las miquinas de ensanchar telas en pleza, conoci-
das con la denominacién genérica de "rame".

Ta finalidad de egtos perfeccionamientos és 1s de poner
las mencionadas mequinas en condiclones de tratar de una ma-
nera perfecta, géneros finos tales como crespones, georgettes
popalines ¥y demis andlogos. Bn efecto, con las manc ionadas
miquin.s tal y como en la actualidad se congtruyen, los citee
dos articulos al ser ensanchados én aquellas presentan algu-
nas imperfecciones debidas en parte a 1la forma de retencidn
de los mismos, tanto sl aquella se verifics por medio de agu-
jas como por mordazas. Tambien contribuye a ello la forma de
entrada del género en la mdquina, que de no llevarse a cabo
de una manera perfectamente regular y uniforme por ambos bom
des del tejido, dd lugar a que éste, una vexz scabado, presen
te @ inuosidades, especialmente en sentido transversal,

Unc de los perfeccionamientos de que se trata, afecta &
1a mordaza de retencién del tejido, 1a cual estd construlda
en forma que al abrlirse queds completamente despejada y libe

su mand{bula inferior, sobre la que se ha de disponer el ori-
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1lo del tejido, caracterizdndose tambien por verificaree au-
tomaticamente la apertura y clerrs de la misma. Ademas, esta
mordaza, por los elsmentos de retenc 1dn oon que cuenta y que
obran a modo d¢ mand{bulas sobre cada orillo del tejido, no

per judica en ningun cas0 a aquellos, por fino y delicado que
Jea el tejido de que se trate,

3e caracteriza asil migmo la propia mordaza por el hecho
de que la palanca de maniobra de la misma se mueve en un pler
no perpendicular a sus mandibulas, es decir perpendicular al
camino que la misma sigue en su movimiento y gracias a eilo
es factible obtener la apertura y clerre automiticos de la
propia mordaza por medios sencillos y seguros.

Otro de 1los perfeccionamientos de que se trata consiste
en la diapo;icién, a2 la entrada de la maquina y por amhos la
dos de¢ 1la misma, de un sistema de rodillos por el que se con-
sigue que el tejido sea suministrado a las mordazas de una
maners regular y uniforme y en forma apropiada para que aquel
quede a una tensidén conveniente y necesaria, contando al
efecto con medios para graduar dicha tenaidén, la cusl en to-
dos casos @s igual & uno y otro lado de la maquina,

A continuacién se describen detalladamente los perfec-
cionamientos mencionados, para 1o cual se acompafian los dibu-
jos de la hoja adjunta en los que a titulo de ejemplo se re-
presenta un caso de ejecucién practica de 1los mismos.

Bn la Pig., 1 se muestra en planta y en forma un tanto
esquemdtica el extremo derecho de una de las mencionadas ma-
quinas, provista del slstema de rodillos de alimentacidn de
que se trata; la Pig, 2 es una elevacidn del proplo grupo de
la Pig. 1; la Pig. 3 es una secoidn parcial de la Tig. 1 y a
una escala mayor; la Pig, 4 es un detalle del sistema de
aper tura automatica de las mordazas; y la Fig, 5 es una vista
longitudinsl de las proplas mordazas.

Por lo que se refiere a las mordazas, édstas forman cade

na, constituyendo cada una de ellas un eslabdén de longitud
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conveniente, articulados entre si mediante unos eslabones
cortos intermedios.

Cada mordaza o eslabdn largo,estd formada por una plsca
vertical -l1- a la que va solidaris, & una distancia conve-
n}onte de 1a misma, una piezs =2- de perfil angular y entre
une y otra y por los extremos quedan montados los eslabones
cortos ~-3-, mediante pasadores =4-,

Ia placa =1l= en su borde superior lleva montada unsa
tira =5= de bronce o de otro metal o bien de fibra, ebonita
o material andlogo, que constituye una de las quijadss de la
mordaza y que sobresale un tanto del borde corregpondiente
de la pileza =l1-,

1a plexza de seccidn angular =2- pressénta en su cara sup
perior y cerca de sus extremos unas orejas =6=-, para un pasa
dor =7-, en el que va montado un tornillo =8, a modo de
charnela, solidario a la pieza =9-, de configuracidn conve-
niente para llevar fijada la tirs «10-, de bronge 0 de otro
metal y tambien de fibra, ebonita o material andlogo y que
en una de las posiciones que puede ocupar dicha pleza Qe
coincide con la tira =5- antes citada y entre ambas tirag =5=-
y =10= es donde se dispone ol orillo de l1la tela de gue se
trate,

En la propla piesa de ssccidén angular =2- y en su centro
van establecidas unas orejas =-1ll- que llevan moniado un pasa
dor =12- que constituye el eje de giro de 1a palanca de ma-
niobra ~=13-, la cual presenta una ufia =1l4- que es 1a que se
apiica contra la cara infer ior de la pieza =9= pars mantener
cerrada la mordaza. Ademis, la propia palanca =13=- forma un
vrazo =15- que al bajar aquells obra contra un saliente =16~
que la propia pleza -9- presenta en su cara inferlor y por
cuya seccidn se consigue el que se sbra la propia mordaza.
1a palanca =135~ ee mueve pués en un plano perpendicular a las
mand fbulasg «5- y =10-.

¥l clerre y apertura de esta mordaza se verifica de uma
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manera completamente automdtica. Para ello, a la entrada de
la midquina y en el punto en que el orillo del tejido de que
ge trate ha quedado diepuesto sobre la regla =5- en toda la
longitud de una mordaza o eslabén, va establecido un rodillo
-=16-, montado en un soporte solldario al larguero =l?=, de
Lu'tenttcién de la cadena y 4 cho rodillo estd dispuesto de
manera que al chocar contra el mismo la palanca -13-, éata
se levanta y en esta forma queda cerrada la mordaza camo se
representa en la Fig. 3, Para su apertura, en el exiremo
opuesto de la mfquina y en el punto conveniente al efecto va
egtablecida una rueda =18- que obra &én igual forma pero en
gentido contrario a 1o explicadc anteriormente para el ciergze
de la misma y aquella queda abierta en la forma representada
en la ¥ig. 4.

Por 1o que se refiere al suministrador automitico de
tela a las mordazas, est& constituido por dos grupos de ci-
lindros alimentadores, establecidos uno a cada lado de mdqui-
na y & la entrada de la misma,

Cada uno de los mencionados grupos puede gomprender un
nimere conveniente de pares de cilindros, segin sea el génem
que sa trate en ls misma. En el caso concreto que se descriie
y ee representa en los dibujos, el nimero de pares de cilin-
dros de cada grupo es de cuatro., Los cilindros infer iores
-19= quedan montados eun un puente =20- que por un extremo va
fijado al larguero guia =17- de 1la cadena y por el otro a la
pieza corredera =-21- en la que va solidario el extremo de 1la
varra =22- de arrastre de 1la rusds de cadena =23- para el
deaplazamiento de la misma., ®n ests forms, el menc ionado
puente =20- se desplaza g imul tdneamente que la mencionada
rueda y que el larguero gula de la cadena. Los menclionados -
cilindros estdn dotados de movimiento de giro, para 1o cual
va establecido un tren de engranajes =24-= =25~ =286- que es

movido desds la rueda =27- sollidaria & la rueda de cadena-23
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4;'*?’; las ruedas intermedias =25- del tren mencionado quedan monta

das sobre un soporte mévil -25', en forma de palanca, por el
que es factible el cambio de la rueda -24- Qque engrana con
}a -27- golidaria, oomo se ha dicho, a la de cadena -23-. En
cuanto a los cilindros superioreg -28- quedan cada uno de
ellos montado en un soporte =29- 6 provigto de una abrazadera
«30= por la qus quedan dispuestos en un brazo ~3l- de posi-
c¢ién variable montado & su vez eén un segundo brazo -32- fi-
jado a una columna =33= que va solidaria a un segundo puente
«34 unido al sistema mévil formado por la rueda de cadena
«23= y el larguero guia =17- de la cadena. Ademids, forms par
te de este grupo una placa =35- de la que sobresalen algo los
cilindros inferiores -19- gue sirven de sostén a la tela que
es tomada por los mencionados cilindros y desplazada en sen-
tido longitudinal para ser en esta forma tomada por las mor-
dazas a cuyo fin estas se hallan ablertas al pasar frente a
10s mencionados cilindros pero se clerran seguidamente, al
rebasar el dltimo de los mismos.

Ademis, para conseguir la tensidn necesaria en el propio
tejido, los pares de oilindros que forman cada grupo pueden
facultativamente disminuir de didmetro de una manera gradual,
del primero al dltimo,

Ta forma de realizacién prdctica de los perfeccionamien-
tos descritos sers variable, tanto en lo que afecta a las
formas accesorias y dimensiones de sus plexas y partes ¢ompo-
nentes como a los materiales de que se fabriquen y en sus de-
talles de érden constructivo y de montaje, Asi mismo, el ni-
mero de pares de cilindros que comprende cada grupo seri va-
riable ya que en cada caso dependeri de la calidad y clase
del género que haya de tratar la maquina,

Tambien serd variable el tipo, clase y sistema de maqui-

na ®"rame® en que éstos perfecc ionamientos se lleven a cabo ¥y
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en general en todo cuanto no altere, cambie o modifique la

esancialidad de la patente descrita,

cnvmeceaces F 0T A evemvccncea
/ 3¢ reivindica como objeto de egta patente:

1. = Un perfeccionamiento en las maquinas “rame" que con-
siste en que las mordazas que forman sus cadenas estiAn cons-
truldas oon el eje de giro de la mand{bula mévil dispuesto
de tal manera que, al abrirge la propia mordaza, queda com-
pletamente despejada su mand{bula inferior, para los efectos
de una fdcll y correcta colocacidn sobre 1ls misma del orillo
que en la propla mordaza se ha de montar.

2, = Otro perfeccionamiento en las propias miquinas que
consiste en que las mordazas que forman las cadénas ds 1la
misma se abren vy clerran por sccionamlento de una palanca 1a
cual preclsamente se mueve en un plano perpendicular a las
mand {bulas de la propia mordaza y perpendicular a la vez al
camino que siguen en su movimiento a 1o largo de la ndquina,
de manera que permite de una manera facil y segura el acclo-
namiento automstico de apertura y clerre de las mismas,

3, - El proplo perfeccionamiento de la reivindicacidn 2,
en 81 que pars la apertura y clerre automdtico de las morda-
zZas van establecidos unos elementos glratorios, debidamente
dispuestos, ocontra los que chocan las palancas de las morda-
sas al correr a lo largo de la mdquina, estando dichos ele-
mentos giratorios establecidos en forma que 10s ¢olocados &
1a entrada de la miaquina, despuds del sistema suministrador
de que la misma va provisto, provocan el clerre de aquellas
y los establecidos en el extremo opuesto abren las proplas
mordazas.

4, - Otro perfeccionamiento que en su esenc ialidad consie-
te en disponer a ambos lados de la mdquina, por la entrada

de 1la misma, uno O mas pares de cilindros por los que se con~
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duce y guia la tela hacia las mordazas, accionados los rodi-
l1los infericres de cada par, por un tren de engranajes movido
desde una rueda solidaria a la rueda de cadena de mordazas
inmediata.

/ 5, = El propio perfeccionamiento de la reivindicacidén an-
terior, en el que el tren de engranajes que acciona los ci-
1indros estd dispuesto de manera que permite variar las rela-
ciones de velocidades para fljar exactamente en cada caso,
el desplazamiento de la tela, de acuerdo con 6l desplazamien~
to de las cadenas de mordazas,

6. - E1 propio perfeccionamiento de 1la reivindicacién 4
en el que los distintos pares de clilindros que forman cada
grupo suministrador de la tela pueden ser todos de un mismo
didmetro o bien reduoen su didmetro de una manera gradual a
partir desde el par de entrada, para los efectos de regular
la tensidn con que la tela se suministra a las mordazas.

7., = Perfeccionamientos en las miquinas de ensanchar telss
en plesa, conocldas con la denominacién genérica de "rame",

Barcelona 5 Febrero de 1931
P A,

G Jeenndondy
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