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PATESTS DE INVENCION 

por 20 años

para "Un proce di miento para la  fabricación  de puños para 
bastones y paraguas" —— ----------------------------------------------- - - - -

& faror de D, Pío RUBEBT LAPGRTA, de nacionalidad españo­

la , domiciliado en BARCELONA, Ronda de San Antonio, n? 66,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La patente de invención a que se re fie re  la  presente 

memoria descriptiva  está destinada a garantizar la  propie­

dad y la  explotación exclusiva de un procedimiento para la  

fabricación  de puños para bastones y paraguas, compren di en-I 
5 do con estos áltim os, como es natural, lo s  destinados a 

parasoles y som brillas.

Mediante e l procedimiento que constituye el objeto de 

la  referida patente de invención, se consigue obtener unos 

puños que, a pesar de estar en casi su totalidad formados 
10 por tubo m etálico, tienen la  apariencia de puños de superior 

calidad por consecuencia de lo  que más adelante manifestaremos.
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J£1 procedimiento ob jeto  de la  patente de invención de 

quê  se trata con siste  esencialmente en doblar un tubo de 
plancha metálica o de metal estirado, de la  longitud reque­

rida para con stitu ir  e l puño, currándolo en forma de cayado 

5 o bien haciendo una o más dobleces en ángulo más o menos 

redondeado por lo s  v ért ice s , y en ap licar en e l extremo 

destinado a quedar l ib r e , ya que el otro extremo ha de i r  

montado en la  espiga del bastón o del paraguas, un remate 
o pieza terminal, ya sea enchufado a la  embocadura del 

10 tubo del mango, ya sea unido al mismo de cualquier otra 

manera apropiada, debiendo dicho remate presentar, en su 

totalidad  o en parte, una configuración que interrumpa la  

continuidad de forma del cuerpo tubular del mango.

Este remate o terminal para el mango, que podrá ser 
15 en forma de pomo, porra, facetado, abollado, prism ático, 

piramidal, e s fé r ico  o de cualquier otra forma geométrica 

simple o compuesta o bien de formas caprichosas, proporcio­

na al miaño un aspecto muy decorativo y análogo al que pro­

ducen lo s  mangos de superior calidad, puesto que, siendo 

20 susceptib le de pintarse o decorarse de un modo igual que 

la  parte tubular, puede parecer que todo e l lo  constituye 
una sola pieza, como en lo s  mangos de materia trabajada a 

mano. Si remate o terminal podrá ser de metal, madera, 

g a la lith , ebonita, pasta endureoida o de cualquier otra 

25 materia apropiada.

Para mayor cla ridad , en lo s  dibujos adjuntos se repre­
sentan algunos casos de ejecución  de mangos construidos con



arreglo al procedimiento de referencia»

* JSn la  figura 1 se demuestra e l cuerpo tubular de un 

mango currado en forma de mango de cayado, y en la  figu ra  S 

una pieza terminal o remate que tiene configuración a b e llo -  
5 tada, presentando en A una prolongación que está dispuesta 

para ser enchufada en la  embocadura B del mango» La unión 

puede consolidarse bien sea roscando ambas piezas, uniéndo­
la s  con una materia adhesiva o por cualquier otro procedi­

miento, quedando e l mango del modo que se representa en la
10 figu ra  3»

Sn la  figu ra  4 se demuestra un mango formado de una 

manera análoga, pero presentando un doblez en ángulo re c ­

to, y en e l cual el enchufe de la pieza terminal tiene lu ­

gar de un modo invertido al caso an terior, es decir que e l

15 mango presenta una parte rebajada C sobre la  cual debe mon­
tarse la  pieza terminal, representada en la  figura 5, in ­

troduciéndola en la  embocadura D de esta . Dicha pieza te r ­

minal tiene en este caso forma e s fé r ica , quedando después 

de montado el mango en la  forma que muestra la  figura 6.
20 sn xa figura 7 se ve otro mango formado también de

una manera análoga, que llev a  dos dobleces o ángulos rec­

tos, y en e l cual la  pieza de remate tiene tina forma fa ce ­
tada.

/
Por este procedimiento podrán, pues, obtenerse mangos

25 de cuerpo metálico tubular de variadas configuraciones y 

de d istin tos  tamaños, con d istin tos  remates.
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N O T A
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Por la patente de invención a que se re fie re  la  pre­

sente memoria descriptiva  se REIVINDICA:

1#- La propiedad y la  explotación exclusiva de un 

procedimiento para la  fabricación  de puños para bastones,

5 paraguas, som brillas y parasoles, que consiste  esencialmen­

te en doblar un tubo de plancha m etálica o de metal e s t ira ­

do, de la  longitud requerida para con stitu ir  e l puño, cur­

vándolo en forma de cayado o bien haciendo uno o más do­

bleces en ángulo más o menos redondeado por lo s  v órt ices ,

10 y en ap licar , en e l extremo opuesto al destinado a i r  mon­

tado en la  espiga del bastón o del paraguas, un remate o 

pieza terminal, ya sea enchufado a la  embocadura del tubo 

del mango, ya sea unido al mismo de cualquier otra manera 
apropiada, que presente,en su totalidad o en parte, una 

15 configuración que interrumpa la  continuidad de forma del 

cuerpo tubular del mango,

2 . -  La propiedad y la  explotación exclusiva del ob­

je to  de la  patente, sean cuales fueren la s  circunstancias 
que concurran con su esencial!dad definida en la  anterior 

20 re iv in d icación , y siendo dicho ob jeto :

"Oh procedimiento para la  fabricación  de puños para 

bastones y paraguas” .
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Consta



Consta la  presento memoria de cinco hojas fo lia d a s , 

escr ita s  por una sola  cara,

Barcelona, 4 de Febrero de 1931,
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