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Memoria d e sc r ip t iv a  que se acompaña a l a  s o l ic i tu d  de Paten­

te  de in trodu cción  pcr..,iJlh'Z años á fav o r d e H e i n r i c h  K o- 

ppe r  s ,  A k t  i  e n g e s e 1 1  s c h a  f t ,  re sid en te  en Essen- 

Ruhr (A lem ania); por ”'011 H0BIÍ0 DE COK CGíT SE&StGBADOHBS TEELUCOS", 

presen tad a en e l  M in iste rio  de Economía n ac io n a l.

La s o l ic i t u d  p r in c ip a l  alemana tien e  por ob jeto  un homo de 

cok con regen eradores térm icos con c a le fa c c ió n  s e le c t iv a  con gas 

r ic o  ó pobre previamente calentado y l a s  c a r a c t e r i s t i c  G.S G S G U C l c l — 

l e s  del invento se h a llan  en que disponiendo can ales gemelos de ca- 

5 le fa c c ió n  lo s  regeneradores se  colocan en la  forma conocida debajo 

de l a  so le r a  del horno y en e l  centro se d iv iden  por una pared tra n s­

v e r s a l  en l a s  m itades que a lte rn an  entre s í  por lo  que to ca  á l a  d i­

recc ió n  d el t i r o ,  uniéndose lo s  can a le s de c a le fa c c ió n  de l a s  dos 

paredes s itu a d a s  por encima de lo s  regeneradores á una de l a s  dos 

10 m itades de e s to s  a s í  o r ig in ad a s , de t a l  forma que lo s  can ales de

c a le fa c c ió n  de una m itad de l a s  paredes comunican directam ente con 

lo s  regen eradores, y  lo s  de l a  o tr a  m itad de l a  pared de c a le fa c c ió n , 

por interm edio de un canal d is tr ib u id o r  que se  une a l  extremo supe­

r io r  in te r io r  de cada regen erador. Por eso l a  d isp o s ic ió n  de lo s  re -  

15 generadores corresponde á  l a  c la se  dada á conoaer en e l  horno según 

l a  paten te alemana n2 257*095; he forma que lo s  regen eradores de 

a ir e  y de g a s  quedan alternadam ente yu xtapu esto s.

E l ob jeto  del invento e s un perfeccionam iento de l a  d isp o s i­

ción  p ro teg id a  en l a  s o l ic i tu d  p r in c ip a l  alemana y se  r e f ie r e  a l  em- 

20 pleo de l a  a c re d itad a  d isp o s ic ió n  de lo s  regeneradores en lo s  hornos
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Koppers para aq u e lla  forma de c a le fa c c ió n  en l a  que todos lo s  cana­

l e s  de c a le fa c c ió n  de una pared son ca len tad o s en una d irecc ió n , y 

lo s  g a se s  se evacúan sobre l a  bóveda de l a  cámara a una pared v e c i­

na de ca ld eo . En e s to s  hornos era  u su al h a s ta  e l  presen te  e l  emplear 

regeneradores continuos s in  d iv is ió n  por debajo de l a  s o le r a  del hor­

no, de manera que entre cada dos grupos de paredes ca len tad o ras aco­

p la d a s  en unidades de d ire cc ió n  de t i r o  y por lo  menos dentro de uno 

de e s to s  grupos se  req u ería  una pared d iv is o r ia  extendida sobre to ­

do e l  la rg o  d el horno, y l a  cu a l era  bañada por uno de sus lad o s 

por lo s  medios ascendentes y por e l  o tro , por lo s  medios descenden­

t e s .  Por e s to , e l  inconveniente apuntado a l  p r in c ip io  de l a  memoria 

de l a  s o l ic i tu d  p r in c ip a l alemana se p resen taba también aq u í. Para 

su prim irlo  para  t a l e s  hornos, en lo s  que se forman unidades para  e l  

cambio de d irecc ió n  de t i r o  reuniendo un par de paredes de caldeo 

g r a c ia s  á l a  conducción de lo s  g a se s  de e s te  por encima de la  cáma­

r a ,  se  propone e l  co n stru ir  lo s  regen eradores, según l a  so l ic i tu d  

p r in c ip a l  alemana, como regeneradores t r a n sv e r sa le s  d iv id id o s  en 

dos p a r te s  y com unicarlos con lo s  can ales de c a le fa c c ió n  e x is te n ­

t e s  sobre cada uno de e l lo s  directam ente y con lo s  can ales de c a le ­

fa cc ió n  de l a  o tra  m itad correspondiente de l a s  paredes de c a le fa c ­

c ión , por interm edio de un can al co le c to r  unido a i  extremo su p erio r 

in te r io r  de e s to s  regen eradores y extendido b a jo  l a  so le ra  del hor­

no. Los g a se s  de caldeo pasando sobre l a  cámara in te rp u e sta  á la  pa­

red  de caldeo vecina lle g a n  también por un lado directam ente á lo s  

correspon d ien tes regen eradores, y por e l  otro lado por interm edio 

de un canal co lec to r  que desemboca, como e l  a r r ib a  mencionado, en 

e l  extremo su p erio r  in te r io r  de lo s  regen eradores s itu a d o s  por e l  

o tro  lado de l a  cámara, siendo l a  d isp o s ic ió n  c a r a c t e r í s t i c a  t a l  

que lo s  pares de regen eradores que en tre  s í  cambian de d irecc ió n  de 

t i r o  quedan opuestos oblicuamente unos á  o tro s  y separados en tre  s í  

preferentem ente en una d iv is ió n  d e l h om o .

Las f ig u r a s  1 á  3 presentan  un ejemplo de e jecu ción  d e l in ­

vento . Las paredes de caldeo 11 de números im pares se  unen con l a s  

paredes vec in as de números pare s 10 por interm edio de can ales 12 que 

conducen sobre l a  cámara de d e s t i la c ió n  21 in te rp u e sta . Por debajo55
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de l a  superes tru c  tiara a s í  formaba se disponen l a s  cámaras de rege­

n eración  d iv id id a s  en e l  medio por un tab ique tr a n sv e r sa l  13 y  eso 

en su cesión  a lte r n a t iv a , l a s  cámaras 14 de caldeo previo  del gas 

pobre y l a s  cámaras 15 de caldeo previo  del a i r e ,  por un lado de 

l a  b a te r ía  y lo s  correspon d ien tes pares de regen eradores por e l  

o tro  la^o de l a  cámara de d e s t i la c ió n , se designan en l a s  f ig u r a s  

1 y 3 por 14a y 15a. S i  e l  caldeo previo  se  e fe c tú a  en lo s  regene­

rad o res i lu s t r a d o s  en e l  lado derecho de l a  f ig u r a  1, entonces, en 

e l  caldeo con g a s  pobre, e s te  corre  á  l a s  cámaras de regen eración  

14, y e l  a i r e  á l a s  cámaras de regen eración  15 á  t r a v é s  de can a le s 

de so le r a  22 y 23 d isp u e sto s  por debajo de lo s  mismos regenerado­

r e s .  Los dos medios se  caldean  a l  su b ir  por e l  enrejado r e f r a c t a ­

r io  y lle g a n  en p arte  directam ente á lo s  can a le s de c a le fa c c ió n  de 

l a  pared 11 s itu a d o s  por encima de l a s  cámaras de regen eración  14 

y 15 y e sto  á  tra v é s  de lo s  c an a le s  16 y 17 , y en p arte  por cada 

uno de lo s  can a le s d is tr ib u id o re s  18 que corren  por debajo de l a  

s o le r a  de l a  cámara y se ram ifican  en e l  extremo su p erio r in te r io r  

de l a s  cámaras de regen eración  por lo s  c an a le s  24 á  lo s  o tro s  con­

ductos de l a  pared  de ca ld eo . Los g a se s  quemados pasan por encima 

de l a  bóveda de l a  cámara de d e s t i la c ió n  á  l a  pared vecin a de c a l ­

deo 10, descienden y  l le g a n , como se ha dicho a r r ib a , en p a rte  d i­

rectam ente por can ales 16a y  17a  y  en p arte  por can a le s de s o le r a  

19 á  l a s  cámaras de regen eración  14a y 15a, donde ceden su  c a lo r  

a l  en re jad o . Cambiada l a  d irecc ió n  d e l t i r o ,  e l  sen tido  de l a s  co­

r r ie n te s  e s  exactamente in v e rso .

En l a  f ig u r a  2 se i l u s t r a  l a  tu b e r ía  20 de g a s  r ic o ,  desde 

l a  (que e s te  g a s  l le g a  directam ente a l  extremo in fe r io r  de lo s  ca­

n a le s  de c a le fa c c ió n , calentándose únicamente de antemano e l  a i r e  

de combustión. Naturalmente que es p o sib le  s in  más e fe c tu a r  l a  ad­

m isión  d el ga s r ic o  por tubos que silben de bóvedas in fe r io r e s  de 

lo s  hornos á  t r a v é s  de l a s  paredes de apoyo 25. También e s p o sib le  

una adm isión escalonada de g a s , ó una adm isión de é s te  en e l  e x tre ­

mo in fe r io r  de l a s  s e r ie s  de can ales de c a le fa c c ió n  ca len tad os ha­

c ia  a r r ib a  ó en e l  extremo su p erio r  de lo s  ca len tad os h ac ia  a b a jo .
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Se r e iv in d ic a  cono nuevo y de p rop ia  invención

12. un homo de cok con regen eración  térm ica, según l a  s o l i ­

c itu d  p r in c ip a l  alemana, carac te r iz ad o  porque en l a  c a le fa c c ió n  co­

nocida uniforme de todos lo s  can ales de c a le fa c c ió n  v e r t ic a le s  d i s ­

p u esto s |en una pared ca len tad o ra  y en l a  combinación por p a re s  tam­

b ién  conocida de dos paredes v ec in as de caldeo por encima de l a  bó­

veda de l a  cámara de d e s t i la c ió n  in te rp u e sta , l a  d isp o s ic ió n  de lo s  

regen eradores según l a  s o l ic i t u d  p r in c ip a l  alemana se a p l ic a  de ma­

nera que todos lo s  can a le s de c a le fa c c ió n  de una pared se comuni­

can con l a s  correspon d ien tes cámaras de regen eración  en una m itad 

aproximada directam ente y en l a  o tra  m itad por interm edio de un ca­

n a l de comunicación llegan do a l  extremo su p erio r  in te r io r  de cada 

regenerador y que se extiende b a jo  l a  so le ra  de l a  cámara de des­

t i l a c ió n .

22. Un homo regen erativ o  de cok según lo  re iv in d icad o  en e l  

punto 1, c a rac te r iz ad o  porque lo s  regen eradores p e rten ec ien te s á 

una unidad de d irecc ió n  de t i r o  compuesta de dos paredes v ecin as 

de caldeo y que funcionan alternadam ente como alm acenadores y ce- 

dentes de c a lo r , se disponen separados reciprocam ente en una an­

chura de horno.

h sta  paten te  recae sobre "Un homo de cok con regeneradores 

térm icos*’ , como queda d e sc r ito  en l a  presénte memoria, c a r a c te r iz a ­

do en l a  a n te r io r  Idiota y representado  en lo s  ad jun tos d ib u jo s .
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