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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de introducción por diez años, por « Proce­

dimiento de fabricación de ruedas de caucho *» a favor de la  

Sociedad Ibe'riea de Gomas y Amiantos, domiciliada en Gran 

Via, n° 46, BILBAO (V izcaya).-

La presente patente se refiere a un procedimiento de 

fabricación de ruedas da caucho especialmente aplicable a ju­

guetería, coches para niños, carros ligeros para hospitales y 

olín ica s , camas, mesas, ficheros, carros de transportes pesa- 

5 dos, recipientes de panadería, fábrica de g a lle ta s , chocola­

te s , e tc . y en general carros para industrias y fabricaciones 

diversas.

En lo s adjuntos dibujos se han representado varias for­

mas de ejecución del objeto de la  patente a t ítu lo  de ejemplo 

10 y como referencia de la explicación que sigue del procedimien­

to que constituye la patente.

Las tres figuras de estos dibujos muestran en v ista  de



F E b * * * * * *  / ÍLf g y r
.'ESPECIAL MOVIl

-  2 -

1 2 1 5 8 8

fren te  parta en oorta  y en v is ta  en co rte  a x ia l  t r a s , for  ¡na de 

e je c u c ió n  dadas a t í t u l o  da ejem plo d^l proeadimi arito o b je t o  

1 5  da la  p a ten ta .
Según sa a p rec ia  on d ich os  d ib u jos  la s  rué ¡3 a a f a b r i c a — 

da a según esta  procedim iento constan de una l la n ta  IL de caucho 

e l á s t i c o  y tenaz que puedo es t  b lo c e r s e  con s u p e r f i c i e  l i s a  c o ­

mo se ha re  'recentado en l o s  d ib u jos  o con s u p e r f i c i e s  en r e l i e  

20 ve o e s tr ia d a s  para con segu ir  un a fe c t o  a n t id e s l iz a n t e .  Una zo ­

na r a d ia l  de caucho duro J2 (e b o n ita )  me puede adoptar eualquie 

ra da la s  t r e s  formas in d icadas  en l o s  d ib u jos  u o tras  c u a le s -  

m i e r a .  Un c a s q u in a  de acero  e s tr ia d o  en su s u p e r f i c i e  in t e r ­

na y re cu b ie r to  por v a r ia s  capas de d i s o lu c ió n  de eb on ita  s e -  

25 halado por 3, y por ú ltim o un o a s q u i l lo  de a cero  4 que forma

e l  nú cleo  de la s  ruedas y s ir v e  de a lo ja m ien to  a l  e je  de la s

mismas.
Para la  fa b r ic a c ió n  do e s ta s  ruedas se prodece en p r i ­

mer lugar a la  'rep aración  de la s  m ezclas de caucho n e cesa r ia s  

30 para cada t ip o  de ruedas y para e l  t ra b a jo  a que han de ser

d est in a d a s , v e r i f i c á n d o s e  por  mezcla íntima de caucho v irg e n  

con cargas m in era les , reb lan decedores  y a ce le ra d o re s  orgán icos  

vu lca n iza n tes  e s ta b le c id o s  de conformidad con fórmulas dadas 

de uso en e 3ta  in d u s t r ia ,  en máquinas denominadas c i l i n d r o s  

35 m ezcladores l o s  cua les  se encuentran sometidos & c a le f a c c ió n

por vapor y re fr ig e ra m ie n to  por agua.

Preparadas a s í  la s  mezclas se someten a la  operación  de 

calandrado en calandras de t r e s  a cu a tro  c i l i n d r o s  p r o v is ta s  

de medios de c a le fa c c ió n  y en friam ien to  análogo a l o s  in d ic a —

40 dos para lo s  c i l i n d r o s  m ezcladores .

Una vez laminado e l  caucho en lo s  espesores  req u er id os  

se procede a la  c o n fe c c ió n  de la s  ruedas que se p r a c t ic a  en 

forma análoga a la  de lo s  bandajes macizos para camiones.
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Sobre la  s u p e r f i c i e  estern a  de l c a e q u i l l o  da acero  4 

se a p lica n  va ria s  capas de d is o lu c ió n  e s p e c ia l  y sófora asta y 

en capas delgadas sa co lo ca  e l  caucfoo duro (e b o n ita }  que co n 3 t l  

tuya la  zona r a d ia l  sofore la  que directam ente se a p l ic a n  la s  

capas de caucho e l á s t i c o  y tenaz que con stitu y en  la  l la n t a  ex­

terna .

Las ruedas S3Í con fecc ion a d a s  so in trodu cen  en moldes 

de acero  de la  forma ap etec id a  y se someten a v u lca n iza c ió n  

en prensa h id rá u l ica  e s p e c í f i c a  de 25 kilogram os por céntima -  

t r o  cuadrado y cuyos p la to s  t ien en  una c i r c u la c i ó n  i n t e r i o r  l a ­

b e r ín t i c a  de vapor a 4 a tm ósfera s .

Se comprende fácilm en te  que según este  proced im ien to  

la s  ruedas ob ten idas , s in  perder  su3 c a r a c t e r í s t i c a s  e s e n c ia ­

l e s ,  pueden adoptar formas y tamaños i l im i t a d o s .

N 0 T A .-

D escr ita  su fic ien tem en te  la  presen te  patente  la  que se 

d ec la ra  como do in tr o d u cc ió n  en España, son la s  s ig u ie n te s  r e i ­

v in d ic a c io n e s :

1 .  -  Proced im iento  de fa b r ic a c ió n  de ruedas de caucho, ca 

r a c te r iz a d o  esencia lm ente por h a l la r s e  c o n s t i tu id a s  d ich as  rue­

das por una l la n t a  da caucho e l á s t i c o  tenaz y de s u p e r f i c i e  l i ­

sa o con e s t r ía s  o r e l i e v e s ,  una zona r a d ia l  de caucho duro 

(e b o n ita )  un c o s q u i l l o  de acero  e s tr ia d o  p r o v is t o  de v a r ia s  ca ­

pas de d is o lu c ió n  de eb on ita  y un segundo c a e q u i l l o  formando 

nú cleo  de la s  ruedas y s ir v ie n d o  de a lo ja m ien to  a l  e je  de la s  

mismas.

2 .  -  Procedim iento según la  r e iv in d ic a c ió n  1, c a r a c t e r i ­

zado por prosederse  a la  p reparación  du mezclas de caucho con
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arreglo a las exigencias de cada tipo de ruada y del trabado 

que lian de efectuar por mezcla intima de caucho virgen con car­

gas minerales, reblaadecadores y aceleradores vulcanizantes,

*  sometiéndose dichas mazcüas al calandrado y obteniendo caucho 

laminado a loa espesores requeridos una vez obtenido e l cual 

se procede a la constitución de la  rueda en s i por aplicación  

da varias capas de disolución especial sobre e l caequillo de 

acero que forma el núcleo de la rueda, colocación sobre esta del 

caucho duro (ebonita) que forma la  zona radial y aplicación so­

bre esta de las capas de caueho e lá stico  que constituyen la  

lla n ta , procediendoae seguidamente a la vulcanización en mol­

des de acero y en prensa hidráulica con calefacción de vapor* 

2 . -  Procedimiento de fabricación de ruedas de caucho*- 

Según se describe y reivindica en la  presente memoria descrip­

tiva y se ilu stra  con lo s  dibujos que a la  misma se acompañan* 

Consta esta memoria de cuatro paginas foliadas y esorl—
V

tas por una sola cara*

Madrid, á 5 de febrero de 1931* 

LeocadioJbó-peg yJtópez 

P.P*«
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EXPEDIENTE DE PATENTE NÚM. 1 2 1 .5 8 5 .

I L M  O. S E Ñ O R

DON LEOCADIO LÓPEZ Y LÓPEZ, Agente de Propiedad in d u s t r ia l , con 
re sid e n c ia  en esta  C orte , c a l le  de lio reto número 8 , en nombre y 
representación de la  SOCIEDAD IBÉRICA DE GOMAS Y AMIANTOS á Y . S 
con el debido respeto expone :

Oue con fech a 5 de feb rero  ú ltim o s o l i c i t é  en nombre de la  50 -  
CIUDAD IBERICA DE «OLIAS Y AMIANTOS UNA PATENTE DE INVENCIÓN por 
«PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE RUEDAS DE CAUCHO' » bajo e l  nu­
mero 121 ,585 cuya s o lic itu d  ha sido dejada en suspenso por no 
c i t a r  e l nombre del inventor y f a l t a r  un plano b r is to l .-

Oue habiéndose cometido a l e sta b lece r  l a  s o lic itu d  de re feren d i  
un error- involu ntario  c la s if ic á n d o la  como de invención en vez 
de hacerlo como de INTRODUCCIÓN,mi representada de conformidad 
con lo  dispuesto en el a rtic u lo  113 de l a  v id ente t,&y de propie  
dad In d u str ia l subsana el error anotado en e l sentido de que se 
considere l a  expresada s o lic itu d  como patente de INTRODUCCIÓN, 
acompañando al e fe cto  nuevas memorias d e sc r ip tiv a s  por t r i p l i ­
cado .haciendo constar que e l procedim iento que constitu ye l a  
s o lic itu d  en cu estión  se u t i l i z a  en l a  in d u str ia  del caucho de 
ALMANTA Y ESTADOS UNIDOS y

. á V .S . respetuosamente que atendiendo a lo  expuesto se dip-ne 
disponer la  r e c t if ic a c ió n  de s o lic tu d  de patente de invención  
por INTRODUCCIÓN, l a  admisión de la s  adjuntas memorias d escrip ­
t iv a s  para su canje por la s  prim itivam ente presentadas y en su 
d ia  y previo lo s  trám ites ler-ales decretar la  concesión á fa ­
vor de mi representada de l a  patente de introducción número 
1 2 1 .5 8 5 .

G racia que espera alcanzar de V.S# cuya v id a  guarde p io s  mu­
cho s año s •

Madrid 6 de Marzo de 1 9 3 1 .

LEOCADIO LOPEZ Y LÓPEZ.

SEÑOR JEFE DEL REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL Y COMERCIAL
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