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Este invehto se refiere a un procedi-
miento para fabricar tubos de cemento, argesmasa
0 mortero de amianto u otras materias anadlogas
y 2 un dispositivo para la aplicacibn del proce-
dimiento,

Se conocen procedimientos para cons-
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truir tubos por laminado de un ndcleo de moldeo car-
gado o comprimido por la presiébn hidrdulice, sobre
un Organo giratorio de transporte. El procedi-
miento de este invento, difiere de squellos en que,
dursnte & laminado, el nlgleo de moldeo se pren-
sa o comprime contra el Organo de transporte, por
el efecto de un campo de fuerza magnética, El
nlgdleo estsd constituido por una materia o subs-
tancia paramagnética y forma directamente el in-
ducido de un electro-imén gue le atrae, A cau-
g de la fuerza de atraccidn magnédtica repartida
a lo largo del nicleo, el tubo a fabricar es uni-
formemente comprimido en toda su longitud, lo
cual asegura la obtencidén de una pared de espe-
gor y de densidad uniformes, Introduciesndo un
cambio de didmetro, pueden formarse manguitos a
los cuales corresponden variaciones de diametro
del ndcleo y del brgano de transporte,

> En el dioujo adjunto se reprssen-
tan diversos modelos o formas de ejecucibn del
invento, Fn el dibujo,

La figura 1, representa an primer
modelo o forma de ejecucidn, visto en corte transs
versal, con cilindro de transporte y electro-ima-
nes giratorios, no representando una de las mi-
tades por simétrica a la otra;

La figura 2, representa un corte
segin la lihea A-A de la figura 1;

La figura 3, es una variants del dis-
positivo de las figuras 1 y 2;

La figura 4, representa una segunda
forma de ejecucibn o modelo, con cilindro de trans-

porte y con electro-imanes fijos;
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La figura 5 representa un tercer mode-
10 o forma de ejecucidn con banda o correa de trans-
porte giratoria y electr-imanes rotativos;

Les figuras 6 y 7 representan dos varian-
tes con modificaciones del dispositivo de la figu~-
ra 5; |

La figura 8, representa un cuarto mo-
delo o forma de ejecucidn con banda o correa de
transporte giratoria y electm imanes fijos;

Lz figura 9, es un esgquema de otro mo-
delo o forma de ejecucidn con electredmanes ac-
tuando indirectamente sobre el nicleo de moldeo,

En el primer modelo o forma de eje-~
cucibn (figuras 1 y 2), hay una banda de trans-
porte giratoria 2, rodeada de fieltro, borra o
de un tejido andlogo., En el cilindro de trans-
porte hay electro-imanes radiales 3 gque giran con
el cilindro y por la accién o fuerza magnética aprie-
tan un ndcleo de moldeo 4, giratorio sobre este
cilindro. En el ejemplo del dibujo, hay dos
nicleos 4, que permiten un trabajo continuo;
estos nicleos de hierro o de otro metal paramag-
nético giran en dos palancas oscilantes 5 féciles
de cambiar; en el dibujo se represents solo una
de estas palancas. Los nlcleos 4, y el cilindro
de transporte 2 pueden ser uniformemente cilindri-
cos, pero, en el dibujo llevan unos resaltes 6 y
7 que permiten la formacidn de manguitos,

El cilindro giratorio de transporte
2, recibe, de los cilindros de filtracidn 1, que
giran sobre él1 y entran en un recipiente (no re-
presentado) que contiene 21 cemento de amianto

fluido u otra materia adecuada para la fabrica-
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cibn de los tubos, el material de que estos van a
construirse. Este material reviste o embadurna la
periferia del cilindro de transporte y envuelve el
nicleo de moldeo, depositidndose en su superficie
para formar a su alrededor un tubo de materia plés-
tica. En cuanto se ha terminado la envoltura, se
retira el ndcleo invirtiendo o haciendo oscilar

la palanca 5, y el segundo ndcleo, que se tiene

ya dispuesto, viene a su vez 3 colocarse o gpli-
carse contra el cilindro 2, forméndose un segundo
tubo, por depdsito o arrollamiento de materia, ob-
teniéndose asi un servicio o trabajo continuo.
Durante este arrollamiento o dendsito de materisl,
el ndcleo, sobred cual ve aumentando el espesor
del tubo 8 en formacibn, se aleja por tanto, poco

a poco del electro-imén y de ello resulta, en
virtud de la ley de Coulomb sobre la atraccién
magnética, una disminucién progresiva de la atrac-
cidn ejercida sobre el nlcleo. ®n estas condi-
clones no hay presidn excesiva sobre el tubo plas-
tico todavia blando y su didmetro interior no co-
rre el peligro de ser superior al didmetro del
nicleo. Para invertir o hacer oscilar el bfa-
20 oscilante o0 palanca 5, se interrumpe la corrien-
te de induccidn del electro-imédn, a fin de descar-
gar (livertar) el ndcleo.

En lugar de electreo-imames giratorios,
podrfan utilizarse electre-iinanes montados sobre
un soporte fijo, ajustsdo en el cilindro hueco de
transporte 2.

Tn la variante o modificacibén repre-
gsentada en ls figura 3, en la que 1 representa los

cilindros de filtraciédn, 2 el cilindro de trans-
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porte, 3 los electro-imanes giratorios con el cilindro
2 y 4 los nlcleos de moldeo montados sobre los bra-
zos oscilantes , hay cilindros auxiliares 9 cerca
del cilindro de transporte, para comprimir las ca-
110 pas de material con objeto de hacerlas mas adheren-
tes.
71 modelo o forma de ejecuciébn indi-
cado por la figura 4, representa dos electro-imanes
3 fijos entre el cilindro de transporte 2 y los ci-
115 lindros auxiliares 9 y pasando por encimas de los
cilindros de filtraciédn 1; Frente a estos electiro-
imanes % se encuentran los nlcleos 4, montados so-

bre el brazo oscilante 5.

En el tercer modelo o forma de ejecu-

120 cidn (figura 5), que lleva un cilindro giratorio 2’
y electro-imanes % en este cilindro, el mortero o
argamaesa de amianbto u otro producto andlogo, se con-
duce vor medio de una banda o correa sin fin de
trangporte 10, que segin el método conocido, pasa

125 sobre un cilindro de filtracibn, sumergido en un
bafio de material, y, ademds, sobre el cilindro 2°,
estando los ndcleos 4 comprimidos contra la banda
de transporte 10, por la influencia o accibn de
los electro-imanes 3,

130 En las figuras 6 y 7 pueden verse
dos variantes o ﬁodificaciones del tercer modelo o
forma de ejecucidn; en este a@aso la bmnda o co-
rrea de transporte 10 pasa sobre sl cilindro 2°,
provisto de los electro-imanes 3, esta guiada o

135 conducida, bien entre este cilindro 2°, y los ci-

lindros suxiliares 9, o bien sobre estos Gltimos

cilindros 9.
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En el modelo o forma de ejecucién repre-
sentado en la figura 8, hay, entre los cilindros 2°,
140 elsctro-imanes 3; 1los nicleos de moldeo 4, estan
colocados, cada uno de ellos, entre dos de estos
cilindros 2° y soportan o sostienen y guian una
banda o correa de bransporte 10,
El dispositivo de la figursa 9,‘lle-
145 va dos brazos oscilantes 5, provistos de un indu-
cido 11, en los cudes estd montado el nicleo 4,
que se comprime sobre el cilindro 2, cuando el
electro-imén 3%, atrae al inducido 11. Claro
estd, y asi se hace constar, gue la carga o fuer-
za magnédtica indirecta del nicleo 4, puede ser pro-
ducida por otros medios distintos de los indicadoes;
por ejemplo, el nicleo 4, podrfa estar montado en

un cuadro o bastidor o en un carro accionado por

el electro-imén 3 y el cilindro de transporte po-
155 dria estar substituido por una banda o correa de
transporte que pasara sobre varios cillindros de
conduccidn o via y cilindros auxiliares.
©n los modelos o formas de ejecucidn
representados en las figuras 5, 6, 7 y 8, y team-
160 bién en otros dispositivos con banda o correa gi-
ratoria, se podrian emplear bandas o correas de
transporte separadas para el arrollamiento o for-
mscidn simultinea del manguito de mayor didmetro
gue el tubo a fabricar. Eestas bandas 0 correas
165 separadas deben moverse o funcionar a una velo-
cidad correspondiente a la velocidad angular de

rotacién del msnguito.
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Los puntos de invencién propia, no nue-
170 va, pero no establecida ni practicada en Espa®a que
3 ge presentan para que sean objeto de esta Patente
de Introduccidn, por BIEZ afios, son los siguientes:
lo, - Un procedimiento para fabri-
car tubos de cemento, argamasa o mortero de amian-
to o de alguna materia andloga, por medio de un
nicleo de moldeo y de un brgano de tramsporte pa-
ra la recepcidn de la materia, 6rgano gque pasa
gobre ( o junto ) el nilcleo y estéd constituido

por una banda o correa sin fin o por un cilindro,

caracterizédndose dicho procedimiento porque:

A) £l nlcleo, durante el cilindra-
do, estd comprimido, por la influencia de un cam-
no magmético, contra el Organo de transporte;

B) La cargae (o fuerza atractiva) a

185 que el nicleo estd sujeto varia, durante la com-
presidn, sezin la fuerza del campo magnético, de
med e tal, que la presidn esté siempre en relaciédn
con el estado actual o momentédneo de las capas
de materias aplicadas o depogitadas para la for-

190 macidén del tubo;

C) %l aparato empleado para la
aplicacidén o asprovechamiento del procedimiento ci-
tado, lleva por 1o menos un electro-imén y, co-
mo inducido, un cuerpo aque contiene el nicleo,

195 D) El ndcleo forma el inducido,
por lo menos, de un electro-imén dispuesto fren-
te de aquel, y el brgano de transporte constitui~

do por una banda o correa sin fin o por un cilin-

-7



200

205

220

225

121416

dro, estd colocado o ajustado, entre el nicleo y el
electro-imén;

) Hay varios czlectro-lmanes dispues-
tos en un cuerpo rotativo y que giran con él, pasan-
do uno después de otro frente al nicleo;

F) Los electro-immnes estmn fijos en
el cilindro que forma el cuerpo de rotaciébn, de
tal modo, gque aquellos no girsn;

G) Hay dos nickeos de moldeo monta-
dos en vpalancas oscilantes de dos brazos; ror el
movimiento de oscilacidn de las palancas, cada
ndcleo se comprime sobre la banda o cilindrc de
transporte, y después del arrollamiento o forma-
cién del tubo, puede comprimirse contra el ci-
lindro el otro ndcleo, por oscilacién de la pa-
lanca, de modo tal que pueds llevarse a cabo sin
interrupcién el arrollamiento o formacibn de los
tubos;

H) El brgano de transporte forma un
cilindro cuya periferia o superficie exterior es-
t4 provista de un revestimiento o cubierta para
recibir la materia que sirve para la fabricacién
del tubo;

I) ®l ndcleo de moldeo estad montado
sobre un 6rgano regulable provisto del inducido
del electro-imén y este bdrgeno estéd sometido a
1la influencia de un electro-imén por lo menos;

J) Ademds del cilindro de trans-
porte hay cilindros auxiliares;

K) ILos electro-imanes esténcolo-
cados entre los cilindrns de transporte y los ci-
lindros auxiliares;

L) Losg cilindros de transporte y
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los cilindros auxiliares, asi como los nicleocs, tie-

nen variaciones correspondientes de didmetro, que

permiten la formacidén de las correspondientes jun-
2325 tas de enchufe 0 empalme;

M) Para la formacidn de los mangui-
tos de junta se prevé el empleo de bandas o correas
de transporte separadas.

29, - Un procedimiento, para febri-

240 car tubos de cementec, de amianto o materias andlo-
gas, con el dispositivo correspondiente para la
eplicacidn del mismo,

Tal y como se ha descrito en la lMemo-
ria que antecede, representado en el dihujo que se

245 acompafia y con los fines que se han especificado.

Teta Memoria consta de nueve hojas es-
critas por una sola cara.

Madrid, 26 de enero de 1931

P. A.

Alberty & FRUTL L 3 |
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