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Memoria descriptiva
Ia industria de fadbricacién de envases de madera

ORI
DA
ESPECIAL MOVIL

para la piper{a, sardina saleda y demés aplicaciones, viene
empleando prefersntemente aros de ocastafio para la fijacién -

5 de las auelas de dichos envases; por oqnsigniante 1a indus-

tria de preparacién de aros de castafio, partiendo de basto-
nes de dicho 4drbol, constituye un ramo industrial que en es-
tos f1timos tiempos viene adquiriendo gran desarrollo por el
consumo que se hace de los mencionados envases. Por otra par

10 te, la gran dificultad que se presenta para poder encontrad

personal obrero eapgctalizado en el tradajo manual de los -~
bastones de ocastafio, ha obligado a los 1n¢nctrialos a bdbuscar
solnocidn al conflicto que se ha planteado, solucién que se -
ha conseguido por modioldel procedimiento mecédnico que, por

15 ser completamente nuevo, se le reivindica como objeto de es-
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ta inveneién.

El procedimiento meodnieo que se desoridbe a conti-
nua:i&n, al tiempo que asegura una mayor produccidén y perfeg
016n en el tradajo, resulte més econémico que el procedimien
to manual que ha venido empledndose hasta la fecha. Consiste

el procedimiento meofnise reivindicade en someter & los bas-

" 1 tones a una serie de operaciones mecénieas medisnte el emplec
de méquinas § dispositivos més § menos variados.

20

Segén el proeedimiento que se reivindioca, los bas~
tones de castafio, una ves clasificados segin su dié-metro,-
son divididos longitudinalmente en dos, tres, cuatro 4 mas -
partes por medio de una cuchilla apropisda a la cual son so-
metidos por medios meodniecs, al tiempo que dichos medios siyr
ven para sujetar y centrar al dastén durante la operacién de
dividido. Cortados longitudinalmente los bastones, csda una -
de las partes se somets a la ascién de dos 4 mas ouchillas -
que acfuando en distintas caras &el dastém eortado las lisan
¥ pulen por completo, &ejéndolos sl grueso dsseado.

Ias operacicnes mecénisas que guedan mencionadas y
que formsn parte dsl prosedimiento reivindiecado, pueden lle-
varse a cabo por distintos dispositives 6 méquinas, sin que
ello varfe en nada la esencialidad del prosedimiento que se
reivindieca. A t{tulo de ejemplo se indieca a eontinuacién una
manera préctica como puelden realisarse las opereciones que -
en conjunto constituyem el procedimiento meeéniso reivindica
do, dicha manera préctisa aparese ilustrsda en las euatro ho
Jjas de 4ibujos gque se acompafian con esta memoria, siendo las
figuras 1 y 2 unas vistas, lateral y de frente, de¢ la dispo-
sicién adoptada, la figure 3 un detalle referente a la mane-
Ta do hacer llegar a los bastones a la ascién de la cuchilla,
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¥ la figura 4 una disposicién que muestra la manera como pue
den lisarse y pulirse los bdastones partidos hasta dejarlos -
al grueso deseado.
. Segfn el procedimiemto que se reivindioca y que pa-
S samos a desoridir, los bastones de castafio une vez clasifioa
dos por su didmetro, se someten £ la aceién de la cuchilla -
qks los divide longitudinalmente hasiéndoles atravesar el a-
gajero -l- &el hierso plano -8~ dispussto en la parte delan-
tera del dispositivo adoptade, para que sean eogidos por los
dos pares des oilindros -3~ que presentan en su periferie dos
‘| surcos § canales -4-, -4°- d¢ distinto anche. Segin sea el -
LR/ a14netro del bastén, se Qesplazard tramsversalmente el hierro
Seacoy plano -2~ para que el agujerc -l- se presente frente £ la ca
nal «4- § -4’-, la mas apropiada al didmetro del dastén, co-
15 sa que se sonsigue fasilmente eon solo fijar los tornilles -
~5- € los soportes -=5’- £ traves 4e los sgujeros =6~ de la -
plesa d¢ hierro «8- 4 tal ocomo se encuentran fijados en el 41
bujo. En estas condiciones los dastones serdn aprisionados -
por una § otras seris de las camales ~4- -4’- de¢ los cllindros
280 «3- qus los empujarén ocontra la cuchilla que dedbe dividirlos,
ya que los mencionedos cilindros -5- estén enimedos de un mo
vimiento de rotacidn alrededor de sus ejes ¥y se ha previsto
uns presién sufieients del eilindre superior sontra el infe-
rior; la rotacién de los dos pares &e eilindros -3- se ha eon
25 seguido acufiando sodre cada eje -8- de¢ cada eilindro una rue
@ denteda -9- de manera que emgramsndo entre sf{ las corres-
pondientes a cade par de ¢ilindros -3~ engramen £ su vez oon
un pifién dentado -10- las ruedas -9~ corresponiientes a los
cilindros inferiores, el pifién dentado -10- estd acufiado al
30 eje ~11l- portador dsl volante -13- sceionado a mano y del jue
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go de p;;ean (loca y fija) =13~ y =14~ para el accionado meca
nico. Ia presién de los,cilindros superiores contra los infe-
riores de cada par est{ asegurada por unos mielles -7- que ac
t4ad de arriba & bajo sobre los cojinetes, desplazables verti
5 oalmente, de los cilindros superiores de los pares -3-,

Ios bastones, al salir del segundo par de cilindros

-3-, penetran y pasan a través de una pileza -15- formando em-

budo que los deja a la acoién de unas grapas -16- dispuestas

en el plato de fundicién -17- que es igualmente portador de -

10 1a cuchilla =18~, triple en la representacién (figura 3). El
Juego de grapas -16-, ocuya misién es centrar los bastones an-

tes de someterlos a la accién de la cuchilla -18-, es inter-
cambiable 1o mismo que la cuchilla, segén sea la canal emplea

da de los pares (de cilindros -3- y las partes en que deba di-

15 vidirse longitudinalmente el bastén que se trabaja, a este -

pas =16- puedan separasse entre s{ lo suficiente para permi-
20 tir el paso de los bastones 4 su través, asi como conseguir u
na abertura é paso minimo, dichas grapas pivotean en los pivo
tes =19~ fijados al plato =17~ y son portadoras de unas ple-
zas aldicionales -20- que se deslizan entre los topes -21- pre
vistos en la corona circular -22- que se encuentra sometida a
285 1la acoién de un muelle -23- que mantiene a las grapas -16- a
una abertura m{nima; una palanca -24- puede contribuir a la -
accién del muelle -383- para los casos de entrasque 4 de insu-
ficienscia de dicho muelle. Al objeto de evitar en lo posible
el rozamiento del bastén con las grapas -16-, estas se han -

80 oconstruido tubulares para permitir el paso, en toda su longi-



-5-

tud, de unos ejes -85- en ocujyo extremo giram locas las poleas
-26~- qus 8¢ pamsn en eontactoc eon el bastén que se tradaja.
Pasando los bastones £ través de la piesa -15- y -
grebas -18-, quedan perfectamente semtrados y al eontimar -
5 siendo empujados por los pares de ¢ilindros «3-, la cuchilla
=18~ dispuesta detrds de las mencionadas grapes, los divide -
longitudinaluente en des § mas partes segin see la forma de -
la cuchilla, en tryes paries en la repressmiscién sdoptada.
Divididos que estdn longituiinalmemte los bastones
10 ae ocastafio  de otro £xdol, se semeten, eada una de¢ lss par-
tes, a la aosién de unas cuchillas gque al tiempo que las 1li-
san y pulem las dsjan al grueso fijadc 4 ante menco. Ia mahe-
o o‘omo se consigus esta operesidn es la siguiente.
Se coloes cada parte &el dastéa eortaldo sodre una
15 plataforma -31- y empujéndola se la hsee pemetzar en ol pri-
mer pay de 0ilindros -38-; conseguido éste, el treso i das-
tén que se tredajs seguirxd desplasfndoss hasie penetirar en ol
segundo par ds oilindros -38-. Estos pares 4de eilindros -38-
al objetc de asegurar el desplassmiento de los destenss, son
20 de distinto didmetro los de sada paw, siemdo &s superficie 1i
sa los inferiores y ds superfieie estriads los superiores,gra
pAny Mnﬂou el espesor del tromo e bastén en tratamiento por el
i desplazaniento vertical del eilindro inferior del segundo par
al actuar sobre los eojinetes del mismo, por msdio de¢ tomi-
25 1llos provistos de volante. E1 movimiento de roteacién de los -
dos pares ds oilindros -32- se oensigue por medio de un pifién
dentado ocalado sodre el eje -33- portaldor del volante -34-
accionado £ mano y del juege de poleas (lees y fija) -35- pa-
re ol accionado mecédnico, gue engrana son las ruedas dentadas
S0 aocufiadas sobre los ejes de los eilindros inferiores y estas 4
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su vez con las rueldas dentadas acufiadas sodre los ejes de los
eilindiyos superiores.

Con todo lo msnifestado se comprende gque al avan-
zarPel trozo de bastén em tratamiento, 1a ouchills -28- deja-
rd completamente lisa la parte § cara baja del trozo en trata
miento, mientras que la ocuchilla -29- dispuests detrds del ci
3indro superior del primer par lisard la cara opuesta. la ter
oera cuchilla -30- deja al trozo de bastén que se tradbaja al
espesor previamente fijado por la separacién de los oilindros
dsl segundo par, saliendo por consiguiente del dispositivo -
dssoritp sl grueso deseado y en sondisiones para poderse des-
tinar 4 aros para fijar las duelas de los envases de madera,

En nada variard la esencialildsd de esta patente de
invencién ocualquier modificacidén que se introdusca en el dis-
positivo que a t{tulo de ejemplo acada de descridbirse, asi co
mo el que se trabajen &os 4 mas bastones al mismo tiempo ¥y el
que so efestden las opereciones que se han &esorito y que cons
tituyen el objetc 4sl procedimiento que se reivindioca de una
vez § en varios tiempos, ya que la invencién se refiere tan -
s0lo al procedimiento mecénice de trebajo de los bastones y no
é las nmdquinas, aparatos & dispositives adoptedos pars conse-

guirlo.

~X 0 T A
Se reivindioca como objeto de esta DPATENTE DE IN-

25 VRNCION, por espacio de los veinte afios marsados por ls iey,

la exclusiva de explotacién en Espafia de un procedimiento me-
cdnico pare trabajar los basionea destinsdos £ aros ean la fi-

Jacién de las duelas de los envases de madera, mediante el -
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cual dichos bastones son divididos longitudinalmente en dos
4 mas partes al someterse mecénicamente 4 la accién de una
cuchilla, siendo lusgo ocada parte en que queda dividido el
basién sometida & un alisado y rulido por medio de cuchilles
que actdan mecénicamente, hasta dejarla al grueso deseado,-
caracter{zandose el procedimiento en que:

a=-. 1los bastones £ dividir vasando & través de un a-

Ji¥ gujero guia son cogidos entre las canales & surcos (—4-,-4°)

80

3.3

30

previstos en dos pares de 6ilindros animados 4e movimiento -
de rotacién, estando asegurado el avance de dichos bastones
por la rotecién de los eilindros y por la presién regulable
de los eilindros superiores de cada par sontra los inferio-
Tes;

b=, los bastones, al salir del segundo par de cilin-
dros, peneiran y atraviesan unas pieza formemdo embudo que los
conduce ¢ Whas grapas que los centra y los somete 4 la aceidn
de 1a ocuchilla que los divide lon:itudinslmente, dispuesta in
nediatamente después de las grapas, estando asegurado el paso
de bastones de distinto didmetro a través de la aberturs de -
las grapas por pivotear estas sobre el plato portador de las
mismas, habiéndose asegurado una aberturs minima de las gra-
pas por medio de unas piezas adieionales unides 4 las gravas
que se (deslizan entre topes dispuestos sobre una corons cir-
cular que gira por la aeoidn de un resorte y de una palancs.
El rozamiento de los bastones con las grapas se ha reducido -
al m{nimo por medio de unas poleas locas dispuestas en los ex
tremos de los ejes de las grapes;

6-. los bastones, centrados por las grapas y emzuja-
dos por los dos pares de cilindros contra la cuchilla, quedan
divididos longitudinelmente en dos 6 mas partes, segin que la
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cuchills sea simple 4 mdltiple;

d-. cada una de las partes en que se ha dividido el -
bastén es objeto de alisado y pulidoy Aejéndola al grueso de¢
loaéo, por ser e¢oglda por 4os pares (e o¢ilindros que las so-
meten a la scoidén de dos cuchillas que actdian en caras opues
tas de las parte de bastén que se¢ trabaje, al tiempo que une
tercere cuchilla dispwesta detrs del cilindro superior del
segundo per deja la parte de bastén en manipulacién al grue-
80 deseado y fijedo por la separecién de los cilindros del -
segundo par, separasién que se gradfa actuando sobre los co-
Jinetes dsl eilindro inferior. las partes &s bastén al salir
del sefundo par de cilindros estén ya en condiciones de po-
dex servir de aros para la fijacién de las duelas de los en-
vagses de madera.

Todo, tal y conforme se desoribe sn esta memoria
que conste de oocho hojas mecanografiasdas, dsbidamente numera
@as y Trepresentado, 4 tftulo de ejemplo, en los dibujos de -
les cuatro hojas que se acompefian con esta memoria,

Esta PATENT: DE INVENCION wecaerd en un *PROCE
DIV IENTO MRCANICO PARA REL TRABAJO DE BASTONES DESTINADOS A -
SER EMP.EADOS COMO AROS EN 1A FIJACION DE LAS DUEIAS DE IOS

ENVASES DE MADERA”.

Bareelona, 8 de enerc ds 1931.
P+DPe
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