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P A T E E T E  D E  I E T E E C I O E  
á favor de:

D. JIJAN PAGAES LIAURO, Teolno de Cabrá (Carona)
por

«PROCEDIMIENTO MECI!ICO PIBA EL TRABAJO PE BASTO- 
ÍES DESTINADOS A SER BMP IRADOS COMO AROS SE U  FIJACION DE - 
IAS DUEIAS DE IOS BEFASES DE MADERA" •

M e m o r i a  d e a o r i o t l T a  
la industria de fabricación de enrases de madera 

para la pipería, sardina salada y demás aplicaciones, Tiene 
empleando preferentemente aros de castaño para la fijación - 

5 de las duelas de dichos enrases; por consiguiente la indus­
tria de preparación de aros de castaño, partiendo de basto­
nes de dicho árbol, constituye un ramo industrial que en es­
tos últimos tiempos Tiene adquiriendo gran desarrollo por el 
consumo que se hace de los mencionados enrases* Por otra par 

10 te, la gran dificultad que se presenta para poder encontrad 
personal obrero especializado en el trabajo manual de les - 
bastones de castaño, ha obligado a los industriales a buscar 
solución al conflicto que se ha planteado, solución que se - 
ha conseguido por medio del procedimiento meoánioo que, por 

15 ser completamente nuevo, se le reivindica como objeto de es-



ta invención.

SI procedimiento mecánico que se desorille a conti­

nuación, al tiempo que asegura una mayor producción y perfeo 

oión en el tralla Jo, resulta más eoonómioo que el prooedlmlen 
S te manual que 1m  reñido empleándose basta la fecha. Consiste 

el procedimiento mecánico relrlndleads en someter e loe bas­
tones a una serle te operaciones mecánicas mediante el empleo 
de máquinas ó dispositivos más ó menos rarlados.

Segán el procedimiento que se reír indica, los bas- 
10 tonas de castaño, una res clasificados segán su dlá-metro,- 

son divididos langitudinalment e en dos, tres, cuatro ó mas - 

partes por medio de tina cuchilla apropiada a la cual son so­
metidos por medios mecánicos, al tiempo que dichos medios sir 
ren para sujetar y oentrar al bastán durante la operación de 

15 dividido. Cortados longitudinalmente los bastones, cada una - 

de las partes se somete a la acción de dos ó mas cuchillas - 
que actuando en distintas caras del bastón cortado las Usan 
y pulen por completo, dejándolos al grueso deseado.

las operaciones mecánicas que quedan mencionadas y 
SO que forman parte del procedimiento reivindicado, pueden lle­

varse a cabo por distintos dispositivos ó máquinas, sin que 
ello varíe «a nada la esemeialldad del procedimiento que se 
reivindica. A titulo de ejemplo se Indica a continuación una 
manera práctica como puedan reallsarse las eperaolones que - 

S5 en conjunto constituyen el procedimiento mecánico reivindica 
do, dicha manera práctica aparece Ilustrada en las cuatro ho 
Jas de dibujos que se acompañan con esta memoria, siendo las 

figuras 1  y £ unas vistas, lateral y de frente, de la dispo­
sición adoptada, la figura S un detalle referente a la mane- 

50 ra de hacer llegar a los bastones a la acción de la cuchilla,



7 la figura 4 una disposición que muestra la manera como pue
dan Usarse 7  pulirse los bastones partidos hasta dejarlos -
al grueso deseado, 

i
Según el prooedimimto que se reivindica 7  que pa- 

5 samos a describir, los bastones da castaño una res clasifica 
dos por su diámetro, se someten á la acción la la cuchilla - 
q*e los divide longitudinalmente haciéndoles atraresar el a- 

gujeno -1- del hierro plano -1 - dispuesto en la parte delan­

tera del dispositivo adoptado, para que sean eogidos por los 
10 dos pares da cilindros -1 - que presentan en su periferia dos 

lH£¡gpg| surcos ó oanales -4-, -4*- de distinto ancha. Según sea el -

*° Aasplasará traasversalmante el hierro 
plano -*- para que el agujero -1- se presante frente á la oa 
nal -4- ó -4*-, la mas apropiada al diámetro del baetún, co­

is sa que se consigue fácilmente een solo fijar los tomillos - 
-5- á los soportes -5*- á través da los agujeros -6- da la - 
piesa de hierro -8- <5 tal cono se encuentran fijados en el di 

bujo. Sn estas condiciones los bastones serán aprisionados - 
por una 4 otra serie de las eanales -4- -4*- da los cilindros 

80 -8- que los empujarán oontra la cuchilla que debe dividirlos, 
7 a que los mencionados cilindros -8- están animados ds un do 
vimiento de rotación alrededor de sus ejes 7  se ha previsto 
tina presión suficiente del cilindre suportar contra el infe­
rior; la rotación de los dos pares de cilindros -8- se ha con 

85 seguido acuñando sobre cada eje -•- de cada cilindro una rúa 
da dentada -9- de manera que imigrinsiiflíi entre sí las corres­
pondientes a cada par da cilindros -8- engranan á su ves con 
un pifión dentado -10- las ruadas -9- correspondientes a los 
cilindros inferiores, el pifión dentado -10- está acuñado al 

80 eje -11- portador dal volante -18- accionado a mano 7  del Jua



go de poleas (loca y fija) -13- y -14- para el aooionado meca 

nico. la presión de los.cilindros superiores contra los infe­
riores de cada par está asegurada por unos muelles -7- que a¿ 

tóan ¿Le arriba á bajo sobre los cojinetes, ¿Lesplazables ver ti 
5 cálmente, de los cilindros superiores, de los pares -3-.

Los bastones, al salir del segundo par de cilindros 

-3-, penetran y pasan a través de una pieza -15- formando em­
budo que los deja a la acción de unas grapas -16- dispuestas 

en el plato de fundición -17- que es igualmente portador de - 
10 la cuchilla -18-, triple en la representación (figura 3). El 

juego de grapas -16-, cuya misión es oentrar los bastones an­
tes de someterlos a la acción ¿le la cuchilla -18-, es inter­

cambiable lo mismo que la ouohilla, segón sea la canal emplea 

¿La de los pares ¿Le oilin¿Lzos -3- y las partes en que deba di- 
15 vidirse longitudinalmente el bastón que se trabaja, a este - 
cpifin el plato -17- se fija a la banoa¿La -27- por medio ¿Le tor- 

ni líos y la cuchilla -18- al plato -17- por me¿Lio del porta-
ouohlUa y de tornillos ó pernos. Para conseguir que las gra­
pas -16- puedan separasse entre si lo suficiente para permi­

so tir el paso ¿Le los bastones ó su través, asi como conseguir u 
na abertura ó paso mínimo, dichas grapas pivotean en los pivo 
tes -19- flja¿Los al plato -17- y son porta¿Loras de unas pie­
zas adicionales -20- que se deslizan entre los topes -21- pre 
vistos en la corona circular -22- que se encuentra sometida a 

25 la acción de un muelle -23- que mantiene a las grapas -16- a 
una abertura mínima; \ma palanca -24- puede contribuir a la - 
acción del muelle -23- peora los casos ¿Le entrasque ó ¿Le insu­
ficiencia de dicho muelle. Al objeto de evitar en lo posible 
el rozamiento del bastón con las grapas -16-, estas se han - 

30 construido tubulares para permitir el paso, en to¿La su longi-



5-

tud, d* « k m  ejes -15- «n cupo extremo giras losas las poleas 

-86- fus se posan en eontaoto son al bastán fue se trabaja.

Pasando loo bastones d trsvás da la pieza -15- y - 
grabas -16-, quedan pe rf setenan te oaatxaAoo y al oontinoar - 

5 siendo empujados por loo paras Aa silinAzoo -8-, la cuchilla 
-16- dispuesta detrás Aa las aanoionadas grapas, los divide - 
longitudinalmente en das ó mas partas aagáa asa la forma da - 
la cuchilla, en tras partas am la represaste o ida adoptada.

Divididos fue están longitud! 1 na Imam te las bastones 

10 Aa oastafio <5 de otro árbol, se sometan, seda ana de las par*- 
tes, a la aoolón de anas cuchillas fue al tiempo fas las li­
osa y pxilca las dejan al grueso fijado ds cate mano. Xa moto­
ra eomo as o ansigue esta opszasláa aa la siguiente.

Se eoloea aada parta dsl bastón sortado sobre Una 
15 plataforma -51- y empujándola aa la hass penetrar en al pri­

mar par da cilindros -58-; eonsaguldo data, al teoso da bas­
tón fus aa trabaja seguirá desplanándoos bosta penetrar en el 
•«gando par da cilindros -58-. latos paras da sillndzos -58- 
al objeto da asegurar al da aplacamiento da los bástense, son 

80 de distinto diámetro los de sede par, alendo da superficie li 
aa loa inferiores y do suporflolo estriada loo oaporioree, gra. 
dnándoee el espesor del tro so de bastón en tratamiento por el 
desplazamiento vertical del cilindro Inferior del cegando par 
al actuar sobre los eoJinetes del sismo, por indio do torni- 

v- 85 líos provistos de volante. El movimiento de rotación de los -
dos paree de oillndros -58- ae eenslgue por medio de un piñón 
dentado calado sobra el eje -55- portador del volante -54- 
aeoionado A mano y del Juego de poleas (losa y fija) -55- pa­
ra el accionado mecánico, fue engrana eom las ruadas dentadas 

50 acuñadas sobra los ajes de los eillndres inferiores y estas A



su vez son ruedas dentadas acuñadas so'bre los ejes de los 

cilindros superiores.
Con todo lo manifestado se oomprende que al avan- 

zarzal trozo de bastón en tratamiento» la cuchilla -88- deja

5 rá completamente lisa la parte ó oara baja del trozo en trata 
miento» mientras que la ouohilla -89- dispuesta detrás del el, 

lindro superior del primer par Usará la cara opuesta, la ter 
cera cuchilla -80- deja al trozo ds bastón que se trabaja al 
espesor previamente fijado por la separación de los cilindros 

10 del segundo par, saliendo por consiguiente del dispositivo - 
desorltp al grueso deseado y en condicione# para poderse des­
tinar á aros para fijar las duelas ds los envases de madera.

inveno ión cualquier modificación que se introduzca en el dis- 
15 positivo que a título de ejemplo acaba de describirse, asi oo 

mo el que se trabajen dos ó mas bastones al mismo tiempo y el 
que so efeetden las operaciones que se han descrito y que oons 
tltuysn el objeto del procedimiento que se reitrindloa de una 
ves ó en varios tiempos, ja que la invención se refiere tan - 

80 solo al procedimiento meoónieo de trabajo de los bastones y no 
á las máquinas, aparatos ó dispositivos adoptados para conse­
guirlo.

85 VEHCIOH, por espacio de los veinte años marcados por la ley, 
la exclusiva de explotación en España de un procedimiento me­
cánico para trabajar los bastones destinados á aros en la fi­
jación de las duelas de los envases de madera, mediante el -

En nada variará la esencial!dad ds esta patente de

Se reivindica como objeto de esta PATEETE DE XH-



- 7-

5

10

oual dichos bastones son divididos longitudinalmente en dos 

ó mas partas al somatarse mecánicamente á la acción de una 

cuchilla, siendo luego cada parte en que queda dividido el 
batiión sometida á un alisado y pulido por medio de cuchillas 
que a o trian mecánicamente, hasta dejarla al grueso deseado,- 
caracterizándose el procedimiento en que:

a-* los bastones á dividir pasando á través de un a- 
gujero guia son cogidos entre las camales <5 surcos (-4-,-4*) 

previstos en dos pares de oilindros animados de movimiento - 
de rotación, estando asegurado el avance de dichos bastones 

por la rotación de los cilindros y por la presión regulable 
de los cilindros superiores de cada par contra los inferió» 
res;

b-# los bastones, al salir del segundo par de cilin- 
15 dros, penetran 7  atraviesan una pieza formando embudo que los 

conduce á Shas grapas que los centra y los somete á la aoeión 
de la cuchilla que los divide longitudinalmente, dispuesta in 
mediatamente después da las grapas, estando asegurado el paso 
de bastones ds distinto diámetro a través de la abertura de - 

80 las grapas por pivotear estas sobre si plato portador de las 
mismas, habiéndose asegurado una abertura mínima de las gra­
pas por medio de unas piezas adisionales unidas é las grapas 
que se deslizan entre topes dispuestos sobre una corona cir­
cular que gira por la aeoión de un resorte y de una palanca* 

25 SI rozamiento de los bastones con las grapas se ha reducido - 
al mínimo por medio de unas poleas locas dispuestas en los ex 
tremos de los ejes de las grapas;

o— • los bastones, oentrados por las grapas y empuja­
dos por los dos pares de oilindros contra la cuchilla, quedan 
divididos longitudinalmente en dos ó mas partes, según que la30



- 8-

ouchilla sea simple 6 múltiple;
¿L-. cada una ¿Le las partes en que se ha dividido el - 

bastón es objeto de alisado 7 pulido/ dejándola al grueso de 

seaoo, por ser eogida por ¿Los pores ¿Le cilindros que las so«> 

8 meten a la acción de dos cuchillas que actúan en caras opues 

tas do la parte de bastón que se trabaja, al tiempo que una 
tercera cuchilla dispuesta detrás del cilindro superior ¿Leí 
segundo par doja la parte do bastón en manipulación al grue­
so ¿Leseado 7  fijado por la separación de los cilindros del - 

10 segundo par, separación que se gradúa actuando sobre los co­
jinetes ¿Leí cilindro inferior. Xas partea de bastón al salir 
del segundo par de cilindros están 7a en condiciones de po­

der servir de aros pava la fijación ¿Le las duelas de los en­
vases de madera.

15 Todo, tal j conforme se describe sn esta memoria

que oonsta ¿Le ocho hojas mecanografiadas, ¿bebidamente numera 
tas 7  representado, á titulo ¿Le ejemplo, en los dibujos de - 
las cuatro hojas que ss acompañan con esta memoria.

Seta PATENTE DE INYENC ION recaerá en un ”PROCE 
20 DIMLENTO MECANICO PARA SI TRABAJO DE BASTONES DESTINADOS A - 

SER EMPLEADOS COMO AROS EN 2A FIJACION DE XAS DOLIAS DE IOS 

ENVASES DE MADERA».
Barcelona, 8 ¿Le enero de 1951.
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