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LEAURLA DRESCRIETIVA
pera solicitar
CTRTIFICADC DE ADICIUN
2 la
FATENTE DE INVEINCICN
Ne, 113,244, expedida el 28 de mayo de 193C
en
B3EF AT A
nor VEINTE a%os

a nombre de Hugo 3EIFIaTH, de nacionalidad al emana
y residante en Kolumbusstr. 35, DUSSELIUAF-UBERKASS AL,
ALTLAWLA, por

"yn procedimiento para fabricer piezas wetdli-

“cas perfiladas"”
AN WL W B T R N R BT R R M AR A W WA W WL W WL WO

7n la patente principal X2, 113.244 se

ha dade = conocer un procedimiento pars fabricar
pilezaas metalicas perfiladas en =21 cual la pieza a
elaborar es conducida entre un cilindro y una me-

ea que recibe total o parcialmente el perfilado
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Pern se ha observado que en esta caso el erpleo de
una parte de mesa aque reclibva todo el perfil en la
mesa laminadors casl siewrpre results muy caro, esne-
cislmente cuandoc en la pieza de labor solamnente va-
ria la distancia entre los perfiles transversales
y cuando éstos han de prasentar dimensiones varia-
blies y alternativas. Tanbién por otras causas es
conveniente introducir una modifkcacién en esa
parte de mesa,

Ahora bkn, conforme sl invento ge
consigue simplificar la parte de la mesa lamina-
dora que recibe =21 perfilado aprovechandola pars
los fines imnds variados por el hecho de oracticar
dentro de ella une subdivisidn, de tal modo que
resulten diferentes guarniciones que puedan enca-
jarse en la miswma, aun cuando sus ilmensiones
sean variables,

mn sl 4dibujo adjunto se representa,
per vie de ejemplo, una forma de ejecucidn del
invento, a aaber:

La figura 1 representa en corte lon-
gitudinal la pieza de labor terminada.

La figura 2 es una vista desde arri-
ba de la misma.

sa figura % ilustra un corte longi-
tudinal a través de la masa con la parte corres-
pondiante de la misma y las guarniciones recambia-
bles vistas en corte longitudinal.

La figura 4 es un dlbajo de planta
de 1a parte de mesa con sus guarniclones. |

Les figuras 5 y 6 representan cortes
tranaversales a través de la mesa con detzlles

de su sujecién.
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La pleza de labor a presenta perfiles
trengversales b, ¢, 4, e, f, g f de la misma altu-
ra. guando, por ejemnlo, habla necesidad de fa-
bricar una pieza tal que salanente se diferenciars
de la reprasentada en el dibujo por la diferente
altura de sus nervaduras, o en la que las nervadu-
rae ¢ y g habian de tener otra inclinacibn, era
preciso construlr una nueva guarnicién de mesa
X, puesto gque no se conocfan las gzuamiciones
recambiables objsto de este inventa h, i, k, 1,

m, n, o que permiten transformar la pleza de la-
bor simplemente por su recamblo, sin tener que re-
currir =z medidas cogtosas, Laa guarniciones

ge sujetan en posicién longitudinal por medio

de cuXas para lo cual basta con disponer una cu-
%¥a a un lado que aprieta las guarniciones en l=2
parte opuests contra un tope. La posicién de
esta cuXa p estd zsegurada por los tornilloes
extremos q. Las guarniciones se snmanchan por
los lados (figuras 5 y 6) para impedir que se le-
vanten, Con ayuda de los listones r (figura 6)
puedsn apratarce fuertemente los ladees largos

de lss guamrmiciones contra el piso de 1la parte

de mesa X, intercalando =n algunogs casos una
base flexlble.

In oLros caeos esneciales, como
por ejerolo, cuando se subdividen los perflles
pueda ser convenisnte el suorimir una fijacién
eanecial de lzs guarnicionés especialmente en di-
receién transvers=al. Se =acari ontonces da
la parte de mesa la pleza de labor con las corres-
sondientes guatniciones subdivididag, senarando

aug trozos da squella uno por uno.
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Tgta solicitud, aue corresnonde s la

nresentada en Alemania, el 1 de febrero de 193, ba-

jo el nimero 7 f S,3%.3C, se acogs a los banaficloes

del artfculo 51 de la Lay de Propiedad Industrial.

- Q= 0= 0~ ¥ ¢ T a - Q= Q= O~

Los puntos de invencién propla y nue-
va que se presentan para que sean objeto de esta
OPRTIFICADO DT ADICION, son los siguientes:

1+, - Un procedimiento y su dispo-
gitivo para fabricar plezss metdlicas perfiladas
conforme a la patente principal ndmero 113,244,
carascterizados por el hecho de gue la parta de
mesa que recibe el perfilado va provista de guar-
niciones recsmbisbles,

52, - Un procediimiento, segin lo
reivindicado en el punto 19, caracterizsdoe por
al hecho de nue las plezas de guarnicidn van ase-
guradag en sentido longitudinal o transversal
0 sn anbos a la vezZ,

30, - Un procadimiento, segin lo
reivindicado en el punto 12, carscterizado por
el hecho de disponera=s de tal modo las guarni-
ciones que vermiten sacar con facilidad ls ple-
za de labor terminada.

%0, - Modificaciones introducidas
en el objeto de la Patente de Invencién ndmero
118, 244, expedida el 2 de layo de 193C, que re-
cae msobre "Un nrocedimlento para febricar »iezasg
metdlica o verfiladss”,

Tal y cnmo se ha descritn en la l'e-
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moria gque antecede, representado en el ditujo que
se scoxpa¥a y con los fines que se han especificado.
wets Memoria consta de cinco hojas

15 escritas por una scla cara.

Eairid, 9 de enero de 1931,
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