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LEKORIA DESCRIERITIVA

parsa uné patente de invencidn por veinte afios, por » Procedimien-
to para torcer y bobinar simultanecmente hilos Ge seda artificial »
a fevor de la r. s. rARCOFIL A. G., residente en Zurieh (Suiza}

Peterstrasse, n° 20.-

Jos procedimientos conocidos por los que en uns. operacidn
directa el hilo de seda artificial procedente del mecanismo de tor
cer se errolla simultnecmente en forma de bobinwus, presentan todos
més & menos los mismos defectos.

En efecto lus bobinzs de arrollaumiento se accionan medien-
te un cilindro comdn. E1l rozecmiento originado erntre el errollemien-—
to y el cilindro es muy perjudicial para el delicado hilo de la se
de. artificial., Sntre el cilindro liso de accionemiento y el arro-
llamiento, también liso, se presentes constantemente un deslizanien
to y por ello se perturba la uniformidad en la velocidad de zplica-—
c¢idn del bilo y consiguientemente también la reguleridad de la ro-

tacidn del torcido por unidad longitudinal., Si el hilo se tuerce
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poco, entonces su didmetro seré meyor queen el torcido normel o en
un torcido excesivo, el cuzl =l mismo tiempo conduce & lu foruwa-

15 cidn de bucles o lazadus, &1 tejido hecho de este hilo irregular
resulta también irregular, de aspecto feo, y el espesor variable
del hilo da por resultado numerosas roturas del mismo en su ulte-
rior ekboracién.

En especial sirviéndose de accionamientos de rodillos no

20 pueden obtenerse bobines dtiles con difmetro irregular por carre-
rz del gufa-hilos. El rozamiento del rodillo en el extremo grueso
y delgado de la bobina conduce & contrarozamientos que hacen que
en el devanado posterior del hilo se originen en la ulterior elabo
racidn roturss inevitables en el mismo.

25 Tz produceidn por los métodos conocidos es muy limitada,
pues en la préctics solo se puede contar con unos 30 m por minuto
en la velocidad de aplicacidn del hilo.

El invento se refiere a un procecimiento para obtener un
torcido de difmetro constante con indiferencia del punto en que se

30 determine el didmetro. Entonces el hilo toreido sin servirse de
§rganos del gufa-hilos y del acecionumiento de las bobines gue aec-
tuen mecfénica y perjudicialmente sobre el muterial textil, se pone
directamente desde el dispositivo de torcer y en lé& misme opera-
c¢idn ininterrwapide. en cuclquier forma de bobina necesaria para

35 su ulterior eleboracidn y precisamente con une velocidad constante
de splicaeidn tsnto si se tzata de bobinas cilfndricas o cénicas
como de didmetro que varie por czdsz carrera del gufa-hilos, por
e jemplo en bobinas cénicas, canillas, bobinas de botella ete.

Este nueva cooperacién de los 8rganos de torecido y bobina
40 do: 1leve consigo una mejora, simplificacidn, aceleracidn y abara-
tamiento esencial del ulterior tratamiento industrial del material
textil, especialmente de la seda artificial, resguarddndose lo més

posible el hilo, esto es, supone un progreso importante bajo el

punto de vista téenico y econdmico, permitiendo el abaratamiento

45 del procedimiento, laz calidad uniforme y mejorada y la preservacidn
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del hilo tan zmplie como heste «hors se Gesconocfa, la apliczeidn
por ejemplo de l& sede crtificial a le industria de los tejidos
casl excluida hwste el presente.

As{ el nuevo procedimiento ofrece por ejemplo la ventaja
de permitir un:z velocidad de trebajo verius veces uls elevada, por
ejemplcf Superior = 200 m por minuto.

Une foraa preferida de ejecucidn del invento consiste en
acoplar un dispositivo de torcer con une méquine bobinadora acecio-
nada individualuente y que en su funcionamiento se regule indivi-
dual y sutomfticamente.

Fun el dibujo se reproducen & t{tulo ae ejemplo alghnas
fornas de ejecucidn del nuevo procedimiento ¥ precisamente en for-
ms esquemdtica.

Le fig. 1, es unz viste de frente de uns bobincdora unida
con la méquina de torcer en seccidn longitudinal, en aisposicidn
que permite apliccr el nuevo procedimiento.

Iz fig. 2, es una plants de la wnterior.

La fig. 3, es unz forme Ge trersmisidn segln el invento
pera le obtencién de bobines con didumetros irregulares por cada
carrera del gufa-hilos.

la fig. 4, es uni representacién esquemftica de la veloci
dad de aplicacidn ael hilo.

ibn particular de les figuras se desprence lo siguiente:

1l dibujo represernta la couwbinzcidn de un digpositivo ae
torcer con una mdquina bobinadora para la obtencidn de bobinas ed-
nicas, renunciando a todo cilindro que mueve directamente 1la bobi-—
na de arrollemiento. kn disposicidn igual 4 anéloga presupone el
invento que los dispositivos de torcer se combinen con bobinadoras
accionades individualmente y que se regulen autométicamente, les
cuzles presenten une veloecidad uniforme de zplicacidn del hilo o
de extracceidn de éste de la bobine de torcer, para conseguir un torx
cido constantemente uniforme. Ta bobincfora y el dispositivo de

torcer como tzles no constituyen el objeto del invento.
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La formaz de ejecucidn ilustrzaa en la fig. 1, presenta una
bobinadora 1, que lleve uns transmisidén de husillo 2 en combina-
cidn con unw tronmsmisién ae excéntrica 3, la cuzl se une de tal
suerve con los drgenos 4 del gufa-hilos que pueden obtenerse bobi-
n&s cénigas 5 con an espesor uniforme en el hilo y &l mismo tiem~
PO con éxtremos biseledos en el arrollamiento, ¢provechfndose la
necesaria variecidn de la cerrera para desplazar solidaricmente
une trausuisidn 6 de ruedes de friceidn de suerte que =1 awnentar
el difmetro de las bobinss se reduzeca le velocidsd de rotscidn. s
ta vuriaeidn de la carrersa regule por intermedio de la contremar-
cha 7 ¢l misimo tiempo el dispositivo de torcer g con la hobina 9
¥y el hilo 10.

Le fig. 2 completa como plante las representaciomes de la
fige 1. L& fige 3 presenta un par de ruedes rectus excéntricas,
que se intercala como érgano 3 parz obtener bobines con cidmetros
irreguleres por cala carrera cel gufa-hilos. &n la ilustracidn de
la. fig. & tiene cirzcter explicat%vo ¥y no coustituye objeto de in-
vernto.

La fig. 4 erplica cémo &l veriar la velocidad e de rotacidn
de las bobinas gracias a la correspondiente variseidn de la carre-
ra del guia—hilos f permanece constante siempre la velocidad akso-
luta g de bobinzdo y con ella tawbién la velocidad de salides del

hilo..

Descrito suficientemente el presente invento lo que se de-
clara como de novedad € invencidn propia, son las siguientes rei-
vindicaciones:

le~ Un procedimiento para torcer y bohiner simultdne.mente
hilos de seda artificial de &ifmetro counstante, carscterizudo por-

que el hilo extraido del dispositivo de torecer con dependercia de
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la posicidn y clase de bobincdo se arrolla o bobine directzmernte

110 sin contacto con rodillos o similares en unea bobine movida en for-
ms equivalente y &adoptando unc. formae clecuade para su ulterior ela
boracidr.

(?.— Un procedimiento segﬁn lo reivindicado en el punto 1,

[’ 2 -
caracterizudo porque con independenciz de la obtencidn de arrolla-

115 mientos céricos o cilfndricos lz velocidad de extraccidn del hilo
varfa con la velocidad de aplicacidn sutomfticumente para conseguir
la. uniformided requerida.

3.- Unc éisposicidn pars llever « lec précticsa el procedi-
miento reivindicafo en el punto 1, carccterizuada porque bobinado-
120 res acclonadus ingdividuslmente y que se regulan sutomZticcmente se

combinan como elementos individucles corn mfquincs de torcer, & las

que trarsmiten su acciohamiento.
4 .- Procedimiento para torcer y bobincr simultdnezmente
hilos de seda artificial.- Segdn se describe y reivindica en la
125 presente umemoria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la
misma se scompalian.
Consta esta memorie Ge cinco pdginas foliadas y escritas

por une sola de sus carasS.

Madrid, 4 9 de Enero de 1931.-

Zeocadi ez y Ldpez.-
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